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KaAwoopiocare!

Ayarrnté MeAdrn,

EuxapioTtoupe trou emmAégate autd 1o TTpoidv Whirlpool. ©a BéAape To TTpoidv auTd, TTou
KOTOOKEUAOTNKE e UWNARA TTOI0TATA Kal TEXVOAOYIa, va 0ag TTPooPEPEl Ta KAAUTEpa duvaTd
amroteAégpaTta. Emmopévwg, d1aBAoTe TTPOTEKTIKA TO TTAPOV EYXEIPIDIO KOl KABE GAAO TTape-
XOMEVO £YYpaA®O TEKUNPIWONG, TTPIV XPNOIUOTTOINCETE TO TTPOIOV.

AapBAaveTe UTTOWN 0aG OAEG TIG TTANPOPOPIEG Kal TIPOEIBOTTOINTEIG TTOU AVOAPEPOVTAI OTO
€yXeIpidlo xprnong. Me autd Tov TPOTTO Ba TTPOCTATEVUETE TOV EQUTO 0OG KAI TO TTPOIOV aTTO
TOUG KIVOUVOUG TTOU PTTOPEI VO TTPOKUWOUV.

DulaETe TO gyxeIpidlo XpRong. Av TTapadwaoETe To TTPOIdV o€ AAAoV, TTapadwaoTe padi Kal To
EYXEIPIBIO TOU TTPOIGVTOG. To €yxEIPIBIO aUTO TTEPIEXEI TTPOUTTOBETEIG £yyunong, HEBOdoUG
XPNONG KAl QVTIHETWITIONG TUXOV TTPORANUATWY YIa TO TTPOIOV TTOU KATEXETE.

Mpwv XPNOLHOTOU|GETE TN CUGKEUN, SlaBacTe auTEG TG 0dnyieg acpaleiag. KpatioTe
Ta KOVTA yta HENAOVTLKI avapopd.

Beko Europe Management Srl
Via Varesina 204, 20156 Milano, Italy
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A 1 OAHFIEZ AS®OAAEIAE

ZHMANTIKO NA AIABAZTEI
KAI NA NMAPATHPHOEI

A AUTEG 01 00nYieg I0XUOUV €AV
TO OUMPBOAO TNG XWPOG EPPAvVi-
Cetal oTn ouokeun. Eav 10 oUp-
BoAo dev epgpaviCeTal oTn OU-
OKEUN, €ival aTTapaiTnTo va ava-
TPECETE OTIC OONYIEG EYKATAOTA-
ong, Ol OTTOIEC Ba TTPETTEN va TTA-
PEXOUV TIG ATTAPAITATEG OONYiES
OXETIKA PE TNV TPOTTOTTOINON TNG
OUOKEUNG CUPQPWVA JE TOUG
OpPOUG XPAONG TNG XWPAG.

A\ NPO3OXH: H xprion TN ou-
OKEUNG MAYEIPEUATOG aEPIOU EXEI
WG ATTOTEAECUA TNV TTAPAYWYI)
BepudTNTAG, UYPATIAG KAl TTPOI-
OVTWYV Kauong oTo OWHATIO OTO
OTTOIO €ival eykaTeoTnuévn. Be-
BaiwBeite 611 N Kouliva agpiceTal
KaAd, €10IK& OTav N OUOKEUR
XPNOIUOTTOIEITAI: KPATAOTE AVOI-
XTEG TIG OTTEG UOIKOU EEQEPI-
OMOU 1) EYKATOOTACTE MIA OU-
OKEUN pnxavikou £EaePIoUOU
(atTOpPOPNTAPAG HNXAVIKOU
e€aegpIopov). H TTapateTapévn
EVTATIKI XPON TNG OUOKEUNG
MTTOPEI Va atTaitei TTpdoOETO
eCaegpIoud, OTTWGS TO Avolyua
€VOG TTapaBbupou, 1 MO ATTOTE-
AEOUATIKO €EQEPIOUO, VIO TTO-
PAdEIYUA QUEAVOVTAG TO ETTITTE-
00 TOU PNXavIiKou egagpIouoU
(eav givai duvartdv), yia TNV
ao@aAf aTToudKkpuvon Twyv TTPO-

TOVTWYV Kauong OTOV £CWTEPIKO
(e€wTEPIKO) aépa, TTAPEXOVTAG
TTapAdAANAa aAAayEég aépa dwa-
Tiou e TTPOCOETO €EQEPIONO.
2UMBoUAeuTEITE €vav eTTaYYEA-
paTtia TTpIvV a1To TNV €yKATACTAON
TTPOCOETOU £€aEPIOUOU.

A H pn Mpnon Twv TAnpogo-
PIWV TOU TTAPOVTOG £yXEIPIdiOU
MTTOPEI va TTPOKAAETEI TTUPKAYIA
N €kpn&n, ME aTTOTEAECHA UAIKEG
{NUIEG 1 owHAaTIKES BAGBEG.

A MpIv XpNOIMOTTOINCETE TN OU-
okeun, di1aBdoTe auTég TIG odnyi-
€¢ ao@alegiag. PuAdTe Ta o€ KO-
VTIVA) aTTO0TAON VIO HEAAOVTIKN
avagopd.

A AUTI) N CUOKEUT TTPETTEI VO
eykaBioTaTal cUPPWVA PE TOUG
IOXUOVTEG KAVOVIOUOUG Kal va
XPNOIUOTTOIEITAI JOVO O€ KAAd
agpI{Opevo xwpo. AloBaoTe Tig
odnyieg TTpIV atrd TNV £yKa-
TdoTaon r TN XpAon autng Tng
OUOKEUNG.

A Edav o1 pAdyeg Tou KauoThHpa
oprioouv katd AdBog, yupioTe 1O
KOUMTTI EAEYXOU TOU KQUOTAPO
oTn B¢on off kal unv TTpooTTadN-
OETE va ToV avayeTe ¢avd yia
TOUAGXIOTOV 1 AETTTO.

AuTEG 01 0dnyieg Kal n idla n ou-
OKEUN TTAPEXOUV ONUAVTIKEG
TTPOEIDOTTOINCEIG AOPAAEIQG, Ol
OTTOiEG TTPETTEI VA ThpoUvTal avd
TTdoa oTiyun. O KATOOKEUAOTAG

EL/4



ATTOTTOIEITaI KABE €UBUVN YIA U
THPNON QUTWV TWV 0dNYIWV
ao@aAciag, yia akatdAAnAn xpni-
On TNG OUOKEUNG 1] E0QAANEVN
pUBUION TWV XEIPIOTNPIWV.

A\ NPOEIAOMOIHEH: Eav n
ETMIPAVEIQ TNG EOTIAG €ival payi-
OMEVN, YNV XPNOIUOTIOIEITE TN
OUOKEUN — KivOUVOG NAEKTPO-
TTANGiaG.

A\ NPOEIAOMOIHEH: Kivdu-
VOG TTUpKayIds: Mnv atrobnkeue-
TE AVTIKEIMEVA OTIG ETTIPAVEIEG
MayEIpEPATOG.

A NPO3OXH: H diadikacia po-
YEIPEUATOG TTPETTEI VA ETTOTITEUE-
Tal. Mia ouvroun diadikagoia pa-
YEIPEUATOG TTPETTEI VA ETTOTITEUE-
TAI CUVEXWG.

A\ NPOEIAOMOIHEH: H Trapa-
MOVA TNG €0TIAG Xwpig eTTIBAEWN
KATA TO POyEipEPa e AiITTog N
AGdI pTTOpPEi Va gival eTTIKIVOUVN
— Kivdouvog mrupkayidg. NMNOTE
MHN TrpooTTaBnioeTe va oproe-
TE M1 QWTIA PE VEPO, OAAG aTTE-
VEPYOTTOINOTE TN OUCKEUN KAl
OTN OUVEXEIA KAAUWTE TIG PAOYEG
TT.X. M€ €va KATTAKI 1) JI KOURBEP-
TA TTUPKAYIGG.

A Mnv XpnOIYOTIOIEITE TV
E0TIO WG ETTIPAVEIQ EPYATIAG
oTAplypa. KpatioTe 1a pouxa N
AAANQ EUQPAEKTA UAIKA POKPIA aTTd
TN OUOKEUNR, HEXPI VA KPUWOOUV
TTARPWG OAa Ta eCapTApATA —
KivOuvog TTupKayIdaG.

A Ta oAU pikpd TTaIdia (0-3
ETWV) TTPETTEI VO QUAGooOvVTaI
Makpld atrd Tn ouokeun. Ta Ji-
Kpa TTauidid (3-8 eTwv) TTPETTEI VO
puUAAGooovTal HokpId aTTd Tn oU-
OKEUN, EKTOG €AV BpiokovTal UTTO
ouvexn emmiAewn. MNaidid atmé 8
ETWV KAl Avw KAl ATOUA JE PEIW-
MEVEC OWHATIKEG, AI0BNTNPIAKES
1 d1IAVONTIKEG IKAVOTNTEG N EAAEI-
Wn EPTTEIPIAG KAl YVWONG MTTO-
poUV va XpnOIKJOTTOINCOUV auTh
TN CUCKEUN NOVO €AV ETTOTITEUO-
VTal ] TOUG €xouv 0Bl odnyieg
yia TNV ac@aAni xprion Kai KaTta-
VOOUV TOUG OXETIKOUG KIVOUVOUG.
Ta TTaidid dev TTPETTEN va TTAi-
Couv pe tn ouokeur). O kaBapi-
OMOG Kal N ouvTipnon ammo Tov
XPAOTN dEV TTPETTEI VA TTPAYUO-
TOTTOIOUVTAI ATTO TTAIBIA XWPIG
ETTIBAEWN.

A\ MPOZOXH: T¢ mepimwon
Bpauong UAAOTTIVAKWY E0TILWV:
KAEIOTE AUEOWG OAOUG TOUG KAU-
OTAPEG KAl OTTOIOBNTTOTE NAEKTPI-
KO BepuavTiKO OTOIXEIO KAl ATTO-
MOVWOTE TN OUOKEUN aTTO TV
TTapOXr peupaTog. Mnv ayyilete
TNV ETMIPAVEIQ TNG CUOKEUNG.
Mnv XpnOIYOTIOIEITE TN CUOKEUN.

To yudAivo katrdéki PTTopei va
oTrdoel edv Bepuavbei. Atrevep-
YOTTOINOTE OAOUG TOUG KOUOT)-
PEG KAl TIG NAEKTPIKEG TTAAKEG
TTpIV KAgioeTe TO KATTAKI. MnVv
KAEIVETE TO KATTAKI OTAV avABEl 0
KQUOTAPQG.
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A\ NPOEIAOMOIHEH: H ou-
OKEUN Kal T TTPOCRACIUG YEPN
TNG eoTaivovTal KATA Tn Xpnon.
Mpétrel va AauBaveTal pépiuva
WOTE VA ATTOPEUYETAI N ETTAPNA
ME BepuavTika oToixeia. Ta Tal-
O1& NAIKIOG KATW TWV 8 £TWV
TIPETTEI VA KPATOUVTAI HOKPIQ,
€KTOG €Qv BpiokovTal uTTd ouve-
XN €mTAPNON.

A Mnv a@AveTe TTOTE TN OU-
OKEUN Xwpig eTTiBAewn KATA TN
xpnon. Eav n ocuokeun gival ka-
TAAANAN yia xprion he alodnTA-
pa, XPNOILOTTOINOTE JOVO Evav
aiocbnTtrpa Beppokpaciag TTou
OUVIOTATAI VIO AQUTOV TOV OUPVO
- Kivduvog TTupKayIdg.

A KpatioTe Ta pouxa ) GAAa
EUQPAEKTA UNIKA POKPIA aTTO TN
OUOKEUN, JEXP! VO KPUWOOUV
TTARPWG OAa Ta €apTAPATA -
KivOuvog TTupkayidg. Na giote
TTAVTA O€ Eypriyopon oTav Payel-
peveTe TPO@IUA TTAOUCIA O€ Ai-
oG, AAdI A éTav TTPOCBETETE AA-
KOOAoUXa TTOTA - KivOUVOG TTUp-
Kay1ag. XpnoIUOTTIOINOTE YAVTIA
POUPVOU VIO VO APAIPETETE TA
oKeUn Kal Ta ageooudp. 210
TEAOG TOU POYEIPEUATOG, AVOIETE
TNV TTOPTA PE TTPOCOXN, ETTI-
TPETTOVTAG OTOV (EOTO AEPA )
TOV aTPO va diaguyel oTadIiakd
TpIv aT1rd TNV TTpdofacn oTnv
KOINOTNTA - KiVOUVOG EYKOU-
MATWV. Mnv euTTOdiCETE TOUG QE-

paywyoug eoTou aépa OTO
MTTPOOTIVO JEPOG TOU YOUPVOU -
KivOuvog TTUPKaYIAG.

A Na gioTe TTPOCEKTIKOI OTAV N
TTOPTA TOU YOUPVOU gival OTNV
QAVOIKTH 1 KATW B€0n, yia va
ATTOQUYETE VA XTUTTHOETE TNV
TTOpTA. TO QaynTo dev TTPETTEI VA
agnvetal y€oa A Tavw OTO TTPO-
16V yIa TTEPICCOTEPO ATTO Hia
wpa TTPIV | HETA TO PayEipePa.

A\ NPOEIAOMOIHEH: To aépio
TTOU dlaPEUYEl NTTOPEI va ava-
@Aeyei. H ouokeun dev TTpETTE
va AEITOUPYEI yIa TTEPICCOTEPQ
15 deutepOAeTTTa. EQv peta atmod
15 OeUTEPOAETTITA O KAUOTHPAG
Ogv £XEl AVAWEL, OTAPATAOTE TN
AgIToUpYia TNG CUOKEUNG Kal
QavoigTe TNV TTOPTA TOU dIAUEPI-
OMATOG /KAl TTEPIMEVETE TOU-
Aaxiotov 1 AeTT16 TIPIV ETTIXEIPNA-
OETE TTEPAITEPW AVAPAEEN TOU
KAuoThpa.

A1 1 ENITPENOMENH
XPHZH

A MPOZOXH: H cuokeun dev
TTPOOPICETAI YIa AEITOUPYia HECW
€EWTEPIKAG CUOKEUNG UETAYW-
YNG, OTTWG XPOVOodIaKOTITN 1 e-
XWPIOTOU TNAEXEIPICOPEVOU OU-
OTAMATOG.

A AUTA N ouokeun TTpoopiCeTal
ylO Xprion O€ OIKIOKES Kal TTa-
POUOIEG EQAPHPOYEG, OTTWG:
XWpPOoI Koudivag TTPOCWTTIKOU O€
KATAOTAMATA, YPaEia Kal GAAA
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mePIBAANOVTA £pyaaciag, aypoIki-
€G, a1To TTEAATEG O€ Levodoxeia,
MOTEA, bed & breakfast kal GAAa
OIKIOTIKG TTEPIBAAAOVTA.

A\ NPO3OXH: Aut n ouokeun
TTPOOPICETAI JOVO YIA PAYEIPEUA.
Agev TTPETTEI va XpNOIYOTTOIEITAl
yla GAAoug oKOTTOUG, YIO TTa-
padeiyua yia 8épuavon dwuarTi-
ou.

A AuTA n cuokeun dgv TTPOOPI-
CeTal yIa ETTAYYEAPQATIKA XPon.
Mnv XpnOIUOTTOIEITE TN CUCKEUN
o€ €CWTEPIKOUG XWPOUG.

A Mnv atmoBOnkKeUeTE EKPNKTIKES
1 EUQPAEKTEG ouaieg (T1.X. doxeia
Bevlivng A agpolOA) yéoa i Ko-
VTAQ OTN OUOKEUN - KivOUvOoGg
TTUPKAYIAG.

A XPNOIYOTIOIEITE KATOAPOAES
Kal Tnyavia he TuBuéva idlou
TIAQTOUG JE QUTOV TWV KAUOTR-
pwv 1 EAa@pwg peyaluTepa (BA.
€101KG TTivaka). BeBaiwBeite OTI
Ol KATOAPOAEG OTIG OXAPES OEV
TTPOEEEXOUV TTEPA ATTO TNV AKPN
TNG €0TIOG.

A H akatdAANAn xpron Twv
TIAEYUATWYV PTTOPEI va TTPOKA-
Aéoe€l CnuIG OTNV €0TIA: UnV TO-
TToBeTeiTE T TTAEYMATA avaTToda
Il Ta OUPETE KATA URKOG TNG €OTi-
aG.

A Mnv apAveTe TN GAGYQ TOU
KAQUOTAPQ VA EKTEIVETAI TTEPQ
atro TNV AKpn TOu OKEUOUG.

A Mnv xpnoigotrolgite: MavTe-
MEVIEC OXAPES, AAEEUTES TTETPEG,
TTAAIVEG YAAOTPEG KAl TNYAVIA.
Al0OKOPTTIOTEG BEPUOTNTAG
OTTWG METAAAIKO TTAEYMA
otroloIdATTOTE AAAOI TUTTOI. AUO
KAQUOTAPEG TAUTOXPOVA YIa Eva
doxeio (11.X. BpaoTipag Ya-
pILV).

A 2.€ TTEPITITWON TTOU CUYKEKPI-
MEVEC TOTTIKEG OUVONKEG TOU XO-
PNYOUNEVOU agpiou KaBIOTOUV
OUOKOAN TNV avA@AEEn TOu Kau-
OTAPA, CUVIOTATAI VA €TTAVA-
AGBeTe TN AsiToupyia pe Tov ETTI-
Aoyéa yupiouévo oTn pubuion
MIKPNG PAGYOG.

A 2.€ TTIEPITITWON EYKATAOTAONG
artroppoPnTiea TTAvw atrd TNV
ETTIPAVEIA ECTIWV, AVATPEETE OTIC
odnyieg Tou atToppoPnTHPA YId
TN CWOTH aTTéoTAoN.

A Ta TTPOCTATEUTIKA AQCTIXEVIA
TTOdIa OTA TTAEYPATA ATTOTEAOUV
KivOUVO TTVIYHOU yia Ta JIKPA&
TTadId. AQoU aPaIpECETE TA
TTAEydaTa, BeBaiwBeiTe 0TI OAa
Ta TTOdIA €ival CWOTA TOTTOOETN-
Méva.

/N\1.2 EFKATAZTAZH

A O xeIpIouOG Kal N EyKATAoTO-
On TNG OUOKEUNG TTPETTEI VA Yive-
Tal a1TO dUO A TTEPICTOTEPA ATO-
Ma - KivOuvog TpaupaTiopou.
XPNOIYOTTOINOTE TTPOCTATEUTIKA
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yAavTia yia va aTTOOUOKEUAOETE
KAl VO EYKATAOTAOETE - KivOUVOG
KOWIMATWV.

A O1 ouvdéoelg NAEKTPIKOU pEU-
MOTOG KAl QUOIKOU agpPiou
TIPETTEI VO CUMPOPQUVOVTAI JE
TOUG TOTTIKOUG KOVOVIOUOUG.

A H eykatdoTaon, cuutrepl-
AauBavouévng TnG TTAPOXNG Ve-
pouU (e&v UTTAPXEI), TWV NAEKTPI-
KWV OUVOECEWV KAl TWV ETTI-
OKEUWV TTPETTEI VA TTPAYUATO-
TTOIEITAl ATTO €CEIDIKEUPEVO TEXVI-
KO. Mnv €TMIOKEUALETE 1] AVTIKO-
B10TaTE OTTOIOBATTOTE HEPOG TNG
OUOKEUNG, EKTOG AV QVOPEPETAI
pNTa OTO £YXEIPIDIO XPAONG.
KpatioTe Ta Taidid pakpid ato
TO XWpPO eykatdoTaons. Metd
TNV OTTOCUCKEUAOIA TNG OUOKEU-
NG, BeBaiwBeiTe OTI dev €xel UTTO-
oTei (NUIA KATA TN METAPOPA. 2€
TEPITITWON TTPORANUATWY, ETTI-
KOIVWVIOTE JE TOV QVTITIPOOW-
TTO0 TNV TTANCIECTEPN UTTNPETIQ
€EUTTNPETNONG WETA TNV TTWAN-
on. MoAig eykataocTaBouy, Ta
ATTOPPIMMATA CUCOKEUATIOG
(TTAQOTIKO, pépN aTTO GENICOA
K.ATT.) TTPETTEI VO atToBnkeUovTal
MakpId atrd TTaidid - KivOuvog
aoQuéiag. H ouokeur TTpéTTel va
atroouvoeBei aTTd TNV TTAPOXN
PEUUATOG TTPIV ATTO OTTOIAONTTO-
TE AEITOUPYia eyKATAOTOONG -
KivOduvog nAekTpotrAnéiag. Katd
TNV gykaTdoTaon, BeBaiwbeite
OTI N ouokeur dev TTPOKAAEi {n-

MIG oTO KaAWdIO TPOPOodOTiag -
KivOUVOG TTUPKAYIAG 1) NAEKTPO-
TTANgiag. EvepyoTroIfoTe Tn ou-
okeun] uévo otav OAoKANPwWOEi N
EYKATAOTOAON.

H ouokeun TTpETTEl va eyKaTa-
OTaOEi 0€ OIKIOKH KATOIKIa yIa
TUTTIKEG AEITOUPYiEG KOBAPIOTN-
TQG.

MPOEIAOMOIHZH: H TpoTTOTTOi-
non TNG CUOKEUNG Kal TNG JE-
B6d0ou eyKaTdoTAONG TNG Eival
aTTapPaiTNTN YIa TNV a0QAAA Kal
OwaoTr XPAoN TNG CUOKEUNG O€
OAEG TIG ETTITTAEOV XWPEG.
XpNOIUOTTOINOTE PUBNIOTEG TTiE-
onNG KataAAnAoug yia Tnyv Tieon
QEPIOU TTOU UTTOQEIKVUETAI OTIG
odnyieg.

To dwHATIO TTPETTEN VO Eival £€0-
TTAIOPEVO JE OUOTNUA £CAYWYNAG
aépa 1ou atmoBAaAAel Tuxov ava-
Buuidoelg kauong.

O xWwpog TTPETTEI ETTIONG VA ETTI-
TPETTEI TN CWOTH KUKAOQOPIa TOU
agpa, Kabwg atraiTeital aépag
yla va oupBei kavovikd n kaoon.
H porj Tou aépa dev TTPETTEI VO
gival pikpoTePN atmd 2 m3/h avd
kKW gykarteotnuévng 10XU0G.

To ocuoTnua KUKAo@opiag agpa
MTTOPEI Va AapBdavel aépa atreu-
Beiag a1rd 10 EEWTEPIKO PEOW
eEVOG OWANRVa JE ECWTEPIKN dla-
TOMN TouAdxioTov 100 cm?. To
avolyua dgv TTPETTEN va gival
euaioBnTo o€ PuTTAoKapiouaTa.
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To ouoTnua PTTOopPEi £TTIONG Va
TTAPEXEI TOV AEPA TTOU ATTAITEITAI
yla TNV Kauon EuPeca, dnAadn)
aTTO TTAPOAKEINEVOUG XWPOUG
€COTTAIOPEVOUG E OWAAVES KU-
KAoQopiag agpa OTTwG TTeEPI-
ypdgetal TTapatTavw. QoTooo0,
auTA Ta OWWMATIO OEV TTPETTEI VA
gival KkovoxpnoTa dwudaTia,
UTTVOOWMATIO i} OWMATIA TTOU
MTTOPEI va TTapoucialouV Kivou-
VO TTUPKQYIAG.

To uypaépio BuBileTal aTo
TTATWHA KABWG gival BapuTePo
atro Tov aépa. Qg ek TouTou, Ol
XWPOI TTOU TTEPIEXOUV QIAAES
UYpOEpPIoU TTPETTEI ETTIONG VA Ei-
val EEOTTAICUEVOI PE aEpAaYywYOoUS
yia va eTMTPETTOUV TN dlapuyn
TOU agpiou o€ TTePITITwon dlap-
pong. Auto onuaivel OTI ol
QIAAEG uypagpiou, €iTe gival Yepl-
KWG €iTe TTAAPWGS TTAAPEIG, eV
TPETTEl va eykabioTavTal ) va
atroBnkevovTal o€ SWUATIA N
QATTOBNKEUTIKOUG XWPOUG TTOU
BpiokovTal KATW aTTO TO ETTITTESO
TOoU €0AQOUG (KEAAPIA K.ATT.). 2U-
vIOTATal Va dIATNPEITE HOVO TOV
KUAIVOPO TTOU XPNOIKOTTOIEITAI
07O OWMATIO, TOTTOBETNUEVO £TOI
WOTE VA PNV UTTOKEITOI 0€ Bgp-
MOTNTA TTOU TTAPAYETAI ATTO EEW-
TEPIKEG TTNYEG (Poupvol, TCAKIA,
OOWTTEG K.ATT. ) TTOU Ba uTTOpPOU-
oav va augfoouv Tn Bepuokpa-
oia Tou KUAivopou TTavw atro
Toug 50° C.

Edv SUOKOAEUEDTTE VOl YUPIOETE

TA KOUPTTIA IO TOV KAUOTAPQ,
ETTIKOIVWVAOTE KE TNV UTTNPETIa
€EUTTNPETNONG META TNV TTWAN-
on, n OTToia PTTOPEI va avTIKOTA-
OTAOEI TN BpUOCN TOU KAUOTHPaA
€qv O1aTTIOTWOEI OTI €ival EAATTW-
MaTIK.

Ta avoiypara TTou Xpnoluo-
TTOIOUVTAI YIa TOV €6AEPIOUO Kal
TN dl00TTOPA TNG BEPUOTNTAG dEV
TTPETTEI TTOTE VA KAAUTTTOVTA.
A Mnv a@aipeiTe TN CUOKEUR
atro TN fAon agpou TTOAUCTUPE-
Viou PEXPI TN OTIYUA TNG EYKO-
TdoTAONG.

A Mnv TOTTOBETEITE TN OUOKEUN
oW aT1To PIa dIAKOOUNTIKA
TTOPTA - KivOUVOG TTUPKAYIAG.

A\ €Gv n o€ipd ToTroBETEITAI OF
Mia Baon, TTPETTEN va gival ETTITTE-
On Kal OTEPEWMEVN OTOV TOIXO
atro TNV aAucida ouykpAaTnong
TTOU TTAPEXETAI, VIO VO ATTOQPEU-
X0¢€i n oAioBnon TNG CUOKEUNAG
ato Tn paon.
MPOEIAOMOIHEH: MNa va
ATTOPEUXOEI N avaTpoTIA TG OU-
OKEUNG, TTPETTEl VA £YKATAOTAOEI
n aAucida ouykpATNONG TTOU
TTapéExeTal. AvaTpEETe OTIG 0dnyi-
€G EYKATACTOONG.

/N\1.3 ZYNAEZH AEPIOY

A\ MPOEIAOMOIHZH: Mpiv
atrd Tnv eykatdoTaon, BeRaiw-
Beite OTI OI TOTTIKEG CUVONKEG
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dlavoung (TUTTOG agpiou Kal TTie-
on agpiou) Kai N dIapoPPWon
TNG OUOKEUNG Eival OUUPBATEG.

A\ NPOEIAOMOIHEH: O1 ouv-
Onkeg puBUIONG YIa QUTAV TN OU-
OKEUN avOQEPOVTAI OTNV TTIVOKI-
da OToIXEIWV TOU TTPOIGVTOG.

A EAEyETe OTI N TTieon TNG TTO-
POXNG agpiou gival oUPPWVN PE
TIG TINEG TTOU UTTOOEIKVUOVTAI
oTov lNivaka «[podiaypapég
KQuOoTAPA KAl OKPOPUCIoU».

A\ NPOEIAOMOIHEH: Auth n
OUOKEUN OV gival ouvoedepévn
ME OUOKEUN €KKEVWONG TTPOI-
OvTwv Kauong. MNMpétrel va eyka-
TaoTaBei kal va ouvdebei oup-
PWVA PE TOUG IOXUOVTEG KAVOVI-
OuOoUG eykataoTaong. Idiaitepn
TIPOCOXH TTPETTEI VA DOBEi OTIG
OXETIKEG QTTAITIOEIG OXETIKA ME
TOV AEPIOUO.

A Edv n ouokeun gival ouvoe-
depévn Pe uypod aéplo, n Bida
pUBUIONG TTPETTEI VO OTEPEWOEI
000 TO dUVATOV TTIO OQIXTA.

A SHMANTIKO: Otav o kUAv-
OpOog agpiou A To doXEIO agpiou
€ival EYKATEOTNUEVO, TTPETTEI VA
EXEI TOTTOOETNOEI CWOTA (KATO-
KOPUPOG TTPOCAVATOAITHOG).
A\ NMPOEIAOMOIHEH: AutA n
AEIToupyia TTPETTEI VO EKTEAEITAI
aTTO EEEIBIKEUPEVO TEXVIKO.

A XPNOIYOTTOIEITE JOVO EUKA-
TITO 1) AKAUTITO METAAAIKO CWAN-
va yia ouvdeon agpiou.

A 2UvOEDN ME AKAUTITO OWAI)-
va (XaAkouU ) XadAuBa): H ouvde-
On JE TO OUCTNPA OEPIOU TTPETTEI
Va TTPAYHUOATOTTOIEITAI JE TETOIO
TPOTTO WOTE VA YNV ACKEITAI KO-
Mia TTieon OTToI0UBATTOTE €idOUG
oTn ocuokeun. YTTapxel éva pub-
MICOuEVO eEGPTNNO CWARVa oxi-
paTtog L otn pdutra Tapoxns tng
OUOKEUNG Kal auTo €ival eQodlia-
OMEVO PE O@PAYION YIa TV ATTO-
puyn dlappowv. H cppayion
TTPETTEI TTAVTA VA avTIKabioTaTal
META TNV TTEPIOTPOPH) TOU EEQP-
TAMOTOG CWAAVA (N oepayion
TTAPEXETAI JE TN OUOKEUN). To
e€ApTNUO CWANVA TTAPOXNAG ae-
piou eival éva oTTelpoeIdES 1/2
KUAIVOPIKO OPOEVIKO £EApTNUA
agpiou.

A 2UvOEDN £VOG EUKAPTITOU
owAnva atré avogeidwTo XAAu-
Ba xwpic apuoug o€ £va OTTEl-
POEIOEG £CAPTNUA:

To e€dpTnua cwARvVa TTapoxng
agpiou gival éva otrelpoeldég 1/2
KUAIVOPIKO OPOEVIKO £€ApTNHA
agpiou. AuToi oI CWAAVEG TTPETTEI
va eykaBioTavTal £T01 WOTE VA
MNV gival TToTE peyaAuTEPOI ATTO
2000 mm &tav eTTekTEIVOVTAI
TTAAPpwWG. MOAIG vivel n ouvdean,
BePaiwOeiTE OTI O EUKAPTITOG JE-
TAAAIKOG owANvag dgv ayyicel
KavEéva KIVOUUEVO PEPOG KAl OEV
oupmméCeTal. XpNOIUOTTOIEITE
MOVO OWARVEG KAl OTEYAVOTTOIN-
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TIKG TTOU OUPJUOPPWVOVTAIl JE
TOUG I0XUOVTEG €BVIKOUG KavVOoVi-
OpoUG.

A\ SHMANTIKO: Eav xpnoipo-
TTOIEITAI EUKAPTITOG CWANVAG
atro avoeidwTo XAAUBQ, TTPETTEI
VO EYKOTAOTOBOE £T01 WOTE VA
MNV ayyidel Kaveéva KIVOUPEVO
MEPOG TOU €TTITTAOU (TT.X. OUP-
Tap1). Npétrel va Tepdoel atrd
MIa TTEPIOXN OTTOU BEV UTTAPXOUV
EMTTODIO KOl OTTOU €ival duvaTdv
va eTMBewpnOei og OAO TO PrKoOg
ngG.

A H ouokeun TTpETTEl va OUV-
O€eTal OTNV KUPIA TTAPOXK) agpi-
ouU | o€ KUAIVOPO agpiou oUPPW-
VQ JE TOUG IOXUOVTEG €BVIKOUG
Kavoviopoug. Mpiv KAveTE TN
ouvdeon, BeBaiwbdeite OTI N Ou-
OKEUN €ival CUPPBATA PE TNV TTA-
poxn agpiou TTou BEAETE va XpNn-
OIJOTTOINCETE.

A Edv dev €ival, akoAouBrioTe
TIG 00NYIiES TTOU avaEépovTal
oTnVv Trapaypaqgo «Mpocapuoyn
o€ DIOPOPETIKOUG TUTTOUG QEPI-
wWv».

A MeTd Tn ouvdeon OoTNV TTAPO-
X1 agpiou, eAEYETE yia dIAPPOES
ME OaTTOUVOVEPO. AVAYTE TOUG
KQUOTAPES KAl yupioTe Toug dla-
KOTITEG ATTO TN PEYIOTN Béon 1*
oTnv €AaxIoTn Béon 2* yia va
eANEyCeTE TN OTOBEPOTNTA TNG
PAOYQGC.

A H ouvdeon pe 10 dikTUO Qgpi-

OU 1] TOV KUAIVOPO aEPIOU PTTOPEI
Va TTPAYHATOTTOINBEI XPNOIUOo-
TTOIWVTAG EUKAUTITO EAACTIKO
XaAUBSIVO cwARva, cUPQWva JE
TNV 1I0xUoUCa €BVIKA vouoBeaia.
NMPOZAPMOI'H ZE AIA®OPE-
TIKOYZ TYMNOYZ AEPIOY
(Autn n Asitoupyia TTPETTEl Va
TTPayMaToTToINOEl aTTO £EEIBIKEU-
MEVO TEXVIKO.)

A Mpokeiyévou va TTpocapuo-
OTEi N OUOKEUN o€ évav TUTTO QE-
piou dlaopeTIKS aTTd TOV TUTTO
yIQ TOV OTTOi0 KATAOKEUAOTNKE
(evOeIKVUOUEVN BEPUIKN ETIKETA),
akoAouBnoTe Ta €10IKA Briparta
TTOU TTapéXoVTal UETA Ta OXEDIA
EYKATAOTAONG.

1.4 HAEKTPIKEZ
NMPOEIAOMNOIHZEIZ

A\ THMANTIKO: MAnpogopiec
OXETIKA PE TNV KATAVAAWON PEU-
MaTOG Kal TAong TTapéxovTal
oTNV TTIVOKiIOO XOPOKTNPIOTIKWV.

A H mvakida BpiokeTal otnv
MTTPOCTIVH) GKPN TOU (OUPVOU
(opatn 6Tav n TTOPTA Eival avol-
XT).

A Mpétrel va givanl duvartn n
ATTOOUVOEDT TNG OUOKEUNG ATTO
TNV TTAPOXI PEUPATOG ATTOOUV-
O€ovTAg TNV €dv 1O BUCua ivail
TTPOCRACIYO 1 Héow evog dia-
KOTTTN TTOAAQTTAWY TTOAWV €YKQ-
TEOTNUEVOU aVAVTN TNG TTPICOG
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oUPQWVA JE TOUG KAVOVEG KO-
Awdiwong Kal N CUOKEUN TTPETTEI
va gival YEIWPEVN CUPQWVA JE
Ta €OVIKA TTPOTUTTA NAEKTPIKAG
aoQAaAEIag.

A To kaAwdio Tpopodoaiag
TIPETTEI VA €ival APKETA JOAKPU
yla va ouvOECEl TN CUCKEUN,
Qa@OoU ToTTo0eTNOEI OTO TTEPIRAN-
MA& TNG, OTNV KUPIA TTapoXr peu-
MaTog. Mnv Tpafdre 10 KaAwDIO
TPOPOdOUIagG.

A Mn xpnoIUOTTOIEITE TTPOE-
KTAOEIG, TTOAATTAEG TTPICEG N
TIPOCOPUOYEIG. Ta NAEKTPIKA
eCapThpaTa dev TTPETTEN va ival
TTPOORACINA OTOV XPHOTN META
TNV gykaraotaon. Mn xpnoipo-
TTOIEITE TN OUOKEUN OTAV Ei0TE
Bpeypévol ) EuttoAnTol. Mnv Acl-
TOUPYEITE QUTH TN OUOKEUN €AV
EXEI KATEOTPAPMEVO KOAWDIO
Tpogodoaoiag  Buoua, edv dev
AeIToupyEi OWoTA N €AV EXEI
UTTOOTEI CNMIG 1) TTECEL.

A Edv 10 KaAwdIo TpOPOdOUi-
ag €XEl UTTOOTEI (NUIA, TTPETTEI VA
avTIKATAOTAOEI pe €va TTavo-
MOIOTUTTO KOAWOIO ATTd TOV KO-
TOOKEUAOTH, TOV QVTITTIPOCWTTO
oépPIg N aTopa pe TTapoéuoIa
TTPOOOVTA, TTPOKEINEVOU VA ATTO-
@euXOei 0 KivOuvog NAEKTPOTTAN-

giag.

A Edv 10 KaAwdI0 TpoPodOUi-
Qg TTPETTEI VO AVTIKOTAOTOOEI,
ETTIKOIVWVNOTE YE £Va EEOUTIO-
doTNPEVO KEVTPO TEPPIGC.

A\ NPOEIAOMOIHEH: BeBaiw-
BeiTe OTI N OUOKEUN gival aTTe-
VEPYOTTOINUEVN TTPIV AVTIKATO-
OTACETE TN AQUTTA YIA VA aTTOQU-
YETE TNV MOAVOTNTA NAEKTPO-
TTANGiaG.

A H eykatdoTaon pe Tn Xprnon
BuopaTog KaAwdiou TPoPodOaTi-
ag Oev EMTPETTETAI, EKTOG €AV TO
TTPOoIGV gival AdN €COTTAICUEVO UE
AUTO TTOU TTAPEXETAI OTTO TOV KO-
TAOKEUAOTH).

1.5 KAOGAPIZMOZ KAI
2YNTH

A\ MPOEIAOMOIHEH: BeBaiw-
Beite 6TI N ocUOKeun gival aTTe-
VEPYOTTOINUEVN KAl ATTOOUVOEDE-
MEVN aTTO TNV TTAPOXI PEUNATOG
TTPIV EKTEAECETE OTTOIAONTTOTE
AeiToupyia ouvtipnong. MNa va
QATTOPUYETE TOV KivOUVO TpAUNQ-
TIOMOU, XPNOIMOTTOINOTE TTPO-
OTATEUTIKA YavTia (KivOuvog
TPAUUATIOUOU) KAl UTTOdMUATO
ao@aAciag (kivdouvog BAGong).
BeBaiwBeite 611 T X€I1pieOTE
atro duo dtopa (peiwon @opTi-
ouv). MoT€ unv XpNoIUOTTOIEITE
€COTTAIOUO KOBapPIoPOU JE ATPO
(kivduvog nAekTpoTtTAnéiag). Ol
M ETTAYYEAUATIKEG ETTIOKEUEG
TToU OEV £XOUV EYKPIOET aTTd TOV
KATAOKEUQOTH Ba ptTopoucav
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va 0dnyrnoouv o€ Kivouvo yia
TNV UYEIa Kal TNV ao@AAclq, yia
TOV OTTOIO O KATAOKEUQOTNG OEV
MTTOPEI Va BewpnOei uTTEUBUVOG.
Tuxév eAdTTWPA A NUIG TTOU
TIPOKAAEITAI ATTO PN ETTAYYEAMO-
TIKEG ETTIOKEVEG 1) ouvTripnon Ogv
Ba kaAuTrTETAI ATTO TNV £yyunon,
o1 6poI TNG OTToIaG TTEPIYPAPO-
vTal OTO £yYPAQO TTOU TTAPadidE-
TQl JE TN Jovada.

A Mnv xpnoigoTTOIEiTE OKANPA
AEIOVTIKA KOBAPIOTIKA i JETAAAI-
KEG CUOTPEG YIa va KabapioeTe
TO YUQAIi TnG TTéPTAG, KABWGS
MTTOPOUV VA YPATOOUVIOOUV TNV
ETTIPAVEIQ, YEYOVOG TTOU PTTOPEI
va odnynoel o€ Bpavon Tou yua-
Aiou.

2 MepiBaAAovTikéG odnyieg

A Mnv XpPnOILOTIOIEITE AEIQVTI-

KA A dlaBpwTiké& TTPoIdVTa, KO-
BapIoTIKG pe BAaon To XAwplo A
KaBapIoTIKG Tnyaviou.

A BeBaiwBeite 611 N cuokeun
EXEI KpUWOEl TTPIV aTrd Tov Kaba-
PIOUO 1) TN ouvThpnon. - Kivou-
VOG EYKOQUUATWV.

A MPOEIAOMNOIHZH: Atrevep-
YOTTOINOTE TN OUCKEUI TTPIV AVTI-
KATOOTAOETE TN AQUTTA - KivOu-
vOG NAEKTPOTTANEIaG.

A lNa va atroQuyeTte TNV
TTPOKANGCN {NUIAG OTN CUOKEUN
NAEKTPIKNAG AVAPAEENG, UNV TN
XPNOIUOTTIOIEITE OTAV Ol KAUOTH-
pEG Oev PpiokovTal OTO TTEPIBAN-
MG TOUG.

ATMOPPIWH YAIKQON ZYZKEY

To uAik6 ouokeuaaoiag givar 100% avaku-
KAWOCIYO Kal €TTIoNUaiveTal ge To aUPROAO

avakUKAwong Q: Emmopévwg, Ta didgpopa
pEPN TNG OUCKEUAOIag TTPETTEI VA ATTOPPI-
TITOVTQI UTTEUBUVA Kal 0€ TTAAPN CUPUOP-
(PWOnN PE TOUG KAVOVIOUOUG TWV TOTTIKWV
apywv TTou diETTouv Tn d1IABean TWV aTTO-
BAATWV.

ATMOPPIWH OIKIAKQN XYZKEYQN

AuUTr N OUOKEUN KATOOKEUAZETal aTTO ava-
KUKAWOIYQ 1 ETTAVAXPNCIYOTTOINCIUG UAIKA.
ATToppiyTe TO CUPPWVA PE TOUG TOTTIKOUG
KavovIouoUg atroppiyng atroBAATwWY. MNa
TTEPIOCOTEPEG TTANPOPOPIEG OXETIKA HE TNV
eme€epyaaia, TNV avaKTNoN Kal TV avaku-
KAWON TWV OIKIAKWY NAEKTPIKWY CU-
OKEUWV, ETTIKOIVWVAOTE KE TNV TOTTIKA ap-
XN, TNV UTTNPEGia CUANOYAG OIKIOKWY aTTop-
PIMMATWYV A TO KATACTNKA ATTO TO OTTOI0
ayopdoaTe Tn OUOKEUN. AUTHA N OUOKEUN)
PEPEI onuavon cupewva pe TNV Eupw-
maiky Odnyia 2012/19/EE, yia Ta ATToRAN-

Ta HAekTpIKOU Kol HAekTpovikoU EEOTTAI-
opou (AHHE) kai pe Toug Kavoviououg Tou
2013 yia Ta ATToRANTa HAekTpIKOU Kar HAe-
KTpovikoU EEotrAiopoU (6TTwg TpoTToTToI)-
Onke). AlaopaAifovtag 0TI AuTO TO TTPOIOV
ATTOPPITITETAI OWOTA, Ba BondroeTe TNV
TTPOANWN aPVNTIKWVY CUVETTEIWYV VIO TO TTE-
pIB&AAoV Kal TNV avBpwTTivn uyeia. To olu-

BoAo E OTO TTPOIOV ] 0T CUVOBEUTIKA €y-
YPO@a UTTOOEIKVUEI OTI BEV TTPETTEI VA AVTI-
METWTTICETAI WG OIKIOKS atréBANTO, AAAG
TIPETTEI VO ETAPEPETAI O€ KATAAANAO
KEVTPO GUAAOYAG YIa TNV avOKUKAWGON nAe-
KTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU €EOTTAIGHOU.

YYMBOYAEX EZOIKONOMHXZHX ENEP-
FEIAX

MpoBepudveTe TOV POUPVO POVO €AV KaBo-
piCeTal oTO TPATTEQI HAYEIPEUATOG 1) OTN CU-
vTayr oag.

XpNOIKOTTOINOTE OKOUPQ AQKAPICHEVA )
OMOATWHEVA TaWIA KABWG atroppoPouV Ka-
AUTEPQ TN BepudTNTO.
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XpnoiyotroinoTe pia XUTpa TaxuTnTag yia
va €E0IKOVOUNOETE AKOWN TTEPIOTOTEPN
EVEPYEIQ KAl XpOVO.

AHAQZEIX 2YMMOP® QX

AuTA n cuokeun TTANPOI: TIG ATTAITAOEIG OI-
KOAOYIKOU oXedl0oNOU TOU EUPWTTAIKOU Ka-
voviopou 66/2014, Tov kavovioud yia Thv
eveEPYEIOKN eTTIoApavon 65/2014, Tov oiko-
AoyIKO oxedIaouo yia Ta TTPOIOVTA TTOU OXE-
TiCOVTQI PE TNV EVEPYEID KOI TOUG KAVOVI-
OMPOUG VIO TIG EVEPYEIOKEG TTANPOPOPIEG
(TpotroTroinon) (£€odog atré Tnv EE) Tou
2019, oUpewWva PE TO EUPWTTAIKO TTPOTUTTO
EN 60350-1.

3 To mwpoidv cag

AUTA n cuokeun TTANPOI TIG ATTAITACEIG OIKO-
AoyikoU oxedIaouoU TOU EUPWTTAIKOU Kavo-
VIoHoU 66/2014 Kal TwV KAVOVIGUWY TOU
2019 yia Tov OIKOAOYIKO OXedIaoNS TTPOI-
OVTWYV KaI TTANPOPOPIWV OXETIKA PE TNV
evépyela (Tpotrotroinon) (€£0dog amd Tnv
EE) cUpowva pe 10 eupwTraikd TTpoTUTIO
EN 30-2-1.

AUTO TO TTPOIOV PTTOPEI VA TTEPIEXEI PLIG
ahoyévou (KAdon Evepyeiakig ATrédoong
G) n Ny ewtdg LED (KAGon Evepyeiakng
Amédoong F).

e

>1nv evOTNTA QUTH Ba BPEITE PIa YEVIKA ETTI-
oKOTINON KAl TIG BATIKEG XPATEIG TOU TTiva-
Ka eAéyXou Tou TTpoidvTog. MTTopei va
UTTAPXOUV BIOQPOPEG OTIG EIKOVEG KAl OE OpI-
opéveg duvaTtdTnTEG, avaloya Pe Tov TUTTO
TOU TTPOIGVTOG.

3.1 Mapouciacon Tou TPOIGVTOG

©)6) OO0O0O0+—»3

Mévw kdAuppa
TuAua TTAGKOG 0TIV
Mivakag eAéyyou
Napry

Moépta

a »h ON -

6 Kdatw tunua

3.1.1 Movdada payeipéuarog

74—'--1F=:_=__L=L=n_t
e ® *
6 < > 1
5 (] @ S
4 > 2
3 [
5 >3
2
1 ©) )
4 <
1 Né&utra

ZuppdrTiva paeia

3 Mortép avepiotipa (Triow atoé TNV aTadAivn
TTAGKQ)

4 KolAéTnTa vepou yia payeipepa pe utropontnon
aTyou

O¢oeig pagiol
Méavw avriotaon
OTrég agpiopol

N o o

Alogéper avahoya pe 1o povTého. To TTpoidv oag
uTTOpE va unv éxel AGuTTa, r) o TUTT0G KaI N Béon
NG AGuTTag YTropei va diagépouv atd Tng €l-
KOvaG.

*k

Alogéper avahoya pe 1o povTého. To TTPoidV TTou
EXETE EVOEXETAI va P BI0BETEl OYdpa. ZTnV €l-
KOVa, euPavieTal wg Tapadelypa £va TTPoidv pe
oxapa.
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3.1.2 TyAua goTiILV 1 Tiow apioTepn - Kavovikr £0Tia agpiou
2 MmpoaTiviy apioTepr] - EoTia agpiou yia youdk
3 MmpooTivi degid - BonBnTikn eaTia agpiou
r \( N 4 Tiow degia - Kavovikn eaTia agpiou
1 < @ > 4
@ &>
\ 7 \. J
3.2 Asitoupyia Tou Trivaka eAéyXou Tou goUupvou
§ Q O 0 6 & &
Qo LT ] | —
I v v v v
1 2 3 4 5 6 7

1 Kouputi payeipéuatog/kabapiopol pe
utroonenon amé arud

3 TMepIOTPOPIKA KOUPTTIA XEIPIOUOU
TTAAKAG E0TIWV

5 XpovodiakoTrTng

7 TMepIOTPOPIKA KOUUTTIA XEIPIOUOU
TTAGKAG E0TIWV

Av UTTAPXEI TTEPIOTPOPIKO KOUMTTI (KOUUTTIC)
yla TOV XEIPIOPO TOU TTPOIOVTOG 0AG, O€ OpI-
OpPéva JOVTEAD QUT TA KOUMTTIA UTTOPET va
Byaivouv £€w OTav Ta Tratdre (BuBifoueva
KoupTTd). MNa va Kavete pubuioeig pe opl-
opéva aTro auTd Ta TTEPIOTPOPIKA KOUMTTIA,
TTPWTA TTPETTEI VA TTIECETE HECA TO OXETIKO
TTEPIOTPOPIKOG KOUWTTI Kal va TpaBrgeTe £Ew
TO KOUUTTi. AQOU KAVETE TN pUBUICT 0aG,
mEOTE TO TTAAI p€oa OTn B€on Tou.

Koupmi emihoyng AstToupyiag

MTropeite va eTTIAECETE TIG AeITOUpPYiEG Ael-
Toupyiag Tou PoUPVOU HE TO KOUMTTI ETTIAO-
YAG AeImoupylwv. ZTpiyTe apioTepd / Oe€id
atd TNV KAEIoTA (TTavw) B€on yia va €TTI-
AégeTe.

2 Auyvia payeipéuarog/kabapiopol pe
utroonenon até atud

4 TMepIoTPOPIKO KOUNTTI ETTIAOYAG AEl-
Toupyiag

6 [MepioTPOPIKO KOUNTTI ETTIAOYAG Bep-
Jokpaaiag

Mep1oTPO@PIKOG KOUNTTI EMIAOYNAG BEppO-
Kpaoiag

Mrtropeite va €mmIAECeTE T Bepuokpaaia TTou
O¢AeTE va payEIPEWPETE PE TO KOUUTTI BEpUO-
Kpagiag. NupioTe de€idaTPOPA ATTO TV
KA€I0TH (TTévw) B€an yia va eTTIAEEETE.

'EvéelEn ecwTEPIKNG BEpHOKpAciag

poupvou

MTTOpEITE VA KATOVONOETE TNV ECWTEPIKNA
Beppokpaaia Tou @oupvou aTré To aUUBoAo
Bepuokpaaciag atnv 06dvn Tou Xpovodia-
KOTITN. To oUpBoAo Bepuokpaagiag eppavi-
CeTan aTnv 0086vN 6TaV EEKIVA TO payeipepa
Kal To oUpBoAo Beppokpaaciag egagpaviceTal
OTaV N OUOKEUN QTAOEI OTNV KOBOPIoPEVN
Beppokpaaia. Otav n Bepuokpagia aTo
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EOWTEPIKO TOU POUPVOU TTECEI KATW OTTO
TNV KaBoplopévn Bepuokpaaia, To aUuBoAo
Bepuokpaciag eppavietal Lavd.
MepIOTPOPIKA KOUMTTIA XEIPIGHOU
TTAAKOG E0TIWV

MTTopeiTe va XEIPIOTEITE TNV £0TIA 0AG PE TA
KOUUTTIA EAEyXOU TwV €0TIWV. K&Be KoupTi
A€IToUpyEi uE TOV AVTIOTOIXO KAUGTAPA.
Mrtropeite va oUPTTEPAVETE TTOIOV KAUOTH PO
eAéyxel atrd Ta oUPPBOAQ OTOV TTiVOKA EAEY-
XOu.

KoupTri payeipéparog/kabapiopou pe
utrof3onénon amoé aruod

XpnaoiyoTroigital yia yayeipeya Kal kabapi-
oo pe atpo. Agv Ba Asitoupyei o€ TTepi-
TITwaon JI0KOTTAG PEUNATOG.

Auyvia payeipéuarog/kadapiouol pe
utrofonénon amoé aruoé

YTmrodeikvUel OTI N AsIToupyia evePyOTTOIEITAI
oTav TTaTnOEi TO KOUUTT IO HAYEIPEUA 1 KO-
Bapioud pe Tn Bonbeia atpou. Aev Ba Ael-
TOUPYEi O€ TTEPITITWON BIAKOTTAG PEUPATOG.

XpovodIaKOTITNG

O OoOm® O
Ja s Y I I 1 I =
8006 8 8

v VvV VY v v v
1 2 3 4 5 6

MAAKTpO €1d0TTOINONG

MAAKTPO pUBUIONG WPaG

MAAKTPO peiwong

MAAKTPO avgnong

MAAKTPO puBpicewv

MAAKTPO KAEIBWUATOG TTARKTPWY
UuBoAa oTnv 086vn
: Z0pBoAo xpdvou wnaoiuatog
: Z0pBoAo wpag Agng wnaoiparog *
: ZUpBoAo e1doTToinong

MO O WN =

@D O

: Z0pBoAO pWTEIVOTNTAG

@' : SUUBOAO KAEISWUATOC TIARKTPWY

@ : ZUuBolo Bepuokpaaiag
) : TUpBoAo eTITTESOU EvTaONG fXOU
: SUPBOAO KAEISWUATOC TTOPTAG *

*Ala@épel avaAoya PE TO HOVTEAO TOU TTPOIGVTOG.
Mropei va pn diatiBeTal a1o S1KG 0AG TTPOIdV.

3.3 TpoTtrol AeiToupyiag Tou Qoup-
vou

2TOV TTivaKa AEITOUPYIWV Pgavifovtal ol
TPOTTOI AEITOUPYIOG TOU POUPVOU OOG Ka-
BWg Kal ol avVWTATEG KOl KATWTOTEG BEPHO-
KPOOiEg TTOU PTTOPEITE VO pUBUICETE yIa au-
TOUG. H ogipd Twv TpOTTWV AIToupyiag TTou
avagEPoVTal €0W UTTOPEI va dlagEépel atrd
N dI0PPUBUICT OTO TTPOIOV TTOU KATEXETE.
JUVICTWHEVEG AELTOUPYIEG yLa Hayeipe-
Ha PHE aTHo:

JUVIOTOUWE VO XPNOIPOTIOIEITE TIG AEITOUPYi-
€G Aerroupyiag "Aeiroupyia "3D™", "KaTtw/
Tavw avtioTacon pe utroondnon avepioTh-
pa" kal "Oepudg aépag” oTo TTPOIdV Oag yia
TO payeipepa pe TN Bondeia atpol (MTTopei
va pnv gival d100£01ueg OAEG QUTEG oI A€l-
TOupyieg aTo TTPoidv oag). MapdAo TTou To
KOUWTTi payeipépaTtog/kabapioyol pe atud
gival evepyd ae AAAeg AsiToupyieg AsiToupyi-
agG, TO TTI0 ATTOTEAETATIKG PayEipEPa TTa-
PEXETAI OE QUTEG TIG AgITOUpPYiEG CUPPWVA
ME TIG DOKIYEG JAYEIPEPATOG TTOU TTPAYHATO-
TroINenkav. MTTopeiTe va eKTEAETETE payei-
pepa Pe TN Bondeia atpol xwpig va
XPEIAZETAI VO TTATACETE TO KOUMTTI PAYEI-
pépatog/kaBapiouou e utroforibnon
aTpOoU €18IKA yia TN AgiIToupyia "AeiToupyia
"3D".

ATTOQUYETE VA TTOTACETE TO KOUWUTTI
@ payeipépatog/kabapiopol pe T Bo-
nBeia atpoU eV XPNOIKOTIOIEITE TN
Aermoupyia Aeitoupyia Ye avepioTA-
pa. AIQQOPETIKA, N eowWTEPIKNA Bep-
Jokpaaoia Tou goupvou Ba augnBei
KOl QuTO PTTOPEI va £XEI ApvNTIKEG

EMTITWOEIG OTO QaynTo.

EL/16



Mepioxn Bep-

AgiToup- Eéplvpmpn Aeiroupyi- Hokpagiag Mepiypagn kai xprion
yiag (°C)
D\ Aev Aeitoupyei kapia avtiotaon otov @oupvo. Eival pévo avap-

/7 | \ Aaptra eoUpvou - pévn N Adpra.,

O poupvog dev Beppaiveral. Asiroupyei HOVO O AVEUIOTAPAG

(oTo Tricw ToiXWHA). Ta KATEWUYPEVA TPOPIUA aTTOWUXOVTal
AeIToupyia pe avepioTh- : ATMa o€ Beppokpaagia dwHATIOU, EVW TO PHAYEIPEPEVO @aynTo
0 pa Kkpuwvel. O xpOvog TToU ATTAITEITAl yIa TNV aTTOWugn evog

0AOKANpou koppaTiol KpEaTog gival PeyaAUTeEPOG TTaPd yia @a-
yNnTa O€ YEPIDES.

Nave Kal K&Tw avTi- . To (PC(YT]TO,ZEOTGIVHGI aTT6 TAVW Kal KATW TAUTOXPOVA. Kgm)\-
oTa0! AnAo yia k€K, apTookeudopaTa fi KEIK Kal JayeIpEUTd o€ pOp-
n JES wnoiyatog. To payeipepa yivetal Ye éva Pévo dioko.
=4 O Bepudg aépag TTou BeppaiveTal aTréd TNV KATW avTioTaon Ka-
#V Mavw avriotaon pe TAVEUETOI OPOIOPOPPA Kal YPrlyopa a€ OAO TOV YOUPVO HE TOV

utroorBnon avepioTh- * aveploThpa. To payeipepa yivetal ge éva pévo tawi. AuTr n Ael-
pa Toupyia Ba TTPETTEN va XpNOIYOTTOIEITal Kal yia EUKOAO KaBapi-
OMO PE QTHO.

O Bepudg aépag TTou BeppaiveTal aTTd TNV AVTIOTAGN AVEUIOTH-
" PO KATAVEPETAI OUOIGUOPQA Kal YPryopa o€ OAO TOV QoUPVO UE

©eppog apag TOV avepIoTAPA. AgiToupyia KATAAANAN yia JayEipepa Pe TreEpIo-
00TEPA OTTO €va TAWIA O€ OIAPOPETIKA ETTITTEDA.
OIK. BEOLIAVON LIE QVE- Per risparmiare energia, puoi utilizzare questa funzione invece
’ leljomprlx“ * di utilizzare "©epudg aépag”. Ma; il tempo di cottura sara

leggermente piu lungo.

" AeiroupyoUv n KATW avTioTaon Kal N avtioTaon avepioTApa.

Agmoupyia Mitoag Aermoupyia Kat@AANAN yia payegipepa TiToag.

AeiroupyoUv n TTavw avTioTaon, n KATw avtioTaon Kal n avti-

EIRIRIBRIE

Aeroupvia "3D" " oTaon avepioTApa. KaBe TTAeupd Tou @aynTou Bepuaivetal
Py opoldpopPa Kal ypriyopa. To payeipepa yiveral pe €va pévo Ta-
Wi
" Aeiroupyei T0 peydho YKpIA aTnV 0po®r) Tou @oupvou. AgiToup-

Auvaté ykpiA yia KAaTGAANAN yia WAGIKO OTn OXAPa HEYGAWY TTOCOTATWV.

Mokpaaiag TTou KaBopileTal OTO KOUMTTI VO TTOPAPOPPWOOUY oTTd TNV €TTi-
Beppokpaciag. dpaon Tng Bepuokpaciag. Auté dev
€€l €TIOpACN 01N AEITOUPYIKOTNTA.
H Trapapdpewaon adel va eueavi-
YTapyouv diapopa ageooudp péca oTo ZeTal GTAV KPUWOE! TO TAW.

TTPOIOV 0aG. TNV evOTNTA AUTHA UTTAPXEI N . .
TEPIYPOAPA TWV 0EETOUAP Kal N TTEPIYPAPN Kavoviké Tq,"'" . )
NS GWGTAC XPAONS TOUC. Ta TIAPEXOHEVT Xp,r]mporromngl yia TiTeg, KaTeyuypéva
a€eooudp dIapéPouv avaAoya PE To Ho- TPO@Ipa KAl YAOIHO PEYAAWY HEPIBWY.
VTEAO TOU TTPOIGVTOG. 2TO TTPOIOV 0OG UTTO-

pei va unv gival diabéaiua 6Aa Ta ageooudp

TTOU TTEPIYPAPOVTAI OTO EYXEIPIOIO XPARONG.

* To mpoidv oag Aeitoupyei aTo £Upog Bep- @ Ta TayId Yéoa OTo TTPOIOV PTTOPE

3.4 Aeooudp TOU TTPOIOVTOG

EL/17



ZUpHATIVN oXdpa

XpnoIYoTToIEiTal VIO WHOIPO 1) TOTTOBETNON
TPOYIPWY yIa YHCIUO G€ TaWi, aTn oXApa
Kal yla payoU oTo €mOUNNTS PAYI.

& MOVTEAO PE CUPMATIVA pA@Ia :

Ze JovTéAQ XwpPig CUpMATIVA pAQIa :

3.5 Xprion agecoudp TPoidvTog
Papa payepéparog

Ymrdpyouv 5 BE0€IG pagIwV GTOV XWPO Ho-
yeipépartog. Mtropeite va deite Tn o€ipd Twv
PAPIWV Kal aTTé TOUG apiBuoUlg OTo PTTPO-
oTIvé TTAQiTIO TOU POoUpPVOU.

g MOVTEAO pE CUPMATIVA pdA@Ia:

~N

=N who

>

Ze HOVTEAO XWPig oupudTIVO pA@Ia:

W

= NwWwpkro

|
—
=~
\

TomoB£TNON TNG CUPUATLVNG CYAPa TTAVW EL
oTA PAPLA HAYELPEHATOG

X JOVTEAO PE OUPMATIVA pA@Ia :

Eival kpioung onuaciag va TommobeTeite
OWwaoTA TN CUPHATIVI OXAPa TTAVW OTA GUP-
MAaTIVO TTAEUPIKG pa@ia. OTav TOTTOBETEITE
TN CUPMATIVN OXAPa TTAVW OTO ETTIBUPNTO
PAQI, TO AVOIKTO TUAMO TTPETTEI VA Eival OTO
MTTPOCTIVO PEPOG. Mo KOAUTEPO payeipepa,
N oUupPATIVR OXApa TTPETTEN va acpalileTal
OTO OTOTT TOU CUPMATIVOU pa@ioU. Agv
TIPETTEI VA TTEPVAEI TTAVW ATTO TO OTOTT Kal
Va EPXETAI O€ ETTAPN PE TO TTIOW TOIXWHO

TOU QOUpPVOU.

Z& HOVTEAQ XWPIG CUPHATIVA PAQIa :
Eival kpioung onuaciag va TommobeTeiTe
OWaOTA TN CUPHATIVI OXAPA TTAVW OTA
TIAEUPIKA pd@ia. H cuppdTivi oxdpa Exel
MOvo pia kateuBuvon ToTroBEéTNoNG TTAvw
aT1o pd@l. OTav TOTTOBETEITE TN GUPUATIVN
oxapa TTavw oTo emMOUPNTS PAQI, TO AVOl-
KTO TUAMO TTPETTEI VA €ival OTO PTTPOCTIVO
UEPOG.

TomoB£TnoN TOL TAYPLOV TAVW GTA PaPpLa
Hayelpéparog

g MOVTEAO PUE CUPUATIVO pA@Ia:

Eivai etriong kaipiag onuaciag va totmofe-
TeiTE OWOTA TA TOYWIA TTAVW OTA CUPUATIVO
TIAEUPIKA pd@ia. OTav ToTToBETEITE TO TAWI
TTAvWw OTO TMOUUNTO PAPI, N TTAEUPd TOU
TTou €x€l OXeOIOOTEI yIa va TO KPATATE
TIPETTEN Va gival 0To PTTPooTIVO Pépog. MNa
KOAUTEPO Payeipepa, TO Tawi TTPETTEN va
ao@aAileTal Je TNV EYKOTTH) OTOTT TTAVW OTO
OUPUATIVO pA@I. Agv TTPETTEI VO TTEPVAEI
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TTAVW aTTO TNV EYKOTTH OTOTT KOl VO £PXETAl
O€ ETTOQPN ME TO TTIOW TOIXWHO TOU PoUp-
vou.

Ze JovTEAa XwpPig CUPHATIVO pa@ia:
Eival etTiong kaipiag onuaciag va TotoBe-
TEITE CWOTA TA TAYWIA TTAVW OTA TTAEUPIKG
pa@ia. To Tawi éxel uOvo ia kateubuvan
TOTT00£TNONG TTAvw oTo PA@l. OTav ToTTo-
BeTeite TO TAWI TTAVW OTO €MOUUNTS PAPI, N
TTAEUPA TOU TTOU £X€I OXEDIAOTEI I VA TO
KPaTATE TTPETTEI VA EivVal OTO UTTPOCTIVO
MEPOG.

AeLlToupyia 6TOT THG CUPUATLVNG GYApPAG
Y1dpxel pia Asitoupyia oToTT yia va eUTTodi-
Ce1 TN ouppaTIivn oXAapa va yépvel £Ew aTto
TO GupudTIivo pa@l. Mg auTr Tn Aeitoupyia
MTTOPEITE VO BYAAETE £EW TO PAYNTO ME EU-
KoAia kai ac@aAeia. Otav agaipeite Tn oup-
MATIVR OXApPa, UTTOPEITE va TNV TpaRRgeTe
TTPOG Ta EUTTPOG £wG GTOU POACEI TO OTOTT.
Mpétrel va TTepAoeTe AUTO TO oNUEio yia
TTAPN agaipeon.

X JOVTEAQ XWPiG CUPHATIVO pA@Ia:

AN

AetToupyia oTom TAWLOD - Z€ HOVTEAQ PE
CUPMATIVO pA@IA

YTdpxel miong hia AeIToupyia GTOTT yia va
€UTTOdICEI TO TAWIi Va yépvel £Ew aTTo TO
gupudTivo pael. OTav a@aipeite TO TOWi,
eAeUBePWOTE TO ATTO TNV TTIOW EYKOTTA
OTOTT KOl TPARAETE TO TTPOG TO PEPOG OOG
£€wg O6TOU POACEI OTNV PTTPOCTIVH TTAEUPA.
Mpétrel va TTEPACETE QUTA TNV EYKOTTH) OTOTT
yia TTARpn agaipeon.

TwoTh TOMOB£TNGN THNG CUPHATLVNG
CXAPaG KAt TOU TAPLol TAVW OTLG THAE-
OKOTKEG PAYEG -X€ HOVTEAD PME OCUPUATI-
va pA@Ia Kol TNAEOKOTTIKA HOVTEAQ
Xdapn oTIG TNAEOKOTTIKEG PAYEG, 01 BioKOI 1
T CUPMATIVO pA@Ia UTTOPOUV EUKOAQ va To-
T00eTNBOUV Kal va agaipeBouv. MpéTrel va
AN@Bei pépipva yia va TOTTOBETHOETE TOUG
QiOKOUG Kal To CUPHATIVA PAQPIA OTIG TNAE-
OKOTTIKEG PAYEG OTTWG GaiveETAl OTNV TTAPO-
KATW €IKOVA.

>
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3.6 Texvikég Mpodiaypagpég

levikég Tpodiaypapég

Fé(:;;pmsg d1a0TaoEIG TTPOIdVTOG (UWOoG/TTAGTOG/BEB0G) 850 /600 /600

Tdon /ouxvétnTa 220-240V ~ 50 Hz

TUTT0G KOAWDIOU Kal SIOTOURA TTOU XPNOIYOTIoIoUvVTal / KO- . .

TGAAIAG Y10 XPAOT) GTO TIPOIGY eAay. HO5VV-FG 3 x 1,5 mm2
>uvoAIkA katavaAwan evépyeiag (kW) 3,3

ZuvoAikA 10xUg agpiou (kW) 8,3 kW (603 g/h - G30)
TuTtroG PoUpvou DoUpvog TTOAATTAWY AEITOUpyIWV
Eorieg

MTpooTivi apioTepr Eartia agpiou yia youdk

loxug 3,3 kW (240 g/h — G30)
MrrpoaTivr) degid Bon®nTikA eoTia agpiou

loxug 1,0 kKW (73 g/h — G30)

Miow apioTepn Kavovikn eoTia agpiou

loxug 2,0 kW (145 g/h — G30)

Miow degi& Kavovikn eoTia agpiou

loxug 2,0 kW (145 g/h — G30)

TUmog agpiou / TTieon TTou £xel pUBUIOTEI TO TTPOIOV:

G20 20 mbar

Karnyopia TpoiovTog agpiou

Kar. Il 2H3B/P

Kart. Il 2H3+

Cat Il 2ELs3B/P

Kar. | 2H

TOTrOI1 agpiou / MECEIG OTIG OTTOIEG UTTOPEI VA METATPATTEI TO TTPOIOV:

G2 350 13 mbar

G30 30 mbar

G30 37 mbar

G30/G31 28-30/37 mbar

Bagikd: O1 TTANpo@opieg OXETIKA PE TNV EVEPYEIOKN OAPAVGN NAEKTPIKWV OIKIOKWY GOUpVWY TTapEXOvVTal CUPPWVA
pe 1o poTuto EN 60350-1 / IEC 60350-1. O1 Tipég mpoadiopifovtal oTig Asimoupyieg Mavw kai KaTw avtiotaon A
(av uttdpxel) Kdtw/mavw avriotaon ye uttoBonnaon avepioThpa YE TO TUTTOTTOINPEVO POPTIO.

H kAdon evepyelakig amédoaong TrpoadiopideTal CUPPWVA JE TNV TTI0 KATW TTPOTEPAIOTNTA avaAoya av ol avTioTol-
XEG A&IToupyieg utTTdpyouv oTo TTPoidV . 1-OIK. B€ppavan pe avepioThpa , 2-Oepuodg aépag , 3-XapnAod YKpIA pe
uttoori®non avepioTipa , 4-Mdavw kai Katw avtioTaon.

O1 TeXVIKEG TTPOdIAYPAPEG UTTOPET va TPOTTOTTOINBOUV XWpIg TTponyouuevn €I00TTOI-
@ non, yla okotroug BeATiwWONG TNG TTOIGTNTAG TOU TTPOIOVTOG.
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aKpIBWG OTO TTPOIdV 0aG.

@ O1 eIKOVEG OTO TTAPOV EYXEIPIOIO gival EVOEIKTIKEG KOI UTTOPET VO PNV avTIOTOIXOUV

ONG TToU TO GUVOOEUOUV £XOUV ATTOKTNOEI € EPYAOTNPIOKEG CUVONKEG CUNPWVA HE
TA OXETIKA TTPOTUTTA. AvAAoya PE TIG OUVOAKES AsiToupyiag kai TrepIBAAAOVTOG TOU
TTPOIOVTOG, Ol TIUEG QUTEG UTTOPET va Sla@EPouy.

@ O1 TIYEG TTOU AVAQEPOVTAI OTIG ETIKETEG TOU TTPOIOVTOG ) 0€ AAND EVTUTTO TEKUNPIW-

Xwpa eykar@cTacng - Karnyopieg/Tomol/nieon aspiov
21OV TTivaKa TTou aKOAOUBEi PTTopEiTe va BpeiTe TOV TUTTO AEPIOU, TNV TTIECT KAI TNV KOTNYO-
pia agpiou TToU PTTOPOUV va XPNOIPOTTOINBOUV yia TN XWEA OTTOU TTPOKEITAI VO EYKATACTA-

B¢i TO TTPOIOV.

KQAIKOI XQ- KATHIOPIA TYNOZ AEPIOY KAI NIEZH
PON
FR Kar. Il 2E+3+ G20,20 mbar  |G25,25 mbar ﬁgg}zs 80 G31,37 mbar
BE Kar. I 2E+3+ 620,20 mpar 625,25 mpar 9902830 1G31,37 mbar
RU Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar |G20,13 mbar |G20,10 mbar
CzZ Kar. Il 2H3+ G20,20 mbar G30.28 30 G31,37 mbar
mbar
NL Kar. Il 2EK3B/P G25.3,25 mbar |G20,20 mbar  {G30,30 mbar
GB Kar. Il 2H3+ G20,20 mbar G30,28 30 G31,37 mbar
mbar
IE Kar. Il 2H3+ G20,20 mbar G30,28 30 G31,37 mbar
mbar
ES Kar. Il 2H3+ G20,20 mbar G30,28 30 G31,37 mbar
mbar
PT Kar. Il 2H3+ G20,20 mbar G30,28 30 G31,37 mbar
mbar
CH Kar. Il 2H3+ G20,20 mbar G30,28 30 G31,37 mbar
mbar
IT Kar. Il 2H3+ G20,20 mbar G30,28 30 G31,37 mbar
mbar
SK Kar. Il 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar
CY Kar. Il 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar
Sl Kar. Il 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar
GR Kar. Il 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar
Kar. Il 2ELS3B/P G20,20 mbar G2.350,13 G30,37 mbar
PL mbar
Kar. Il 2E3P(B/P) G20,20 mbar  |G30,37 mbar
DE Kar. Il 2E3B/P G20,20 mbar  |G30,50 mbar
AT Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,50 mbar
SE Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
LT Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar |G30,30 mbar
NO Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
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KQAIKOI XQ- KATHIOPIA TYMNOZ AEPIOY KAI MNIEZH
PQON

MK Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
XK Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar |G30,30 mbar
RS Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
RO Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
DK Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
EE Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
MA Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
Fl Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
HR Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar |G30,30 mbar
TR Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
MT Kar. | 3B/P G30,30 mbar
IS Kar. | 2H G20,20 mbar
LV Kar. | 2H G20,20 mbar
LU Kar. | 2E G20,20 mbar
BG Kar. | 2H G20,20 mbar

Kar. | 3B/P G30,30 mbar

Kar. | 2H G20,25 mbar
HU Kar. | 3B/P G30,30 mbar

TparméqL pmek
O TmopakdTw TTivakag Sivel TINEG UTTEK WEKATHOU yia OAOUG TOUG TUTTOUG OEPIWV KOUTIUWV
yIO HETATPOTT agpiou. MTTopEiTe va QTACETE TIG TIMEG TOU PTTEK WEKOOUOU 0AG KOITAZOVTAG
TOV TEXVIKO TTIVOKA YIO TOUG TUTTOUG OEPIWV TTOU UTTOPEITE VO HETATPEWETE AVAAOYQ UE TA
KaUOIUO KAl Th XWPa oag. Ta PTrek PTropei va gnv mapéxovTal padi ye 1o poidv oag. Mrro-
PEITE VO TO TTPOUNBEUTEITE ATTO £§OUCIODOTNUEVEG UTTNPETIEG i} OTTO TO PEPOG OTTOU ayo-
pAoaTe TO TTPOIOV.

Eorieg
G20,20 |G30,28 30
. mbar mbar G20,10 G20,13 G20,25 | G25.3,25 |{G2.350,13| G30,37 G30,50
loxdg G25,25 G31,37 mbar mbar mbar mbar mbar mbar mbar
mbar mbar
1 kW 72 50 90 84 68 80 95 47 43
2 kW 103 72 125 116 97 110 131 66 60
3,3 kW 140 94 165 155 118 145 200 88 75
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4 EykardoTtaon

A levikég mAnpopopieg

» [a TNV eykatdoTaon Tou TTPOIOVTOG
atreuBuvbeite oTov TTAnCIE0TEPO EEOUODIO-
doTnuévo avTIrpoowTo o€pPIs. BeBaiw-
O¢ite OTI UTTAPXOUV OI ATTAITOUNEVES EYKA-
TAOTACEIG PEUMATOG KAl AEPIOU TTPIV KO-
Méoete Tov E€ouciodoTnuévo avTimrpoow-
TT0 G£PPIG VIO VO TTPOETOINACEI TO TTPOIOV
yia Aeitoupyia. Av 6xI, KOAEoTe adeloUxo
NAEKTPOAGYO Kal EYKATACTATN YIA VO
KAvouv TIg atraitoupeveg epyaaieg. O Ka-
TAOKEUAOTAG eV Ba gEper kapia eubuvn
yia gnuiég Trou Ba TTpokUywouv atrd diadi-
Kagieg TTou ekTeEAOUVTAI ATTO PN £€0UaIO-
doTnuéva AToPa Kal UTTOPET VA AKUPWOEN
TNV eyyunon.

H trposToiyaaia TnNg B£0ng TOU TTPOIGVTOG
KOl TWV EYKATAOTACEWV PEUPATOG KAl OE-
piou yia 1o TTpOoidv arroteAouv eubuvn Tou
TTEAATN.

To TTpoidv TTpETTel va eykaTaoTabei oUp-
Pwva Pg 6AOUG TOUG TOTTIKOUG KAvVoVi-
OMOUG EYKATAOTATEWY agpiou Kal/f nAe-
KTPIKWV EYKATOOTACEWV.

Mpiv TNV eykatdoTtaon, eAEyETE OTITIKG av
TO TTPOIOV TTOPOUCIALEl OTTOIOBNTTOTE
eAaTTWWA.

4.1 To katdAAnAo pépog yia eyka-
TdoTaON

» TomroBeTrOTE TO TTPOIOV GE GKANPI ETTI-
@Aaveia AOyw TwV aEPAYWYWY KATW atrd
TO TTPOIOV. Agv TTPETTEI VA TOTTOBETEITAI O€
Bdon A BaBpo. Ta TOdIa Tou TTPOIBVTOG
Oev TpETTel va BubidovTal o€ YaAOKEG ETTI-
(QPAVEIEG, TT.X. XOAI K.ATT.

To &41edo TNG Koudivag TTPETTEI v EXEI
ETTAPKNA AVTOXT| yIa TO BAPOG TNG CUOKEU-
G ouv TO TTPOCOETO BAPOG OAWV TWV pa-
YEIPIKWV OKEUWV KOI TWV TPOPIHWV.

AuTé TO TTPOIGV €ival CUOKEUN KATNYOPiag
1 oUpowva pe to TrpéTuTro EN 30-1-1,
ONA, utTopEi va ToTT00eTNOE e TO TTIoW
ToiXWwpa Kal yia TTAeupd o€ Toixo Koudi-
vag, ETITTAO KOUZivag r) CUCKEUN) OTTOIoU-
ontote peyeéBoug. To £mmTTAo Koudivag
N OUOKEUN oTnV GAAN TTAEUpd PTTOpPEi Va
gival govo idiou A PIKPOTEPOU PEYEBOUG.

» Mmopei va xpnoipoTroindei ue VIOUAATTIO
o oTroladATTOTE aTTO TIG BUO TTAEUPEG,
aAAd yia va €XeTE EAAXIOTN aTTOOTACH
400 yIA. TTédvw atrd TNV TTAGKA E0TILV
eMTPEWTE TTAEUPIKO BIGKEVO 65 XIA.
QavAPESa 0T GUCOKEUR KAl OTTOIOVONTTOTE
TOiX0, SIOXWPICTIKO 1 WNAG VTOUAATTI.

Hood
£
e
| e— . = | —
é | £ ﬂ
£ ! 3
E| 65mmmin ! ~ 65 mm min
S —l «
K 1 r_
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» MTropei Tmiong va XpnoiuoTroindei kal o€
Mn evToixiopévn B6€on. AQrioTe eAGXIOTN
améoTaon 750 xIA. Tévw oTTé TNV €TTI-
@aveia TNG TTAAKOG ECTIWV.

« Edv mpoékeital va TotmofeTnBei atroppo-
®NTAPAG TTAVW atod TNV Koudiva, ava-
TPEETE OTIG 0BNYIiEG TOU KOTAOKEUAOTH)
TOU ATTOPPOPNTHPA OXETIKA PE TO UYOG
ToTro0£TNONG (EAGY. 650 mm).

+ Otroi0dnTroTe £mMITTAO KOoudivag SiTTAa 0Tn
ouoKeun Ba TTPETTEN va £XEI avToxr O€
uwnAég Bepuokpaaieg (TOUAAXIOTOV WG
100 °C).

AMlvcida acpaleiag

Mpétel va TTpoaTaTEUETE TN CUCKEUN ATTO

avaTPOTT) XPNOIMOTTOIWVTAG OTO GOUPVO

oag TNV TTopeEXOUEVN aAuaida.

Mposgidotroinon - Kivduvog avartpotrig!
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Mpo&idotroinon: Na tnv ammoTpoTrr) ab&éAn-
TNG AVATPOTING TNG CUOKEUNG, TTPETTEI VA
eykataoTadei autd To p€Go aTaBEPOTTOIN-
ong. MNa Tnv eykaTdoTaon, avoTpELTe OTIg
odnyieg.

Av 10 TPOIdV oag éxel 2 aAucideg ao@a-
Agiag:

2TEPEWOTE TO AYKIOTPO (1) aTOV TOIXO TNG
KouZivag (6) xpnoIhoTToIWVTaG KatdAAnAo
Buoua kal ouvdéaTe TNV aAucida aag@aAei-
ag (3) aTo AyKIoTPO PECW TOU PNXAVICUOU
ao@aliong (2).

.
¢ z
6 ~ @
AykioTpo aTabepoTroinang
Mnxaviop6g ac@daAhiong

AAucida acpaleiog

ZTEPEWOTE OTABEPG TNV aAuCida aTO TTioW
UEPOG TNG CUOKEUNG PAYEIPEPATOG

Rear of product

6 Kitchen wall

A WON =

)]

Av 10 TTpOiIOV oag éxel 1 aAuoida ac@a-
Acgiag:

MpétTel va TTpOCTATEUETE T CUCKEUN aTTO
QAVATPOTT XPNOIMOTTOIWVTAG OTO POUPVO
0ag TNV TTapeXOUEVN Hia aAucida ao@aAei-
ag.

AkoAouBroTe Ta TTapaKATW BAPATA OTNV €1-
KOVa yIa va OTEPEWOETE TNV aAucida acea-
Aeiag oTO TTPOIGV CaG.

D | 4

=D

H aAucida euoTdBeiag TTpETel va Ei-
@ val 600 KOVT 600 gival TTIPOKTIKA

duvaTody, yia va atTopeUyeTal KAion
TTPOG Ta EUTTPOG Kal SlaywVvIa yia va
aTro@eUyeTal N TTAEUPIKA KAioT.
AAucida oTaBepdTNTAG VIO CUOKEU-
£G HOYEIPEPOTOG TTOU BEV £XOUV
oxedlooTel he EYKOTTA CUUTTAEENG

TOU OTNPIYUOTOG.

AgpLopo6g Tou XWpou

[Na 6Aoug Toug xwpoug arraiTeital éva Ta-
PAGBUPO TTOU PTTOPEI VO aVOIXTEI 1] I00dUVa-
Ho Avolypa, eV yia opiopévoug Ba arrairn-
O¢i éva emITTAéoV povipo avolyua egaspi-
opou. O aépag yia TNV Kauaon TTPOEPXETAI
atrd TOV A€Pa TOU XWEOU £YKATACTACNG KOl
Ta KAUOOEPIa EKTTEPTTOVTAI aTT' €UBEiag OTO
Xwpo. O KaAdG agpiopdg gival amrapaitnTog
yla TNV ao@aAr] A&IToupyia TNG CUCKEUNG
oag.

Xwpol pe ToépTEG /KAl TTapdBupa TTOU
avoiyouv atreuBeiog Tpog 1o §WTEPIKO
mepifdAAov

O1 mépTEG iY/Kal Ta TTapdBupa TTou avoiyouv
aTTeuBeiag TTPog To £EWTEPIKO TTEPIBAAAOV
TIPETTEI VA €XOUV OUVOAIKO Avolyua egagpi-
OdoU oUpgwva pe TIG S1a0TACEIG TTOU Opi-
Covtal oTov TTapakdTw Trivaka BAacel NG
OUVOAIKAG 10XU0G agpiou TNG CUOKEUNG (N
OUVOAIKA KOTavVAAWGT 10XU0G agpiou TNG
OUOKEUNG TTAPOUCIACETAI OTOV TTIVOKQ TE-
XVIKWV TTp0odIaypa@wyV Tou TTapdvTog £yXEl-
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pIdiou xpAoTN). Av oI TTOPTEG r/Kal Ta TTa-
paBupa dev £XOUV GUVOAIKA TO Avolyua
e€agpIoyoU TTOU QVTIOTOIXEI PE TN OUVOAIKA
KaTavaAwon agPiou TNG CUOKEUNG OTTWG
KaBopileTal oTov TTAPAKATW TTiVaKA, TOTE
TIPETTEI OTTWOONTIOTE VA UTTAPXEI VA
TPO0oBeTO OTABEPS AVOolypa £€OEPITUOU
OTOV XWPO, Yia va diaag@alifeTal OTi TTAN-
pouUVTal Ol GUVOAIKEG EAAXIOTEG OTTAITACEIG
e¢agpiopoU yia Tn ouvoAikr kaTtavadAwaon
agpiou TNG oUoKeUNG. To aTaBepd avolypa
eCagpioyou ptropei va mepIAauBavel avoiy-
paTa yia utrdpyovta ToURAa e§agpiagpou,
OIA0TACEIG AVOIYUATOG AYyWYWVY ATTOPPOPn-
TAPWV KATT.

ZuvoAikA katavaAwon  EAdX. avolypa e€agpiopyou

agpiou (kW) (cm2)
0-2 100
2-3 120
3-4 175
4-6 300
6-8 400
8-10 500
10-11,5 600
11,5-13 700
13-15,5 800
15,5-17 900
17-19 1000
19-24 1250

Xwpol Trou dev £€xouv TOPTES R/Kal TTa-
pdaBupa TTou avoiyouv aTtreudeiog Tpog
TO £EWTEPIKO TTEPIBAAAOV

Av 0 XWpPOG GTOV OTTOIO €ival EYKATEDTN-
MEvVn n ouokeun Bev £xel TTOPTA f/Kal TTa-
paBupo TToU avoiyel atreubeiag TTPOG To
€CWTEPIKO TTEPIBAANOY, TTPETTEI VO avadnTn-
Bouv GAAa TTPOIGVTA TTOU OTTWOONTIOTE TTO-
péxouv éva oTabepd dvoryua eEagpiouol To
oTT0i0 O€V UTTOPEI VO PUBNICTEI Kal va KAEI-
OTEl KAl TO OTTOi0 TTANPOI TIG ATTAITHOEIS YIA
TO GUVOAIKO €AGYXIOTO Avolyua e€agpiopoU
TTOU QVTIOTOIXEI 0TV GUVOAIKI KaTavaAwaon
agPioU TNG CUOKEUNG OTTWG UTTOSEIKVUETAI
aTov TTapaTTavw Trivaka. Etriong mpémel va
TNEOUVTAI 01 KATAAANAOI KOVOVIGHOI KTIPI-
wv.

OT10U 0€ éva SWHATIO 1) £évav E0WTEPIKOG
XWPOG UTTAPXOUV TTEPICOOTEPES ATTO Jia
OUOKEUEG agpiou, Ba TTPETTEl va TTapEXETAI

TPOCOeTN emQAvVEIa eEAEPITUOU ETTITTAEOV
TNG OTTAITNONG TTOU aVAQEPETAI GTOV TTAPA-
Tavw Trivaka. To péyebog Tng TTpdoBeTNG
€M@AveIag EaepioPoU Ba TTPETTEl va gival
KATAAANAO CUPQWVA UE TOUG KAVOVIGUOUG
TWV GAAWV CUCKEUWV AEPIOU.

Etriong mrpétrel va uttdpyxel EAAXIOTO BIdKe-
vo 10 mm oTnVv KATW aKWr TG TTOPTAG TTOU
avoiyel TTPOG TO E0WTEPIKG TTEPIBAAAOV OTO
XWPO TTOU €XEl EYKATAOTAOEI N CUGKEUN.
Mpétel va diac@alioeTe OTI €idn OTTWG Xa-
Ni& kal GAAa KaAUppaTa Satrédou KATT. dev
eTTNPeAouV TO BIAKEVO OTAV N TTOPTA Eival
KAEIOTH.

H ouokeun Pay€IpEUaTOG ETTITPETTETAI VA TO-
ToBeTNBEi 0 dwATIO Koudivag, koudivag/
Tpatredapiag r o€ KaBIoTIKO-KPEBATOKAUA-
pa, aAAG Ox1 o€ OWUATIO TTOU TTEPIEXEI
UTTAVIO A VTOUG. H OUOKEUN payEipéuaTog
dev TTpETTel va TOTTo0eTNOEI o€ dwPATIO Ka-
010TIKOU-KPERATOKAPAPAG PIKPOTEPO ATTO
20 m3.

Mnv eyKaTOOTACETE TN CUOKEUN QUTH O€
XWPO KATW atrd 1o £TTITTESO TOU £8APOUG,
EKTOG aV O XWPOG AUTOS gival AvoiKTOg
TTPOG TO €TTITTEDO TOU £3APOUG TOUAAXIOTOV
g€ pia Tou TTAEUPA.

4.2 HAekTpIKA oUVOeDN

¢ [Mpiv EEKIVAOETE OTTOIAONATIOTE EPYATiIT
OTNV NAEKTPIKA EYKATAOTAON, OTTOCUV-
O£0TE TO TTPOIGV aTTO TNV TTApPOoXH PEUPO-
T0G BIKTUOU. YTTApXEl KivOUVOG NAEKTPO-
TAngiag!

* JUVOEOTE TO TTPOIOV O€ yelwpévn TTpiCa/
YPOUUA TTOU TTPOOTOTEUETAI ATTO AOQPa-
A€I0BIAKOTTTN WiV TUTTOU e KATAAANAN
OVOUAOTIKA TIPA pEUPATOG OTTWG OVa-
@EépeTal oTov TTivaka "TEXVIKEG TTpodIa-
YPa®EG". AvaBéaTe TNV yKaTACTACT TNG
YEIWaNG o€ TTIOTOTTOINUEVO NAEKTPOAOYO
Qv XPNOIYOTIOIEITE TO TTPOIOV PE i XWPIG
peTaoxnuatioTh. H eTaipeia pag dev Ba
@épel TNV €uBUVN yia oTToIEGOATTOTE {N-
MIEG TTPOKUWOUV AGYW XProNG Tou TTPOi-
OVTOG XWpig eykatdoTaon yeiwong TTou
OUUUOPPUWVETAI JE TOUG TOTTIKOUG KAVOVI-
opouG.

» To mpoidv emTpéTTETAI VO OUVOEBEI OTNV
TTAPOXI PEUMATOG BIKTUOU POVO aTTd
€E0UCI000TNUEVO KOl EEEIDIKEUPEVO TEXVI-
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KO. H 1repiodog eyyunong Tou TTpoiodvTog
Eekiva uévo PETE aTTd OWOTH €yKATAaTA-
on. O kataokeuao TG dev Ba BewpnBei
uTTEUBUVOG YIa {NMiEG TTOU TTPOKUTITOUV
o116 d1adIKaoieg TTou ekTEAOUVTAI ATTO U
ecouaiodotnuéva aropa.

To KaAwdIo pelpaTog dev TTPETTEI VA OU-
ogiyyeTal, va AuyideTal, va oUuTTIECETAI I
va €PYETAl O€ ETTAQH PE (EOTA ONUEIa TNG
povadag. Av 1o KaAwdIo Tpopodoaiag
UTTOOTEl {NMIQ, TTPETTEI VA AVTIKOTAOTOOET
atré Tov E¢ouciodotnpévo avTirpOowTTo
O£pPIS. AIAQOPETIKA, UTTAPXE! KivOUVOG
NAEKTPOTTANEIOG, BPAXUKUKAWMATOG 1
QwTIAG!

Ta dedopéva TNG TTaPoXS PeUPATOg OI-
KTUOU TTPETTEI VA AVTIOTOIXOUV OTa €0~
péva TTou opidovTal OTNV ETIKETA TUTTOU
Tou TTpOiévTOoG. MTTOpEiTE Va deiTe TRV TTI-
vakida oToIXEiwV €iTe avoiyovtag Tnv
TOPTA 1 TO KATW KAAUPUQ, 1) OTO TTioWw
ToiXwua TNG povadag avaAoya Pe Tov TU-
TT0 TNG HOoVAdag. To KaAWwdIO PeUPATOG
TOU TTPOIOVTOG TTPETTEI VA CUNUOPPWVETAI
ME TIG TINEG OTOV TTivaka "TeXVIKEG TTPO-
dlaypapEg”.

Katd tnv KaAwdiwon, TTPETTEI va CUMKOpP-
QPUWVEOTE PE TOUG £BVIKOUG/TOTTIKOUG NAg-
KTPOAOYIKOUG KOVOVIOHOUG Kal TTPETTEI VO
XpnolgoTrolgiTe TTPICa/KaAwdIo Kal QIg
TToU €ival KaTdAANAa yia To @oupvo. €
TTEPITITWAON TTOU TA OPIA I0XUOG TOU TTPOI-
OVTOG UTTEPRaivouV TIG TINEG PEUPATOG
TOU QIG Kal TNG TTPifag/Tou kaAwdiou peu-
JaTog, To TTPOoIdV TTPETTEl va GUVOEDEI
artreuBeiag péow oTabepr)G NAEKTPIKAG
EYKOTAOTAONG XWPIG XProN @Ig Kal TTpi-
Cag/kaAwdiou peupaTog.

Av 1O TTPOIOV TTPOKEITAI VO OUVOEBEI
atreuBeiag oTnV TTapoXN peUparog: Av
Oev gival €QIKTA N aTTooUvVOETn OAWY TWV
TTOAWV OTNV TPOYOdOTia PEUPATOG,
TTPETTEl va ouvoeBei pia povdada atmmooUv-
0eong pe eAGYI0TO BIAKEVO £TTAPWYV 3 XIA.
ge 6AouG Toug TTOAOUG (QOPAAEIEG, aTPa-
A€I0BIOKOTITEG YPAUUAG, ETTAPEIG) KAl OAOI
oI TT0AoI TNG povadag aTTooUvOETNG
TIPETTEl VA €ival KOVTA OTO TTPOIOV (AAAG
Ox!I o116 TTAVW) CUPPWVA JE TOUG IoXUO0-
VTEG Kavoviopoug (Tr.X. Tng IEE yia 1o
Hv.Bao.). H yn ouppdépewon pe autr Tnv

odnyia ptropei va TTPoKAAECEl AEITOUPYIKA
TpoRAAaTa kal akUpwaon TnG eyyunang
TOU TTPOIOVTOG.
* ZuvIOTATOI ETTIONG TTPOCOETN TTPOCTATIX
ME PEAE peUATOG BIAPPONG.
Av 1O TpOIoV éxel TrapaxBei pe KaAwdio
XWpig PIg:
>uvdéoTe TO KOAWDIO TOU TTPOIGVTOG OTNV
TTaPOXI PEUPATOG OTTWG UTTOBEIKVUETAI TTa-
POKATW:

KAGE —1 L

DI
O

MNOAE

KITPINO - _H

NPAZINO
KAAQAIO

_%7\ PEYMATOZ
Edv o 10tmog kaAwdiou Tpopodoaiag gival
TUTTOU 3 aywywy, YIa HOVOQATIK) oUvOeon:
- Kagé = L (ddon)
- M1tAe = N (OudéTtepo)
- Npdoivo/Kitpivo olppa = (E) @ (Ceiwaon)

4.3 Zuvdeon agpiou

* Oa ytTopouoe va TTPOKUYEI Kivouvog
€Kpnéng, TTupKayiag kai dnAntnpiaong av
yivel oToIadn1ToTE £pyacia eykatdoTa-
ong, €TMOKEUNG 1 oUvdeang atod pn eEou-
01000TNHEVO/UN adEIOUXO/|N €EEIDIKEU-
MEVO ATOMO 1) TEXVIKO.

* [pIv TOTTOBETACETE TO TTPOIGV OTN B€0N
TOoU, BePaiwBeite 6Tl cUPPWVOUV PETALU
TOUG Ol TOTTIKEG OUVOAKEG TTAPOXNAG (TU-
TTOG Kal TTiEgn agpiou) Kai n pubuion agpi-
ou aTo TTpoidv. MTTopEiTE va Bpeite Tig
OUVBNAKEG Kal TIHEG pUBUIONG agpiou yia
TO TTPOIOV OTIG ETIKETEG (] OTNV ETIKETA TU-
TTOU).

* Av 0 KwdIKOG XWPAG oag Oev UTTAPXEI
OTNV ETIKETA, TNPNOTE TIG TOTTIKEG TEXVIKEG
0odnyieg yia TN XWPa 00 OXETIKA YE TN
ouvdean agpiou Kal TN YETOTPOTIH aEPIOU.
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To TTpoidV eTITPETTETAI VO OUVOEDEI o€
oUoTnNUa TTapPoxnG agpiou pévo artod Eva
ecoualodotnuévo/ adelouyo/ £EEIBIKEU-
MEVO GTOMO 1) TEXVIKO.

O kaTaokeuaoTrg 8ev avaAaudvel Kapia
€uBUvVN yia {nuieg TTOU TTPOKUTITOUV aTTO
0108IKaTieg TTOU EKTEAOUVTOI OTTO UN
eCoualodotnuévo/un adelouxo/un eEeidI-
KEUMEVO ATOMO 1) TEXVIKO.

Mpiv EeKivaeTe OTTOIA0NATTOTE £pyaTia
oTnV €yKaTdoTaon agpiou, ATTOoUVOEDTE
TNV TTapoxn agpiou. YTrdpyel Kivduvog
€kpngng!

Av apyOTEPQ XPEIOOTEI VO XPNOIYOTIOIN-
OETE TO TIPOIOV PE DIOPOPETIKO TUTTO AEPi-
ou, TOTE TTPETTEI VA ETTIKOIVWVIOETE HE
e€oualodotnuévo/ adelouyo/ e€eIdIKEU-
MEVO ATOMO 1) TEXVIKO, VIO Th OXETIKA OlO-
dIkaoia HETATPOTTAG.

BeBaiwBeite 611 N oUvdeon agpiou €xel
eAeyxOei KaAd yia aTeyavoTnTa JETA ATTO
KaBe xprion. O KaTtaokeuaoTrg dev ava-
AapBdaver Tnv euBUvn yia OTTOIEG {NUieg
TIPOKUWOUV AGyw BIapPOrG agpiou wg
atroTéAeopa oUvOEONG AEPIOU ] JETATPO-
TIAG OEPIOU TTOU TTPAYHATOTTOINONKE aTTO
un e€ouaiodoTtnuéva/un adgiolya dToua.
Av dev TTPAYUATOTTOINCETE TN oUVOEDN
oUPQWVa PE TIG TTOPAKATW 0dnyieg, Ba
uTTépxEl Kivduvog dlapporg agpiou Kal
TTUpKayidg. H etaipeia pag dev avaiau-
Bavel kapia euBuvn yia 61TOIa {Nia TTPO-
KUWel a1rd auto.

H olvdeon agpiou TTPETTEN va yivel aTTo-
KAEIOTIKG aTTé éva e€ouaiodoTtnuévo/
adeIoUX0/ €CEIBIKEUPEVO ATOUO A TEXVIKO.
BeBaiwBeite 611 0 EUKAPTITOG CWAARVAG
agpiou TTou Ba xpnoiyoTroindei atn gUv-
OEan aEPIOU CUPPOPPUIVETAI JIE TA TOTTI-
K@ TTPOTUTTA EYKATACTACEWYV QEPIOU.

O €UKOUTITOG CWANVOG agpPiou TTPETTEI va
ouvOeBEei Ye TPOTTO WOTE VA UNV EPXETAI
o€ ETTAQPN ME KIVOUPEVA PEPN KAl CEOTEG
eM@Aveleg (SeiTe TNV TTAPAKATW EIKOVA)
TTOU UTTAPXOUV YUPW TOU KAI VA PNV TT0-
yI0eUeTaI ATTO KIVOUEVA PEPN. (TT.X. OUp-
Tapia). EmmAéov, dev TTpéTTel va TOTTOOE-
TEITAI O€ XWPOUG OTTOU UTTAPXEI TTIBa-
vOTNTA VO CUUTTIECTEI.

* Mn UETOKIVEITE TO TTPOIOV APOTOU OAOKAN-
pwOei n olvdeon agpiou aTo TTPOIGY. AV
METaKIVNOEL, UTTAPXE! KivOuvog dlapporg
agpiou.

* lMpétrel va xpnoipoTroinBei éva yepUavIKO
KA€18i yIa TN 0UVOEDN QEPIOU KAl PETATPO-
T agpiou.

EmiAoyn Tng mAgupdg ouvdeong agpiou

» Katd Tn ouvdeon Tou, 0 EUKAUTITOG OW-

AAvag agpiou dev TTPETTEI VO KAPTITETAI O€

MIKPEG OKTIVEG KOl YWVIEG KAUWNG, diago-

PETIKA UTTAPXEl KivOuvog Bpalaong Kal

TOOKIOPOTOG.

Mpiv Tn oUvdeon agpiou, BeRalwbeiTe OTI

n KUpIa TTapoxH agpiou Kai n £50d0¢ eU-

KOUTITOU OCWARVA 0EPIOU TOU TTPOIOGVTOG

110U B0 oUVOEBET OTO agpIo gival oTnv idia

TTAEUPA.

==

* O eUKauTITOG CWAAVAG agpiou dev
TIPETTEI VA CUPTTIECETAI, DITTAWVETAI, TOO-
KiCeTal, OUTE Va EPXETAI OE ETTAPH PE QIX-
MNPES YwVieG ) CeOTA PéPN TOU TTPOI-
GVTOG ] TWV OKEUWV TTAVW OTO TTPOIOV.

\

7

AvTaANAKTLKA YL GOVEEGH agpiov
Ta ypa@ikd e€apTNUATWY Kal EpyaAgiwy
TTOU UTTOPEI va atraitouvTal yia T oUvoeon

agpiou divovTal TTapakaTw. AvaAoya Pe TO
MovTéNo, auTd Ta eCOPTAPATA UTTOPEI Va
unv TTap€XovTal Ye To TTpoidv. Ta egapTh-
poTa oUvdEoNG agPioU TTOU TTPETTEI VA XPn-
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oIgoTToINBoUV PTTopEi va dla@épouv avaAo-
ya pE Tov TUTTO aEPioU KAl TOUG KAVOVI-
OPoUG TToU I0XUOUV OTh Xwpa.
2TEYAVOTTOINTIKO BIAPPONG :

E¢aptnua ouvdeong EN 10226 R1/2”:

N

E¢aptnua ouvdeong yia uypaépio (G30,

G31):

v

E¢dpTnua auvdeong atnv £€000 agpiou Tou
TTPOIOVTOG :

U

Mpayparomoincn TnG cuvdeong aspiov -
duciko aéplo (NG)

H eykatdoTaon QuoikoU agpiou TTPETTE
VQ TTPOETOINOOTEN KATAAANAQ yIa Th OU-
VOPUOAGYNON, TTPIV TNV EYKATACTACT TOU
TTPOIOVTOG. IMpETTel va uTTapXEl pia BaABi-
a0 QUOIKOU agpiou oTnVv ££000 cUOTHMA-
TOG agpiou TTou Ba cuvdeBei GTO TTPOIOV.
BeBaiwBeite 611 uTTApPXEl Auean TTpOCRa-
on otn BaABida uaikou agpiou.
2uvO£QTE TO TTPOIGV GTO CUCTNHA QUOI-
KoU agpiou Tou oTTITIOU 0OG XPNOIUO-
TTOIWVTAG £VaV EUKAUTITO CWARVA agpiou
TTOU CUMMOP@WVETAI E Ta TOTTIKG I0XUO-
VTQ TTPOTUTTA.

Mpétel va xpnoipoTroinBei kaivoupylo
OTEYAVOTTOINTIKO KATA TNV TTPAYUATOTTOI-
non NG oUvAEDNG agpiou.

H trapoxn agpiou pétrel va ouvOedei
pHéow eVOG CWANVa agpiou 1 eVOg EUKAU-
TITOU OwARVa ac@aAeiag agpiou pe BIdw-
T e€apTAPaTa ouvoeong Kal oTa dUo
dkpa.
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Yuvdeon Tomov EN ISO 228 G1/2"
1. TomroBeTAOTE TO KAIVOUPYIO OTEYQAVOTTOI-

nTiKé OTO ££APTNUA CUVOEDNG Kal Be-
BaiwBeite 6TI TO GTEYAVOTTOINTIKG £XEI
£0pdoel owaoTa.

. 2Z@i¢Te TO €APTNUA OUVOEONG agpiou

OTN CUCKEUN XPNOIMOTTOIWVTAG £Va KAEI-
0i 22 mm ka1 TOTTOBETAOTE TO EEAPTNHA
ouvdeong p€oa OTo £6APTNUA OUVOEDNG
XPNOIMOTTOILVTAG £va KAEIDi 24 mm.

NG: G20,G25

3. Metd Tn oUvdeon TIPETTEl va EAEYEETE yia

dlappon oTa e¢apTApaTa auvoeong.

Yuvdeon Tomou EN 10226 R1/2"
1. TomroBeTAOTE TO KAIVOUPYIO OTEYAVOTTOI-

NTIKé 01O ££APTNUA CUVOEDNG VIO QUaI-
KO aéplo kal BeBaiwBeite 6TI TO GTEYAVO-
TToINTIKG £Xel edpdoel CwOoTd.

. Evw ouykpareite otaBepd TNV £€000

ouvdeong agpiou Tou TTPOIGVTOG XPNOl-
HoTTOIWVTAG £va KAEIB 22 mm, ouvdEoTE
10 €€dpTNUa dlacuvdeong oTnv £000
QEPIOU TOU TTPOIOVTOG XPNOIKMOTIOIVTAG
£va KAE1di 24 mm Kal oQigTe KAAG.

NG: G20,G25

SW 24
20-25 Nm

. BEioaydyete Tn véa @AdGvTCa oTEYAVOTTOI-

nong oTov EUKAUTITO CWARVA/CWARvVa
aepiou aopaAeiag. BeBaiwBeite 611 n
@AAvTCa £xel TOTTOBETNOE CWOTA.

. TuAigTe éva UNIKG aTeyavoTToinong yupw

atrd TO OTTEipWUA TOU £apTAPATOG dIa-
ouvdeanG. ZUvOEDTE TO EEAPTNHA PE
OTTEIPWHA TOU EUKAUTITOU CWARVA
ao@aAciag/oTabepol CwARva agpiou
XPNOIMOTTOIWVTAG TO KAEISi 24 mm Kal
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0@i¢TE KAAd, OUYKPATWVTAG TO £EAPTNUO
S100UvdEaNG OTN BEaN TOUu XPNOIHO-
TTOIWVTAG KAEIDI 24 mm.

NG: G20,G25

5. Metd tn oUvdean TTPETTEl va EAEYEETE yia

dl0ppon oTa CaPTAPATA OUVOEDNG.

Mpayparomoincn TnG cuvdeong aspiov -

duciko agpuo (LPG)

» To mrpoidv Ba TpéTTel va ouvdeBei ue
TPOTTO WOTE VA gival KOVTA 0Tn oUVOEDN
agpiou, yia TNV ATTOTPOTTA dIAPPONG agpi-
ou.

* [lpIv TTpayUaTOTIOINCETE TN OUVOEDN QE-
piou, TTOPEXETE Evav TTAAOTIKO EUKAUTITO
owAnRva agpiou Kal KATAAANAO OQIYKTrPa
oTepéwong. H ecwTtepikn SIGUETPOG TOU
TIAOGTIKOU €UKOQUTITOU CWARVa agpiou Ba
TrpéTrel va gival 10 mm kai To uAKog Oxl
peyaAuTepo atmd 150 cm. O TTAoTIKOG
€UKOUTITOG OWANVOG TTPETTEN VA Eival OTe-
yavog Kal va TTpoo@EPEl dUVATOTNTA ETTI-
Bewpnong.

* O1 OUOKEUEG Kal TO CUCTHAPATA agpiou
TIPETTEl VA EAEYXOVTAI OUXVA YIO TN OW-
oTn Aerroupyia Toug. O pubuIoTNAG, O €U-
KOUTITOG CWANVAG KAl 0 OQIYKTAPAG TOU
TIPETTEI VO EAEYXOVTAI TOKTIKA KA VO QVTI-
KoBioTavTal VTGS TWV TTEPIGdWYV TTOU OU-
VIOTWVTAI ATTO TOV KAOTOOKEUOOTH TOUG I
oTav xpelageTal.

* [Mpétrel va xpnoipoTtroinBei kaivoupyio
OTEYAVOTTOINTIKO KATA TNV TTPAYUATOTTOI-
non TG oUvOEONG agpiou.

* H olvdeon agpiou TTpéTTel va yivel péow
€VOG EUKAPTITOU OCWARVA AgPiou 1 PIOG
oTaBepAg olvdEDNG.

X9vdeon HE OLUOPLYPEVO (XWPIG oTEipwW-

Ha) cwAijva agpiov

1. TommoBeTrOTE TO KAIVOUPYIO OTEYAVOTTOI-
NTIKG OTO £€APTNUA CUVOEDNG YIA PUGI-
KO aéplo Kal BeBaiwbeite OTI TO OTEYAVO-
TTOINTIKO £XEl €dpdoel CwOTd.

2. ZuykpatnaTe TNV £€£0d0 olvdeang agpi-
OU TOU TTPOIOVTOG PE Eva KAEIDi 22 mm,
ouvdEaTe TO €ApTNUA oUVOEONG OTNV
£€000 aepiou TOu TTPOIOVTOG XPNOIMO-
TTOIWVTAG €va KAEIBi 24 mm Kal OQigTe
KOAG.

3. ToTroBeTAOTE TOV OQPIYKTAPA OTEPEWONG
OTOV £vVa GKPO TOU EUKANTITOU CWARVA
agpiou. MaAakwaoTe TO AKPO TOU EUKAW-
TITOU CWARVA QEPIOU OTOV OTTOI0 EXETE
TOTTOBETAOEI TOV OQIYKTHPa BubifovTag
TO 0€ BPaaTd VEPO Yia £va AETTTO.

4. MNepdoTe TO HJAAOKWHPEVO GKPO TOU €U-
KOUTITOU WA Va agpiou TTANPWG OTO

e€dpTnUa oUvdEoNG. ZQIETE TOV OQIYKTH-

pa KaAd XxpnOIMOTTOIWVTAG £va KaTooi-
ol.

5. Metd tn olvdeon TTPETTEl va eAEYEETE yIa
dlappon oTa £EapTAPATA GUVOEDNG.

‘EAeyxog yua diappor 6To onpeio oUvde-

ong

* BeBaiwBeite 611 OAQ TO TTEPIGTPOPIKG
KOUWTTI& OTn OUCKEUN €ival ATTEVEPYOTTOI-
nuéva. BeBaiwBeite 611 n TTapoxn agpiou
gival avoikTr. MNMpoeToINAoTE APPSO aTTd
OaTTWVOBIGAUHA KOl ATTAWCTE TOV OTO
onueio ouvdeong Tou EUKAPTITOU CWARvVa
yla va eAéyEeTe yia dlappor| agpiou.

* Av uttapxel diappon agpiou Ba dnuioup-
ynBouv véeg QUOaAIdES agpou. Ze pia

TETOIQ TTEPITITWON, EAEYETE TTAAI TN OUVOE-

on agpiou.

* AvTi ylo 00TTWVOBIGAUA, UTTOPEITE Va
XPNOIUOTIOINCETE EUTTOPIKG OlaBETIUa
oTrpél yia €Aeyxo Slappong agpiou.
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* Av uttapxel diappor| agpiou, KAgioTe TRV
TTOPOXI GEPIOU KAl OEPIOTE TOV XWPO.

e [1oT€ un XPNOIKOTIOINCETE GTTIPTO 1 Ava-
TITAPA yIa va KAVETE TOV £AeyXO yia diap-
por| agpiou.

4.4 TomoBéTnon Tou TPOIOVTOG

1. ZmpwéTe TO TTPOIGV TTPOG TOV TOIXO TNG

koudivag.

2. ZTepeWaTE TNV aAucida ag@aAeiag TTou

€XETE OUVOEDEI GTO TTPOIOV OTOV TOIXO.

3. PubuioTe T0 TTOG310 TOU (OUPVOU.

P0OpLoN TWV TO3LWY TOL POUPVOU

O1 kpadaouoi Katd Tn xprion PIropei va

TIPOKAAECOUV Kivnon Twv doxEiwv payel-

pépaTog. AuTA n emiKivouvn KaTdoTaon

MTTOpEl VO aTToQEUXBEi v TO TTPOIdV gival

ETTITTEDO KAl ICOPPOTTNUEVO.

MNa ™ diIkAR oag acedAcia, BePaiwbdeite OTI

TO TTPOIGV gival eTTiTredo pubuifovTag Ta

TéOOEPA TTOBIA OTO KATW PEPOG OTPEPOVTAG

apioTepd 1 Oe€Id Kal eUBUYPaMIOTE TO ETTI-

Ted0 PE ThV ETTIPAVEIA EpYATiag.

Telhikog €Aeyyog

1. ZuvdéaTe Eavd To TTPOIdV OTO PEUA.

2. EA&y&re TIg AciToupyieg.

3. Avoitte TNV TTAPOXI AEPiou.

4. EAEyETE TIG EYKATAOTACEIG AgPiOU yIa

OQIKTA CUVAPHOYNA Kal oTEYavoTNTA.

5. AvAyrTe TIG €0TIEG KAI KOITAETE TNV €Y~

@avion TG AGYag.

H @Aoya TTpéTTel va gival PTTAE Kai
@ va €Xel Kavoviké oxfua. Eav n
@AGYa gival KITPIVWTTH, EAEYETE Qv
TO KOTTAKI TOU KQUOTHPO £XEl TOTTO-
0eTnO¢i KaAd ) kaBapioTe TOV KAU-

oThpa.

4.5 MeTarpotri TUTTOU agpiou

A levikég mAnpopopieg

* [Mpiv EekivrioeTe oTTOIAOATTOTE EPyaaTia
oTnV €yKaTdoTaon agpiou, ATTooUVOECTE
TNV KUpIa TTapoxn agpiou. YTapxel Kivou-
vog ékpngng!

» OAa T PTTEK AEPIOU TTPETTEI VO OVTIKOTO-
aTabouv kal n puBuion kauong Twv Bah-
Bidwv aepiou TrpéTTEl va yivel oTn Béon
eAAXI0TNG YAOYAG, YIa VA Yivel TO TTPOIGV
KatdAANnAo yia xprion pe dAAo aéplo.

* A@ou yivel n aAAayn TUTTOU agpiou, n €TI-
KETQ VEOU TUTTOU aEpiou TTou BpioKeTal
0T OOKOUAQ QVTAAAOKTIKWY TTPETTE Va
TOTT00EeTNOEN TTAVIW GTNV ETIKETA TTOU
uTTdpxel AdN OTO TTICW TOiXWHA TOU TTPOI-
6vTOG.

» O1 duvaTOTNTEG HETATPOTTHG TOU TTPOI-
6vTog Bdoel TUTTOU AEPIOU Kal KATNyo-
pPIWV agpiou TTou IGXUOUV YyIa TN XWwpa
oag ava@épovTal aTo TuAua "Katnyopieg/
TUTTOI/TTiEON Qgpiou avd xwpa". AvaTpée-
TE O€ QUTOV TOV TTIVOKO OXETIKA PE TOUG
TUTTOUG OEPIOU YIO TOUG OTTOIOUG UTTOPEITE
VO JETATPEWETE TO TTPOIOV OTNV TTEPIOXNA
0ag. Agv €TMTPETTETAI N JETATPOTTH YA TU-
TTOUG EPIOU TTOU BEV AVAPEPOVTAI OTOV
TTivaka auTov.

« EvdéxeTal va punv TrapEXovTal YE TO TTPOI-
OV ETMTTAEOV UTTEK VIO TOV TUTTO QEPiou
TTPOG TOV OTT0I0 BEAETE VO PETATPEWETE TO
TTPOIOV. MTTOPEITE VA ATTOKTHOETE TA WTTEK
atré 1o e€ouaiodoTnuévo aépig ) atmd To
KATAoTNUa OTTOU ayopAacaTe TO TTPOIOV.

» O1 TIYEG PTTEK Kal Ol TUTTOI GEPIOU TTOU
TIPETTEI VA XPNOIPOTTOINBoUV yia TIG E0TIEG
agpiou TTapéxovTal oTo TEAOG auToU TOU
THAUATOG. KAvTe TN 0UvOean ToU TUTTOU
agpiou TTOU TTPOKEITAI VO UETATPOTTET
OTTWG TTEPIYPAPETAI OTNV EVOTNTA XUVOE-
on agpiou.

EEapTiipara ywa HeTATPONI) Agpiov

O1 €IKOVEG £EAPTNUATWYV KaI EPYAAEIWV TTOU

MTTOPEI va atraITouvTal yia TN JETATPOTTN

agpiou TTapEXOVTAl TTAPAKATW. AvAaAoya ue

TO MOVTEAO, QUTA TA EEAPTHMATA PTTOPET VO

MNV TTAPEXOVTAI JE TO TTPOIOV.

Akpo@UOIo TTapAKAPYNG

(7

M1rek goTiag agpiou
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5
AN\ayr akpopuaiov yla TG E6TiEG agpiov

1. TupioTte 6Aa Ta TTEPIOTPOPIKA KOUUTTIA
OTIG B€0EIG ATTEVEPYOTTOINGNG OTOV TTiva-
Ka eAéyxou.

2. KAgioTe Tnv TTOpOxXN agpiou.

3. A@aipéoTe TO KOTTAKI KOI TO CWHA TNG
€0TiOg agpiou.

4. AQQIpEOTE TA PTTEK AEPIOU TTEPICTPEPO-
VTAG Ta apIoTEPOATPO®A. (KAEIDI ap. 7)

5. Av 1O TTpOIdV £XE€I €0TIO aEPiIOU YIa YOUOK
ME PTTEK TTAEUPIKNG E10000U, APAIPEDTE
TO UTTEK PE Eva KAEIT ap. 7.

>€ OPIOPEVEG €0TIEG agpiou Koudi-
@ VaG, TO PTTEK KOAUTITETAI PE €Va ME-
TAAAIKO €€dpTnUa. AuTS TO JETOAAI-

KO KAAUPUO TTPETTEI VO aQaipeDei
yla TNV avTIKATdoTaon TOU PTTEK.

6. EykaTaoTAOTE TA KAIVOUPYIA PTTEK AEPi-
ou. (Potm clo@igng 4 Nm)

7. EAéyETe OAeg TIG oUVOEDEIS yia va dla-
OQaANITETE OTI £€XOUV EyKATAOTOOEI e
ACQAAEIa KAl OPIXTA.

Ta Kavoupyia PTTEK £XOUV ONUEIW-
@ pévn Tn B€0n TOug TTAVW OTN OU-

OKEUAQOia TOUG I JUTTOPEITE va ava-

TPEEETE OTOV TTIVAKO UTTEK OTO

8. Metd Tn oUvdeon TTPETTEl va EAEYEETE yia
dlappor) OTa JUTTEK.

ExT6G av uttdpyel KATToIa un opoAn
@ KATaoTOON, YNV TTPOCTTOBNC0ETE VA

aQalpéoeTe TIG BAABIOES TWV €0TILV

agpiou. Av gival avaykn va oAAGEe-

TE TIG BOABIDEG, TTPETTEI VO KOAEOETE
ade10d0TNPEVO aVTITTIPOOWTTO GEP-

pis.

P0OBpLon pewwpévng mtapoyng aspiov ya
TG BaABideg TNG WAGKAG EGTLWV

1. AvAyTe TnVv €0Tia agpiou TTOU TTPOKEITAI
va pUBPIOTE Kal yUpIiOTE TO TTEPIOTPOPI-
KO KOUWTTi 0Tn B€0n peIwpEvng TTApPO-
Xng.

2. AQaip€oTe TO TTEPIOTPOPIKO KOUUTTI ATTO
T BaABida agpiou.

3. XpnoiyotroinoTe kataafidl katdAAnAou
peyEBoug yia va puBpioeTe Tn Bida pub-
HIoNG TTAPOXNG.

4. Ta LPG (Boutdvio - MNpoTtrdvio) trepl-
oTpéwTe TN Bida degidaTpoa. Na 10 Pu-
OIKO a€pIo, TTPETTEI VA YUPIOETE TN Bida
apIoTEPOOTPOPA Wia opd.

= To Kavovikd PAKOG TG eubtiag
@AOyag oTnv peiwpévn B€an Ba
TPETTEN va gival 6—7 XIA.

5. Edv n Adya gival ugnAoTepn ammd Tnv
€mMOuUNTH, TTEPIOTPEWTE TN Bida de-
g160TpOPA. AV gival NIKPOTEPN, TTEPI-
OTPEYTE TNV APICTEPOCTPOPA.

6. Ta Tov TeEAeUTaio €AEyXO, QPEPTE TNV
eoTia aTn B€0n UWNANG PAGYOG Kal Ka-
1OV OTN B€0N peIwpévng GASGYaG Kal
eAEyETE av N @AGYQ TTAPOUEVEl AVAUPEVN
n av oBAvel.

7. H B6éon Tng Bidag puBuiong utropei va
dla@épel, avaAloya e Tov TUTTO TNG BaA-
Bidag agpiou TTOU XpNnoIPOTTOIEiTAI OTN
OUOKEUN 0agG.
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1 Bida puBuiong TTapoxng

1 Bida pUBuiong TTapoxng

‘EAeyx0G S1apporg 6Ta HNEK

Mpiv dlevepyAOETE TN PETATPOTTH) OTO TTPOI-

Ov, BePaiwBEeiTe OTI OAa Ta TTEPIOTPOPIKA

KOUWTTI& XEIPIGPOU gival yUpIoPEVA OTN

0¢on amevepyotroinong. Metd Tn cwaoTh Ye-

TATPOTTH TWV UTTEK, YIa KAOE UTTEK TTPETTEI

va yivel €Aeyxog yia diappor] agpiou.

1. BeBaiwBeite 6T n TTapoxn agpiou TTPOG
TO TTPOIOV €ival EVEPYOTTOINKEVN, OUVE-
XiCovTag va £XETE OAQ TA TTEPICTPOPIKA
KOUWTTI& XEIpIopOoU oTn B€0n aTTevepyo-
TT0iNoNgG.

2. KdaBg ot ptrek @padetal ye va OAKTU-
Ao, pe epapuoyn eUAoyng duvaung yia
va oTapaTtAgel n diappon agpiou, 6Tav
TO QVTIOTOIXO TTEPIOTPOPIKO KOUWTTI XEI-
pIoPOU €Xel yuploTei oTn Béon evepyo-
TT0iNONG KOl KPATIETAI TTATAPEVO YIA Va
@OdoEel AEPIO OTO WTTEK.
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Me éva pIkpo TTIVEAD, aTTAWOTE OTN
oUuvOEoN TOU PTTEK Aiyo OOTTWVODBIAAU-
Ma TTou €xeTe AdN ETOINACEI - Av UTTAP-
Xl dlappor| agpiou aTn oUVSECN TOU
UTTEK, Ba apxioouv va TTapayovTal Qu-
oaAideg 01O oOTTWVOdIGAUNA. € aQuTn
TNV TTEPITITWAN, OQIETE TO PTTEK UE €U-
Aoyn duvaun kai eTTavaAdpete GAAN pia
@opd Tn diadikagia aTo Brua 3.

Av Kail TTaAI TrTapayovTal QUOOAIEG,
TIPETTEI VO OIOKOWETE AUECQ TNV TTAPO-
X agpiou TTPOG TO TTPOIGV Kal VO Ka-
Aéoete évav E€ouociodoTnuévo ek-
TTPOOWTTO GEPPIG A AdEIOUXO TEXVIKO.
Mn XpnOIUOTTOINCETE TO TTPOIOV WG
OTOU TO ££0UCI0BOTNUEVO OEPPRIG EXEI
ETTEPREI OTO TTPOIOV.




&

5 MpwTtn XpRon

Mpiv apxioeTe va XpnOIUOTTOIEITE TO TTPOIOV,
OUVIOTATOI VA KAVETE TA €E1G TTOU AVAPEPO-
VTQI QVTIOTOIXO OTIG EVOTNTEG TTOU OKOAOU-
Bouv.

5.1 MpwTn pUOUION XPOVOBIOKOTITN

Mavta puBuileTe TNV WpPa NG
@ NUEPAG OTOV YOUPVO GAG TIPIV TOV
xpnoigotroinoete. Opiouéva Jo-

VTEAQ QOUpPVOU OV UTTOPOUV VA AEl-
TOUPYAOOUV av Ogv pubuioeTe TNV

© |:|"{|:|‘ =
=
N i

5. EmBePaiwyaTe TN pUBUION TTATWVTAG TO
TARKTPO agrig O N £
= H 1péxouca wpa £xel pubuIaTE Kal TO
ouppoAo (O Travel va gpavietal atnv
008dvn evoeigewv.

wpa TNG NUEPAG.

1. Agou o @oUpvog Tpo@odoTnBei e pev-
Ma yia TTpwTn @opd, oTnv 086vn evoeite-
wv Ba avapBooPrivel n £vdeign "12:00"
Kail 7o aUpBoAo 0.

2. PuBpiaTe TNV TpEXOUCA WP TTOTWVTAG
TO TTARKTPO aQig B/O.

SN I=TRTY
IcUL

Q@@‘@*@v

3. MatAoTe To TTARKTPO AP €O N 8 yia va
EVEPYOTTOINOETE TO TTEDIO AETTTWV.

|l
m
A R © ® & &

4. MatAoTe Ta TTARKTPA agn¢ B/O yia va
pubuioeTe TOV APIBPO AETTTWV.

o

Av dev yivel n TTpWTN pubuion

@ wpag, n évdeign "12:00" kai 10
oupBoAo €O ouvexifouv va avapo-
oBrvouv Kai dev PTTOPE va apxioel
n AeIroupyia Tou @oupvou. lNa va
AeIroupynoel o oUpvog 0ag,
TIPETTEl VA ETTIRERAIVTETE TNV
TPEXOUOQ WpPA €iTe pubUifovTag TNV
TPEXOUOO WPA EITE TTATWVTAG TO
TARKTPO anrg O dtav gival otnv
£vdeign "12:00". Mropeite va ai-
A&EeTe TN PUBUION TNG TPEXOUTOG
wpag apyodTepa OTTWG TTEPIYPAPETA
oTtnv evotnTa "PuBpioeig”.

> TePITITWON dIOKOTTAG PEUPATOG,

@ 0l PUBITEIG TPEXOUCAG WPAG OKU-
pwvovrTal. Mpétel va pubpiaTei {a-
va.

5.2 Apxik6g KaBapiopog
1. AgaipéoTe OAa Ta UAIKG OUOKEUOTiag.

2. AgaipéaTe a1t TOV QoUPVo OAa Ta age-
ooudp TTou TTapéxovTal Jadi Je To TTpoi-
Ov.
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3. AQNAOTE TO TTPOIOV va AsIToupynaoel yia 6. XKOUTTIOTE TIG ETTIQAVEIEG TOU TTPOIOVTOG EL

30 AeTTTA KAl KATOTTIV OTTEVEPYOTTOINOTE ME éva eAa@pd uypo TTavi R opouyydpl
10. Mg autd Tov TpATTO, KATAAOITTO KAl Kal OTEYVWOTE PE Eva GANO TTavi.
QTTOBETEIG TTOU UTTOPET VA £XOUV [EiVEl MpLV XPNOLHOTOGETE Ta AEECOVAp:

oTOV POUPVO KATA TNV TTAPAYwWYr TOU

; , KaBapioTe Ta afeooudp TToU apalpécaTe
KaiyovTal kal kaBapifovTai. P & P eaip

aTtro Tov Goupvo Pe SIGAUA ATTOPPUTTAVTI-
4. Otav XpNOIUOTIOIEITE TO TIPOIOV, ETTIAEYE-  KOU O€ vePO Kal £va HaAakd o@ouyydpl Ka-

TE TNV UYPNASTEPN BepuoKpaaia Kal Tov Bapiopodu.
TPOTTO A&IToupyiag 6TTou AgiItoupyouv EMEZHMANZH: Katd TNV TIpwn Xprion,
OAeg o1 avTIoTACEIG GTO TTPOIGV. BAéTTE JTTOPEi va TTapayeTal atudg Kal oour yia
"TpoTTOI AEITOUPYIag TOU POUPVOU". TNV apKeTEC WPES. AUTO Eival PUGIOAOYIKS Kal
EVOTNTA TTOU AKOAOUBE] PTTOpEITE VOl aTTAG XPEIGZETal KAAS AEPIOS VIO TNV ATTO-
MABETE TIWG VA XPNOIPOTIOIEITE TOV MAKPUVOT TOUG. ATTOQEUYETE TNV aTTEUBEiag
poupvo. €I0TTVON] TOU KATTVOU KAl TWV OCHWY TTOU

5. MepIuéVeTe va KPUWOE! 0 PoUpPVOC. oxnuaticovTa.

EL/34



6 MNwg va XpNOIYOTTOIEITE TRV TTAOKA ECTIWV

6.1 Tevikég TTANPOPOPIEG TXETIKA ME
™ XpRon Tng TAdKag eCTIWV

» ToTroBeTeiTE TIG KATOAPOAEG Kal TA TN-
yavia pe TpOTTO WOTE ol AafEG Toug va
pnv gival Tavw atré TIg E0TIEG agpiou, yia
Va aTToQUYETE UTTEPOEPUOVAN TWV Aa-
Buv.

* ATTOQUYETE TN XPAHON KN 1I00PPOTTAHEVWY
Kal EUKOAO avOKAIVOUOEG KAaToapOAEG/TN-

yavia oTnVv €0Tia.
v X X

* AmropUyeTe va (EOTAVETE TIG KATOAPOAEG/
TNyavia kai Tig katoapoAeg adeia. Oi Ka-
TOOPOAEG KOI | CUOKEUR UTTOPEI va KaTa-
OTPAPOUV.

* Mnv avaBete TIG €0TiEG agpiou xwpig va
UTTAPXEl Kavéva oKeUog A KatoapoAa/ Tn-
yavi TTdvw oTnV avTioTolxXn £0Tia agpiou.

* A&vTa va aTTEvVEPYOTTOIEITE TIG £CTIEG AEPI-
OU TNG TTAGKOG ECTIWV PETA OTTO KAOE
xpnon.

* Oa 1TpogevroeTe {NUIA OTN CUCKEUN av
XPNOIMOTIOINCETE TIG E0TIEG XWPIG KavEVA
OKeUOog 1 KataapoAa/ Tnyavi. MNavra va
QTTEVEPYOTTOIEITE TIG £O0TIEG PETA ATTO KABOE
xefon.

» TotroBeteite KATAAANAN TTOGSTATA PAYN-
TOU YOO OTIG KATOAPOAES Kal TO TNyAvIa.
Me auToé Tov TPOTTO Ba EUTTODICETE VA XU-
Bei To PaynTé £Ew a1 TIG KATOAPOAEG/ Ta
TNyavia Kai dev Ba XPEIOOTEI AOKOTTO KO-
Bdpiopa.

* Amo@uUyeTe va TOTTOBETHOETE TA KOAUPUO-
TA TWV KATOAPOAWY KAl TWV TNYAVIWY O
€0TiEG/CUVEG.

» MavTta va KeVIpApETE TA PayEIPIKE OKeUN
TTAVW OTIG NAEKTPIKEG EOTIEG A TIG EOTIEG
agpiou. Av BEAETE va TOTTOBETHOETE TO [a-
YEIPIKO OKEUOG TTAVW O€ OIAQOPETIKA NAE-
KTPIKN €0Tia A} €0TIA agpiou unv 10 CUPETE
wg¢ TNV €MOUPNTA €0Tia, aAAG ONKWOTE
TO KaI TOTTOBETACTE TO OTN VEQ £OTIA.

» To uéyebog NG KaTtoapodAag/ Tnyaviou
TIPETTEl VA TAIPIAEl e TO PEYEBOG TNG
®A6yag. Pubpicete Tn @Adya Tou agpiou
WOTE va PNV TTEPVoUV £Ew aTtrod Tn Bdon
TNG KAToOPOAAG/TOU TNyavioU Kal TOTToBE-
TeITE Ta OKEUN KEVTPAPIOPEVA TTAVW OTNV
utT0d0XI OKEUOUG. Mn XPNOIYOTIOIEITE pE-
YyAaAQ TNYAvIa/KaToapOAES Yia va KOAUWE-
TE TTEPIOCOTEPOUG ATTO £VAV KAUOTAPEG.

1

TuvicTWHEVA HEYEBN KaTcapoAwv/ Thya-
ViV

TOTTOG KAUOTAPA TTAGKAG EOTIWV

AlGpeTpog okeloug - cm

Bon®nTikn eoTia agpiou 12-18
Kavovikn eoTia agpiou 18 - 20
Tayeia eaTia agpiou - EoTia agpiou yia youdk 22-24

Mn xpnoipoTroleite KATOAPOAEG/ TNyAvIa
TTOU UTTEPRaivouV TIG BIOCTATEIG TTOU avVa-
PEPovTal TTAPOTTAVW. AV XPNOIUOTTOIEITE
KOTOapOAES/ Tnydvia e peyebog peyaAuTe-
PO atrd TO KABOPITPEVO, PTTOPET VA TTPOKAN-
B¢i dnAnTnpiacon atré yovoteidio Tou avBpa-
KO Kal UTTEPBEPUAVAT TWV KOVTIVWV ETTIPA-
VEIWV KAl TWV TTEPIOTPOPIKWY KOUMTTIWV
XEIpIopoU. EmiTAéoy, €AV n eTTIQAvEIQ Pa-
YEIPEPATOG TOU TTPOIOVTOG 0AG €ival YUQAI,
Ba epavioTei UTTEPBEPUAVON OE QUTAV TNV

ETMQAVEIA Kal TO TTPOIOV Ba uTTOOTEl {NMIA.
Av XpnolpoTTolEiTe KAaTOAPOAES / TNYAVIA PE
UEyEBOG PIKPOTEPO OTTO TO KOBOPIGPEVO
uTTOpPEl Va TTpoKANBoUV eykaupaTa aTro TIG
PAOYEG.
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6.2 AsiToupyia TwvV £0TIWV
Koupmi eNéyyou eoTiag

ol O¢éon ekTOG
& Mikpr @AGya: XaunAdTepn 100G agpiou
@ MeyaAn @Adya: YynAdTepn 10X UG agpiou

Mrtropeite va xeIpieoTe TIG EOTIEG OAG PE TA
KOUMTTIA eAéyXou €0TIWV. K&BE KOupTTi Agl-
TOUpPYEI YE TOV avTioTOIXO KauoThpa. Mtro-
PEITE VO CUPTTEPAVETE TTOIOG KAUCTAPAG
eAEyXEl atTd Ta OUPPBOAQ OTOV TTIVAKA EAEY-
XOuU.

Orav amrevepyotrolgital (TTavw 6£on), o
KQUOTAPAG BV TPOPODOTEITAI HE AEPIO.
A@oU avAyeTe TOV KAUOTHPA, PTTOPEITE va
HayeipéweTe puBuifovTag Ta eTTiTeda agpi-
ou 0710 KoupTri. PuBpioTe Tnv emBuunt
10XU payeipéuaTog euBuypappifovrag To
KOUWTTi JE TO AvTiOTOIXO CUMPBOAO.

Avappa Twv EGTIWV agpiov

v' To Gvappa Twv €0TILOV OEPIOU ETTITUY-
XAVETAI PE TA TTEPIOTPOPIKA KOUUTTIA
XEIPIGUOU.

1. Th€éoTe TO TTEPIOTPOPIKO KOUUTTI E0TIAG
agpiou.

2. Evw mECETE TO TTEPIOTPOPIKO KOUWTTI,
TTEPIOTPEYTE TO APICTEPOCTPOPA GTO
oUpBOoAO peEYGANG GAGYaG.

3. Me tov omvBApa TTou TTapdyeTal, avapel
TO A£PIO.

4. MeT& TNV apxIkr) avagAetn, ouvexioTe
va TECETE TO TTIEPIOTPOPIKO KOUUTTH yIa
3-5 deuTepOAeTITA.

5. Av dev uttdpéel avagAegn Tou agpiou pe-
TG TNV TTiEon Kal TNV atmeAeuBépwon Tou
TTEPIOTPOPIKOU KOUUTTIOU, ETTAVOAGRETE
Tnv idla diadikacia mECOVTAG TO TTEPI-
OTPOPIKO KOUUTTI yIa 15 deuTepOAETTTA.

EAeuBepwdaTe TO KOUUTTI av N €aTia
@ agpiou dev avawyel péoa o€ 15 deu-
TEPOAETTTA. [MEPINEVETE TOUAAXIOTOV

1 AeTTTO TTPIV TTPOCTTABNOETE TTAAIL
Ymdpxel Kivduvog oucowpeuong

agpiou Kai €kpnéng!

6. PuBpioTe 1o emitredo 10XU0G TTOU ETTIOU-
MEITE.

ZBOLHO TWV ECTLWYV agpiov

O£0Te TO TTEPIGTPOPIKO KOUNTTI E0TIAG agpi-

ou oTn Béon atrevepyoTroinong (ETTAvVW).

Av o1 pAOyeg TNG eaTiag afAcouv
@ aBéANTa, BECTE TO TTEPIOTPOPIKO
KOUUTTi €0Tiag agpiou aTn BEon

arrevepyotroinong. Mnv emixeiprioe-
TE VA avAWETE TTAAI TNV €0TIO agpiou

yla TOUAGxIoToV 1 AETTTO.

Mnxavicpog acipaleiag SLaKONAG Tapo-
XNn¢ agpiov

Qg YETpo TTPOPUAAENG YIa TNV TTEPITITWON
opnoiparog TG PAGyag 6tav xuvertal uypo
OTIG €0TiEG agpiou AOyw uTTEP)EINIONG, EveEp-
YOTTOIEITAI £€VAG PNXAVIONOG aoQaAEiag TTou
OIAKOTITEI APECT TNV TTAPOXH TOU aEPIoU.

1 ZUoTnua aoaleiag SIOKOTIAG TTAPOXNG aEPiou

Mo va evePYOTTOINOETE TOV UNYXAVIOUO
ao@aAcgiag SIAKOTIAG TTAPOXNG aEpiou, Kpa-
TAOTE TO TTEPIOTPOQPIKO KOUWTTI XEIPIGUOU
TNECPEVO YIa OKOUA 3-5 DEUTEPOAETITA PETA
TNV avA@AEgn oTnv €aTia.

‘O1av 10 YudAIvo TTaVW KAAUPPO
@ KA€I0TEN 1 a@aipeBei atrd TO TTPOIdY,
OIAKOTITETAI N TTAPOXK AEPIOU TTPOG
TIG €0TiEG agpiou. Na Tov Adyo auTd
OEV UTTOPEITE VA XPNOIUOTIOIEITE TIG
€0TiEG agpiou av TO YUGAIVO TTAVW
KAAUPUQ gival KAEIOPEVO 1) €XEI
apaipeBEi atrd 1O TTPOIOV.
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EoTia agpiov yLa youdk

01 eoTieg agpiou yia youodk oag Fonbouv va
MayelpeUETE YpnyopoTEPA. TO YOUOK, TO
0TT0i0 XpnolyoTroleiTal 1IdIaiTepa oTnv Acia-
TIKA) Koudiva, eival éva €idog Babiol Kal eTTi-
TTES0U TNyavioU KATOOKEUAOWEVOU aTTd HE-
TAAAIKO €AaOpa, TO OTTOIO XPNOIYOTTOIEITAl
ylQ TO payeipepa o€ gUVTOUO XPOvo Aayavi-
KWV Kal KPEATOG 0€ WIAOKOUMEVN HOPYPN] ME
N XPron duvaTtig GAGYaG.

7 XpRon Tou @oupvou

Etreidn ta maTa payeipevovral o duvatn
@AOya Kal o€ TTOAU OUVTOUO XPOVO O€ auTd
Ta TNYAvia TTou PJeTapépouv Tn BepudTnTa
TTOAU ypriyopa Kal OpoIopop®a, n diaTpopi-
K agia Twv TpoPipwy diatnpeital Kai Ta Aa-
XOVIKA TTOPAUEVOUV TPAYAVE.

MrTTOpEiTE VO XpNOIMOTTOINCETE KAl YA KOVO-
VIKG OKeUn TNV €0Tia agpiou yia youoK.

7.1 Tevikég TTAnpoOQ@oOpiEg yia TN
XPAON TOU poUpvou

AvepoTipag Yo&ng ( Alapépel avaloya
ME TO povTéAo Tou TTpoidvTog. MiTopEi va
pn di1aTi@eTal 0TO BIKG TAG TTPOIOV. )

To Trpoidv oag dIabETel aveIoTAPa YuEng.
O avepioTpag Yuéng evepyoTTOIEITAI QU-
Tépara étav xpeladeral, Kal WUxel Kal To
MTTPOCTIVO PHEPOG TOU POUPVOU KOl TO ETTI-
TTAO gvTOIXIOPOU. ATTEVEPYOTTOIEITAI QUTOMA-
Ta 6tav oAokAnpwOei n diadikaaoia Wugng.
ATTO TNV TTOPTA TOU POUPVOU EEEPKETAI KOU-
160G a€pag. ATTOQUYETE va KAAUWETE aQuTd Ta
avoiyuaTa egagpiopol. AlaQopeTIKA, O
@oupvog ptropei va utrepBeppaveei. O ave-
MIOTAPOG WUENG ouvexiCel va AeIToupyei Ka-
T& TN AgIToupyia Tou @oUpVouU Kal agou
arevepyoTroinBei o poupvog (TTEpITTou yia
20-30 AeTr1d). AV PJOYEIPEUETE UE TTPOYPA-
MOTIOPO TOU XPOVOdIaKOTITN TOU poUpvou,
0TO TEAOG TOU WYNOIiUATOG O AVENICTHPAG
WUENG aTTEVEPYOTTOIEITAI PE OAEG TIG AEl-
Toupyieg. O Xpovog AsIToupyiag Tou avel-
oTAPa Wugng dev utropei va pubuioTei atrd
Tov XproTn. EvepyoTrolgiTal Kal atTevepyo-
Trolgital autéparta. Auté dev gival cQAAua.
PWTIGHOG TOL POUPVOL

O @wTIopdg TOu PoUpvou avdBel dTav apyi-
(el TO YOIPO OTOV POUPVO. Z€ OPICHEVA
MOVTEAQ, O QWTIONOG TTOPAPEVEI AVOUHEVOG
KOTA TO WAOIYO, EVW 0€ GANa povTEAa OBR-
VEl JETA aTTO KATTOIO XPOVO.

Av emBupeite N Adutra Tou poUupvou va ei-
Val AVAPPEVN OUVEXWG, ETTIAECTE TNV Ka-
TdoTaon Asitoupyiag "Adutra goupvou" pe
TO TTEPIOTPOPIKO KOUMTTI ETTIAOYAG AgIToup-
yiag.

7.2 Azitoupyia Tng Movadag EAgy-
xou ®oUpvou

Ievikég mAnpopopieg yia T povada

€AEy)You poupvou

* O PéyIaTOG XPOVOG TTOU PTTOPE va puBuI-
oTei yia Tn dladikaoia wnaoipartog gival 5
WPEG KAl 59 AeTITA. € TTEPITITWON BIOKO-
TTAG TOU PEUPATOG, TO TTPOYPAUHA OKU-
pwveTal. Oa xpelooTel va eTTIAEEETE TTAAI
TPOYpPApMa.

» Evw mpaypatoTroigite ommoieadnTToTE
pubpioeig, atnv 0Bdvn evdeitewv Ba ava-
BoofBrivouv Ta oxeTIKG aUUBOAa. Oa
TIPETTEl VA TTEPIMEVETE AiyO yia va aTroln-
KeUTOUV oI pubpioelg.

* Av €xel yivel oTroladATToTE PUBUION POYEI-

pépartog, dev PTTopEi va pubpioTei N wpa

NG NuépPag.

Av éxel puBuIOTEl XpOVOG HAYEIPEPATOG

oTav ekvd To payeipepa, otnv obdévn ev-

Ocifewv ep@aviCeTal 0 UTTOAEITTOUEVOG

XPOVOG.

e X€ TIEPITITWOEIG TTOU £XEI PUBUIOTEI
XPOVOG HaYEIPEUATOG 1) WPA ARGNG Hayel-
PEPATOG, ITTOPEITE VA AKUPWOETE AUTOUA-
Ta ayyifovTtag TTapaTETAPEVA TO TTARKTPO

XpovodI0KOTITNG

SOooog e O
Ja s Y I I 1 I =
8 000 @ e

v VvV VY v v v
1 2 3 4 5 6

1 TAAkTpo €1doTTOINONG
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MAAKTPO PUBUIONG WPAG
MAAKTPO peiwong
MAAKTPO augnong
MAAKTPO pubpicewv
MAAKTPO KAEIBWHATOG TTARKTPWYV
UpBoAa oTnV 086vn
: ZUPBoAo xpdvou wnaiuarog

: Z0pBoAo wpag AEng wnoiuarog *
: Z0pBoAo e1doTToinONG

MO b~ N

: ZUPBoAo pwTeEIVOTNTAG

P@ DO

: Z0pBoAO KAEIBWPATOG TIAAKTPWY

: ZUPBoAo Bepuokpaaciog

8 =

: Z0pBoAo emiTTédOU éviaong fXou
: Z0pBoAo KAEIBWPATOG TTOPTAG *

*Ala@Epel avaAoya PE TO JOVTEAO TOU TTPOIOVTOG.
Mrropei va pn diatiBetal aTo d1kd 0ag TTPOIdV.

Evepyomoinon Tou (poupvou

AQoU TTINEEETE PE TO TTEPICTPOPIKO KOUWTTI
€MAOYNG TTPOYPAuNaATOG £vav TPOTTO A€l-
Toupyiag Pe TOV OTTOI0 BEAETE va payeIpEWe-
TE KAl puBpiceTe pIa Beppokpaaia Ye TO TTe-
PIOTPOPIKO KOUNTTI BEpPOKPATiag, 0 poup-
VOG apxiCel va AEITOUPYEI.
Amevepyomoinon Tou poupvouv

Mrtropeite va atrevepyoTToINOETE TOV POUpP-
VO YUPICOVTAG TO TTEPIOTPOPIKO KOUNTTI ETTI-
Aoyng AeIToupyiag Kal TO TTEPIOTPOPIKO KOU-
uTTi Beppokpaaiag oTn BEon atrevepyoTroin-
ong (TTévw).

Mn autoparo payeipepa ge enthoyn Oep-
HOKpacoiag Kat TpOTou AetTovpyiag Tov
(poupvou

MTTOpEiTE Va payEIPEWPETE PE N AQUTOUATO
éAeyxo (OIkO aag €Aeyx0) Xwpig va pubuioe-
TE TOV XPOVO PAYEIPEPATOG ETTIAEYOVTOG TN
Beppokpaacia Kal Tov TPATTO A&IToupyiag
TTOoU XpeIdgovTal yia TO @aynTo 0aG.

1. EmAESTE TOV TPOTTO A€ITOUPYIOG TTOU
B¢AeTE yIO TO PayEipepa, XpNOIWo-
TTOIWVTAG TO TTEPIOTPOPIKO KOUMTTI ETTI-
Aoyng AeiToupyiag.

2. Mg 10 TTEPIOTPOPIKO KOUWTTI BEPUOKPATi-
ag, puBpioTe TN Beppokpaacia TTou BEAe-
TE YIA TO payeipepa.

= O @oupvog oag Ba apxioel va Asitoup-
VeI AuEOWG PE TOV ETTIAEYUEVO TPOTTO
Aerroupyiag kal Bepuokpaaia kal aTnV
0086vn Ba eueavioTei To cUPBoAo .
Ortav n Bepuokpacia péoa oTov Qoup-
vo @Bdoel Tn pubpiopuévn Beppokpaaia,
gpaviletal 1o oUpBolo § . O poupvog
&V ATTEVEPYOTTOIEITAI QUTOUATA, ETTEION
TO JN QUTOUATO PayEipepa yiveTal Xw-
pig pUBUION TOU XPOVOU PayEIPEUATOG.
MpétTel va eAEyxeTE TO PJayeipePa Kal va
QTTEVEPYOTTOINTETE TO YOUPVO POVOI
oag. Otav oAokAnpwbOei To payeipepa,
QTTEVEPYOTTOINATE TO POUPVO Yupio-
VTOG TO TTEPICTPOPIKO KOUUTTI ETTIAOYAG
AeIToupyiag Kal TO TTEPICTPOPIKO KOUMTTI
Bepuokpaaciag aTn B€on atrevepyoTroin-
ong (TTavw).
Mayeipepa pe puOpLon TOL XPOVOUL pa-
YEpEPATOG:
Mrtropeite va puBuicete Tov oUpPVO va aTTe-
VEPYOTTOIEITAI AUTOPOTA OTO TEAOG TOU
XPOVOU payelipéuaTog TAEyovTag Tn Bep-
HOKpagia Kal Tov TpOTTo AEIToupyiag TTou
XpelagovTai yia 1o aynté aag kai pubpido-
VTOG TOV XPOVO PAYEIPEUATOG GTOV XPOVO-
OIaKOTTTN.
1. EmAEETE TOV TPOTTO ASITOUPYIOG VIO TO
Mayeipepa.
2. MoatAoTe To TTAAKTPO aeig €O éwg 6Tou
ep@avioTei 1o auppoio O otnv 086vn
YIQ TOV XPOVO HAYEIPEUATOG.

P / C
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/
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A@ou pubuioete Tov TPOTTO A€ITOup-

@ yiag kai Tn Bepuokpaacia, YTTOPEiTE
Va pUBUICETE TOV XPOVO payeIpEa-
106 yia 30 Aetrtd ayyiCovTag 10
TANKTPO @ aTtreuBeiag yia Taxeia
pUBUIoN TOU XPOVOU PayEIpENATOg
Kal vo aAAGEETE TOV XPOVO HE TO
TARKTPa D/O.

3. PuBuioTe TOV XpbOVO payeipéPaTog Pe Ta
TARKTPA B/IO.

Av TTaTNO€i OTTOI0OATTOTE TTAAKTPO
@ oT0 TEAOG TNG NXNTIKNAG €160TTOIN-
ong, 0 @oupvog Ba apxioel TTaAI va
Aerroupyei. MNa va gutrodicete va
Aeitoupynoel TTdAI 0 @oUpvog OTO
TEAOG TNG €100TTOINCNG, ATTEVEPYO-
TTOINOTE TOV POUPVO YUPICOVTaG TO
TTEPIOTPOQPIKO KOUWTTI BEpUOKPaTi-
ag Kal TO TTEPIOTPOPIKO KOUWTTI
TpOTTOU AgiToupyiag atn Béon 0"

(atrevepyoTroinan).

O M-
[

L0 0 @
4

& ®

O xpbdvog PayeIpéPATOg AUEAvETal
@ pe BAua 1 AetrToU yia Ta TTpwTa 15

AETTTA, Kal PETE Ta 15 AeTTTG QU-

Eaveral pe Bripata Twv 5 AETTTWV.

4. TomoBeTAoTE TO PAYNTO 0OG YECO OTOV
@ouUpvo Kal pubuioTe Tn Bepuokpacia pe
TO TTEPIOTPOPIKO KOUWTTI pUBUIONG TNG
Beppokpaaiag.

= O @oUpvog oag Ba apxioel va Agl-
TOUPYEI AUETWG PE TOV ETTIAEYUEVO
TPOTTO AgiToupyiag kal Bepuokpa-
oia. ApxiCel n avtioTpopn PETPNON
TOU puBuIoUéVOU XPOVOU [HayEl-
pépaTog Kal oTnv 08évn epgpavice-
101 T0 gUPBoAo § . Otav n Bepuo-
Kpagia yéoa aTov eoupvo @BACEl
TN puBuICEVN BeppoKpaaia, EPQa-
viCetail To aUpBoAo § .

5. Ag@ou oAokAnpwOei 0 pubuIouEvog
XPOVOG PayeIpéUaTog, oTnv 086vn EuPa-
viCeTal n €voeign "End" (T€Aog), T0 oUU-
BoAo (O avaBooPrivel kai 0 Xpovodia-
KOTITNG TTapdyel NXNTIKG oApa "uTmim".

6. H eidotroinon nxei yia duo Aetrtd. MNa va
OTAPOTACETE TNV TTPOEIdOTTOINGN, TTATA-
oTe oTT0100NTTOTE KOUNTT. H €1®0TT0inON
oTapartd kalr otnv 006vn epgavigetai n
Wwpa NG NUEPAG.

7.3 Mayeipepa pe utroffoénon
oaTpou

O poUpvog oag dIaBETel AsIToupyia Payel-
pépartog pe utroBordnon arpou. Me Tnv
utToonBnaon aTpou eTITUYXAVOVTAI KAAUTE-
pa atroTeAéopaTa ynaoipartog. H Aeiroupyia
auTn e€aa@aAiel oTi Ta €idn CUPNG €xouv
ETTIQAVEIQ PE EVTOVOTEPO XPWHA, TTIO TPA-
yavr] kpoUoTa Kal geyaAUTePo Oyko. Etriong
n uttoornBnaon aTuoU PEIWVEI TRV ATTWAEIA
uypaaciag o€ TPO@INa OTTWG TO KPEAG KAl TO
@aynTo yiverai Mo {oupePod Kal VOOTIUO.

Fevikég Anpopopieg

» To payeipepa ye utroforBnon atyou
MTTOPEI VO TTpaypaToTToIiNdei povo JE TIg
A€IToupyieg payeipéuaTog Pe utroonon-
on atpou TTou KaBopifovTal aTo €yXEIpi-
dl0.

» O1 oTayOVvEG VEPOU aTTO GUUTTUKVWON
TTOU oXNuaTifovTal TTAvw OTNV TTOPTA TOU
@OoUpPVoU PETA TO JayeipePa pe uTToRon-
Onon aTpou ptropei va oTagouv KATW
6Tav AvoigeTe TNV TTOPTA TOU POUPVOU.
MOAig avoigeTe TNV TTOPTA TOU POUPVOU
OKOUTTIOTE TO VEPO TTOU OXNUATIOTNKE
atrd CUPTTUKVWAN.

* Mévete o€ améoTaon kabwg avoiyeTe TNV
TTOPTA TOU POUPVOU, ETTEION PTTOPEI Va
uTTdpyel £€€000¢G aTpou Kal BepudTnTag,
Kal Katd 70 payeipepa aAAd kai petd. O
aTpoG PTTOPET va KAWEI Ta XEpIa, TO
TTPOOWTIO KAI/A Ta YATIO 0OG.

* Av Tapayeivel vepd Péoa aTov QoUpvo
MeTd atrd KGBe payeipepa Pe uttoponon-
on aTPouU, GTEYVWOTE TO UTTOAEITTOUEVO
vEPO HE Eva OTEYVO TTavi, A@oU KPUWOEl O
®oUpVvoG. AIOQOPETIKA TO vEPS TTOU TTO-
PAMEVEI UTTOPET VO ETTIPEPEI CUCCWPEUCT
aAdTwv aofeoTiou.
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Edv To rpoidv oag diabTel aiobnTipa
KpéaTog, BePBaiwbdeite 6TI TO KAAUPUO TOU
QVIXVEUTH KPEATOG €ival KAEIOTO TTPIV TO
payeipepa e Tn BoriBeia atyou. Alagope-
TIKG, YTTOpPEI va uTTdpgel dilappor| atpou
atrd TNV UTTOd0X N TOU aIoONTAPa KPEa-
TOG.

Na payeipepa pe vtopondnon arpgou:

1.

A@ou eAéyEeTe TOV TTiVOKO WNOiUOTOG UE
uttofonBnaon aTuou Kal pubuiceTe TN Agl-
Toupyia, TTpoadiopiaTe TN Beppokpaaia,
TOV XPOVO Kal TNV TToodTNTa vEPOU TToU
TIPETTEl VA TTPOOTEDE CUPPWVA JE TO
@aynTé TToU BEAETE VO PAYEIPEYETE.
Mrropeite va puBuioETE QUTEG TIG TIMEG
povol oag, yio WYACIYO TTou OV TTEPIAAp-
Baveral aTov TTivaka.

MNpocBéaTe TNV TTOCOGTNTA VEPOU TTOU Ba
XPNOILUOTTOINCETE CUPPWVA PE TO Qayn-
16 00G Péoa oTnV KOIANOTNTO OTn Bdon
TOU QOoUpPVOU.

ATTOQUYETE TO ATTECTAYHEVO 1 QIA-
@ TPOPIOUEVO VEPS. XPNOIKOTTOINOTE

MOVO £TOIMO VEPA.

3.

21OV TTivaKa eAEyxou, TTATACTE TO KOU-
PTTi payeipépaTog/kabapiopol Ye uTTo-
BonBnon amd atud.

Mnv TTaTdTe TO KOUUTTI JayEIpEPa-
@ ToG/KaBapiopou Pe Tn Bondeia

AaTHoU yia payeipepa pe Asitoupyia

"3p".

= H Auyvia payeipéuatog/kabapi-
OMoU pe uttofonRBnon atuou aTov
TTivaka eAéyxou Ba avayel.

4. TupioTE TO TIEPIOTPOPIKO KOUPTTI ETTIAO-
YAG Aeiroupyiag atov emBupunTo TpdTTO

Aerroupyiog pe utroorBnon atuodu.

5. TupioTe TO TTEPICTPOPIKO KOUUTTI BEplO-
Kpaoiag otnv €mBuunTh Beppuokpaaia.

= O @oUpvog oag Ba apyioel va Ael-
TOUPYEI AUECWG PE TOV ETTIAEYUEVO
TPOTTO AgiToupyiag Kal BeppoKpa-
oia Kal oTnv 086vn Ba epeavioTei
10 oUuBoAo § . Otav n Bepuokpa-
oia yéoa aTov poupvo PBACEl TN
puBuiouévn Bepuokpaaia, TTavel
va egpaviletal To oUuBoAo .

6. TomoBetroTe TO PAyNTO 0OG GTO POUp-
VO OTN CuVIOTWHEVN B£on pagiou.

= To ynaoiyo gekiva.

7. MOAig oAokAnpwOei T0 YACIUO, aTTEVEP-
YOTTOIf)OTE TOV POUPVO BETOVTAG TA TTEPI-
OTPOQIKG KOUUTTIA AsITOoupyiag wnoiyo-
TOG Kal BeppoKkpaaciag atn B€on atrevep-
yoTroinong.

Av TTapapével vepd oTn Bacon Tou

@ oUpVOU PETA OTTO TO POYEIPEP PE
utrofonBnon aTuoU, OKOUTTIOTE TO
UTTOAEITTOUEVO VEPO HE €V OTEYVO
TTavi, aQouU £XEl KPUWOEI O PoUp-
vOG. AIOQOPETIKA, TO VEPO TTOU TTO-
pauével otn BAcn Tou YoUpvou
UTTOPEI VO TTPOKOAECEI CUOCWPEU-
on oAdTwv aoBeoTiou.

7.4 PuBpiosig

Evepyomoinon Tou KAEWSWHATOG TA-
KTPWV

Xpno1poTroIwvTag T AsiToupyia KAEIdWPa-
TOG TTANKTPWYV, UTTOPEITE VO TTPOOTATEWETE
TOV XPOovOodIaKOTITN atd un e€ouaiodoTn-
péveg eTeuRaoelg.

1. MNatAoTe TO TTAAKTPO AQPNG MEXPI VA EM-
@avioTei aTnv 086vn evdeigewv T0 oUP-

BoAo (&
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= ZTnv 006vn gu@avietal To oUUBOAO [
Kal apxicel n avtioTpo®n PETpNon
3-2-1. Otav TeAeiwoel n avtioTpoen
METPNON, EVEPYOTTOIEITAI TO KAEIBWUA
TAAKTPpWV. OTav TTaTNOEi OTTOI08TTOTE
TTAAKTPO aPnG VW £XEI EVEPYOTTOINOET
TO KAgidwa TTANKTPWY, O Xpovodia-
KOTITNG EKTTEPTTEI £V NXNTIKO ONPa Kal
10 oUPBOAO (@ avaBooBrvel.

Av €AeUBEPWOETE TO TTANKTPO TTPIV

@ TO TEAOG TNG avTiOTPOYNG PETPNONG,
TO KAgidwa TTANKTPWYV OV EVEPYO-
TTOIEITAl.

O péyioTog Xpodvog €150TT0iINONG
@ uTTOpEl va givar 23 wpeg Kail 59 Ae-

Td.

1. MatoTe T0 TTARKTPO APRS L) £Ws GTou
EM@avIOTEI 0TNV 006VN TO GUPPBOAO TTAR-
KTpou Q.

101010
Q ey

I
‘(9@@@@

2. PuBuioTe TOV XpbdVO €1860TT0INONG PE TA
TARKTPa B/O.

10 1
2\ [

%
Q@@@‘@l

Ta TTAAKTPA TOU XPOVOBIaKOTITN Ogv

@ MTTOPOUV Va XpnoiyoTroindouyv étav
gival evepyoTroiNuEVO TO KAEidwUa
TIAAKTPWYV. To KAEIdWHA TTARKTPWY
Oev Ba akupwOEi o€ TTEPITTTWON

OIAKOTING PEUUOTOG.

Anevepyomoinon Tov KAEWSWHATOG TTAR-
KTpWV

1. MNotARoTe TO0 TTAAKTPO aPrG €wg GTOU
TTAWEl va egpavietal otnv 086vn 10
oupBoAo 3.

= To oUuBoAo [§ TTavel va epaviletal
oTnv 064vn Kal To KAEIdwua TTARKTPpWY
QTTEVEPYOTTOIEITAI.
Pu0Opon TnG eWdomoinong
MrTTopeiTe va XpNOIMOTTOINCETE TOV XPOVO-
OIAKOTITN TOU TTPOIOVTOG KAl YIa OTTOI0d|TTO-
Te €1d0T1T0INON A UTTEVBUNION EKTOG TOU Wn)-
oipatog. To poAdi eidoTtroinong dev £xel ETTi-
Opaan OToug TPOTTOUG AEITOUpPYiag Tou
@oUpvou. XpnalyoTroigital uévo yia 150-
TroInoelg. MNa Tapadelyua, YTTOPEITE va Xpn-
OIJOTTOINCETE TO POAGI E160TTOINONG YIa VA
0ag €100TTOINCEl VO YUPIOETE TO PAYNTO GTO
®oUpVOo I CUYKEKPIPNEVN wpa. MOAIG A&l
0 XpOvog TTou pubuioarte, o xpovodia-
KOTITNG TTAPAYEI hIa NXNTIKH €1d0TTOiNON.

= AgouU pubBuioeTte TOoV XpoVo €160-
Toinong, 1o cUUPBOAO L TTapapEével
QAVAPMEVO Kal O XPOVOG €160TTOIN-
ong apxicel va YETPATAI AVTiIOTPO-
@a otnv 006vn. Av é€xel pubuioTei
TAUTOXPOVA XPOVOG EIBOTTOINCONG
Kal XpOvVOoG wnaoiyaTog, aTnv 086vn
eP@aviZeTal 0 HIKPOTEPOG XPOVOG.

3. A@ou £xel oUPTTANPWOEI 0 xpdvog €160-
Toinong, To oUuBoAo L apyilel va ava-
BooBrAvel Kal N CUOKEUN EKTTEUTTEI MIC
nxNTIKN €1d0T10iN0N.

Amnevepyomoinon Tng ewdomnoinong

1. Z10 TEAOG TOU XPOVOU EIBOTTOINONG,
OKOUYETaI N €100TT0INGN Yia SUO AETTTA.
MNa va oTapatioeTe TNV NXNTIKA €I00TTOI-
non, TTaTACTE OTTOIOONTIOTE TTARKTPO
apng.

= H e1dotroinon otapatd kai aTnv 06évn
ePQaviCeTal N wPa TNG NUEPAG.

Av BENETE VU AKUPWOETE THV €Ld0TOin-

on:

1. MNaraoTe 10 TARKTPO aPig L £wg dTou
ePQavIoTei aTNV 086vN T0 oUPPBOA0 L
yia undeviopd Tou Xpovou €160TToinoNG.
MaTtAaTe TO TTARKTPO aPng O £wg 6Tou
eUPavioTei 0TV 086vn 10 cUUBOAO
"00:00".

EL/ 41



2. MTTOpEiTE €TTIONG VO OKUPWOETE TNV EI-
d0TT0iNCN YE TTAPATETANEVO TTATNHA TOU
TAAKTPOU L.

P0OpuoN TG £VTAGKG X0V

1. MatoTe T0 TTANKTPO NG 8% YEXPI va
ePavIaTei oTNV 006VN evOEifewv TO
oUppBoAo .

__1 1@
1

L0 0 @ B @

2. PuByioTe 10 €mMOUUNTO €TTiTTEdO PE TA
TAKTPpa B/O. (b-01-b-02-b-03)

L _rJ@
g
oo o © &
N (A

3. MatAoTe To TTARKTPO OPNG 965 yia €TTIRE-
Baiwaon f TTEPINEVETE XWPIG va TTATATETE
Kavéva TTANKTPO agng. H pubuiopévn
£€vraon Axou yivetal evepyr META aTTd Ai-
Yo.

POOpoN TNG pWTELVOTNTAG THG 006VNG

1. MaTAoTe To TTARKTPO PG 8% WEXPI Va
eMavioTei oTNV 006VN evOEiEEwV TO
ouuBoro .

I U
(I

oo o0 o @& @
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2. PuBpioTe TNV €mBUPNTA QWTEIVOTNTA PE
T TARKTPO B/O. (d-01-d-02-d-03)

1T ®
I I

L0 0 @ & @
4

3. MatAoTe To TTARKTPO aPnG 465 yia eTTIRE-
Baiwaon 1 TTEPIPNEVETE XWPIG va TTATACETE
Kavéva TTANKTPO a@igs. H puBuiouévn
QPWTEIVOTNTA YiVETAI EVEPYR WETA aTTO Ai-
Yo.

AN\ayn TG TpEXoucag wpag

21OV @OUPVO 0aG, Yia va aAAdgeTe TRV wpa

NG NUéPQG TTou eixaTe ON pubpioel:

1. MaTroTe To TTARKTPO aPG 8¢ WEXPI Va
e@avioTei oTnV 006vn evdeitewv TO
oupBoio 0.

2. PuBpioTe TNV TpEXOUCA WPA TTATWVTAG
TO TTARKTPA A B/O.

[CHN =Rty
j[mg |

200 @ & 6
|

3. MatAoTe To TTAAKTPO aig (O 8 yia va
EVEPYOTTOINOETE TO TTESIO AETTTWV.

[Cl=inial
gRing

m
Q‘QGD@@

4. MatAoTe Ta TARKTPA aPnc B/O yia va

pubpioeTe TOV aPIBUO AETTTWV.
© |1OCco
|

L0 0 9 & @
4

5. EmBePaiwyaTe TN pUBUIONH TTATWVTOG TO
TARKTPO agrig O 1 428
= H 1péxouca wpa £xel pubuIaTE Kal TO
ouppoAo (O Travel va guavietal atnv
08dvn evoeigewv.

8 Tlevikég MAnpogopieg yia Tn Mayeipikn

TNV evOTNTA QUTH WTTOPEITE va BpeiTe TTpa-
KTIKEG OUMPBOUAEG yIa TNV TTPOETOIMACTA Kl
TO PAYEIPEPA TWV GAYNTWYV CAG.

EmmimTAéov, n evoTnTa aQuTr TTEPIYPAPEI OpI-
opéva @aynTa TTou SOoKIHAoTNKAV ATTO TOV
KOATAOKEUAOTA Kal TIG TTI0 KATAAANAEG puB-
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Hio€ig yia Ta @aynTd autd. Etriong utrodel-
KvUovTal ol KATAAANAEG puBpioEIg Tou
@oUpVou Kal Ta a&ecoudp yia Ta gaynTa
auTd.

8.1 Tevikég TTANpo@opiss yia To Yi-
OIJO OTO QOUpVo

» Otav avoiyete TNV TTOPTA TOU YOUPVOU
KaTé TN dIdpKela A JETE TO YACIUO, PTTO-
pei va Byel KauTdG-CeUaTIoTOG aTUOG. O
atpég pTTopEi va Kawel Ta XEpia, To
TPOoWTTO Kal/f Ta patia agag. OTav avoi-
YETE TNV TTOPTA TOU QOUPVOU, Va TTapa-
MEVETE O€ ATTOOTAON OOPOAAEIOG.

* O évTOVOG OTUOG TTOU TTAPAYETAI KATA TO
WACIUO PTTOPEI VO OYXNMATIOEI OTAYOVEG
OTTO CUNTTUKVWHEVOUG UdPATUOUG OTIG
E0WTEPIKEG KAl EEWTEPIKES ETTIQPAVEIEG TOU
(oUpvou Kal oTa TTAVW TPAPOTA TOU ETTi-
TTAoU, Adyw TNG BEPUOKPATIOKNAG dlago-
PAG. AuTo gival KavoVIKO Kal (UOIOAOYIKO
PAIVOUEVO.

* H ouptukvwon A o1 udpaTuoi UTTopEi va
EUQavIOTOUV WG £Qidpwaon ) OTAEINO OTO
E0WTEPIKO YUAAi TOu @oUpvou, avaloya
Me To @aynTé. AuTo TO oUVNBICHEVO TTEPI-
oTaTIKG UTTOPEI Va CUMBET KATA TO Payei-
PEPA. ZUVIOTATAI VO XPNOIUOTIOIEITE £va
uypo TTavi yia va KabapioeTe TO E0WTEPI-
KO YUOAI 6Tav TO TTPOIOV €XEI KPUWOEI ME-
T4 TO payeipepa.

* H Bepuokpaaia payeipéuatog Kai ol TINEG
XPOVOU TTou divovTal yia Ta TPO@IKA JTTOo-
pei va dilagépouv avaAoya Pe TN GUVTAYN
Kal Tnv ToooétnTa. Na 10 Adyo auTo, ol TI-
HEG QUTEG avagEpovTal oav eUPOG TIHWV.

* [lavTta va a@aipeite Ta Un XpnolpoTrolou-
peva ageooudp atrd Tov GoUpvo TTIPIV ap-
xioete 10 payeipepa. Ta ageooudp TTou
Ba TTapapgivouv aTo GOUPVO PTTOPE va
EUTTOBICOUV TO PAYEIPEUA TOU GaynToU JE
TIG CWOTEG CUVONKEG PAYEIPEUATOG.

* [a @aynTd TTou TTPOKEITAI VO PAYEIPEWYETE
Je BIKA 0Og ouvTayr), UTTOPEITE va Baci-
oTeiTE o€ TTApOUoIa YaynTd TTOU ava-
@EPOVTal OTOUG TTIVOKEG JOYEIPEPOATOG.

* H xprjon Twv apexopevwy agecoudp
dlac@aAilel TNV KaAUTEPN atTédoon pa-
yeipéuarog. Tnpeite TTavTa TIG TTANPOQPO-
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pieg TTOU TTOPEXOVTAI ATTO TOV KOTOOKEUQ-
OTH yIa Ta eEWTEPIKG JaYEIPIKA OKEUN
TToU 6a XPNOIUOTIOINCETE.

KoBete 1O XapTi Wwnoipgatog mou XpnoiPo-
TTOIEITE yIO TO Payeipepa oTIg dlaoTACEIG
TOU OKeUoug OTTou Ba yivel To payeipepa.
Ta xapTid ynaoipaTog TTou £E€xouv aTmo
TO OKEUOG UTTOPEI VO dNUIOUPYOOUV Kiv-
OUVO QWTIAG Kal VO ETTNPEACOUV TV
TT0I6TNTA TOU YNOiPaTOG. XPNOIYOTTOIEITE
TO XOPTi YnoiyaTog oTnV Treploxn Bepuo-
KPaoIWV TTou KabopileTal atrd Tov KaTa-
OKEUAOTH TOU.

MNa Ta KaAUTEPQ aTTOTEAEOUATA WNOiua-
TOG, TOTTOBETEITE TO PaAYNTO GTO GUVI-
OTWHEVO PA@I Tou Goupvou. Mnv aAAd&Ee-
T B€0N pa@ioU Katd Tn SIGPKEI TOU Wn-
oiparog.

8.1.1 MNiteg ka1 aynTd @oupvou
Fevikég mAnpopopieg

ZUVIOTOUME VO XPNOIYOTIOIEITE TO OEE-
O0oUdip TOU TTPOIBVTOG, VIO VO EXETE KAAG
aTroTEAETUATA JAYEIPEPATOG. AV TTPOKEI-
TOI VO XPNOIMOTTIOINCETE GAAG PAYEIPIKG
okeln, TTPOTINACTE OKEUN OKOUPOU
XPWHATOG, AVTIKOANTIKG KOl OVOEKTIKA
oTn BepuoTNTO.

Av oToV TTivaKa PayEIpEPATOG GUVICTATAI
TpoBéppavaon, BeBaiwBeite va TOTTOBETH-
OETE TO QAYNTO OTOV POUPVO APOoU OAo-
KANpwOei n TpoBEépuavaon.

Av TTPOKEITAI VO HAYEIPEWETE XPNOIMO-
TTOIWVTAG PAYEIPIKO OKEUOG TOTTOOETN-
Mévo TTévw OTn CUPPATIVN oXAPad, TOTTO-
BeTACTE TO OTO PECOV TNG OXAPAG Kal Ol
KOVTA OTO TTiCW ToiXwua.

OAa Ta ouoTaTIKA TTOU XPNOIKOTIOIEITE Yia
Va TTOPOOKEUACETE TTITEG TTPETTEN VA €ival
PpEoKa Kal o€ BepPoKpacia dwuaTiou.
To amoTéAETUa JaYEIPEPATOS TWV Qayn-
TWV PTTOPEl va dla@épel avaAoya JE TNV
TTOGOTNTA TOU GaynToU Kal TO YEyeBog
TOU OKEUOUG PAYEIPEPATOG.

MEeTAAAIKEG, KEPAUIKES KAl YUAAIVEG POP-
MEG augavouv Tov XpOvo PayEIPEPATOG
KQlI OI KATW ETTIQPAVEIEG OTIG TTITEG OEV PO-
OiCouv opoIoPOPPa.

Av XpnoIPOTIOIEITE XOPTi YNOiNATOG, PTTO-
pei va TTapatnpAoeTe PIKPSG pOdIGUa 0TV
KATW ETTIQAVEIN TWV TPOPIUWYV. ZTNV TTE-



PITITWON QUTA PTTOPEI Va XPEIaoTEl va TTa-

POTEIVETE TOV XPOVO POYEIPEPATOGS YIa TTE-
pitrou 10 AeTTTd.
* OI TINEG TTOU AVAPEPOVTAI OTOUG TTIVOKEG

JayeipéuaTog TTpoadiopifovTal Je DOKIPES

TTou yivovtal oTa epyacTthpid pag. Or Ti-
MEG TTOU gival KATAAANAEG yIa 0OG PTTOPEI
va SIoQEPOUV OTTO QUTEG TIG TIMEG.

» TomroBeTAOTE TO PAYNTO OOG TTAVW OTO
KATGAANAO pA@I TTOU CUVIOTATAI OTOV TTi-
VOKO JOYEIPEPOTOG. OEWPOTE TO KATW-
KATW pA®I 0TO POUPVO WG PAYI 1.

MpakTkEG CUPPBOUVAEG yLa PHGLHO KELK

* Av 10 KEIK €ival TTOAU OTEYVO, QUENDTE TN
Bepuokpaacia katd 10 [J KAl JEIWOTE TOV
XPOVO Ynaoiparog.

* Av 710 KEIK €ival TTOAU uypo, XPNOIMOTIOIN-

aTE PIKPOTEPN TTOGOTNTA UYPOU 1) MEIWOTE

TN Beppokpaacia katd 10 °C.

* Av 10 KEIK €ival Kapévo oTo TTavw PEPOG,
TOTTOOETACTE TO G€ XANNASTEPO PAWI,
MEIWOTE T BEPUOKPATia Kal AUEAOTE TOV
XPOVO YnaoiyaTog.

* Av 10 EOWTEPIKO TOU KEIK £XEI WNOEI KAAQ,
OAAG EEWTEPIKG KOAAGEL, XPNOIMOTTIOINOTE
Aiy6TEPO UYPO, YEILOTE TN BepPoKpaaia
Kal augnaoTe Tov XpOvo PaYEIPEUATOG.

MpoTdoeig yia YoIPo JE éva povo Tayi

Yrodei&elg yla witeg

» Av n miTa gival TToAU oTeyvhA, QUEAOTE TN
Beppokpacia katd 10 L Kal JEIWOTE TOV
XPOVo Wnaoipatog. YypAvete Ta QUAAA PE
odAToa TTou aTroTeAeiTal atrd yaAa, AddI,
auyo Kal yiooupT.

* Av n miTa apyei va yivel, BeBaiwdeite OTI
TO TTéYX0G TNG TTITAG TTOU TTAPACKEUAOATE
O¢ev TTepvael T0 BABoOG Tou TaWIoU.

* Av n TTiTa €xel podioel OTNV ETTIPAVEIR OA-
A& 1O KATW PEPOG BeV Eival KAOAG wnuévo,
BeBaiwBeite 6T N TTOOOGTNTA GAATOOG TTOU
XPNOIUOTTOIEITE YIa TNV TTiTa &gV gival
uTTEPBOAIKT) OTO KATW PEPOG TNG TTITAG.
lMNa opoidpopPo podioua, TTPOCTTaBEITE
va AaTTAWVETE TN GAATOO OUOIOUOPPA
avAapeca ata UAAa Kail Tnv TTiTa.

* YAoTe TNV TTiTa 0ag oTn B€on kai Beppo-
Kpaaoia TTou gival KaTaAANAN cUp@wva Pe
TOV TTiVOKA payeipéPaTog. Av 1o KATw
MEPOG Kal TTAAI Bev gival KOAG podIouEVO,
TOTTOBETAOTE TO PAYNTO O€ £va KATW PAPI
TNV €TTOUEVN QOPA.

Mivakag payepéparog ywa miTeg Ka pa-

ynTa gpoupvou

®daynto A%eooudp mpog |TpoTrog AsiToup- |@éon pagiol Oeppokpaoia Xpoévog ynoiua-
xpAon yiag (°c) T0G (AeTrT.) (TrEPI-
Tou)
Kelk mavw 010 T0- |y oy Tagi * | AVW KA KATw 180 30 ... 45
Wi avtioTaon
Poppa KEIK TTAVW
Kéik o€ opua 0€ CUPUATIVN Oepudg aépag 180 35...45
oxapa **
. . . Mavw kair kaTw
Mikpd kéik Kavoviké tayi avrioTaon 160 25-35
Mikpd Kéik Kavoviké tayi *  |@eppodg aépag 150 25...35
Z1poyYUAn @opua
KEIK, dlapETpOU 26 Méve Kai KaTw
MavteoTavi cm PE OQIYKTAPQ, . 160 30...45
. . |avtioTaon
TAvw o€ CUPPATI-
vn oxdpa **
ZTpOYYUAR @bpua
KEIK, SlapéTpOoU 26
Mavreomav cm ye o@IykTpa, |Oepuds aépag 160 30-40
Tavw o€ GUPUATI-
vn oxdpa **
Kouhoupakia Tayi yia miteg * | 1AVW KO KATW 170 25 .40
avTtioTaon
KouAoupdkia Tayi yia miteg *  [Ogppdg aépag 170 20-30
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®daynro Ageooudp pog |Tpotog AsiToup- |@éon pagiol Ogppokpaocia Xpovog ynaiua-
xpAon yiag (°C) TOG (AeTrT.) (TTEPI-
Tmou)
. . L |Mévw kal KETw
Miteg Kavoviko Tayi avrioTaon 2 200 30...45
Miteg Kavoviké tayi *  |@eppodg aépag 2 180 35-45
WYwpdki Kavoviké Tawi * I'Id\{w Kai kdTw 2 200 20...35
avtioTaon
Ywpaki Kavoviké Tayi *  |@epudg agpag 3 180 20-30
B’ . . % Méavw Kal KAaTw
OAOKANpo wwpi  [Kavoviké Tawi avrioTaon 3 200 30...45
OAOkANpo wwpi  |Kavovikd Tawi *  |@epuodg aépag 3 200 30-40
Tudhivo / peTalAI-
KO TETPAYWVO 80- | . .
Aagavia yelo Tavw oty |10V KA1 KGTW ) 200 30 ... 45
. : avTioTaon
OUPHATIVI oXapa
Z1poyyuAn padpn
HETAAAIKA @Oppa, . .
MnAoTTiTa Siapétpou 20 cm, I'Ic(\{w kai kot 2 180 60...75
- . |avTtioTaon
TTAVW OE CUPUATI-
vn oxdpa **
Z1poyyuAn paopn
METAAAIKA @Oppa,
MnAomiTa Siapétpou 20 cm, (Oepudg agpag 2 170 50-70
VW O€ GUPHATI-
vn oxapa **
. . . Mavw kar kaTw
Mitoa Kavoviké tayi avtioTaon 2 220 10...25
Mitoa Kavoviké tayi *  [Aeimoupyia Mitoag |3 250 8-15
Mpotdoeig yia payeipepa pe dUo Tayid
Payntoé A%eooudp mpog |Tpotrog AsiToup- |@éon pagiol Ogppokpacia Xpoévog ynoiua-
xpAon yiag (°c) TOG (AeTT.) (TrEPI-
rou)
2-Kavoviké Tayi *
Mikpd KéIk Oepudg aépag 2-4 150 25...40
4-Tayi yia TiTeg *
2-Kavovikd Tayi *
KouAoupdkia Oeppog aépag 2-4 170 25-35
4-Tayi yia Titeg *
1-Kavoviké Tayi *
Miteg Oeppog aépag 1-4 180 35-45
4-Tayi yia TiTeg *
2-Kavoviké Tayi *
Ywpdki Oepudg aépag 2-4 180 20-30

4-Tayi yia TiTeg *

ZuvioTaTal TTPoBEpuavan yia OAa Ta aynTd.

*Autd T aggooudp PTTOpEi va pnv TrepIAapBAavovTal Je TO TTPOIGV.

**AuTtd Ta agegoudp dev TrepIAapBdavovTal he To TTPOIOV. AuTd gival eUTTOpIKG SlaBéaipa ageooudp.
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Tpan£qL payepéparog pe AetTovpyia
AewToupyiag «OIKk. Oépuavon Pe avepl-
OTAPO»

* AmroguUyeTe TNV aAAayn TNG pubuiong Bep-

JoKpagiag JETA TNV €vapén Tou PayEl-
péuatog otn Asitoupyia "OIk. Béppavan
ME avepioThpa”.

* ATTOQUYETE VO AVOIYETE TNV TTOPTA TOU
QOUPVOU KaTA TO payeipeua otn AeIToup-
yia "OIk. Bépuavon pe avepiotipa”. Eav
n TOpTa eV AVOIYEl, N EOWTEPIKA Beppo-
Kpagoia BeATIOTOTTOIEITAI VIO EEOIKOVOUNON

EVEPYEIOG KOl QUTA N BepuoKkpagia YTTopei

va SlaEPEl aTTO QUTHV TTOU EPPAVICETal
oTnv 0Bévn.

* ATToQUyeTE TNV TTPOBEPUavVan aTn A€l-
Toupyia "OIk. B€puavon Pe avepioThpa”.

®daynto Agecoudp TTpog Oéon pagiol O¢eppokpacia (°C) [Xpoévog ynaoiparog
xenon (Aert.) (Trepitou)

Mikpd KEIK Kavoviké Tawi * 3 180 30...40

KouAoupdkia Kavoviké Tayi * 3 200 30...40

Miteg Kavoviké tayi * 3 220 40 ... 50

Ywpaki Kavoviké Tayi * 3 200 30...40

*AUTd T agegoudp PTTOPEi va unv TTEPIAQPBAvVOVTAl PE TO TTPOIOV.

**AuTtd Ta aeooudp dev TrepIAapBavovTal he To TIPOIGV. AuTd gival EUTTOPIKG SIaBEéaIpa ageooudp.

8.1.2 Kpéag, wdpia Kal TTOUAEPIKA

Ta Bacika yta To PRHOLHO GTO YKPLA

* H xprijon xupouU Agpoviou Kail TTTePIoU
TIPIV TO Jayeipepa, Ba BeATILWTEI TNV
a1réd00n PAYEIPEUATOG OTAV PAYEIPEUETE
O0AOKANPO KOTOTTOUAO, YaAOTTOUAG 1 éva
MEYAAO KOUUATI KPEAG.

» To kpéag e kOkaAa xpeidletal 15 ¢wg 30
AETTTA TTEPICOOTEPO VIO VA JOYEIPEUTET
atr' OTI TTAPOMOIOU PEYEBOUG KOUUATI XW-
pig KOKaAQ.

* Oa mpéTTel va uttoAoyileTe TrepiTrou 4
£wG 5 AeTTTd Xpbvo payeipEpaTog avd
EKATOOTO TTAXOUG TOU KPEATOG.

* Metd 1O payeipepa, aQroTe TO KPEAG OTO
@oupvo yia Tepitrou 10 AetrTd. ‘ETo1 n
€0WTEPIKOI (wHOI polpdlovTal OPoIOPop-
@a g€ 6A0 TO YNTO Kal Oev GTAZOUV OTAV
KOTTE( TO KPEQG.

* Ta wdapia og okeUOG avOekTIKO € Bep-

MOTNTa Ba TTPETTEl VO TOTTOBETOUVTAI OTN

peoaia i oTNV KATW B€0n OTIG UTTOBOXEG.
* MayeipéwTe Ta CUVIOTWHEVA QAYNTA GTOV

TTiVOKA PayEIPEPATOG PE EVa JOVO TaW.
Mivakag payepéparog ywa Kpgag, Ypapt
KOl TTOUAEPLKA

®daynté A%eooudp pog |Tpotog AsiToup- |@éon pagiol Ogppokpaocia Xpovog ynaiua-

xpnon yiag (°C) T0G (AeTrT.) (TrEPI-
mou)

MpiZoAa Méve Kai kaTw 15 AetrT. 250/uéy.,

(oA6kAnpn) / Wn16 |Kavovikd Tawi * avTioTao perd amd 180 - 60 - 80

(1kg) n 190

Kotal apviol . cw |Mévw kar kdTw 15 AetrT. 250/p€y.,

(1,5-2 kg) Kavovikd Tayi avTtiotaon peTd atéd 170 110-120
ZuppdTivn oxapa

TnyavnTo ko- * . .

. Mavw kal kKaTw 15 Aerrt. 250/max,

16moudo (1.8-2 | TomroBeriote éva |gyrioraon ETG oTT6 190 70...90

kg) TaYi o€ va KATW
[ele{0IR
ZUppdTIvh oXapa

TnyavnTé Ko- *

T6TIoUAO (1.8-2 | TomoBemoTe éva | OEPHOS aépag 200 - 220 60 - 80

kg) Tayi o€ éva KATw
pao.
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®daynro Ageooudp pog |Tpotog AsiToup- |@éon pagiol Ogppokpaocia Xpovog ynaiua-
xpAon yiag (°C) TOG (AeTrT.) (TTEPI-
Tmou)
ZUpHATIVI OXapa
Tnyavnté Ko- * .
. o g 15 Aemrt. 250/péy.,
Lonou)\o (1,8-2 Ton’oeulr']ms ’é\,a Aerroupyia "3D 2 JETd amd 190 60 - 80
9) Tawi o€ éva KATw
pPAPI.

. . . 25 Aetrt. 250/péy.,
Faromo0Aa (55 |k qyoviks rai *  |1GVW KA KaTW |y WETa am6 180 - | 150 - 210
kg) avtioTtaon 190

, 25 Aetrt. 250/péy.,
Eg;‘o‘m”"“ 55 kavoviké Tagi *  |Aemoupyia "3D" |1 PETG oTT6 180 - 150 - 210

190
2UppdTIivn oxapa
. Mévw kai kaTw

Yapia ToToBETAGTE €va | qyrigTaon 3 200 20 ...40
TaYi O€ éva KATW
[ele{0IN
ZUppdTivn oxapa

Yapia TomoBetoTe éva |/\emoupyia "3D" |3 200 20-30

Tayi o€ éva KATW
paI.

ZuvioTaTal TTPoBEpuavan yia OAa Ta eaynTa.

*AUTd T agegoudp PTTOPEi va punv TTEPIAQPBAvVOVTAl PE TO TTPOIOV.

**AuTtd Ta agegoudp dev TrepIAapBavovTal ue To TTPOIGV. AuTd gival EUTTOPIKG SIaBEéaipa ageooudp.
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8.1.3 l'kpIA

Katd 10 WAoIuo oTo YKPIA, TO KOKKIVO

KpEag, Ta Wapla Kai Ta TTOUAEPIKE Ba podi-

oouV €UKOAQ, Ba éxouv wpaia KpoUaTa Kal

Oev Ba oTeyVWOooUV. Ta QIAETOPICUEVT

KpéaTa, Ta KpéaTa o€ goURAa, Ta AOUKAVI-

Ka, KaBWg kal Ta Aaxavikd e uwnAn Trepie-

KTIKOTNTA O€ Uypd (VTOUATES, KPEPPUBIa

KATT.) €ival 181aiTepa KATAAANAQ yIa WhoIPO

OTO YKPIA.

levikég mAnpopopieg

* KAgivere TNV TOPTA TOU POUPVOU KATA
TO YNOIUO pE YKPIA. ToTE unv wriveTe
OTO YKPIA JE TNV TTOPTA TOU POUPVOU
QVOIKTA.

Ta Bactka ywa To yKpIA

» [pogToiudleTe yia 10 YKPIA 600 TO duva-
TOV @aynTd TTAPOMOIOU TTAXOUG KAl

» KaTtaveipere Ta KOPUATIO TTOU TTPOKEITAI

va ynbouv oTn oupudaTivn oXdpa i 6T
TaWi Je oUPUATIVN OXAPA PE TETOIO TPOTTO
WOTE va pnv utrepPaivouv TiG SIOOTACEIG
NG avTioTaoNG.

AvdaAoya pe To TTAX0G TWV KOPMATIWV
TT0U B0 WNBOUV OTO YKPIA, UTTOPEI Ol
XPOVOI HAYEIPEUATOS Va dIaPEPOUV aTrd
auToUG TTOU ava@EPOVTAl OTOV TTiVOKA.
TomroBeTAGTE TN GUPUATIVN OXAPA ) TO
TaWi Ye oupudTIvn OXAPa OTO ETTIOUPNTO
ETITTEd0 OTOV POUPVO. AV payEIPEUETE
TAvWw OTN CUPHATIVI OXAPA, TOTTOBETA-
OTE TO TAWi TOU QOUPVOU OTO XAPNAOTEPO
PAQI yia va cUAAEyel Ta uypd. To Tawi Tou
@OoUPVOU TTOU TTPOKEITAI VO TOTTOBETATETE
TTPETTEl va £XEl PEyEBOG aPKETO yia va KO-
AOTTTEI OAN TNV £mMIQAvela TNG oXdpag.
AuTO TO TAWIi PTTOPET va PNV TTEPIAQU-
Bavetal pe 1o TTPOIGV. MNMpooBEéaTe Aiyo ve-

Bdapoug. t . .
PO OTO TAWI TOU GOUPVOU, YIa VA BIEUKO-
AOveTE TOV KABAPIOWO TOU.
MNivakag MkpwA
®daynté Aegooudp Tpog Oéon pagiou O¢eppokpacia (°C) Xpovog ynaoiparog
xenon (AeTrT.) (Trepitrou)
Yapia ZupudTivn oxapa 4-5 250 20-25
gsogmnou)\o O¢ uepl- ZUpudaTIVN OXapa 4-5 250 25-35
Mmi@Tékia (Bodivo) - . . R
12 ioo6éTTa ZUpudaTIVN OXapa 4 250 20-30
Apvioia Traidakia ZuppdTivn oxapa 4-5 250 20-25
MmrpioAa - (kpéag o€ . . B R
KGROUC) ZUPUATIVR OXapa 4-5 250 25-30
Moaoxapioia Taiddkia | ZuppdTivn oxapa 4-5 250 25-30
Naxaviké oykpatév ZupudTivn oxapa 4-5 220 20-30
Ywpi TooT ZupudTivn oxapa 4 250 1-4
ZuvioTaTal TPoBépuavan yia 5 AeTiTd yia 6Aa Ta ¢aynTa TToU WRvovTal GTO YKPIA.
[upioTe Ta KOPPATIO TOU aynTOU PETE aTTd 1/2 Tou CUVOAIKOU XPOVOU YNGiUaTOG GTO YKPIA.

8.1.4 Mayeipepa pe utrofondnon
aTuou

Ievikég mAnpopopicg

» To payeipepa pe utroBordnon aTuou
UTTOPEi Va TTpaypaToTroindei yévo We TIg
AeiToupyieg payeipéuaTog pe utroonon-
on arpou TTou KaBopidovTtal GTo EyXEIPi-

d10. Acite To TPANA "TpdTTOI AcITOUPYiag .

Tou Qoupvou" [» 16] yia AsiToupyieg pa-
VEIPEUATOG e uTTORoABNoN aTuou.
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* Av oTOV TTiVOKA PAyEIPEUATOG OUVIOTATAI

TpoBéppavan, BeRaiwbeite va TOTTOBETH-
OETE TO QAYNTO OTOV POUPVO APOU OAO-
KANpwOei n TpoBépuavan. O1 xpovikég
SI1GpKelEG TTOU KaBopidovTal TN OTIyPA
TTPO0BNAKNG VEPOU UTTOBEIKVUOUV TO
XPOVO TToU €xel TTAPEABEI HETA TN TTPO-
B¢épuavaon.

O TrivaKag HayEIPEPATOG TTEPIEXEI TTPO-
TACEIG POYEIPEPATOG TTOU £XOUV DOKIUA-
oTei a1oé Tov KataokeuaoTn. MNa eaynta
TTOU O€V UTTAPXOUV OTOV TTiVOKA, UTTOPEI-



TE VO puBpicETE €0€iG TNV TTOOOTNTA VE-
pou, Tn Beppokpaaia, TN AsiIToupyia pa-
YEIPEPATOG PE UTTOROAOBNON ATPOU Kal TOV

e [1paydaTOTIOINOTE TO JAYEIPEPA UE UTTO-
BonBnon atuou ue éva Tawi.

Xpovo.
®daynté A%eooudp |Tpotrog Asi- |@éon pa- O¢gppokpa- (Moodtnta | Xpoévog el- | Xpovog yn-
TPOG XPoN | Toupyiag @IoU oia (°C) vepoU TTOU | Caywyng oiparog (Ae-
XpeladeTal  |vepou T.) (TTEpi-
ml TTou
(
. . . TPV TNV
OASkAnpo | Kavoviké Ta- | Aemoupyia |, 200 200 TpoBéppav- |30 ... 35
WYwi Wi 3D
on
OA6kAnpo Kavoviké To- ggﬁg{gnga 25 Aetrt. 250/ TPIV TNV
KoTéTTOUAD || OV ‘N LE |5 max, peté | 300 TIpoBépuav- |60 ... 80
. |yi utroporénon .
HE Aaxavikd ) amo 190 on
QVEUIOTHPA
Kértw/mavw oW TV
Maiddkia 5?,‘(0"”‘0 To- 3;2%;‘;%%; 3 180 250 TIpoBépuav- |65 ... 75
QVEPIOTHPO on
. Kérw/mavw
Kéroia ap- Kavoviké Ta- |avrioTaon pe TPV TV
viouU pe Aaya- i uTToRORBNG 3 170 350 TpoBéppav- (90 ... 110
VIK& v nonon on
QVEUIOTHPA
. : —— . TPIV TNV
wci;’g”"'“ Ha $?Y°V'K° a S;F‘)’gg"g 3 180 150 TpoBépuav- |25 ... 35
on
—— . TPIV TNV
Toikéik $?Y°V'K° a f};';,?”pv'“ 3 120 200 TIpoBépuav- |45 ... 55
on

* AuTtd Ta agegoudp UTTopEi va pnv TTepIAaUBAavovTal U TO TTPOIOV.

8.1.5 ®ayntd dokipng

Mivakag payspéparog ywa paynrta doxt-

» Ta gayntd o€ auTtdv TOV TTivaKa Payel- Hwv
PEPATOG £XOUV TTAPACKEUAOTEI CUPPWVA
pe 1o rpéTuTro EN 60350-1 yia Sigu-
KOAuvon TNG SOKIPAG TOU TTPOIGVTOG Yia
IVOTITOUTO EAEYXOU.
Mpotdoeig yia Yoiyo pe €va yévo Tawi
®Paynté A%eooudp mpog |Tpotrog AsiToup- |@éon pagiol Oeppokpaoia Xpovog ynoiua-
xefion yiag (°C) 106 (AETIT.) (TTEPI-
rou)
Tpl(pTgKoquu.{po Kavoviké Tay * I'ch\{w Kal KATw 3 140 20 - 30
(YAUKO pTTioKSTO) avTtiotaon
€ HOVTEND pE
ouppdTiva
. apia:3
TPIQTOKOUAOUPO |\ 0o rayi*  |@eppoc atpac  |F T 140 15-25
(YAUKO pTTIOKSTO) € povTéAa Xwpic
oupudTiva
papia:2
MIKpG KEIK Kavoviké Tayi *  |OVW KaIKaTw | 160 25-35
avTioTaon
Mikpd Kéik Kavoviké Tayi *  |@eppdg agpag 2 150 25...35
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®daynro

Ageooudp TTpog
xefion

Tpotog AsiToup-
yiag

O¢on pagiol

Ogppokpaocia
(°C)

Xpovog ynaiua-
TOG (AeTrT.) (TTEPI-
Tmou)

MavTteoTavi

ZT1pOYYUAr @oppa
KEIK, SlapETpOU 26
cm e OQIYKTAPA,
TTavw O€ GUPUATI-
vn oxdpa **

Mévw kai kaTw
avTioTtaon

160

30 ...45

Mavteotavi

Z1poyyuhn @opua
KEIK, OIOUETPOU 26
cm Pe OQIYKTAPQ,
TTavw O€ CUPNATI-
vn oxdpa **

Oeppog aépag 2

160

30 -40

MnAomiTa

Z1poyyuAn padpn
HETAAAIKA @Oppa,
diapérpou 20 cm,
TTavWw O€ GUPUATI-
vn oxdpa **

Mévw kai kaTw
avriotaon

180

60...75

MnAdmiTa

Z1poyyuAn padvpn
HETAAAIKA @Oppa,
Siapétpou 20 cm,
Tavw o€ GUPHATI-
vn oxdpa **

Oeppog aépag 2

170

50-70

MpoTdoeig yia

Hayeipepa pe

800 Tayid

®daynto

Ageooudp pog
xerion

TpoTrog AeiToup-
yiag

Oéon pagiol

Oeppokpaoia
(°C)

Xpoévog ynoiua-
TOG (AETT.) (TrEPI-
Tou)

TpipTOKOUAOUPO
(YAuko pTmIokéTO)

2-Kavoviké Tayi *

4-Tayi yia Titeg *

Oepudg aépag

140

15-25

Mikpd kéik

2-Kavoviké Tayi *

4-Tayi yia Titeg *

Oeppog aépag

150

25...40

ZuvioTaTal TTPoBEppavan yia OAa Ta eaynTa.

*AUTd T agegoudp PTTOPEi va unVv TTEPIAQPBAvVOVTAl PE TO TTPOIOV.

**AuTtd Ta ageooudp dev TrepIAapBavovTal he To TIPOIGV. AuTd gival EUTTOPIKG SIaBEéaIpa ageooudp.

FkpIA

®daynto Aeooudp Tpog Oéon pagiol O¢eppokpacia (°C) Xpoévog ynoiparog
xenon (AeTrT.) (Trepitrou)

Mmigréxia (Bodivo) - Suppdmivn oxdpa 4 250 20 - 30

12 moodTnTa

Ywyi TooT ZUpudTIvh oXapa 4 250 1-4

ZuvioTdTal TpoBéppavan yia 5 AeTTTd yia OAa Ta gaynTa TTOU WHRvVOVTal GTO YKPIA.

[upioTe Ta KOPPATIO TOU @aynToU PETA atd 1/2 Tou GuVOAIKOU XpOVOoU WnainaToG GTO YKPIA.

9 ZuvtApnon Kail KaBapiouog

9.1 Tevikég TAnpo@opieg kabapi-
oMoU
levikég mAnpopopieg

 [epIPEveETE VO KPUWOEI TO TTPOIGV TTPIV TO

KoBapioeTte. O1 KOUTEG ETTIQAVEIEG PTTO-
pouV va TTpoKaAégouv gykauuaTal
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MeTd amd kdbe xpron, TTPETTEl va kabapi-
CeTe TO TTPOIGV OXOAACTIKA KOl VA TO OTE-
yvwverte. ‘ETol, Ta katdAoitra gayntou Ba
KaBapifovTal eUkoAa kal dev Ba kaiyovTal
éTav eTavaypnoiyoTroindei To Tpoidv ap-
yotepa. ETTopévwg, n weéAiun didpkeia
Cwng TTapaTeEiveTal Kal Ta ouvAen eppavi-
COpEVa TTPORANMATA JEIVOVTAL.



* Opiopéva aTToppUTTAVTIKA 1] KABAPIOTIKA
uTTopoUV va TTpogevioouy CnuId oTnv
ETQAvEIQ. ZTa akAaTGAANAa KaBapIoTIKG
ouykaTtaAéyovTal: XAwpivn, KaBapioTika
ME appwvia, o&éa A xAwplo, TTpoidvTa Ka-
BapiopoU P aTuo, TTPOIGVTA APAiPETNG
aAdTwv, KNAIdwv Kal okoupidg, kabapi-
aTIKG TToU Xapdlouv (KaBapioTIKG o€
Kpépa, okévn TPIWIPATOG, KPEUA TPIWiPa-
TOG, €idn yia Tpiwipo TTou Xapdlouv, oup-
Ja TpIYipaTog, okANpda oeouyydpia, Tra-
VIG KaBapiopoU TTou TTEPIEXOUV akabap-
oieg KAl KATAAOITTA OTTOPPUTTAVTIKOU).
Aev xpeiadetai €101KO KABAPIOTIKO yia TOV
KaBapiopo petd ammd k&be xpron. Kaba-
piCeTe TN CUOKEUN XPNOIUOTIOIWVTAG
ATTOPPEUTTAVTIKO TTIATWY, XAIapo vepd Kal
£€va JOAAKO TTavi rp o@ouyyapl, Kal Ko-
TOTTIV OTEYVWVETE TNV PE Eva OTEYVO TTAVI.
Na @povTifeTe OTTWOOATTIOTE VO OKOUTTICE-
T KAOE UTTOAEITTOPEVO UYPO PETA TOV K-
Bapiouo Kal va KabapileTe apéowg
otroladATTOTE PaynTd TITCIAI(oVTal KATA
TO payeipepa.

ATTOQUYETE VA TTAEVETE OTTOIOONTTOTE
€€APTNUA TNG CUOKEUAG 0OG O€ TTAUVTH-
pIo TMATWY, EKTOG €AV avapépeTal dlago-
PETIKA OTO €yXEIPIBIO XProNG.

lNa Tig TAGKEG EGTLWV:

» O1 6¢Iveg akabapaieg, 6TTWG ydAa, Topa-
TOTTOATOG Kal AddI, UTTOpPEi va TTpoKa-
Aéoouv povIPOUG AEKEDEG OTIG TTAAKES
€0TIWV KAl OTIG €O0TIEG TNG Koulivag. Ka-
BapileTe auETWS OTTOIOOATTOTE UYPO
UTTEPXEINIOE, APOU aTTEVEPYOTTOINTETE TNV
TIAGKQ ECTIWV KAl TNV AQACETE VA
KPUWOEI.

Ol e0Tieg agpiou TUTTOU YOUOK TTOU XPNOl-
poTroioUvTal 0 UWPnAEG BepUoOKpaaTies
uTTOpPEl Va TTapoucidoouv aAAoiwaon
XPWHATOG. AUTO €ival QUOIOAOYIKO.

H peTakivnon opiopéVWY JayEIpIKWV
OKEUWV PTTOPE va aproel JETAAAIKG on-
Madia TTavw oTIg BACEIS yIa Ta payelpIKA
okeun. Mn oupeTe TNYAvIA KAl KATOO-
POAEG TTAVW OTNV ETTIQAVEIQ.

Etreidr) Ta katrdkia TG TTAGKAG E0TIWV
£pxovTal o€ AuEDN ETTAPNA PE TN GWTIA Kal
ekTiBevTal o€ UPNAEG Bepuokpaaieg, n al-
Aayr] Kal aTTWAEI0 XpWHATOG €ival Quaoio-

AOYIKN PE TNV TTAP0odo Tou Xpodvou. AuTo
Oev TTPOKAAE KATTOI0 TTPORANUA KOTA TN
XPron TG TTAGKAG EOTIWV.

Emupavelreg Inox - avo&eidwTeg

* To XpwHa TWV aVOEEIBWTWV-INOX ETTIPA-
VEIWV PTTOPEl Vo aAAGEEl pE TNV TTApodo
TOU Xpovou. AuTo gival puoIoAoyIKO. Me-
Té ammod KABe Xprion, kabapileTe ye Eva
ATTOPPUTTAVTIKO KATAAANAO yIa avogeidw-
N ) inox emQAveia.

» KaBapieTe e éva palako Travi ge oatmw-
vOOIGAUNA Kal Uypo aTTopPUTTAVTIKG (TTOU
Oev xapdder), KATAAANAO yia ETTIQAVEIEG
inoX, TTPOCEXOVTOG VO OKOUTTICETE HOVO
o€ dia kaTelBuvon.

* Agaipeite apéowg Kal wpig kabuaTtépn-
on o110 TIG YUAAIVEG KAl iNOX ETTIPAVEIEG
KNAideg atrd dAata, AddI, GuuAo Kal TTpw-
Teivn. O1 KNAideG UTTOPEI VO TTPOKAAEGOUV
OKOUPIA PE TNV TTAPOdO Tou Xpdvou.

* Ta kaBapIoTIKG TTOU WekadovTal/e@ap-
péZovTal oTnv ETQAvEIa Ba TTPETTEl va
kaBapifovTal dueca. Av TTOPAUEIVOUV KO-
BapioTiKG TTOU Xapdlouv TTAvw OTNV ETTI-
PAvela, UTTOPEi va TTPoKaAEcouV aAAayn
TOU XPWHMATOG TNG ETTIPAVEIAS TTPOG TO
AEUKO.

Epayté emupaveleg

* O @oUpvog TTPETTEI VO KPUWCTEI TIPIV TOV
KaBapIoUd OTOV XWPO payelipéuarog. O
KABAPIOUOG KAUTWV ETTIYAVEIWV Ba TTpo-
KOAEDEI Kal KiVOUVO QWTIAG Kal CnuId
oTnNV gUayI€ TTIQAVEIQ.

* Metd ammd kéBe xpAon, kabapileTe TIg
EMaYIE ETTIPAVEIEG XPNOINOTTOIVTAG
ATTOPPUTTAVTIKO TTIATWY, XANIaPO VEPO Kal
€va JOAOKO TTavi ] o@ouyyapl, Kal Ka-
TOTTIV OTEYVWVETE TIG PE €va OTEYVO TTAVI.

* Av n ouokeur oag d1aBéTel Aeitoupyia €0-
KOAOU KaBapIGHOU UE aTUO, ITTOPEITE va
XPNOIUOTTOINCETE AQUTA TN AIToupyia yia
pN poviueg akabapaoieg. (Agite TO TUAUA
"EUkoAog kaBapiopdg pe atuo [» 55]".)

KaraAuTikég emupaverleg

* Ta TAEUpIKd TOIXWHPATA OTOV XWPO PAYEl-
PEPATOG PTTOPET Va gival KAAUPPEVA HOVO
ME EPAYIE i} YE KOTOAUTIKA TOIXWHaTA. Au-
16 dla@EPEl avaAoya PE TO JOVTEAO.
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Ta KATOAUTIKG TOIXWHATA £XOUV EAAPPA
MaT Kal TTopwdn emiQAveia. Ta KATaAuUTI-
K@ TOIXWHATO TOU QOUPVOU BEV TTPETTEI Va
KaBapicovTal.

O1 KATAAUTIKEG ETTIQAVEIEG ATTOPPOPOUV
A&d1 xdpn oTnv TTopwdn TOUG SO Kal
apxiCouv va yuaAiCouv étav n em@aveia
€€l KOpeaTei e AAdI, OTTOTE GUVIOTATAI
va avTIKaBIoTaTe Ta e€apTAPATA AUTA.

Nuahveg emupavereg

KaBapilete TN cuokeun XPNOIUOTTOIMVTAG
ATTOPPEUTTAVTIKO TTIATWY, XAIapo vepd Kal
€va TTavi JIKpoivwy KaTAAANAo yia YudiAI-
VEG ETTIQAVEIEG KAl OTEYVWVETE TNV HE Eva
OoTEYVO TTAVI JIKPOIVWV.

Av UTTGPXOUV KATAAOITTO ATTOPPUTTAVTI-
KOU PETE TOV KABAPIOPO, OKOUTTIOTE TA JE
KPUO vePOS KAl OTEYVWOTE PE £vVa HAAAKO
Kal oTeyvo TTavi. Ta KaT@AoITTa aTTopPU-
TTAVTIKOU UTTOPEI va TTpogeviioouv nuid
0oTn YUAAIVN ETTIQAVEIQ OTNV ETTOUEVN
XPron Tou TTPoIoVTOG.

Agv TTpETTEl O€ Kapia TTePITITWON va EUoe-
TE TA KATAAOITTA TTOU £XOUV EepaBei TTAVW
aTNV YUAAIvn €TIQAvVEIa uE 00OVTWTA Pa-
xaipia, ocUpua TPIYINATOG ) TTApPOUOIa
Jéoa TToU Xapdadlouv.

Mrtropeite va agaipeite Tig KNAideg aoPe-
aTiou (KiTpIveg KNAIGEG) atrd TN YUudAivn
EMQAVEIQ PE EPTTOPIKA DIABETINO UAIKO
agaipeong aAdTwy, f Je €va UAIKO agai-
pEONG aAATWYV OTTWG EUBI A XUUO Agpo-
vioU.

Av n em@dveia €xel €viovn puTTavon,
arAWOTE KABAPIOTIKO TTAvVWw GTNV KNAIda
ME éva opouyydpl KAl TTEPIMEVETE TTOAAR
wpa yia va dpdoel. Katétrv kabapioTte Tn
YUGAIVN €TTIQAVEIQ PE £va UYPO TTAVI.
AMOIDOEIG XPWHATOG Kal KNAIBES TTAVW
oTn YUAAIVn ETTIQAVEIA €ival KOVOVIKO @al-
VOUEVO Kal OX1 EAATTWHATA.

MAacTka eEapTApaTa Kat BapHEVeg EML-
PpAveleg

KaBapilete Ta TTAAOTIKG €§apTAPATA KAl
TIG BOUUEVEG ETTIQAVEIEG XPNOIUO-
TTOIWVTAG ATTOPPUTTAVTIKO TTIATWY, XAIapd
vepo Kal éva JaAako Travi A agouyydpl,
KOl KATOTTIV OTEYVWVETE [E £va OTEYVO
TTavi.

* BeBaiwBEiTE OTI Ol EVWOEIS TWV JEPWV
TOU TTPOIOVTOG BEV TTAPAUEVOUV UYPEG Kal
ME atmmoppuTravTikG. ANNIWG UTTOPEi va
TTPpoKUWEl BIARPWON OTIG EVWOEIG QUTEG.

9.2 KaBapiouodg Twyv afeocoudp

ATTOQUYETE VO TOTTOBETACETE TA EEAPTAMATO
TOU TTPOIGVTOG O€ TTAUVTHPIO TNIATWY, EKTOG
€AV avOaQEPETAI DIOPOPETIKA OTO EYXEIPIOIO
Xpnong.

9.3 KaBapiopodg Tng TAdKag
E0TIWV

KaBapiop6g Twv e0TIWV agpiou

1. Mpiv KaBapioeTe TNV TTAGKA ECTIWY,
a@aIpECTE ATTO QUTAV TA UTTOCTNPIyHaTA
OKEUWYV, KABWG TO KATTAKIA KAl TIG KEPA-
AEG Twv €O0TIWV aEPioOU.

2. KaBapioTe TRV €m@dveia TNG TTAGKAG
€0TILWV OUPPWVA WE TIG UTTOBEIEEIG OTIG
YEVIKEG TTANPOPOpiEg KaBapIopoU Kal
TAvTa OUPPWVA PE TOV TUTTO TNG ETTI-
@aveiag (epayi€, yudAivn, avogeidwn
KATT.).

3. KaBapioTe Tov BGAapo TNG €0TiOG agpiou
ME éva TTavi TToU €XETE UYPAVEI UE OTTOP-
PUTTAVTIKO | JE WIa paAakr) BoupToa
Trou dev Xapadel. BeBaiwBeite 6T dev
€Xouv peivel katéAoia aynTou.

4. KabapioTe Toug OTTIVONPIOTEG KAl TA
Beppikd oToixeia (yia ovTEAA PE Agl-
Toupyia ava@Aegng kal BepUIKA OTOIXEIR)
ME €va TTavi TTou To €XETE OTUWEI KOAG.
Katotmiv okouTtrioTe pe éva kaBapod Travi.
MPOCEXETE VO OTEYVWVETE TEAEIWG TOV
oTnvOnPIoTH Kal TO BEPUIKO TTOIXEIO.

5. Metd amd kdbe xprion, kabapioTe Ta Ka-
TIAKIA KAl TIG KEQOAEG TWV ECTIWV AEPIOU
ME VEPO KAl OTTOPPUTTAVTIKO KAl KATOTTIV
OTEYVWOTE TIG.

6. Ta emmipoveg KNAIdEG, aQrOTE TA KO-
TTAKIO KAl TIG KEPOAEG TWV ECTIWV AEPIOU
0€ VEPO WE QTTOPPUTTAVTIKG 1 0€ XAIapo
OQTTOUVOVEPO Yia TOUAdYXIOTOV 15 AETTTA.
KaBapioTe pe pia pn HeTaAAIKr BoupToa
TToU eV Xapdadel.
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Eidikd yia etripovoug Aekédeg TTvw o€
EMAYIE KATTAKIO EOTIWV AgPIOU, PTTOPEITE
VO XPNOIKOTIOINCETE TO KABAPIOTIKA
Quick&amp;Shine yia eowTePIKS Kal
OXApPES TWV GOUPVWYV, TTOU Eival EYKEKPI-
MEVa yIa EJAYIE ETTIPAVEIEG KAl OUVI-
oTaTal atd To €§0uaIodOTNUEVO CEPPIG.

Katd Tov KaBapiouod Twv E0TIWV agPiou
uNnVv aenoete va €pBouv o€ eTTagn padi
TOUG OPaCTIKA KaBapIoTIKG OTTWG Kaba-
PIOTIKA ECWTEPIKOU QOUPVOU Kal TTPOI-
OvTa agaipeang aAdTwy, yiaTi autd Ba
MTTOPOUCE va TTPOKAAECEI aAAoiwan Tou
XPWHATIOWOU TOUG.

Metd amd kdbe TéETola XprAon, kabapioTe
TA UTTOOTNPIYMOTA OKEUWY PE SIGAUNQ
QTTOPPUTTAVTIKOU O€ VEPO Kal PI JOAQ-
Kr} BoupTtoa TTOU &€V XAPACEL.

10.Av Ta KOTTAKIO TWV ECTIWV OEPIOU Kal TA

11

UTTOOTNPIYMATO TWV OKEUWYV XPNOIUO-
TToINBoUV evw gival akdpa uypd, PYTTopEi
vVa TTPOKUWOUV POVIUEG KNAIDESG aTTd
aAaTa wg aTroTéAECUa TNG BEPUAVOTNG
TOUG. BeBaiwBeite 611 £X0UV OTEYVWOEI
TPIV TN XPron.

.ToTToBETAOTE TIG KEPAAEG, TO KATTAKIO

KOl TA UTTOOTNPIYMATA OKEUWYV O€ KABE
€0Tia agpiou avTtioToIXa.

12.01av ToTmoBETEITE TO UTTOCGTNPIYUOTA

OKEUWV, TTPETTEI VO BIOOQAAIZETE OTI €i-
Val KEVTPAPITPEVO WG TTIPOG TIG EOTIEG
OEPIOU. ZTO HOVTEAD KOPPITOWY, TOTTO-
BeTr|0TE TOUG TTEIPOUG GTNV TTAGKA TOU
KQUOTAPQ OTIG UTTODOXEG KAPPITOWYV
OTIG UTTOB0XEG TOU DOXEIOU.

ZuvapHoASGYNnon Twyv £§apTNUATWY TNG
€0TiOog agpiou

1.

MeT& Tov KaBapIoPS Twv ECTIWV agPioU
TOTTO0ETAOTE TTAAI T ECAPTANATA OTTWG
Ocixvel n ikéva.

TotmoBeTAOTE TNV KEPAAA TNG €0TIAG aE-
piou e€ac@aAiovTag OTI TTEPVA aTTO TOV
omvenpioTn (4) Tng eoTiag agpiou. Mepi-
OTPEYTE TNV KEPAAN TNG £CTIOG aEPIOU
0e1& kal aploTepd yia va BeBaiwbeite
o1 £xe1 edpdoel éaa aTov BGAaPo TNG
€oTiaog agpiou.

3. TomroBeTAOTE TO KATTAKI TNG £0TIAG AEPI-
OU TTAVW OTNV KEPAAN| TNG EOTIOG.

Katrdki Tng €0Tiag agpiou

KegpaAn Tng eoTiag agpiou

OdaAapog TG £0TiAG agpiou
ZmvenpIoTAG (0€ HOVTEAD PE avAPAEEN)

AW N =

9.4 KaBapiopdg Tou ivaka eAéy-
Xou

» Otav kabapifeTe Ta TTAVEA PE XEIPIOTHPIO
TTOPOAO, OKOUTTIOTE TO TTAVEA KalI TO
TTOPOAQ PE £va uypod JOAAKO TTavi Kai
OTEYVWOTE PE éva OTEYVO TTavi. ATTopuye-
TE VO AQAIPETETE T TTOUOAA KAl TIG PAAV-
TG aTTO KATW YIa va KaBapioeTe TO
méveA. O Tivakag eAEyXOU Kal To KOU-
MTTIG EVOEXETOI VA KATOOTPAMOUV.

» Katd Tov KaBapiouod Twv TTaveA inox pe
EAeyX0 TTOUOAO, PNV XPNOIKOTTOIEITE KA-
BapIoTIKA inox yUpw atrd 1o TTéuoAo. Ol
eVvOEigeIg yUpw ATTO TO KOUUTTT YTTOpOUV
va diaypapouv.

» O1 mrivaKeg EAEyXOU AQAG TTPETTEN VA Ka-
BapiCovTtal pe éva eAa@pd uypo JaAakd
TTaVi KAl VO OTEYVWVOVTAI PE EVa OTEYVO
Travi. Av 10 TTpoidv oag dIaBETEN AsIToup-
yia KAEIOWPATOG TTANKTPWY, EVEPYOTTOIN-
OTE TO KAEIdWHA TTAAKTPWY TTPIV TOV KO-
Bapioud Tou TTivaka eAEyxou. AlAQopETI-
Kd, MTTOPEI va TTpokUWel AavBaopévn avi-
XVEUOT OTQ TTANKTPA.
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9.5 KaBapiopog Tou ecwTEPIKOU
TOU (pOUPVOU (XWPOU MaYEI-
péparog)

AkoAoubrioTe Ta BApaTta kabapiopou TTou

TTEPIYPAPOVTAl OTNV £vOTNTA "TEVIKEG TTAN-

pogopieg kabapiopou" cUPeWVa e ToV TU-

TTO TWV ETTIPAVEIWY PHETA OTOV GOUPVO GAG.

KaBapiopog Twv TAEVPLKWY TOLXWHATWY

TOU (poupVoL

Ta TTAEUPIKG TOIXWHATA GTOV XWPO YAYEI-

PEPATOG PTTOPEI Va gival KAAUPPEVA HOVO

ME eMayIE A JE KATOAUTIKG ToIXwuaTa. AUt

Olaépel avaloya pe TO JovTENO. Av UTTApP-

XEI KATAAUTIKG TOiXWHA, avaTpEETE yia TTAN-

pogopieg oTnV evoTnTa "KaTaAuTIKEG ETTI-

Paveieg”.

Av 1O TTPOIdV oag £Xel CUPUATIVA PAPIa,

aQaIpéaTe Ta CUPMATIVA pdgia TTpIv Kabapi-

o€TE Ta TTAEUPIKG ToIXWwHaTa. Katdtmv oAo-

KANPWOTE TOV KOBAPIGHO OTTWG TTEPIYPAPE-

Tal OTNV £vOTNTA "TEVIKEG TTANPOPOPIES KO-

Bapiopol” cUu@wva Pe Tov TUTTO TNG ETTI-

PAVEIAG TWV TTAEUPIKWYV TOIXWHATWV.

Mo va apaipéoeTe T TTAEUPIKA CUPUATI-

va pdag@ia:
1. AQaip€oTe TO UTTPOCTIVO PEPOG TOU OUP-
MATIVOU pa@IoU TPABWVTAG HAKPIA OTTO
TO TTAEUPIKO TOIXWHA.

2. Tpapnérte To cUPUATIVO PAPI TTPOG TO
MEPOG OOG YIA VA TO APAIPETETE TEAEIWG.

- N W B o

3. MNa va eravacuvoéoeTe Ta pa@ia, ol dla-
dIKAaoieg TTOU XpnoldoTToIdnkav KaTd
TNV a@aipeon TTPETTEl va eTTavaAn@Bouv
atré 10 TEAOG TTPOG TNV Apxr, dIAdOXIKJ.

KaBapicTe TNV KOWNOTNTA VEPOU OTH Bdon

TOL PolpVoL

AvdaAoya pe Tn ouxvoTnTa TWV EPYACIWV

dayeipépaTog e utroornon atuyou-guko-

Aou kaBapiopou pe aTuo Kal TN okANPOTNTA

TOU XPNOIUOTTOIOUKEVOU VEPOU, UTTOPEI Va

oxnuaTioTolv KnAideg atré aGAata acBeari-
OU OTNV KOIAOTNTa vEPOU GTn Bdon Tou
@oupvou.

Mo va a@aipéoere Ta AAATA TTOU PTTOPEI
Va GXNMOTICTOUV OTNV KOIAOTNTA VEPOU
oTn Bdon Tou @oUpvou, META OTTO payEi-
pPEUa ue utrofonénon aruoU-eUKOAO Ka-
0apIouO pE aTHO, HETA ATTO 2 WG 3 KU-
KAoug AsiToupyiag:

1. MNpooBéote 350 ml Aeukou Eudiou (N
o&uTtnTta Tou EUdIOU dev TTPETTEI VOl UTTEP-
Baiver To 6%) TNV KOIAGTNTA vEPOU OTN
Baon Tou goupvou.

2. TMepipévere TouAaxioTov 30 AeTTTA yia va
pTTOopéael To {UdI va dlaAUoel Ta KATAAOI-
TTa aAdTWv o€ Bgpuokpaaia TePIBAAAO-
VTOG.

3. KaBapioTte TNV KOIAGTNTA vEPOU HE €va
MaAaké uypo Travi Kail Je €va oTeyvo Tro-
vi.
Mo va au§foere TNV amrédoon TngG agai-
peong aAdTwyv mIOavov oTnv KOIAOTNTA
vePOU, padi ye Ta TTapatrdvw BApaTa
a@aipeong aAdTwv, JETA a1rd KAde 10
XPNOEIG:
EmA&CTE évav TpOTTO AsiToupyiag aTov
OTT0I0 N KATW avTioTAON €ival EVEPYRA Kal
aQPrOTE TO POUPVO Va AEITOUPYATElI OTOUG
100 °C yia 2-3 AeTr1d. KatoTTv, atevepyo-
TTOINOTE TO POUPVO KAl WEKATTE TO KaBapI-
OTIKO E0WTEPIKOU TOU POUPVOU Kal OXAPWY,
TO OTT0i0 CUVIOTATOI OTOV IGTOTOTIO VIO TN
HAPKA TOU TTPOIOVTOG GAG, HEGA OTNV KOI-
AoTNTa VEPOU 0TN BACN Tou YoUpvou Kal
aproTe 10 va dpdaoel yia 5 Aertd. MeTd atrd
5 AeTTTd, OKOUTTIOTE TNV KOIAOTNTA VEPOU
oTtn Bdon Tou @oUpvou pe éva uypd Travi
MIKPOIVWV KOl OTEYVWOTE TNV.
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9.6 EUKoAog kaBapiouog pe aTpuod

AUTOG ITPETTEI TOV EUKOAO KOBAPIOPO TwV
akaBapaoiwy (TTou dev EXOUV TTAPAUEIVEL YIa
MeYaAo Xpovikd SIGoTNUA) Ol OTTOIEG PaAa-
KWVOUV aTTO TOV ATHO PJECT OTO POUPVO Kal
atd Ta OTAyoVidIa CUUTTUKVWHATOG VEPOU
OTIG ECWTEPIKEG ETTIPAVEIEG TOU YOUPVOU.

1. AgaipéaTe OAa Ta ageooudp atd péoa
atod 1o poUupvo.
2. MNpooBéaTte 500 ml vepd oTo TOWi POUpP-

VOU KalI TOTTOBETACTE TO GTO 20 PAYPI GTO
poupvo.

ATTOQUYETE TO ATTECTAYMEVO 1 QIA-
@ TPAPIOUEVO VEPS. XPNOIKOTTOINOTE

MOVO £TOIMO VEPA.

21N AsiItoupyia eUkoAou kaBapi-
@ OMOU PE aTUO, avOpEVETal TTWG TO
TTPOCTIBEPEVO vEPS €COTHICETAN KAl
OUUTTUKVWVETAI OTO ECWTEPIKO TOU
PoUpPVOU Kal TNG TTOPTAG TOU Poup-
VOU YIO VO JOAGKWOEI TIG EAAPPES
akaBapaoieg TToU £€X0UV OXNUOTIOTE]
01O @OUpPVOo 0ag. To vepd aTrd cu-
MTTUKVWOTN TTOU oXNUaTiCETal TTAVW
oTnNV TTOPTA TOU POUPVOU UTTOPEI va
oTdgel KATw OTaV avoigeTe TNV TTOP-
Ta TOU Poupvou. MOAIG avoiteTe TNV
TTOPTA TOU POUPVOU OKOUTTIOTE TO
vePO TTOU OXNMUATIOTNKE ATTO OU-

MTTUKVWON.

3. PubuioTe TOV QOUpVO OTN AciToupyia €0-
KOAOU KaBapIGPOU e aTuo Kal aprjoTe
Tov va Aeiroupynoel atoug 100 °C yia 15
AetTTd.

Avoi€Te auéowg TNV TOPTA TOU GOUPVOU Kal

OKOUTTIOTE TO ECWTEPIKO TOU UE €va uypo

oouyydpi ) Travi. Otav avoiéete TNV TTOPTA

Ba eAeuBepwBei aTpdg. Autdg UTTOpEi Va

atroTeAETel KivOuvo eykaupdaTwy. Mpooéxe-

TE OTAV AVOIYETE TNV TTOPTA TG CUOKEUNG.

MNa emipyoveg akabapaoieg, kabapileTe TO

TTPOIOV XPNOIMOTIOIWVTAG ATTOPPUTTAVTIKO

TATWY, XAIOPO VEPO Kal éva HaAakd TTavi

OQOUYYApPI, Kal KATOTTIV OTEYVWVETE TO JE

£€va OoTEYVO TTAVi.

(Alapépel av@Aoya Pe TO HOVTENO TOU TTPOI-
6vTog. Mtropei va un diatiBeTal aTo SIKO
gag TTPoIoV.) MeTd Tn CUPTTUKVWON PHETQ
OTO QOUPVO, UTTOPEI Va TTPOKUWEI OUC-
owpeuon vepou 1 uypaciag oTo KavaAl TnG
KOIAOTNTAG KATW OTT6 TOV oUpVvo. MeTd TN
XPron, OKoUTTioTe auTtd TO KavAaAl TnG KolI-
AOTNTAG pE Eva eEAa@pda uypo TTavi Kal oTe-
YVWOTE TO.

L

9.7 KaBapiopdg Tng TépTAG TOU
@oupvou

Mrtropeite va agaipéoete TV TTOPTA TOU
@oupvou Kal Ta T¢AIa ToU GOoUpPVoU YIa Va
Ta kaBapioeTte. O TPOTTOG APAipEONS TNG
TTOPTAG KAl TWV TCAMIWY eEnyeiTal aTIg
evotnTeg "A@aipgon Tng TOPTAG TOU
@oupvou" kal "AQaipeon TWV ECWTEPI-
KWV T{OMIWV TNG TTOPTAG". AQOU apal-
PECETE TA ECWTEPIKA TCAMIO TNG TTOPTAG, KO-
BapioTe Ta ge ATTOPPUTTAVTIKO TTIATWY, XAIO-
PO vePO Kal Eva HaAaKO Travi i apouyydpl,
KOl OTEYVWOTE Ta PE £va aTeyvo travi. [MNa
TOV KaBapIGHS KATAAOITIWY AAAGTWY TTOU
UTTOPEI VO OXNPOTIOTOUV TTAVW OTO TCAWI
TOU @OUPVOU, OKOUTTIOTE TO T¢AMI PE EUDI
Kal GETTAUVETE.
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Apaipeon TG TOPTAG TOU POUPVOU
1. Avoigte TNV TTOGPTA TOU POUPVOU.

2. Avoite Ta KAITT TNV UTTOOOXN UEVTETE
TNG UTTPOCTIVAG TTOPTAG OTa BECIA KAl
apIoTEPA WOBWVTAG T TTPOG TA KATW
OTTWG BEiyVEl N EIKOVA.

3. Mrtropei o1 pevtea€deg va gival Tou TUTTOU
(A), (B) i (C), avaAoya pe To HOVTEAO
TOU TTPOi6vTOG. OI €IKOVEG TTOU OKOAOU-
BoUv deixvouv TTWG Va avoiyeTe KAOE
€vav atrd Toug TUTTOUG PEVTEDE.

4. O pevreoég TUTTOU (A) UTTAPXEI O€ KAVO-
VIKOUG TUTTOUG TTOPTAG.

e

5. O pevreoég T0TTOU (B) UTTGpPYXEl O€ TU-
TTOUG TTOPTAG OTTAAOU KAEIOTNOTOG.

6. O pevreoég TUTTou (C) utrdipxel o€ TU-
TTOUG TTOPTAG ATTAAOU AVOiYUOTOG/KAEITI-
HaTog.

7. ®épTe TNV TTOPTA TOU GOUPVOU OTN Wi-
odvoixtn 6éon.

)

8. TpaBAgte TNV TOPTA TTOU APAIPEONKE
TTPOG T TTAVW YIA VA TNV EAEUBEPWTETE
aTTO TOUG PEVTETEDEG DEEIA KOl apIoTEPA
KOl 0QaIPETTE TNV.

MNa va eTavaguvoETETE TNV TTOPTA,
@ ol 01adIKaaieg TTOU XpNOIUOTToIRON-
KAV KaTd TNV aQaipean TTRETTEl va
emavaAn@Bouv a1ré To TEAOG TTPOG
TNV apxn, diadoxikd. Otav eykabi-
OTATE TNV TTOPTA, QPOVTICETE aTTO-
paitnTa va KAgiveTe T KAITT 0TV
UTTOO0XI) TWV PEVTETEDWV.

9.8 Aqaipegon Tou ecwTEPIKOU T~
M10U TNG TTOPTAG TOU POUPVOU

To eowTePIKG TCAWI TNG UTTPOCTIVAG TTOPTAG

TOU TTPOIGVTOG UTTOPET va agaipedei yia Ka-

Bapiouo.

1. AvoiTe TNV TTOPTO TOU YOUPVOU.

X

2. AgaipéoTe TO TTAAOTIKG £EAPTNA TTOU E€i-
val ouvdedEPEVO OTO TTAVW TURMA TNG
MTTPOCTIVAG TTOPTAG TPABWVTAG TO TTPOG
TO PEPOG OOG.
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. Omwg deixvel n €IkdVA, avuywaTe TTPO-
OEKTIKG TO TEAEIWG E0WTEPIKO TCAWI (1)
TTPOG 1O "A" KaI KATOTTIV aPaIPECTE TO
TpaBwvTag To TTPog T0 "B".

TeAeiwg eoWTEPIKS 2*  EowTepikd T¢ApI

1AM (MTropE€i va pn diaTi-
BeTal aTo BIKG Oag
TTPOI6V)

. Av TO TTPOIOV 0aG £XEl EOWTEPIKO YUOAT

(2), eravaAdaBerte Tnv idia diadikaoia yia

Va TO aTTOOUVOLOETE (2).

. To TTpWTO BAMA YIQ TNV ETTAVACUVAPHO-
Adynon Tng TTOPTAG €ival va ETTAVATOTTIO-
0eTr\oETE TO ECWTEPIKO TCAMI (2). ToTro-
BetrioTe TN AogoTunuévn TTAeupd Tou
T¢OPIOU WOTE VO oUVaVTAOEl TN AogoTuN-
pévn TTAEUpd TNG TTAAOTIKNG UTTOBOXAG.
(Av TO TTPOIOV 00G £XEI ECWTEPIKO TCAUI).
To eowTePIKO TCAMI (2) TTPETTEI VA TOTTO-
0eTnBei péoa otV TTAAOTIKY uTTOdOXNA
TTOU €ival N TTIO KOVTIVA OTO TEAEIWG
EOWTEPIKO T¢I (1).

. Otav emavarotroBeTeiTe TO TEAEIWG E0W-
TEPIKO T¢AMI (1), BeBaiwBeiTe OTI N TUTTW-
Mévn TTAeupd Tou T¢apIoU gival GTPA-
pévn TTPOG TO ECWTEPIKO T¢AI. Eival kpi-
OIJO VA TOTTOBETAOETE TIG KATW YWVIEG
TOU TeAgiwg eowTePIKOU T¢apIoU (1)
WOoTE va edPACOUV O€ ETTAPN YE TIG
KATW TTAOOTIKEG UTTOOOXEG.

. QBACTE TO TTAOCTIKO £6APTNUA TTPOG TO
TAaiolo éwg 6Tou akouaTel XOG "KAIK".

9.9 KaBapiopdg TS AGUTTaC Tou
@oupvou
> TTePITITWaon TTou AepwBei n yudAivn Top-
Ta TNG AGUTTOG TOU QOUPVOU PESA OTOV
XWPEO PayeIpéPaTog, KaBapioTe TNV xpnol-
HOTTOIWVTAG ATTOPPUTTAVTIKO TTIATWY, XAIa-
PO vePO Kal éva HaAakd TTavi N oouyyapl
KOl OTEYVWOTE TN JE £va OTEYVO TTavi. 2€
TepiTTwon BAABNG Tou AauTTTrpA TOU
(POUPVOU, UTTOPEITE VO AVTIKOTOOTACETE TOV
AaPTITAPa TOU GOUPVOU CUPGWVA WE TIG
€VOTNTEG TTOU GKOAOUBOUV.
AVTIKAaTGoTAGH TOU AAUTITHPA TOU (POvpP-
vou

Fevikég mAnpopopieg

* [a va atmo@uyeTe ToV KivOUVo NAEKTPO-
TTANgiag, TTPIV aVTIKOTOOTACETE TOV AQ -
TITPA TOU POUPVOU OTTOCUVOEDTE TO
TTPOIOV aTTd TO PEUPA KOl TTEPIPEVETE VO
KPUWael 0 oUupvog. O1 KAUTEG ETTIQPAVEIEG
MTTOPOUV vVa TTPOKOAECOUV eykaupaTal

* Autdg 0 poUpvog QWTICETaI ATTO £vav
AQUTTTAPA TTUPAKTWOEWG I0XUO0G PIKPOTE-
png Twv 40 W, Uyoug pikpdTepou Twv 60
mm, SIaPETPOU PIKPOTEPNS Twv 30 mm 1
AapTrTipa aAdoyovou pe uttodoxég G9 Kai
10XU pIkpoTEPN Twv 60 W. O1 AauTrTrpeg
gival katadAAnAol yia Asitoupyia o€ Bepo-
Kpaoieg dvw Twv 300 °C. O1 AauTTTAPES
@oupvou gival diaBéaiyor atd Ta E¢ou-
aglodoTnuéva o€pPIg i adeIoUXoUG TEXVI-
KOUG. AuTd TO TTPOIGV TTEPIEXEI Evav Aay-
TITAPQ evepyelakng kKAdong G.

* H B¢on Tou AauTITAPO UTTOPET va BIaPEPE!
aTTé auTh TToU BEiXVEl N EIKOVA.

* O AQuUTITAPOG TTOU XPNOIYOTIOIEITAl OTO
TTPOIGV auTd O¢ev gival KATAAANAOG yia
XPNRonN @WTIOCUOU TWV XWPEWYV TOU CTTITIOU.
O oko16g autoU Tou AauTITAPa €ival va
O1EUKOAUVEI TOV XpNoTn va BAETTEI TO QO-
ynto.

* O1 AQuTITHPEG TTOU XPNOIUOTTOIOUVTAI OTO
TTPOIOV AUTO TTPETTEI VA £XOUV AVTOXI O€
AKPAIEG PUOIKEG TUVONKES OTTWG BepUOo-
Kpagieg mavw amd 50 °C.

Av 0 poUpvog oag £XEl OTPOYYUAR

AdpTra,

1. AtroouvdéaTe TO TTPOIdV ATTd ThV TTAPO-
XN PEUMATOG.
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2. A@aip€oTe TO YUAAIVO KAAUUUQA TTEPI-
OTPEPOVTAG TO APICTEPOOTPOPA.

.

N

4/

~" .

3. Av 0 A\auTITAPAG TOU OUPVOU Eival TOU
TUTTOU (A) TTOU QaivETal GTNV TTAPAKATW
€IKOVQ, TTEPIOTPEYTE TOV AQUTITAPA TOU
@oUpVouU OTTWG BEiXVEl N EIKOVA Kal avTI-
KOATOOTHOTE TOV JE Kaivoupyla. Av TO po-
vTéAo eival TUTTou (B), Tpaprgte Tov Aap-
TTAPA €Ew OTTWG BEiXVEl N IKOVA Kal
QVTIKATAOTHOTE TOV JE KAIVOUPYIO.

4. ETavatoTroBeTACTE TO YUGAIVO KAAUU Q.

Av 0 @oUpVvog oag £XEl TETPAYwWVN

AduTtra,

1. ATTOOUVOEQTE TO TTPOIGV ATTO TNV TTAPO-
XN PEUMOATOG.

2. AQaipéaTe TO GUPUATIVO PAQPIa CUPPW-
va PE TNV TTEPIYPAPH.

10 EmiAuon mrpoBAnpdrwyv

3. AVuywaoTe TO TTPOCTATEUTIKO YUBGAIVO
KGAUUUO TOU AOUTTITAPG XPNOIUO-
TToIWVTAG £va KaToaRidl. AQaipéoTe
TTPpWTa TN Bida, €dv uttdpxel Bida aTnv
TETPAYWVN AQUTTO TOU TTPOIOVTOG OG.

4. Av o AauTrTiipag Tou gouUpvou gival Tou
TUTTOU (A) TTOU QAIVETOI TNV TTAPOKATW
€IKOVA, TTEPIOTPEWTE TOV AQUTITAPA TOU
@oUpvou OTTWG BEiXVEl N EIKOVA KAl AVTI-
KOTAOTAOTE TOV YE Kalvoupyla. Av TO Po-
vTéAo eivail TUTToU (B), TpaprgTe Tov Aap-
TTAPa €Ew OTTWG dEiXVEl N €IKOVA Kal
QVTIKATAOTAOTE TOV UE KAIVOUPYIO.

5. ETavatotroBeTAOTE TO YUAAIVO KGAUPUO
KOl Ta gUppdATIva pdgia.

Av 10 TTPOBANUA TTIPEVEI APOU aKoAouBn-

o€ETE TIG 0Onyieg TNV €vOTNTA AUTH, ETTIKOI-

VWVNOTE JE TOV TOTTIKO 0AG EUTTOPO 1) ME

éva E¢ouaiodotnuévo Z€pBig. MNoté pnv etmi-

XEIPNOETE VA ETTIOKEUATETE JOVOI GAG TN

OUOKEUN.

EE€pxeTar aTpog Kard T AetTouvpyia Tou

(poupvou.

» Eivar puoioAoyikd va @aivetal atpuodg Katd
TNV dIGPKEIa TNG AEIToupyiag. >>> Autd
O¢ev gival oQaAua.

Epgpavidovral cTayovidia vepou Kartd To

Hayeipepa

» O artpdg TTou TTapdyeTal KaTd To Payeipe-
MO CUPTTUKVWVETAI OTAV €PXETAI O€ ETTA-
®n ME KPUEG ETTIPAVEIEG ECWTEPIKA TOU
TTPOIOVTOG KAl ITTOPEI va oXnuaTi¢el oTa-
yovidia vepou. >>> AuTto dev eival oQaA-
pa.

AkoUyovTal HETANLKOL XOL KaTd Tn 8€p-

Havon Kaw TRV Pugn Tou TpoiovTog.

* MeTaAAIKG p€pn TOU TTPOIOGVTOG PTTOPET VO
SlaoTéAOVTAI KOl va TTapdyouV fXoUg
6tav BepuaivovTal. >>> AuTto dev givai
oQAaAuQ.
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To mpoidv dev AetToupyei.

* H ao@daA&ia ptropei va gival EATTWUATIKA
1 Kappévn. >>> EAEYETE TIG a0QAAEIEG
oToV TTivaka aog@aAeiv. ANAGETE TIG av
XPEIAZETAI 1] EVEPYOTTOINOTE TIG TTAAIL.

* lowg n ouokeun dev éxel cuvdeBei 0N
(yelwpévn) Trpi¢a. >>> EAEyETe av n ou-
OoKeur| £xe1 ouvdeBei oTnv TTpida.

* (Av uttéipxel XpovodIakdTITNG OTh GU-
okeur 0ag) Ta TTARKTpa aTov TTivaka
eAEyxou dev Asitoupyouv. >>> Av TO TTPO-
i6v oag d1aBETel AsiToupyia KAEIBWPATOG
TTAAKTPWY, PTTOPEI Va gival EvepyoTToIn-
MEVN, ATTEVEPYOTTOINOTE TO KAEIBWHA TTAR-
KTPWV.

0 pwTLOHOG TOU PoUPVOL dev avapet.

» Evdexouevn BAGBN Tou AAuTITAPA TOU
@ouUpvou. >>> AVTIKATACTAOTE TOV Adp-
TITAPA TOU YOUPVOU.

» Agv UTTAPYEl NAEKTPIKO pelpa. >>> EAEy-
&1e OTI TO OIKTUO PEUPATOG Eival AeIToupyi-
KO Kal EAEYETE TIG ACPAAEIEG OTOV TTiVAKA
ao@OAEIWV. ANAGETE TIG AOQPAAEIEG OV
XPEIAZETAI 1] EVEPYOTTOIAOTE TIG TTAAIL.

O poupvog dev BeppaiveTat.

* O @oUpvog iowg dev £xel pubuIoTE o€
OUYKEKPIPEVN AEITOUPYia POYEIPEPOTOG
Kai/r} Beppokpacia. >>> PubuioTe Tov
@OoUPVO OE OUYKEKPIPEVN AsiToupyia pa-
YEIPEUATOG Kai/r) BEpuoKpaaia.

* [0 povTéAa Pe XPOVODBIOKOTTTH, OV EXEI
pubuioTei N Wpa. >>> PubuioTte TRV wpa.

o Aev UTTAPXEI NAEKTPIKO pelpa. >>> EAEy-
&1e 0TI TO BiKTUO PEUPATOG Eival AEITOUPYI-
KO Kal EAEYETE TIG AOPAAEIEG OTOV TTiVAKA
ao@aAelwv. ANGETE TIG ao@dAcieg av
XPEIAZETAl 1] EVEPYOTTOINATE TIG TTAAIL.

Aev umapyet omvoOnpag avapAegng.

o Aev uTTApXEl pelpa. >>> EAEyETE TIG
AO0QAAEIEG OTO KOUTI AOQAAEIWV.

» Aev €xel yivel puBuion wpag. >>> PuBui-
aTe TV WpPA.

Asgv vtapyet agpuo.

* H kUpia BaABida agpiou gival KAEIOTH.
>>> Avoi¢te Tn BaABida agpiou.

* O owAnvag agpiou gival Auyiopévog. >>>
EykaraoTtiote cwoTd Tov cwAAva agpi-
ou.

(M'a povréAa pe xpovodiakontn) H o86vn 1Y

TOU XpovodLlakomTn avaBocsBriveL i} To

GUHPBONO XPOVOSLAKOTTH £XEL MAPAHEIVEL

avappévo.

¢ lowg utmp&e TTPonyoupEvwg dIaKoTTA
pevpaTog. >>> PuByioTe TNV wpa / Atre-
VEPYOTTOINOTE TA KOUPTTIA AEITOUPYIWV
TOU TTPOIOVTOG KAl EVEPYOTTOINOTE T TTAAI
oTtnv €mOuunTn B€on.
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Tere tulemast!

Hea klient,

Aitah, et valisite Whirlpool toote. Tahame, et teie toode, mis on valmistatud kdrge kvaliteedi
ja tehnoloogiaga, pakuks teile parimat efektiivsust. Seetottu lugege see juhend ja k&ik
teised kaasasolevad dokumendid enne toote kasutamist hoolikalt labi.

Jargige kogu kasutusjuhendis vélja toodud teavet ja hoiatusi. Nii kaitsete ennast ja oma
toodet vdimalike ohtude eest.

Hoidke kasutajajuhend alles. Kui te annate selle toote kellelegi teisele, siis andke sellega
ka juhend kaasa. Teie toote garantiitingimused ning kasutus-ja torkeotsingu meetodid on
selles juhendis vélja toodud.

Enne seadme kasutamist lugege labi need ohutusjuhised. Hoidke neid edaspidiseks
kasutamiseks ldhedal.

Beko Europe Management Srl
Via Varesina 204, 20156 Milano, Italy
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/\ 1 OHUTUSJUHISED

OLULINE LUGEDA JA JALGIDA

A Need juhised kehtivad, kui
seadmel on riigi simbol. Kui
siimbol ei ilmu seadmele, on
vaja tutvuda paigaldusjuhendiga,
mis peaks sisaldama vajalikke
juhiseid seadme muutmiseks
riigi kasutustingimustele
vastavaks.

A\ ETTEVAATUST!
Gaasikiipsetamisseadme
kasutamine pdhjustab soojuse,
niiskuse ja pdlemissaaduste
tekkimist ruumis, kuhu see
paigaldatakse. Veenduge, et
kook on hasti ventileeritud, eriti
kui seade on kasutusel: hoidke
loomulikud ventilatsiooniavad
lahti voi paigaldage mehaaniline
ventilatsiooniseade
(mehaaniline véljatdmbekapp).
Seadme pikaajaline intensiivne
kasutamine vdib nduda
taiendavat ventilatsiooni, naiteks
akna avamist, voi tdhusamat
ventilatsiooni, naiteks
mehaanilise ventilatsiooni
suurendamist (vdimaluse
korral), et eemaldada
podlemissaadused ohutult
valiséhku, pakkudes samal ajal
ruumidhu vahetamist tdaiendava
ventilatsiooniga. Enne tdiendava
ventilatsiooni paigaldamist
konsulteerige professionaaliga.

A Kéaesolevas juhendis esitatud

teabe tapne eiramine voib
pdhjustada tulekahju voi
plahvatuse, mis vdib pohjustada
varalist kahju vdi kehavigastusi.

A Enne seadme kasutamist
lugege neid ohutusjuhiseid.
Hoidke neid edaspidiseks
kasutamiseks laheduses.

A\ Seade tuleb paigaldada
vastavalt kehtivatele
eeskirjadele ja seda tohib
kasutada ainult hasti
ventileeritavas ruumis. Enne
seadme paigaldamist voi
kasutamist lugege juhiseid.

A Kui poleti leegid on
kogemata labi pdlenud, keerake
pdleti juhtnupp valjaldlitatud
asendisse ja arge proovige seda
uuesti stiidata vahemalt 1
minuti jooksul.

Need juhised ja seade ise
annavad olulisi ohutushoiatusi,
mida tuleb alati jargida. Tootja ei
vastuta kaesolevate
ohutusjuhiste eiramise, seadme
ebadige kasutamise voi
juhtseadiste vale seadistamise
eest.

A\ HOIATUS: kui pliidi pind on
pragunenud, arge kasutage
seadet — elektriloogi oht.
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A\ HOIATUS: Tuleoht: Arge
hoidke esemeid
toiduvalmistamise pinnal.

A\ ETTEVAATUST:
kiipsetusprotsessi tuleb jalgida.
Lihikest kiipsetusprotsessi
tuleb pidevalt jalgida.

A\ HOIATUS: Pliidiplaadi
jarelevalveta jatmine rasva voi
oliga kiipsetamisel voib olla
ohtlik - tuleoht. ARGE KUNAGI
puddke kustutada tuld veega,
vaid lilitage seade valja ja
seejarel katke leegid, nt kaane
vOi tuletorjetekiga.

A\ Arge kasutage pliidi
toopinnana ega toena. Hoidke
riildeid voi muid tuleohtlikke
materjale seadmest eemal, kuni
kdik komponendid on taielikult
maha jahtunud - tuleoht.

A Véaga vaikesi lapsi (0-3-
aastased) tuleb seadmest eemal
hoida. Védikesed lapsed (3-8-
aastased) tuleb seadmest eemal
hoida, vélja arvatud juhul, kui
nad on pideva jarelevalve all.
Vahemalt 8-aastased lapsed ja
vahenenud flusiliste,
sensoorsete vdi vaimsete
vOimetega voi kogemuste ja
teadmisteta isikud tohivad
seadet kasutada ainult siis, kui
neid jalgitakse voi kui neile on
antud juhised seadme ohutuks
kasutamiseks ja nad moistavad

sellega kaasnevaid ohte. Lapsed

ei tohi seadmega mangida.

Lapsed ei tohi ilma jarelevalveta
puhastada ega hooldada seadet.

A ETTEVAATUST:
Kuumutusplaadi klaasi
purunemise korral: lilitage kohe
vdlja koik poletid ja kdik
elektrilised kiitteelemendid ning
isoleerige seade toiteallikast;
arge puudutage seadme pinda;
arge kasutage seadet.

® Klaaskate v6ib soojenedes
sisse tungida. Enne kaane
sulgemist lllitage kdik pdletid ja
elektrilised plaadid vélja. Arge
sulgege kaant, kui poleti poleb.

A\ HOIATUS: Seade ja selle
ligipadsetavad osad
kuumenevad kasutamise ajal.
Tuleb olla ettevaatlik, et valtida
kiittekehade puudutamist. Alla
8-aastaseid lapsi tuleb hoida
eemal, valja arvatud juhul, kui
nad on pideva jarelevalve all.

A\ Arge jitke seadet
kasutamise ajal jarelevalveta.
Kui seade sobib sondi
kasutamiseks, kasutage ainult
sellele ahjule soovitatud
temperatuuriandurit - tuleoht.
A\ Hoidke riideid v&i muid
tuleohtlikke materjale seadmest
eemal, kuni kdik komponendid
on taielikult maha jahtunud -
tuleoht. Olge alati tahelepanelik,
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kui valmistate rasva- voi
Olisisaldusega toite voi lisate
alkohoolseid jooke - tuleoht.
Pannide ja tarvikute
eemaldamiseks kasutage
ahjukindaid. Keetmise |16pus
avage uks ettevaatlikult, lastes
kuumal 6hul véi aurul enne
oonsusesse sisenemist jark-
jargult valja voolata - see vdib
pdhjustada pdletusi. Arge katke
ahju esikdljel olevaid kuuma
Ohuavasid - tuleoht.

A Olge ettevaatlik, kui ahjuuks
on avatud voi all, et valtida ukse
|66mist. Toitu ei tohi jatta toote
sisse ega peale rohkem kui
Uheks tunniks enne voi parast
kiipsetamist.

A\ HOIATUS: viljuv gaas v&ib
suttida. Seadet ei tohi kasutada
kauem kui 15 sekundit. Kui 15
sekundi parast poleti ei siitti,
|6petage seadme kasutamine ja
avage sahtli uks ja/voi oodake
vahemalt 1 minut, enne kui
proovite poleti uuesti siiidata.

A'I .1 LUBATUD
KASUTAMINE

A ETTEVAATUST! Seade ei ole
moeldud kasutamiseks valise
[Ulitusseadme, naiteks taimeri
vOi eraldi kaugjuhtimissiisteemi
abil.

A\ See seade on méeldud
kasutamiseks majapidamises ja
sarnastes rakendustes, naiteks:
personali kodgi ruumid
kauplustes, kontorites ja
muudes tookeskkondades;
talumajad; klientide poolt
hotellides, motellides,
kodumajutustes ja muudes
elukeskkondades.

A\ ETTEVAATUST! See seade
on moeldud ainult
toiduvalmistamiseks. Seda ei
tohi kasutada muudel
eesmarkidel, naiteks ruumide
kitmiseks.

A\ See seade ei ole mdeldud
professionaalseks
kasutamiseks. Arge kasutage
seadet valitingimustes.

A\ Arge hoidke seadmes véi
selle laheduses
plahvatusohtlikke voi
tuleohtlikke aineid (nt bensiini
vOi aerosoolpurke) - tuleoht.

A Kasutage potte ja panne,
mille péhjad on pdletiga sama
laiad voi veidi suuremad (vt
konkreetset tabelit). Veenduge,
et restidel olevad potid ei
ulatuks Ule pliidi serva.

A\ Vorede ebadige kasutamine
voib pliiti kahjustada: arge
asetage voresid tagurpidi ega
libistage neid dle pliidi.
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A\ Arge laske pbleti leegil
ulatuda dle panni serva.

A\ Mitte kasutada: malmist
vored, ollarikivid, terrakotapotid
ja pannid. Soojushajutid, naiteks
metallvérk voi mis tahes muud
tldpi. Kaks poleti samaaegselt
the anuma jaoks (nt veekeetja).

A\ Kui tarnitava gaasi kohalikud
tingimused muudavad pdleti
stiitamise raskeks, on
soovitatav toimingut korrata,
keerates nupu vaikese leegi
asendisse.

A Kapoti paigaldamisel
pliidiplaadi kohale vaadake dige
vahemaa saamiseks kapoti
juhiseid.

A\ Varede kaitsvad kummist
jalad kujutavad endast
vaikelaste jaoks tdkestusohtu.
Parast vore eemaldamist
veenduge, et kodik jalad on
oigesti paigaldatud.

/\1.2 PAIGALDAMINE

A\ Seadet peab kasitsema ja
paigaldama kaks vdi enam
inimest - vigastuste oht.
Kasutage lahtipakkimiseks ja
paigaldamiseks kaitsekindaid -
sisseldigete oht.

A\ Elektri- ja gaasiiihendused
peavad vastama kohalikele
eeskirjadele.

A Paigaldamist, sealhulgas
veevarustust (kui see on
olemas), elektriiihendusi ja
remonti peab teostama
kvalifitseeritud tehnik. Arge
parandage ega asendage uhtki
seadme osa, vélja arvatud juhul,
kui see on kasutusjuhendis
eraldi valja toodud. Hoidke
lapsed paigalduskohast eemal.
Parast seadme lahtipakkimist
veenduge, et see ei ole
transportimise ajal kahjustatud.
Probleemide korral votke
uhendust edasimiiiija voi lahima
mudgijargse teenindusega.
Parast paigaldamist tuleb
pakendijaatmeid (plast,
vahtplastist osad jne) hoida
lastele kattesaamatus kohas -
lambumisoht. Seade tuleb enne
paigaldamist vooluvorgust lahti
uhendada - elektril6ogi oht.
Paigaldamise ajal veenduge, et
seade ei kahjustaks toitekaabilit -
tulekahju voi elektril6ogi ohtu.
Aktiveerige seade alles siis, kui
paigaldamine on |6petatud.
Tulpilisteks
majapidamisfunktsioonideks
tuleb seade paigaldada
eluruumidesse.

HOIATUS: seadme ja selle
paigaldusmeetodi muutmine on
oluline seadme ohutuks ja
korrektseks kasutamiseks koigis
lisariikides.
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Kasutage juhistes naidatud
gaasirdhule vastavaid
rohuregulaatoreid.

Ruum peab olema varustatud
ohu valjatdbmbesusteemiga, mis
eemaldab koik pdlemisgaasid.
Ruum peab véimaldama ka
nduetekohast dhuringlust, kuna
polemiseks on vaja dhku.
Ohuvool ei tohi olla vaiksem kui
2 m3/h paigaldatud véimsuse
kW kohta.

Ohuringlussiisteem vdib vétta
ohku otse valjastpoolt toru
kaudu, mille sisemine ristldige
on vahemalt 100 cm2; ava ei
tohi olla ummistuskindel.
Slisteem voib pakkuda
pdlemiseks vajalikku 6hku ka
kaudselt, st kiilgnevatest
ruumidest, mis on varustatud
ulalkirjeldatud
ohuringlustorudega. Need
ruumid ei tohi siiski olla
Uhisruumid, magamistoad ega
toad, mis voivad kujutada
endast tuleohtu.

Vedel naftagaas vajub
porandale, kuna see on 6hust
raskem. Seetdttu peavad
veeldatud naftagaasiballoone
sisaldavad ruumid olema
varustatud ka 6huavadega, mis
voimaldavad lekke korral gaasi
valjuda. See tahendab, et LPG
balloone, kas osaliselt voi
taielikult tais, ei tohi paigaldada

ega ladustada ruumides voi
ladustamisaladel, mis on
maapinnast allpool (keldrid jne).
Soovitatav on hoida ruumis
ainult kasutatavat silindrit, mis
on paigutatud nii, et see ei
puutuks kokku valistest
allikatest (ahjud, kaminad, ahjud
jne) parineva soojusega, mis
vOib tosta silindri temperatuuri
ule 50 °C.

Kui teil on raske pdleti nuppe
keerata, votke ihendust
mudgijargse teenindusega, kes
vOib vigase pdleti kraani vélja
vahetada.

Ventilatsiooniks ja soojuse
hajutamiseks kasutatavad avad
ei tohi kunagi olla kaetud.

A\ Arge eemaldage seadet
vahtpoliistiireenist alusest enne
paigaldamist.

A\ Arge paigaldage seadet
dekoratiivukse taha - tuleoht.

/A kui vahemik asetatakse
alusele, tuleb see tasandada ja
kinnitada seinale kaasasoleva
kinnitusketi abil, et valtida
seadme libisemist alusest.

HOIATUS: seadme
kallutamise valtimiseks tuleb
paigaldada kaasasolev
kinnituskett. Vaadake
paigaldusjuhendit.
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/\1.3 GAASIUHENDUS

A\ HOIATUS: Enne paigaldamist
veenduge, et kohalikud
jaotustingimused (gaasi tiilip ja
rohk) ning seadme
konfiguratsioon on uhilduvad.

A\ HOIATUS: Selle seadme
reguleerimistingimused on
margitud toote andmeplaadile.

A Kontrollige, kas
gaasivarustuse rohk vastab
tabelis ,Pdleti ja otsaku
tehnilised andmed" toodud
vaartustele.

A\ HOIATUS: seade ei ole
Uhendatud polemissaaduste
evakuatsiooniseadmega. See
tuleb paigaldada ja iihendada
vastavalt kehtivatele
paigalduseeskirjadele. Erilist
tahelepanu tuleb pooérata
asjakohastele
ventilatsiooninduetele.

A\ Kui seade on iihendatud
vedelgaasiga, tuleb
reguleerimiskruvi voimalikult
tihedalt kinnitada.

A\ OLULINE: Kui gaasiballoon
vOi gaasimahuti on paigaldatud,
peab see olema digesti
paigutatud (vertikaalsuunas).

A\ HOIATUS: Selle toimingu
peab labi viima kvalifitseeritud
tehnik.

A Kasutage gaasiihenduseks

metallvoolikut.

A\ Unhendamine jiga toruga
(vask voi teras): Uhendamine
gaasislisteemiga peab toimuma
viisil, mis ei tekita seadmele
mingeid pingeid. Seadme
toiteraamil on reguleeritav L-
kujuline toruliitmik ja see on
varustatud tihendiga, et valtida
lekkeid. Tihend tuleb alati valja
vahetada parast toruliitmiku
pooramist (tihend tarnitakse
koos seadmega).
Gaasivarustuse toruliitmik on
keermestatud 1/2
gaasisilindriline isane
kinnitusdetail.

A\ Paindliku liigenditeta
roostevabast terasest toru
uhendamine keermestatud
kinnitusega:

Gaasivarustuse toruliitmik on
keermestatud 1/2
gaasisilindriline isane
kinnitusdetail. Need torud tuleb
paigaldada nii, et need ei oleks
kunagi pikemad kui 2000 mm,
kui need on taielikult valja
sirutatud. Parast Gihendamist
veenduge, et painduv metalltoru
ei puutuks kokku thegi liikuva
osaga ega oleks kokku surutud.
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Kasutage ainult torusid ja
tihendeid, mis vastavad
kehtivatele riiklikele eeskirjadele.

A\ OLULINE: Kui kasutatakse
roostevabast terasest voolikut,
tuleb see paigaldada nii, et see
ei puudutaks moobli liikkuvaid osi
(nt sahtlit). See peab labima ala,
kus ei ole takistusi ja kus seda
on voimalik kogu pikkuses
kontrollida.

A\ Seade tuleb iihendada
peamise gaasivarustuse voi
gaasiballooniga vastavalt
kehtivatele riiklikele eeskirjadele.
Enne Gihendamist veenduge, et
seade uhildub gaasivarustusega,
mida soovite kasutada.

A\ Kui see nii ei ole, jargige
jaotises "Kohanemine eri tuipi
gaasidega" toodud juhiseid.

A Parast gaasivarustusega
uhendamist kontrollige lekkeid
seebiveega. Leegi stabiilsuse
kontrollimiseks lilitage poletid
sisse ja keerake nupud max
asendist 1* miinimumasendisse
2%,

A Gaasivorgu voi
gaasiballooniga ihendamiseks
vOib kasutada painduvat
kummist voi terasest voolikut
vastavalt kehtivatele
siseriiklikele digusaktidele.
KOHANEMINE ERINEVAT TUUPI
GAASIDEGA

(Selle toimingu peab labi viima
kvalifitseeritud tehnik.)

A\ Seadme kohandamiseks
muule gaasitilbile kui see, mille
jaoks see on valmistatud
(tahistatud termomargistusega),
jargige spetsiaalseid samme,
mis on esitatud parast
paigaldamisjooniseid.

A1 4 ELEKTRIHOIATUSED

A OLULINE: Andmesildil on
teave voolu- ja pingekulu kohta.

A Andmesilt on ahju esiservas
(nahtav, kui uks on avatud).

A\ Seadet peab olema voimalik
vooluvorgust lahti Gihendada, kui
pistik on ligipaasetav, voi
mitmepooluselise liliti abil, mis
on paigaldatud pistikupesast
ulesvoolu vastavalt juhtmestiku
reeglitele ja seade peab olema
maandatud vastavalt riiklikele
elektriohutusstandarditele.

A\ Toitekaabel peab olema
piisavalt pikk, et ihendada
seade, kui see on oma
korpusesse paigaldatud,
peamise toiteallikaga. Arge
tdmmake toitekaablit.

A Arge kasutage
pikendusjuhtmeid, mitut
pistikupesa ega adapterit.
Elektrikomponendid ei tohi
parast paigaldamist olla
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kasutajale kattesaadavad. Arge
kasutage seadet, kui olete marg
vdi paljajalu. Arge kasutage
seadet, kui sellel on kahjustatud
toitekaabel voi pistik, kui see ei
toota korralikult voi kui see on

kahjustatud vo6i maha kukkunud.

A Kui toitejuhe on kahjustatud,
tuleb see asendada identsega
tootja, tema teenindaja voi
sarnase kvalifikatsiooniga
isikute poolt, et valtida
elektriloogi ohtu.

A\ Kui toitekaabel tuleb vdlja
vahetada, votke Gihendust
volitatud teeninduskeskusega.

A\ HOIATUS: Enne lambi
vahetamist veenduge, et seade
on valja lulitatud, et valtida
elektril6ogi voimalust.

A Paigaldamine toitekaabli
pistiku abil ei ole lubatud, valja
arvatud juhul, kui toode on juba
varustatud tootja poolt
pakutavaga.

1.5 PUHASTAMINE JA
HOOLDUS

A\ HOIATUS: Enne
hooldustddde tegemist
veenduge, et seade on vélja
lGlitatud ja vooluvorgust lahti
uhendatud. Kehavigastuste ohu
valtimiseks kasutage

kaitsekindaid (vigastuste oht) ja

turvajalatseid (porutusoht);

kasitsege kindlasti kahte inimest
(vdhendage koormust); drge
kunagi kasutage
aurupuhastusseadmeid
(elektriloogi oht). Tootja poolt
volitamata
mitteprofessionaalsed
remondit6od voivad ohustada
tervist ja ohutust, mille eest ei
saa tootjat vastutusele votta.
Mitteprofessionaalsest
remondist voi hooldusest
tingitud defektid voi kahjustused
ei kuulu garantii alla, mille
tingimused on toodud
seadmega kaasasolevas
dokumendis.

A Arge kasutage ukseklaasi
puhastamiseks tugevaid
abrasiivseid puhastusvahendeid
ega metallkaabitsat, kuna need
voivad pinda kriimustada, mis
vOib pdhjustada klaasi
purunemist.

A Arge kasutage abrasiivseid
ega soovitavaid tooteid,
klooripdhiseid
puhastusvahendeid ega
pannipuhastusvahendeid.

A Veenduge, et seade on enne
puhastamist vdi hooldustoid
maha jahtunud. - pdletusoht.

A\ HOIATUS: Lulitage seade
enne lambi vahetamist valja -
elektrilodgi oht.
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A\ Elektrilise siiiiteseadme
kahjustamise valtimiseks arge
kasutage seda, kui pdletid ei ole
oma korpuses.

2 Keskkonnaalased juhised

PAKKEMATERJALIDE UTILISEERIMINE
Pakendimaterjal on 100% taaskasutatav ja

tahistatud ringlussevétu simboliga Q:
Seetottu tuleb pakendi erinevad osad
korvaldada vastutustundlikult ja taielikus
kooskdlas kohalike omavalitsuste
jaatmekaitluseeskirjadega.
KODUMASINATE UTILISEERIMINE

Seade on valmistatud taaskasutatavatest
vOi korduvkasutatavatest materjalidest.
Korvaldage see vastavalt kohalikele
jaatmekaitluseeskirjadele. Lisateabe
saamiseks kodumajapidamises
kasutatavate elektriseadmete t66tlemise,
taaskasutamise ja ringlussevétu kohta
votke Ghendust kohaliku omavalitsusega,
olmejaatmete kogumise teenusega voi
kauplusega, kust te seadme ostsite. See
seade on margistatud vastavalt Euroopa
direktiivile 2012/19/EL, elektri- ja
elektroonikaseadmete jadtmete (WEEE) ja
2013. aasta elektri- ja
elektroonikaseadmete jaatmete maarustele
(muudetud kujul). Veendudes, et toode
korvaldatakse nduetekohaselt, aitate
valtida negatiivseid tagajargi keskkonnale

ja inimeste tervisele. § siimbol tootel voi
kaasasolevatel dokumentidel naitab, et
seda ei tohi kdidelda olmejaatmetena, vaid

3 Teie toode

see tuleb viia elektri- ja
elektroonikaseadmete ringlussevotuks
sobivasse kogumiskeskusesse.
ENERGIASAASTU NOUANDED

Kuumutage ahju ainult siis, kui see on ette
nahtud toiduvalmistamislauas vdi retseptis.
Kasutage tumedaid lakitud v&i emailitud
kiipsetusplaate, kuna need neelavad
soojust paremini.

Kasutage survekeetjat, et sadsta veelgi
rohkem energiat ja aega.
VASTAVUSDEKLARATSIOONID

K&esolev seade vastab: Euroopa maaruse
66/2014 okodisaini nduetele;
energiamargistuse maarusele 65/2014;
2019. aasta energiamdjuga toodete ja
energiateabe 6kodisaini (muudatus) (EList
véljumise) eeskirjadele kooskdlas Euroopa
standardiga EN 60350-1.

Kaesolev seade vastab Euroopa méaaruses
66/2014 ja 2019. aasta energiamdjuga
toodete 6kodisaini ja energiateabe
(muudatus) (EList valjumise) eeskirjades
satestatud okodisaini nduetele kooskdlas
Euroopa standardiga EN 30-2-1.

See toode voib sisaldada
halogeenvalgustust (energiatdhususe klass
G) voi LED-valgusallikat(energiatGhususe
klass F).

e

Sellest jaotisest leiate toote juhtpaneeli
llevaate ja pohilised kasutusvdimalused.
Soltuvalt toote tiilibist voivad pildid ja
moned funktsioonid erineda.
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3.1 Toote tutvustus
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Ulemine kaas
Hobuse osa
Kontrollpaneel
Kéepide

Uks

Alumine osa

3.1.1 Toiduvalmistamise seade

7 =

6 <

5«

4 <

1 Lamp

2 Traadist riiulid

3 Ventilaatori mootor (terasplaadi taga)
4 Veebassein auruga toiduvalmistamiseks
5 Riiulite positsioonid

6 Ulemine kiitteseade

7 Ventilatsiooniavad
*

*%

Varieerub olenevalt mudelist. Teie toode ei
pruugi olla varustatud lambiga vdi lambi tiilip ja
asukoht vdivad erineda joonisel kujutatust.

Varieerub olenevalt mudelist. Teie toode ei
pruugi olla varustatud traatrestiga. Pildil on
naitena toodud traatrestiga toode.

3.1.2 Hobuse osa

AW N =
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Tagumine vasakpoolne - Tavaline pdleti
Eesmine vasakpoolne - Vokipdleti
Eesmine parempoolne - Lisapdleti
Tagumine parempoolne - Tavaline pdleti



3.2 Ahju juhtpaneeli tutvustamine
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1 Aurureziimiga kiipsetamise/
puhastamise nupp

3 Pliidiplaadi juhtnupud
5 Taimer
7 Pliidiplaadi juhtnupud

Kui teie toodet reguleerivad nupud on
olemas, siis monel mudelil voivad need olla
nii, et need tulevad vélja, kui neid vajutada
(maetud nupud). Nende nuppude abil
tehtavate seadete tegemiseks liikake
kodigepealt vastav nupp sisse ja tommake
nupp valja. Parast reguleerimist liikake see
uuesti sisse ja asetage nupp tagasi.
Funktsiooni valimise nupp
Funktsioonivaliku nupuga saate valida ahju

to6funktsioone. Valimiseks keerake suletud
(Ulemisest) asendist vasakule/paremale.

Temperatuuri valiku nupp
Temperatuurinupu abil saate valida
temperatuuri, mida soovite kiipsetada.
Valimiseks keerake péripédeva suletud
(Ulemisest) asendist.

Ahju sisetemperatuuri indikaator

Ahju sisetemperatuuri saate aru taimeri
ekraanil oleva temperatuuri simboli jargi.
Temperatuuri siimbol ilmub ekraanile, kui
kiipsetamine algab, ja temperatuuri siimbol
kaob, kui seade saavutab seatud
temperatuuri. Kui temperatuur ahjus langeb
alla seatud temperatuuri, ilmub uuesti
temperatuuri simbol.

.

5

2 Aurureziimiga kiipsetamise/
puhastamise lamp

4 Funktsiooni valimise nupp
6 Temperatuuri valiku nupp

Pliidiplaadi juhtnupud

Pliidiplaati saab juhtida pliidi juhtnuppude
abil. Iga nupp kaitab vastavat pdletit.
Juhtpaneelil olevatest siimbolitest vdite
jareldada, millist poletit see juhib.
Aurureziimiga kiipsetamise/puhastamise
nupp

Kasutatakse auruga toiduvalmistamiseks ja

puhastamiseks. Ei toota elektrikatkestuse
korral.

Aurureziimiga kiipsetamise/puhastamise
lamp

Naitab, et funktsioon aktiveeritakse, kui
vajutada nuppu auruga kiipsetamiseks voi
puhastamiseks. Ei to6ta elektrikatkestuse
korral.

Taimer

7 O QOpoQ @
a o ODO0
£ OO © &

v vV VvV v v
1 2 3 4 5

Aratusklahv

Aja seadmise klahv
Vahenda klahv
Suurendamisklahv
Seadete klahv
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6
Kuva siimbolid

6]
S

Klahviluku voti

: Kiipsetusaja siimbol

: Kiipsetamise I6puaja siimbol *
/) :Haire simbol

(D :Heleduse siimbol

lfi' : Klahviluku siimbol

§ : Temperatuuri siimbol

: Helitugevuse taseme siimbol
: Ukseluku siimbol *

*See varieerub sdltuvalt toote mudelist. See ei pruugi
teie tootel saadaval olla.

3.3 Ahju toofunktsioonid

Funktsioonitabelil kuvatakse
toofunktsioonid, mida saate oma ahjus
kasutada, ning kérgeimad ja madalaimad
temperatuurid, mida nende funktsioonide
jaoks saab seadistada. Siin ndidatud
tooreziimide jarjekord vdib erineda teie
toote paigutusest.

Soovitatavad toofunktsioonid auruga
toiduvalmistamiseks:

Soovitame teil auruga toiduvalmistamiseks
kasutada oma toote té6funktsioone "3D-
funktsioon", "Ulemine/alumine kuumutus
ventilaatori toel" ja "Kuumutus
ventilaatoriga" (kbik need funktsioonid ei
pruugi teie tootel saadaval olla). Kuigi
auruga toiduvalmistamise/puhastuse nupp
on aktiivne ka teistes to6funktsioonides, on
nendes funktsioonides toiduvalmistamine
labiviidud katsete kohaselt kdige tdhusam.
Saate teha auruga toiduvalmistamist, ilma
et peaksite vajutama spetsiaalselt
funktsiooni "3D-funktsioon" jaoks mdeldud
auruga toiduvalmistamise/puhastuse
nuppu.

Arge vajutage auruga
toiduvalmistamise/puhastamise
nuppu "T60 ventilaatoriga”
funktsiooni kasutamise ajal.
Vastasel juhul tduseb ahju
sisetemperatuur ja see voib toidule
negatiivselt mojuda.

@

Ffm.lft S190] £ inktsiooni kirjeldus Tempf: ra}uunv Kirjeldus ja kasutamine
ni siimbol ahemik (°C)
V4 1 \ Ahjuvalgusti - Ahjus ei toota ukski kiittekeha. Pdleb ainult ahju tuli.
Ahju ei koeta. ToGtab ainult ventilaator (tagaseinas).
T66 ventilaatorida ) Graanulitega kiilmutatud toit sulatatakse aeglaselt
0 9 toatemperatuuril, kiipsetatud toit jahutatakse. Terve lihatiki
sulatamiseks kuluv aeg on pikem kui teraviljaga toitude puhul.
P . Toitu soojendatakse korraga levalt ja alt. Sobib kookidele,
Ulemine ja alumine - ) o . : ) - X
* kiipsetistele vdi kookidele ja hautistele kiipsetusvormides.
kuumutus - ; ) - .
— Kiipsetamine toimub {ihe kandikuga.
_*¢.$, Alumise kiittekeha poolt soojendatav kuum 8hk jaotub
Alumine kuumutus . ventilaatoriga Uhtlaselt ja kiiresti kogu ahjus. Kiipsetamine
% ventilaatori toel toimub Uhe kandikuga. Seda funktsiooni tuleks kasutada ka
lihtsaks aurupuhastamiseks.
Ventilaatori kuumutuselemendi poolt kuumutatud 6hk jaotub
Kuumutus - AN e - -
® . N * ventilaatori abil vordselt ja kiiresti lile kogu ahju. See sobib
ventilaatoriga . . . . ) SO S
toiduvalmistamiseks mitmel ahjuplaadil erinevatel riiulitel.
I R Energia sddstmiseks saate seda funktsiooni kasutada selle
Saastlik kuumutus S X . X
x . . * asemel, et kasutada funktsiooni Kuumutus ventilaatoriga. Aga;
ventilaatoriga > ) L
kiipsetusaeg pikeneb veidi.
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. . Alumine kiittekeha ja ventilaatorkiite to6tavad. Sobib pitsa
Pitsafunktsioon * . h
kiipsetamiseks.
Tootavad llemise kiitte, alumise kiitte ja ventilaatorkiitte
® 3D-funktsioon * funktsioonid. Kiipsetatava toote iga pool valmib vérdselt ja
— kiiresti. Kiipsetamine toimub tihe kandikuga.
Grillimine . Ahju laes olev suur grill té6tab. Sobib suures koguses
téisvéimsusel grillimiseks.

* Teie toode t60tab temperatuurinupul
maaratud temperatuurivahemikus.

3.4 Toote tarvikud

Teie tootes on mitmesuguseid tarvikuid.
Selles jaotises on saadaval tarvikute
kirjeldus ja dige kasutamise kirjeldused.
Soltuvalt toote mudelist on kaasas olev
tarvik erinev. Kdik kasutusjuhendis
kirjeldatud tarvikud ei pruugi teie tootes
saadaval olla.

Teie seadme sees olevad kandikud
@ voivad kuumuse mojul
deformeeruda. See ei mojuta

funktsionaalsust. Deformatsioon
kaob, kui plaat jahutatakse.

Standardne salv

Seda kasutatakse kiipsetiste, kiilmutatud
toitude ja suurte tiikkide praadimiseks.

Traatgrill

Seda kasutatakse praadimiseks voi
kiipsetatava, praaditava ja hautava toidu
soovitud riiulile asetamiseks.

Traatriiuliga mudelitel :

llma traatriiuliteta mudelitel :

3.5 Toote lisaseadmete kasutamine

Toiduvalmistamise riiulid

Kiipsetusalal on 5 riiuliasendit. Ahju
esipaneelil olevatelt numbritelt ndete ka
riiulite jarjekorda.

Traatriiuliga mudelitel :

N
5
4
3
2
1
>/
lima traatriiuliteta mudelitel :
] 4
| ~ 3
4; =~ 2
=~ 1

Traatresti asetamine kiipsetusriiulitele

Traatriiuliga mudelitel :

Vdga oluline on asetada traatvore Gigesti
traadipoolsetele riiulitele. Traatresti
soovitud riiulile asetades peab avatud osa
olema esikiiljel. Parema kiipsetamise
tagamiseks tuleb traatrest kinnitada
traatriiuli peatuskohta. See ei tohi minna
lle peatuspunkti, et kokku puutuda ahju
tagaseinaga.
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llma traatriiuliteta mudelitel :

Vdga oluline on asetada traatrest korralikult
kiilgriiulitele. Traatrestil on riiulile
asetamisel iks suund. Traatresti soovitud
riiulile asetades peab avatud osa olema
esikdiljel.

Kandiku asetamine kiipsetusriiulitele

Traatriiuliga mudelitel :
Samuti on oluline asetada kandikud digesti
traadipoolsetele riiulitele. Kandiku soovitud
riiulile asetamisel peab selle hoidmiseks
moeldud pool olema esikiiljel. Paremaks
kiipsetamiseks tuleb alus kinnitada
traatriiulil olevale peatuspesale. See ei tohi
minna Ule peatamispesa, et puutuda kokku
ahju tagaseinaga.

lima traatriiuliteta mudelitel :

Samuti on oluline asetada kandikud
korralikult kilgriiulitele. Salvel on riiulile
asetamisel liks suund. Kandiku soovitud
riiulile asetamisel peab selle hoidmiseks
mdeldud pool olema esikiiljel.

Traatresti peatamisfunktsioon

Seal on peatamisfunktsioon, mis takistab
traatvore traatriiulist valja kukkumist. Selle
funktsiooniga saate oma toidu lihtsalt ja
turvaliselt vélja votta. Traatvore
eemaldamise ajal saate seda edasi
tdmmata, kuni see jouab peatumispunkti.
Selle taielikuks eemaldamiseks peate selle
punkti tGletama.

Salve peatamise funktsioon -Traatriiuliga
mudelitel

Samuti on olemas peatamisfunktsioon, mis
takistab kandiku traatriiulist vélja
kukkumist. Salve eemaldamise ajal
vabastage see tagumisest peatuspesast ja
tdmmake seda enda poole, kuni see jouab
esikdljeni. Peate sellest seiskamispesast
ile minema, et see téielikult eemaldada.
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Traatvore ja aluse Gige paigutamine
teleskoopsiinidele -Traatriiulitega
mudelitel ja teleskoopmudelitel

Tanu teleskoopsiinidele saab kandikuid v&i
traatriiuleid lihtsalt paigaldada ja
eemaldada. Hoolikalt tuleb asetada
kandikud ja traatriiulid teleskoopsiinidele,
nagu on naidatud alloleval joonisel.

ET/76



3.6 Tehniline kirjeldus

Uldised kirjeldused
Toote valismootmed (kdrgus/laius/sligavus) (mm ) |850 /600 /600
Pinge/Sagedus 220-240V ~ 50 Hz

Juhtme tiilip ja ristldige, mida kasutatakse / sobib tootes

X vahemalt HO5VV-FG 3 x 1,5 mm2
kasutamiseks

Energiatarve (kW) 3,3
Gaasi kogutarbimine (kW) 8,3 kW (603 g/h - G30)
Ahju tutp Multifunktsionaalne ahi

Toiduvalmistamise tsoonid

Eesmine vasakpoolne Vokipdleti

Véimsus 3,3 kW (240 g/h - G30)
Eesmine parempoolne Lisapdleti

Voimsus 1,0 kW (73 g/h - G30)
Tagumine vasakpoolne Tavaline pdleti
Voimsus 2,0 kW (145 g/h - G30)
Tagumine parempoolne Tavaline pdleti
Voimsus 2,0 kW (145 g/h - G30)

Gaasi tiiiip/rohk, millega toode on seadistatud:
G20 20 mbar

Gaasitoote kategooria

Kat. Il 2H3B/P
Kat. Il 2H3+
Cat Il 2ELs3B/P
Kat. | 2H

Gaasitiiiibid/rohud, milleks toodet saab muundada:

G2 350 13 mbar

G30 30 mbar

G30 37 mbar

G30/G31 28-30/37 mbar

Pohiteave: Teave elektriahjude energiamaérgistuse kohta on esitatud vastavalt standardile EN 60350-1 / IEC
60350-1. Need vaartused on méaéaratud standardkoormuse korral, kui on olemas alumise kiitte v3i ventilaatoriga
kittefunktsioon (kui see on olemas).

Energiatdhususe klass on méaéaratud kindlaks vastavalt jargmisele tdhtsusastmele sdltuvalt sellest, kas tootel on
vastavad funktsioonid olemas voi. 1-Saastlik kuumutus ventilaatoriga , 2-Kuumutus ventilaatoriga , 3-Grillimine
madalal véimsusel ventilaatori toel , 4-Ulemine ja alumine kuumutus.

@ Toote kvaliteedi parandamiseks voidakse tehnilisi andmeid ette teatamata muuta.
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Selles juhendis olevad joonised on skemaatilised ja ei pruugi téapselt teie tootega

@ Uhtida.

®

Toote etiketil voi sellega kaasasolevas dokumentatsioonis margitud vaartused on
saadud laboritingimustes vastavalt asjakohastele standarditele. Need vaartused
voivad erineda soltuvalt toote t66- ja keskkonnatingimustest.

Riigi gaasikategooriad/tiiiibid/rohk

Allpool esitatud tabelist leiate gaasi tiilibi, rohu ja gaasikategooria, mida saab kasutada
riigis, kus toode paigaldatakse.

RIIKLIKUD KATEGOORIA GAASI TUUP JA ROHK
KOODID

FR Kat. Il 2E+3+ 62020 mbar  |G2525mbar | 02028 30 163137 mbar

BE Kat. Il 2E+3+ G20,20 mbar  [G25,25 mbar Enigrzg 30 G31,37 mbar

RU Kat. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar  |G20,13 mbar |G20,10 mbar

cz Kat. Il 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar

NL Kat. Il 2EK3B/P G25.3,25 mbar {G20,20 mbar G30,30 mbar

GB Kat. Il 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar

IE Kat. Il 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar

ES Kat. Il 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar

PT Kat. Il 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar

CH Kat. Il 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar

T Kat. Il 2H3+ 62020 mbar (6302830 163137 mbar
mbar

SK Kat. Il 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar

cYy Kat. Il 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar

S| Kat. Il 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar

GR Kat. Il 2H3+ G20,20 mbar (630,28 30 G31,37 mbar
mbar

Kat. Il 2ELS3B/P G20,20 mbar 62.350,13 G30,37 mbar
PL mbar
Kat. Il 2E3P(B/P) (20,20 mbar  |G30,37 mbar

DE Kat. Il 2E3B/P G20,20 mbar  {G30,50 mbar

AT Kat. Il 2H3B/P G20,20 mbar  [{G30,50 mbar

SE Kat. Il 2H3B/P G20,20 mbar G30,30 mbar

LT Kat. Il 2H3B/P G20,20 mbar G30,30 mbar

El Kat. Il 2H3B/P G20,20 mbar G30,30 mbar
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RIIKLIKUD KATEGOORIA GAASI TUUP JA ROHK
KOODID

MK Kat. Il 2H3B/P G20,20 mbar  {G30,30 mbar
XK Kat. Il 2H3B/P G20,20 mbar  {G30,30 mbar
RS Kat. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |{G30,30 mbar
RO Kat. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
DK Kat. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
EE Kat. Il 2H3B/P (20,20 mbar  |G30,30 mbar
MA Kat. Il 2H3B/P G20,20 mbar  {G30,30 mbar
Fl Kat. Il 2H3B/P G20,20 mbar  {G30,30 mbar
HR Kat. Il 2H3B/P G20,20 mbar  [{G30,30 mbar
EE Kat. Il 2H3B/P G20,20 mbar  [{G30,30 mbar
MT Kat. | 3B/P G30,30 mbar
IS Kat. | 2H G20,20 mbar
LV Kat. | 2H G20,20 mbar
LU Kat. | 2E G20,20 mbar
BG Kat. | 2H G20,20 mbar

Kat. | 3B/P G30,30 mbar

Kat. | 2H G20,25 mbar
HU Kat. | 3B/P G30,30 mbar
Injektori tabel

Allolevas tabelis on toodud pihustite vaartused koikide gaasitiitipide pdlevmaterjalide
jaoks gaasi muundamiseks. Pihusti vaartuste saamiseks vaadake tehnilist tabelit
gaasitlilipide kohta, mida saate vastavalt oma pdlevmaterjalidele ja riigile teisendada.
Injektorid ei pruugi teie tootega kaasas olla. Saate selle hankida volitatud teenindusest voi
kohast, kust toote ostsite.

Toiduvalmistamise tsoonid

G20,20 |G30,28 30
Vaimsus mbar mbar G20,10 G20,13 G20,25 | G25.3,25 |G2.350,13| G30,37 G30,50

625,25 631,37 mbar mbar mbar mbar mbar mbar mbar

mbar mbar

1 kW 72 50 90 84 68 80 95 47 43
2 kW 103 72 125 116 97 110 131 66 60
3,3 kW 140 94 165 155 118 145 200 88 75
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4 Paigaldamine

A Uldine teave

+ Poorduge toote paigaldamiseks lahima
volitatud teenindusagentuuri poole.
Veenduge, et elektri- ja
gaasiinstallatsioonid on paigas, enne kui
helistate volitatud teenindajale, et toode
oleks kasutusvalmis. Kui see ei ole sobiv,
kutsuge kvalifitseeritud elektrik ja
paigaldaja vajalike toode labiviimiseks.
Tootja ei vastuta kahjude eest, mis
tulenevad mittevolitatud isikute teostatud
toimingutest, mis vdivad samuti garantii
kehtivust tlihistada.

+ Klient vastutab toote paigalduskoha
ettevalmistamise eest ning elektri- ja/voi
gaasivarustuse ettevalmistamise eest.

+ Toote paigaldamisel tuleb jargida
kohalikes elektri- ja/voi
gaasiinstallatsiooni kasitlevates
standardites satestatud eeskirju
(seaduslikud paigaldusreeglid)./Punkt

+ Kontrollige enne paigaldamist, kas seade
on kahjustatud.

4.1 Oige paigalduskoht

+ Asetage toode kovale pinnale, sest toote
all on 6hukanalid. Seda ei tohi asetada
alusele voi pjedestaalile. Toote jalad ei
tohi vajuda pehmetele pindadele, nt
vaipadele jne.

+ Koogipdrand peab olema vdimeline
kandma seadme raskust ja lisaks veel
koogitarvete, kiipsetusvahendite ja toidu
kaalu.

+ See toode kuulub klassi 1 vastavalt
standardile EN 30-1-1. Seda saab
paigutada kodgi seinte, koogimodbli voi
mis tahes muu toote kiilge mis tahes
modtmes tagant ja lihest servast. Teisel
pool asuv ké6gimoobel voi -seadmed
voivad olla ainult sama suured voi
vaiksemad.

+ Seda vdib kasutada mdlemal kiiljel
asuvate kappidega, kuid selleks, et
pliidiplaadi tasapinnast oleks vahemalt

400 mm kaugus, peab seadme ja mis
tahes seina, vaheseina voi kdrge kapi
vahel olema 65 mm vahemaa.

Hood
£
| e— € | —
T 1S
g . £ |]
£ ! 3
E| 65mmmin ! ~ 65 mm min
S —l «
K 1 r_
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+ Seda saab kasutada ka vabalt seisvas
asendis. Lubage minimaalne kaugus 750
mm pliidipinnast kérgemal.

+ Kui pliidi kohale tuleb paigaldada
pliidipuhasti, vaadake pliidipuhasti tootja
juhiseid paigalduskdrguse kohta (min.
650 mm).

+ Seadme korval olev kodgimdobel peab
olema kuumakindel (vahemalt 100 °C).

Turvakett

Seade tuleb kindlustada lekaalu vastu,
kasutades ahju kaasasolevat turvaketti.
Hoiatus - kallutusoht!

Hoiatus: Seadme iimbermineku valtimiseks

tuleb paigaldada see
stabiliseerimisvahend. Vaadake
paigaldusjuhendit.
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Kui teie tootel on 2 turvaketti;

Kinnitage konks (1) sobiva tapiga koogi
seina kiilge (6) ja thendage
lukustusmehhanismi (2) abil konksu kiilge
turvakett (3).

Konks

Lukustusmehhanism

Ohutusahel

Kinnitage kett kindlalt toote tagaosa kiilge
Toote tagaosa

oA W N =

Koogi sein
Kui teie tootel on 1 turvaketti;
Seade tuleb kindlustada ulekaalu vastu,

kasutades ahju kaasasolevat turvaketti.
Jargige pildil olevaid samme, et kinnitada

Stabiilsuskett peab olema

@ voimalikult lthike, et véltida ahju
kallutamist ettepoole ja diagonaal,
et valtida ahju kiilgmist kallutamist.
Stabiilsuskett on mdeldud pliidile,
millel puudub klambrite
kinnitamisava.

turvakett toote kiilge.

Ruumi ventilatsioon

Koik ruumid vajavad avatavat akent voi
samavaarset ning mdned ruumid vajavad
ka pisivat ventilatsiooni. P6lemisdhk
vOetakse ruumidhust ja heitgaasid
paisatakse otse ruumi. Hea ventilatsioon
on seadme ohutuks t60ks hadavajalik.
Ruumid, mille uksed ja/voi aknad
avanevad otse viliskeskkonda

Otse véliskeskkonda avanevate uste ja/voi
akende ventilatsiooniava peab olema
mdotmetega, mis on esitatud alljargnevas
tabelis, mis p&hineb seadme kogu
gaasivéimsusel (seadme kogu
gaasivdimsus on esitatud kdesoleva
kasutusjuhendi tehniliste andmete tabelis).
Kui uksed ja/vdi aknad ei ole varustatud
seadme kogu gaasitarbimisele vastava
ventilatsiooniavaga vastavalt allpool
esitatud tabelile, siis peab ruumis kindlasti
olema taiendav fikseeritud
ventilatsiooniava, et tagada seadme kogu
gaasitarbimisele vastava minimaalse
ventilatsioonindude taitmine. Fikseeritud
ventilatsiooniava vdib sisaldada
olemasolevate Shupiirete avasid,
valjatdbmbekapuute kanalite avade mootu
jne.

Gaasi kogutarbimine  Min. ventilatsiooniava (cm2)

(kW)
0-2 100
2-3 120
3-4 175
4-6 300
6-8 400
8-10 500
10-11,5 600
11,5-13 700
13-15,5 800
15,5-17 900
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17-19
19-24

1000
1250

Ruumid, millel ei ole avatavaid uksi ja/voi
aknaid, mis avanevad otse viliskeskkonda
Kui ruumis, kuhu seade on paigaldatud, ei
ole otse valiskeskkonda avanevat ust ja/voi
akent, tuleb otsida muid tooteid, mis
kindlasti tagavad fikseeritud, reguleerimata
ja sulgemata ventilatsiooniava, mis vastab
seadme kogu gaasitarbimisele vastavale
minimaalsele ventilatsiooniavale, nagu on
naidatud eespool esitatud tabelis. Samuti
tuleks jargida asjakohaseid ehitusndudeid.
Kui ruumis voi siseruumis on rohkem kui
liks gaasiseade, tuleb lisaks (laltoodud
tabelis esitatud nduetele ette naha tdiendav
ventilatsioonipind. Taiendava
ventilatsiooniala suurus peab vastama
teiste gaasiseadmete eeskirjadele.

Samuti peab seadme paigaldusruumi
sisekeskkonda avaneva ukse alumises
servas olema vahemalt 10 mm suurune
vahemaa. Te peate tagama, et sellised
esemed nagu vaibad ja muud
pdrandakatted jms ei mojutaks ukse
sulgemisel ruumi.

Pliit vbib asuda kddgis, kook-sdogisaalis
vOi magamistoas, kuid mitte ruumis, kus on
vann voi duss. Pliiti ei tohi paigaldada
vahem kui 20 m3 suurusesse voodikohta.
Arge paigaldage seda seadet maapinnast
madalamal asuvasse ruumi, kui see ei ole
vahemalt thelt kiiljelt maapinnale avatud.

4.2 Elektriline iihendus

+ Enne elektriihendusega seotud t66de
alustamist lahutage seade elektrivorgust.
Voib tekkida elektriloogi oht.

+ Uhendage toode maandatud
pistikupessa/liiniga, mis on kaitstud
sobiva véimsusega minikaitselilitiga,
nagu on margitud tabelis "Tehnilised
andmed". Olenemata sellest, kas seade
on ihendatud trafoga voi ilma, laske
maandus paigaldada kvalifitseeritud
elektrikul. Meie ettevdte ei vastuta

kahjude eest, mis tekivad toote
kasutamisel ilma kohalikele eeskirjadele
vastava maanduspaigalduseta.

+ Toote voib elektrivorku Ghendada ainult

volitatud ja kvalifitseeritud isik ning toote

garantii algab alles parast nduetekohast
paigaldamist. Tootja ei vastuta kahjude
eest, mis voivad ilmneda volitamata
isikute teostatud toimingute tagajarjel.

Elektrikaablit ei tohi purustada, voltida,

kinni suruda ega puudutada toote kuuma

osa. Kui toitejuhe on kahjustada saanud,
peab selle asendama selle tootja voi
tema teeninduspartner Vastasel juhul
vobi tulemuseks olla elektril6ok, llihis voi
tulekahju!

Toiteallika andmed peavad vastama

toote tiilibisildil tapsustatud andmetele.

Margistusplaat on nahtav kas siis, kui

seadme uks vOi alumine kate on avatud,

vOi asub see soltuvalt seadme tiibist
seadme tagaseinas.

+ ja peab kasutama ahju jaoks sobivat
pistikupesa/liini ja pistikut. Kui toote
voolupiirangud on pistiku ja pistikupesa
voolu kandevdimest valjas, tuleb toode
Gihendada otse fikseeritud
elektripaigaldise kaudu, ilma et
kasutataks pistikut ja pistikupesa.

+ Kui toode iihendatakse otse
toiteallikaga: Kui koiki toitevorgu poolusi
ei ole voimalik lahti ihendada, tuleb
tihendada lahtilihendusiiksus, mille
kontaktide vahemaa on véhemalt 3 mm
(kaitsmed, liinikaitselilitid, kontaktorid) ja
selle lahtilihendusiiksuse koik poolused
peavad olema IEE direktiivide kohaselt
toote kdrval (mitte selle kohal). Selle
juhise eiramine voib pdhjustada
probleeme kasitsemisel ja tiihistada
toote garantii.

+ Soovitatav on kasutada
rikkevoolukaitseliilitit tdiendavana
kaitsena.

Kui toode on valmistatud kaabliga ja ilma

pistikuta:

Uhendage toote juhe toiteallikaga, nagu

allpool naidatud:
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+ Veenduge, et gaasitihenduse tihedust
kontrollitakse péarast iga kasutuskorda.
Tootja ei vastuta volitamata/ebapéddeva [3§
isiku poolt teostatud gaasitihenduse voi
Umberehituse tagajarjel tekkida voiva
gaasilekke tottu tekkida voivate kahjude

PRUUN — L l O eest.
/L\VM 7 _%) SININE + Kui Te ei teosta tihendust vastavalt

ROHELINE/ —H za gllpool tooduq juhisteJe, tgkib gaasilekke
KOLLANE | |—| ja tuleoht. Meie ettevéte ei vastuta sellest

_%QTOWEJUHE tulenevate kahjude eest.

+ Gaasilihenduse peab teostama ainult

Kui teie toitejuhtme tilip on 3-juhtmeline, volitatud/litsentsiga/péadev isik v&i

siis 1-faasilise ihenduse jaoks: tehnik.

- Pruun = L (Faas) + Veenduge, et gaasitihenduses kasutatav
- Sinine = N (Neutraalne) gaasivoolik vastab kohalikele

- Roheline/kollane iuhe = (E Maand gaasistandarditele.
oheline/kollane juhe = ( )@( aandus) + Paindlik gaasivoolik tuleb tihendada nii,

4.3 Gaasiiihendus et see ei puutuks kokku iimbritsevate
liikuvate osade ja kuumade pindadega
(naidatud joonistel allpool) ning ei jaédks
likuvate osade liikumise ajal kinni. (nt
sahtlid) Pealegi ei tohiks seda paigutada
kohtadesse, kus seda voidakse kokku
suruda.

« Arge liigutage toodet pérast
gaasilihenduse I6puleviimist. Selle
teisaldamisel voib tekkida gaasilekke oht.

+ Gaasilihenduse teostamisel ja

+ Kui seadme paigaldust, remonti voi
Ghendust teostab volitamata/loata/
ebapédev isik voi tehnik, voib tekkida
plahvatus-, tule- ja mirgistusoht.

+ Enne toote paigaldamist veenduge, et
kohalikud jaotustingimused (gaasitlip ja
-réhk) ja toote gaasi seadistus vastab
nendele tingimustele. Gaasi
reguleerimise tingimused ja toote
vaartused asuvad etikettidel (vOi

tiidibisildil). Umbgr?hitamisel tuleb kasutada

+ Kui Teie riigi kood ei ole sildil, jargige mutrivotit.
oma riigi kohalikke tehnilisi juhiseid Gaasilihenduse kiilje valimine
gaasilihenduse ja imbermineku kohta. + Gaasivoolik tuleb Gihendada jargmiselt:

+ Toote tohib gaasivorku ihendada ainult Uhendamisel tuleb teha poordeid laia
volitatud/litsentseeritud/padev isik voi nurga all, valtimaks vdimalikku
tehnik. purunemist ja murdumist.

+ Tootja ei vastuta volitamata/litsentsita/ + Enne gaasitoitega tihendamist veenduge,
ebapéadeva isiku vdi tehniku teostatud et gaasitoide ja gaasivooliku
toimingutest tuleneva kahju eest. véljalaskeava asuvad samal kiiljel.

+ Enne mis tahes gaasiseadme
paigaldustdéodega alustamist tihendage
toode gaasivorgust lahti. Voib tekkida
plahvatusoht!

+ Kui Teil on vaja oma toodet hiljem
kasutada teistsuguse gaasiga, peate
konsulteerima volitatud/litsentseeritud/
padeva isiku vdi tehnikuga, kes valmistab
vastava Uimberehituse protseduuri.
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+ Gaasivoolikut ei tohi purustada, kokku
voltida, pigistada, puudutada teravate
nurkadega ega see tohi puutuda kokku
toote kuumade osade ja kdogindudega
tootel.

\

Gaasiiihenduse osad

Osad ja tooriistad, mis voivad olla vajalikud
gaasilihenduseks, on esitatud allpool.
Soltuvalt mudelist ei pruugi need osad olla
tootega kaasas. Kasutatavad
gaasilihenduste osad vdivad erineda
vastavalt gaasi tuibile ja riigi eeskirjadele.
Lekkevastane tihend:

Uhendustiikk EN 10226 R1/2":

1.

Liitmik vedelgaasi jaoks (G30,G31):
3.

1.
Gaasi valjalaske liitmik:

2.

i
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Gaasiiihenduse teostamine - maagaas
+ Maagaasi paigaldis tuleb enne toote

paigaldust sobivalt ette valmistada.
Tootega lihendatava gaasisiisteemi
véljalaskeava juures peab olema
maagaasiventiil.

+ Veenduge, et maagaasiventiil on kergesti

ligipadsetav.

+ Uhendage toode oma kodu

maagaasisiisteemiga paindliku ja
kohalikele standarditele vastava
gaasivooliku abil.

+ Gaasilihenduse loomisel tuleb kasutada

uut tihendit.

+ Gaasitoide peab olema tihendatud

gaasitoru voi turvavooliku kaudu, mille
modlemas otsas on keermestatud
liitmikud.

EN ISO 228 G1/2" tiiiipi ilhendus

Asetage uus tihendustihend
turvagaasivooliku/toru sisse. Veenduge,
et tihend on Gigesti paigaldatud.

Kinnitage gaasiliitmik seadme kiilge 22
mm mutrivtmega ja asetage liitmik 24
mm mutrivotmega liitmikku.

Parast Gilhendamist tuleb liitmikku
kontrollida lekete suhtes.

ISO 10226 G1/2" tiiiipi iihendus

Paigaldage uus tihend liitmikku ja
veenduge, et see on digesti paigas.

Hoides toote gaasilihenduse
véljalaskeava kinni 22 mutrivotmega,
Uhendage liitmik 24 mutrivdtmega toote
gaasi valjalaskeava kiilge ja pingutage
korralikult kinni.



20-25 Nm

3. Asetage uus tihendustihend
turvagaasivooliku/toru sisse. Veenduge,
et tihend on Gigesti paigaldatud.

4. Uhendage turvavooliku/-toru
keermestatud osa 24 mm mutrivétmega
litmiku kilge ja pingutage korralikult
kinni, hoides liitmikku paigal 24 mm
mutrivétmega.

NG: G20,G25

5. Péarast Gihendamist tuleb liitmikku

kontrollida lekete suhtes. 4.

Gaasiiihenduse teostamine - vedelgaas

+ Teie toode tuleks iihendada nii, et see
oleks gaasilekke véltimiseks
gaasilihenduse ldhedal.

+ Enne gaasilihenduse loomist hankige
plastmassist gaasivoolik ja sobiv
paigaldusklamber. Plastmassist
gaasivooliku siselabim&ot peab olema 10
mm ja pikkus ei tohi olla Gile 150 cm.
Plastmassist voolik peab olema
lekkekindel ja kontrollitav.

nduetekohast toimimist tuleb .
korraparaselt kontrollida. Regulaatorit,
voolikut ja selle klambrit tuleb
korraparaselt kontrollida ja tootja
soovitatud ajavahemike jarel voi
vajaduse korral vélja vahetada. .
+ Gaasilihenduse loomisel tuleb kasutada
uut tihendit.
+ Gaasilihendus peab toimuma .
gaasivooliku voi pisilihenduse kaudu.
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Uhen_dus I_(Iambriga (keermeta)
gaasivoolikuga

1.

Paigaldage uus tihend vedelgaasi
litmikku ja veenduge, et see on &igesti
paigas.

Kinnitage toote gaasilihenduse
véljalaskeava 22 mm mutrivotmega,
Gihendage liitmik toote gaasi
valjalaskeava 24 mm mutrivotmega ja
pingutage korralikult kinni.

Paigaldage kinnitusklamber
gaasivooliku thele otsale. Pehmendage
gaasivooliku ots, mille kiilge olete
kinnitanud klambri. Selleks pange see
Uheks minutiks keevasse vette.

Sisestage pehmendatud gaasivoolik
[6puni liitmiku sisse. Pingutage klamber
kindlalt kruvikeerajaga.

kontrollida lekete suhtes.
+ Gaasiseadmete ja -slisteemide Uhenduskoha lekkekontroll

Veenduge, et kdik toote nupud on
asendis ,Viljas"“. Veenduge, et gaasivool
on vaba. Valmistage seebivaht ja kandke
seda gaasilekke kontrollimiseks vooliku
Uhenduskohale.

Gaasilekke korral seebistatud osa hakkab
vahutama. Sellisel juhul kontrollige veel
kord gaasiiihendust.

Seebi asemel saab gaasilekke
kontrollimiseks kasutada kaubanduslikult
saadaolevaid pihuseid.
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+ Gaasilekke korral sulgege gaasivarustus
ja ventileerige ruum.

- Arge kunagi kasutage gaasi lekke
kontrollimiseks tikku vdi tulemasinat.

4.4 Toote paigutamine

1. Likake toode koogi seina poole.

2. Kinnitage toote kiilge iihendatud
turvakett seina kiilge.

3. Reguleerige ahju jalad

Ahju jalgade reguleerimine

Kasutamise ajal tekkivad vibratsioonid
voivad pohjustada
toiduvalmistamisanumate liikumist. Seda
ohtlikku olukorda saab valtida, kui toode on
tasane ja tasakaalustatud.

Teie enda ohutuse tagamiseks veenduge,
et toode on tasane, reguleerides neli jalga
allosas vasakule vdi paremale keerates ja
joondades need t60pinnaga tasandile.

Loppkontroll

—_

Uhendage toode uuesti vooluvdrku.
Kontrollige elektrilisi funktsioone.

Avatud gaasivarustus.

H> DN

Kontrollige, kas gaasilihendused on
kindlalt kinnitatud ja kas on lekkeid.

5. Suudake pdletid ja kontrollige leegi
valjanagemist.

Leek peab olema sinine ja

@ korraparase kujuga. Kui leek on
kollakas, kontrollige, kas pdleti kork
istub kindlalt vdi puhastage pdleti.

4.5 Gaasi muundamine

A Uldine teave

+ Enne mis tahes gaasiseadme
paigaldustdodega alustamist ihendage
toode gaasivorgust lahti. Voib tekkida
plahvatusoht!

+ Koik gaasiinjektorid tuleb valja vahetada
ja gaasikraanide pdlemise reguleerimine
tuleb teha vahendatud vooluhulga
asendis, et toode oleks sobilik teise
gaasiga kasutamiseks.

+ Parast gaasitiitibi muutmist tuleb
varukoti uus gaasitlilibi etikett kleepida
juba toote tagakiiljel oleva senise etiketi
peale.

+ Teie tootele sobivad muud gaasittilibid ja
gaasikategooriad riigiti on esitatud
jaotises "Riikide gaasikategooriad/
tlitibid/rohk". Vaadake sellest tabelist,
millistele gaasitlilipidele saate oma
piirkonnas lle minna. Te ei saa lile minna
kadesolevas tabelis loetlemata
gaasitlitipidele.

+ Toode ei pruugi sisaldada varupihustit,
mis sobib gaasi tiilibile, millele soovite
Ule minna. Pihusteid saab volitatud
teenindusest voi sealt, kust te toote
ostsite.

+ Pihusti vaartused ja gaasittilibid, mida
tuleks poletite puhul kasutada, on
esitatud jaotise 16pus. Tehke
Uimberkujundatava gaasitiilibi ihendus,
nagu on kirjeldatud gaasitihenduse osas.

Osad muu gaasitiiiibile iileminekuks

Allpool on esitatud osad ja todriistad, mida
tleminekul v&ib vaja minna. Soltuvalt
mudelist ei pruugi need osad olla tootega
kaasas.

Moodavoolukruvi otsik:

(7

Poleti pihusti:

&
Poleti pihusti viljavahetus

1. Keerake kodik juhtnupud juhtpaneelil
vdljalllitatud asendisse.

2. Katke gaasivarustus.

3. Eemaldage panni toed, pliidipdletite kork
ja pea.

4. Eemaldage poletite pihustid, keerates
neid vastupdeva. (mutrivéti 7)
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5. Kui Teie tootes on kiilgmise
sisselaskepihustiga wok-pdleti,
eemaldage pihusti mutrivotmega nr.7.

. Veeldatud naftagaasi (butaan - propaan)

Médnede pliidipdletite puhul on
@ pihusti kaetud metallosaga. See
metallkaitse tuleb pihusti

véljavahetamiseks eemaldada.

6. Paigaldage uued gaasipihustid.
(pingutusmoment 4 Nm)

7. Kontrollige kdiki ihendusi, veendumaks,
et need on turvaliselt ja korralikult
paigas.

. Kasutage vooluhulga reguleerimiskruvi

reguleerimiseks sobiva suurusega
kruvikeerajat. ET

puhul keerake kruvi paripdeva.
Maagaasi puhul tuleb kruvi keerata iiks
kord vastupdeva.

= Tavaline sirge leegi pikkus
vahendatud asendis peaks olema
6-7 mm.

. Kui leek on soovitud asendist kdrgemal,

keerake kruvi paripdeva. Kui see on
vaiksem, keerake vastupéeva.

. Viimase kontrollimiseks viige pdleti nii

suure leegi kui ka véahendatud asendisse
ja kontrollige, kas leek on sisse vdi vélja
lilitatud.

. Soltuvalt teie seadmes kasutatavast

gaasikraani tiilibist voib
reguleerimiskruvi asend erineda.

Uute pihustite asukoht on margitud
@ nende pakendil voi pihustite tabelis,

kust saab vastavat teavet.

8. Pérast ihendamist tuleb siistikuid
kontrollida lekete suhtes.

/1

1 Vooluhulga reguleerimise kruvi

Kui ei ole tegemist ebanormaalse
@ olukorraga, arge piitidke gaasipdleti

kraane eemaldada. Kui kraanide

vahetamine on vajalik, peate

kutsuma volitatud teenindaja voi
litsentseeritud tehniku.

Vahendatud gaasivooluhulga seadistus
pliidikraanide jaoks

1. Stldake reguleeritav pdleti ja keerake
nupp vahendatud asendisse.

2. Eemaldage gaasikraanilt nupp.
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Lekkekontroll injektorites

Enne toote vahetamist kontrollige, et koik

juhtimisnupud oleksid valjalilitatud

asendis. Parast injektorite korrektset
vahetamist tuleb kontrollida iga injektori
gaasi leket.

1. Veenduge, et toote gaasivarustus on
sisse lllitatud, samal ajal kuii koik
juhtimisnupud on endiselt valjalilitatud
asendis.

2. lgainjektori ava blokeeritakse
sdrmega, kasutades moistlikku joudu,
et peatada gaasi leke, samal ajal kui
vastav juhtimisnupp on sisseliilitatud
asendis ja seda vajutatakse, et gaas
jouaks injektorisse.

&

3. Kandke ettevalmistatud seebivett
injektori Uhendussele vadikese harjaga.
Kui injektori ihenduses on gaasi leke
olemas, hakkab seebivesi vahutama.
Pingutage sel juhul injektorit,
kasutades mdistlikku jdudu, ja korrake
3. samm veel kord.

5 Esmakasutus

4. Kuivaht pisib endiselt, peate toote
gaasivarustuse viivitamatult valja
lilitama ja kutsuma volitatud
teeninduse esindajat vi tehnikut. Arge
kasutage toodet enne, kui volitatud
teenindus on toote kontrollinud.

&

&

Enne seadme kasutuselevottu on
jargmistes jaotistes soovitatav toimida
jargmiselt.

5.1 Esmaseadistus

Enne ahju kasutuselevéttu

@ seadistage alati kellaaeg. Kui Te
seda ei seadista, ei dnnestu mone
ahjumudeli puhul toitu valmistada.

1. Parast ahju esmakordset sisseliilitamist
hakkavad ekraanil vilkuma tekst "12:00“
ja stimbol .

2. Maérake kellaaeg klahvide ®/O abil.

[CHN =Rty
j[mg |

200 @ & 6
|

3. Minutivélja aktiveerimiseks puudutage
(O voi klahvi 4.

[Cl=inial
gRing

m
Q‘QGD@@

4. Minutite maaramiseks vajutage klahve

®/O.
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2. Eemaldage ahjust kdik kaasas olevad
tarvikud.

o |1JCo

[ 1
— 3. Ldilitage toode 30 minutiks sisse ja

Q @ @ @ ‘gié}' Igl seejarel vélja. Sel viisil poletatakse ja

‘ eemaldatakse jadgid ja kihid, mis vdisid
5. Kinnitage séte klahvi (O vi i tootmise ajal ahju jaada.
vajutusega. 4. Toote kasutamisel valige kdrgeim
= Kellaaeg on maaratud ja siimbol temperatuur ja té6funktsioon, millega
kaob ekraanilt. koik Teie kuumutuselemendid t66tada
saavad. Vt "Ahju toofunktsioonid.
Kui esimest taimerit ei seata, siis Jargmisest jaotisest saate teada, kuidas
@ hakkavad vilkuma kellaaeg "12:00" ahju kasutada.
ja stimbol (O ning ahi ei kaivitu. 5. Oodake, kuni ahi jahtub.

Ahju tootamiseks peate kinnitama - . " . .
kellaaja. Selelks kehtestage see vGi 6. Puhkige toote pinnad niiske lapiga voi

vajutage klahvi @, kui kellaaeg ongi kés“af?a ja kuivatage_ lapiga.
"12:00". Kellaaja sétet saate hiljem Enne tarvikute kasutamist:

muuta nagu on jaotises ,Satted” Ahjust eemaldatud tarvikud puhastage
kirjeldatud. puhastusvahendi, vee ja pehme
puhastuskasnaga.

Elektrikatkestuse korral kellaaja MARKUS: Esmakordsel kasutuskorral voib
@ séatted tuhistatakse. See tuleb suitsu ja I6hna tekkida mitmeks tunniks.

uuesti seadistada. See on normaalne, ja selle eemaldamiseks

] on vaja lihtsalt head ventilatsiooni. Valtige

5.2 Seadme esmane puhastamine suitsu ja tekkivate Idhnade otsest

1. Eemaldage kdik pakkematerjalid. sissehingamist.

6 Pliidiplaadi kasutamine

6.1 Uldteave pliidiplaadi kasutamise - Pérast igat kasutuskorda lilitage pliidi

kohta poletid alati valja.

+ Pliidiplaati ilma keedupottide/pannideta
kasutamisel kahjustate seadet. Liilitage
keeduplaadid alati vélja parast igat
kasutuskorda.

+ Pange keedupotidesse ja pannidesse

tasakaalustamata ja kergesti kalduvaid c")igegt] kogust foitu. Senga gaate viltida

potte/panne. toiduainete keedupottidest

valjavoolamist ja siis pole vaja asjatult
puhastada.

+ Arge asetage pottide ja pannide katet

J x x poletitele/tsoonidele.

+ Viltige pottide/pannide ja tiihjade pottide  * Asetage keedupotte poletite peale

+ Asetage keedupotte ja panne nii, et
kaepidemed ei oleks poletite kohal,
valtimaks nende llekuumenemist.

- Arge kasutage pliidiplaadil

kuumutamist. Potid ja seade v&ivad tapselt keskele. Kui soovite keedupotti
kahjustuda. asetada teisele poletile/alale, arge

- Arge siiiidake pdleteid ilma keedupoti/ libistage seda soovitud poleti suunas;
pannita vastaval poletil. pigem tostke see kdigepealt lles ja

pange siis teise pdleti peale.
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+ Keedupottide/pannide suurus peab
vastama leegi suurusele. Seadke
gaasileegid nii, et need ei ulatuks
keedupottide/pannide pdhjast vélja, ja
asetage keedupotid/pannid selle hoidiku
keskele. Arge kasutage suuri panne/
potte rohkem kui Gihe pdleti katmiseks.

Soovitatavad keedupottide/pannide
suurused

Pdleti tulp Poti [abimd6t - cm
Lisapdleti 12-18
Tavaline pdleti 18 - 20
Kiirpdleti - Vokipoleti 22-24

Arge kasutage keedupotte, mis iiletavad
eespool nimetatud modtmeid. Maaratust
suuremate pannide/keedupottide
kasutamine voib pdhjustada
vingugaasimdrgituse ning laheduses
asuvate pindade ja nuppude
tilekuumenemise. Lisaks, kui teie toote
kiipsetuspind on klaas, tekib sellel pinnal

lilekuumenemine ja toode saab kahjustada.

Vaiksemate pannide/keedupottide
kasutamine voib leegi tottu tekitada
poletusi.

6.2 Pliidiplaatide t60
Pliidi juhtnupp

el Viljas asend
& Viike leek: madalaim gaasivéimsus

@ Suur leek: kdrgeim gaasivéimsus

Pliidiplaati saab juhtida pliidi
juhtnuppudega. Iga nupp td6tab vastava
pdletiga. Saate juhtpaneelil olevate
siimbolite pohjal tuletada, millist pdleti see
juhib.

Kui pdleti on vélja liilitatud (llemises
asendis), ei tdideta seda gaasiga. Parast
pdleti slilitamist saate kiipsetada,

seadistades gaasitasemed nupule.
Seadistage soovitud kiipsetusvéimsus,
joondades nupu vastava stimboliga.

Gaasipoletite siiiitamine
v’ Gaasipoletid siilidatakse juhtnuppude
abil.
1. Vajutage poleti nupule.
2. Vajutades nuppu, keerake seda
vastupdeva suure leegisiimbolile.
3. Tekkiv sade stilitab gaasi.

4. Parast esmast sliitamist vajutage
nuppu 3-5 sekundit.

5. Kui gaas ei siittinud parast nupu
vajutamist ja vabastamist, korrake sama
protsessi, vajutades nupule 15 sekundit.

Vabastage nupp, kui pdleti ei ole 15
@ sekundi jooksul stitidatud. Oodake
vahemalt 1 minut, enne kui proovite

uuesti. On olemas gaasi
kogunemise ja plahvatuse oht!

6. Reguleerige soovitud véimsuse tase.
Gaasipoletite valjaliilitamine

Viige pdleti nupp valjalllitatud asendisse
(Uleval).

Kui poleti leek kustub kogemata,
@ lillitage pdleti juhtnupp vélja. Arge

pltidke pdletit uuesti slilidata

vahemalt 1 minuti jooksul.
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Gaasi valjaliilitamise ohutusmehhanism
Ulemiste pdletite iilevoolust tingitud
labipuhumise valtimiseks kaivitub
turvamehhanism, mis sulgeb gaasi kohe.

1 Gaasi véljalilitamise ohutus

Gaasi valjalllitamise turvamehhanismi
aktiveerimiseks hoidke juhtnuppu péarast
pliidi siilitamist veel 3-5 sekundit all.

7 Ahju kasutamine

Kui klaasist ilemine kaas suletakse

@ vOi eemaldatakse tootelt,
|Ulitatakse pliidi poletitele tulev
gaas valja. Seetéttu ei saa
pliidipdletit kasutada, kui klaasist
Gilemine kaas on suletud voi
eemaldatud.

Vokipoleti

Wokipdletid aitavad teil kiiremini
kiipsetada. Wok, mida kasutatakse
eelkdige Aasia koogis, on mingi siigav ja
lame plekist praepann, mida kasutatakse
hakkliha ja -kddgivilja liihikese aja jooksul
tugeval leegil kiipsetamiseks.

Kuna toidud kiipsetatakse tugeva leegi
juures ja vaga liihikese aja jooksul sellistes
praepannides, mis juhivad kuumust kiiresti
ja Uhtlaselt, sailib toidu toitevaartus ja
koogiviljad jadvad krobedaks.

Wok-pdletit saate kasutada ka tavaliste
kastrulite jaoks.

7.1 Uldteave ahju kasutamise kohta

Jahutusventilaator ( See varieerub
soltuvalt toote mudelist. See ei pruugi teie
tootel saadaval olla. )

Teie tootel on olemas jahutusventilaator.
Jahutusventilaator liilitatakse vajaduse
korral automaatselt sisse, ja see jahutab nii
toote esikiilge kui ka mooblit. Kui
jahutusprotsess on |6ppenud, lilitatakse
see automaatselt vélja. Kuum dhk valjub
ahjuuksest. Valtige nende
ventilatsiooniavade kinnikatmist. Vastasel
juhul voib ahi Gle kuumeneda.
Jahutusventilaator to6tab ahju tootamise
ajal voi ka parast ahju valjaliilitamist
(umbes 20- 30 minutit). Kui
toiduvalmistamiseks programmeerite ahju
taimeri, lilitub jahutusventilaator
kiipsetusaja |dppedes vilja koos kdigi
funktsioonidega. Jahutusventilaatori
t00aega ei saa kasutaja maarata. See
lilitub automaatselt sisse ja vélja. See ei
ole torge.

Ahju valgustus

Ahju valgustus lulitub sisse, kui ahi hakkab
kiipsetama. Monedes mudelites valgustus
jaab pdlema kiipsetusajal, teistes
mudelites liilitub see teatud aja moodudes
vilja.

Kui soovite, et ahju valgusti pidevalt pdleks,
valige to6funktsioon “Ahjuvalgusti”
funktsiooni valiku nupu abil.

7.2 Ahju juhtseadme t60

Uldteave ahju juhtseadme kohta

+ Toiduvalmistamise ajaks saab
maksimaalselt maarata 5 tundi 59
minutit. Elektrikatkestuse korral
programm katkestatakse. Tuleb uuesti
programmeerida.

+ Mis tahes muudatuste tegemisel
vilguvad ekraanil vastavad siimbolid.
Séatete salvestamiseks peab natuke
ootama.

+ Kui on maaratud moni toiduvalmistamise
sdte, ei saa kellaaega reguleerida.
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+ Kui toiduvalmistamise alguseks on
olemas seatud toiduvalmistamise aeg,
kuvatakse ekraanil jarelejadanud aeg.

+ Juhtudel, kui on seatud
toiduvalmistamise aeg voi I6ppaeg, saate
need automaatselt tiihistada klahvi (&
pika vajutamisega.

Taimer

SogQgm e O
D L g

&
O ® & [

a
A

Kasitsi temperatuuri ja ahju toofunktsiooni
valimine toiduvalmistamisel

Saate neid toiduvalmistamisel kasitsi
reguleerida (vimaluste piires), ilma
toiduvalmistamise aega maaramata,
valides toidule vastava temperatuuri ja
to6ofunktsiooni.

P / C

o / [

NR =)

v
?

Aratusklahv

Aja seadmise klahv
Vahenda klahv
Suurendamisklahv
Seadete klahv
Klahviluku voti

v Vv Vv v
3 4 5 6

o U A WN =

Kuva siimbolid

©

: Kiipsetusaja siimbol

: Kiipsetamise I6puaja siimbol *

: Haire simbol

: Klahviluku siimbol

Q
(D :Heleduse siimbol

§ : Temperatuuri siimbol

() : Helitugevuse taseme siimbol

: Ukseluku siimbol *

*See varieerub sdltuvalt toote mudelist. See ei pruugi
teie tootel saadaval olla.
Ahju sisseliilitamine

Kui valite funktsiooni valimise nupu abil
toofunktsiooni, millega soovite toidu
valmistada, ja maarate temperatuuri nupu
abil teatud temperatuuri, hakkab ahi tédle.
Ahju viljaliilitamine
Saate ahju vélja liilitada, keerates

funktsiooni valimise nuppu ja temperatuuri
nuppu asendisse ,véljas” (lles).

1. Valige funktsiooni valimise nupu abil
toofunktsioon, millega soovite toidu
valmistada.

2. Seadke temperatuuri nupu abil
temperatuur, millega soovite toidu
valmistada.

= Teie ahi hakkab valitud funktsiooni ja
temperatuuri kasutades kohe t66le
ning ekraanile ilmub stimbol § . Kui
temperatuur ahjus jéuab seatud
temperatuurini, simbol § kaob
ekraanilt. Ahi ei lilitu automaatselt
valja, kuna kasitsi toiduvalmistamise
korral on toiduvalmistamise kestus
maaramata. Teie peate kiipsetamist
kontrollima ja seejarel ahju vélja
lilitama. Kui kiipsetamine on I6ppenud,
lilitage ahi vélja, keerates
funktsioonivaliku nupu ja temperatuuri
nupu asendisse ,véljas” (st Glemisse
asendisse).

Toiduvalmistamine toiduvalmistamise aja
maadramisega:

Kui soovite, et ahi liilituks
toiduvalmistamise aja I6ppedes
automaatselt vélja, valige toidule vastava
temperatuur ja to6funktsioon ning seadke
taimer toiduvalmistamise ajale.

1. Valige to6funktsioon
toiduvalmistamiseks.

2. Toiduvalmistamise aja ndgemiseks
vajutage klahvi (9, kuni ekraanile ilmub
stimbol .
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Parast toofunktsiooni ja
@ temperatuuri maaramist saate
toiduvalmistamise aja seada 30-le
minutile klahvi ® vajutamisega
kiireks toiduvalmistamise aja

madramiseks; selle saab muuta
klahvide ®/@ vajutamisega.

3. Maaérake toiduvalmistamise aeg
klahvide ®/© abil.

O M-
[

L0 0 @
4

& ®

Toiduvalmistamise aja juurdekasv
@ esimese 15 minuti ulatuses on 1
minut, 15 minuti parast on

juurdekasvuks 5 minutit.

4. Pange oma toit ahju ja seadke
temperatuur temperatuuri nupuga.

= Teie ahi hakkab valitud funktsiooni
ja temperatuuri kasutades kohe
t66le. Masin alustab
poordloenduse, kasutades alusena
maaratud toiduvalmistamise
kestust, ning ekraanile ilmub
slimbol § . Kui temperatuur ahjus
jouab seatud temperatuurini,
stimbol § kaob ekraanilt.

5. Kui toiduvalmistamise aeg on labi,
kuvatakse ekraanil teade ,End“, hakkab
vilkuma stimbol  ja taimer piiksub.

6. Helisignaal kostab kaks minutit.
Hoiatuse peatamiseks vajutage suvalist
nuppu. Hoiatus I6peb ja ekraanile ilmub
kellaaeg.

Kui helisignaali Idpus vajutatakse

@ monda klahvi, hakkab ahi uuesti
todle. Ahju taaskaivituse
valtimiseks hoiatuse 16pus liilitage
ahi vélja. Selleks keerake
temperatuurinuppu ja
funktsiooninuppu asendisse 0
(véljas).

7.3 Auruga toiduvalmistamine

Teie ahjul on auruga toiduvalmistamise
funktsioon. Auruga saavutatakse paremaid
kiipsetustulemusi. Auru kaasamine
toiduvalmistamisel tagab, et kiipsetiste
pind oleks heledam, nende koorik
krébedam ja nad oleksid mahulisemad.
Samuti vahendab auru abil
toiduvalmistamine toiduainete, néiteks liha,
niiskuskadu ja aitab neid seestpoolt
mahlakamalt ja maitsvamalt kiipsetada.
Uldine teave

+ Aurutamine on vdimalik ainult
kasutusjuhendis @ratoodud aurutamiseks
mdeldud funktsioonide puhul.

+ Parast auruga toiduvalmistamist voib
ahjuuksele tekkinud kondensaat
ahjuukse avamisel tilkuda. Niipea, kui
avate ahjuukse, piihkige see
kondensaadist kuivaks.

+ Hoidke ahjuukse avamisel eemal, kuna
auruga toiduvalmistamisel ja parast seda
voib ahjust paiskuda auru ja kuumust.
Aur voib pdletada kési, ndgu ja/voi silmi.

+ Kui auruga toiduvalmistamisel jaab iga
kord ahju sisse vett, plihkige jarelejaanud
vesi parast ahju jahtumist kuiva lapiga.
Vastasel juhul voib jaakvesi viia
lupjumiseni.

+ Kui teie tootel on lihasond, veenduge, et
lihasondi kaas oleks enne auruga
kiipsetamist suletud. Vastasel juhul voib
lihasondi pesast lekkida auru.

Auruga toiduvalmistamiseks:
1. Pérast auruga kiipsetamise nduannete

tabeli kontrollimist ja funktsiooni
valimist maarake temperatuur, aeg ja
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lisatav veekogus vastavalt soovitud
roale. Tabelist vélja jadvate roogade
puhul saate maarata neid vaartusi ise.

2. Valage vastavalt roale kasutatav
veekogus ahju pohjas olevasse
slivendisse.

7. Kui kiipsetamine on I16ppenud, liilitage
ahi vélja, keerates funktsiooni nupu ja
temperatuuri nupu asendisse ,véljas”.

Kui auruga toiduvalmistamisel jaab
@ iga kord ahju pdhjasse vett, plihkige
jarelejaanud vesi parast ahju
jahtumist kuiva lapiga. Vastasel

juhul voib ahju pdhja jaav vesi
pohjustada lupjumist.

Hoiduge destilleeritud voi
filtreeritud veest. Kasutage ainult

valmisvett.

3. Vajutage juhtpaneelil aurureziimiga
kiipsetamise/puhastamise nuppu.

Arge vajutage auruga

@ toiduvalmistamise/puhastuse
nuppu, kui soovite kiipsetada 3D-
funktsioon.

= Juhtpaneelil siittib auruabiga
toiduvalmistamise/puhastuse
lamp.

>

Seadke funktsiooni valikunupp soovitud
auruga toiduvalmistamise tooreziimile.

o

Seadke temperatuurinupp soovitud
temperatuurile.

= Teie ahi hakkab valitud funktsiooni
ja temperatuuri kasutades kohe
166le ning ekraanile ilmub § . Kui
temperatuur ahjus jouab seatud
temperatuurini simbol § kaob
ekraanilt.

6. Pange valmistatav roog ahju soovitatud
riiuli positsioonile.

= Algab kiipsetamine.

7.4 Siatted

Klahviluku aktiveerimiseks
Klahviluku funktsiooni abil saate kaitsta
taimerit sekkumiste eest.

1. Hoidke klahvi all, kuni ekraanile ilmub
stimbol &.

4 g
N
Q@@@@‘

= Ekraanil kuvatakse siimbol 3 ja algab
poorloendus kujul 3-2-1.
Poordloenduse 16ppemisel liilitub sisse
klahvilukk. Kui aktiveeritud klahviluku
korral puudutatakse tkskdik millist
klahvi, annab taimer helisignaali ja
vilgub siimbol .

Klahvi vabastamisel enne
@ poordloenduse 16ppu klahvilukk ei

ltlitu sisse.

Kui klahvilukk on sees, taimeri
@ klahve kasutada ei saa. Klahvilukku

ei tlihistata elektrikatkestuse korral.

Klahviluku desaktiveerimiseks

1. Hoidke klahvi all, kuni siimbol & kaob
ekraanilt.
= Simbol [ kaob ekraanilt ning
klahvilukk lilitatakse vélja.
Alarmi satestamiseks

Seadme taimerit saate kasutada mitte
ainult kiipsetamise raames, vaid ka muude
hoiatuste vdi meeldetuletuste jaoks. Alarm
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ei mojuta ahju toofunktsioone. Seda
kasutatakse hoiatamise eesmargil. Naiteks
saate alarmi kasutada siis, kui soovite toitu
teatud aja moodudes ahjus keerata. Niipea
kui Teie poolt maaratud aeg on moodas,
annab taimer Teile helisignaali.

Kdige hilisem vdimalik helisignaal
@ on 23 tunni ja 59 minuti pérast.

1. Vajutage klahvi 2 kuni ekraanile ilmub
stimbol Q.

101010
Q ey

a0 0 ® #& &
|4

2. Maéarake alarmi aeg klahvide @/© abil.
11 11
I\ [ I I

NG
4

= Pdrast alarmi aja maaramist jaab
slimbol Q\ pdlema ja ekraanil algab
alarmi aja tagasilugemine. Kui
madrata samaaegselt alarmi aeg
ja kiipsetusaeg, kuvatakse ekraanil
lihemat aega.

3. Parast alarmi aja moddumist hakkab
vilkuma stimbol 2} ja kell annab Teile
kuuldava hoiatussignaali.

Alarmi valjaliilitamiseks

1. Alarmi ajavahemiku méddudes kahe
minuti jooksul kostub hoiatussignaal.
Helisignaali peatamiseks vajutage
suvalist klahvi.

= Hoiatus I6peb ja ekraanile ilmub
kellaaeg.
Alarmi tithistamiskes
1. Alarmi aja tiihistamiseks vajutage klahvi
£\, kuni ekraanile ilmub siimbol Q.

Hoidke klahvi © all, kuni ekraanile ilmub
teade ,00:00".

2. Alarmi saab tiihistada ka klahvi 2 pika
vajutusega.

Helitugevuse seadistus

1. Hoidke klahvi ¢¢ all, kuni ekraanile ilmub
stimbol .

b-01°
oo o Q & &
4

2. Maéarake soovitud tase klahvide ®/&
abil. (b-01-b-02-b-03)

__[J®
[y e

oo o o @
‘@

3. Vajutage kinnitamiseks klahvi &% voi
oodake veidi ilma klahve vajutamata.
Helitugevuse séte lllitub mdne aja
péarast sisse.

Ekraani heleduse maaramine

1. Hoidke klahvi ¢ all, kuni ekraanile ilmub
stimbol ().

01 °
oo o0 o @& @
4

2. Madarake soovitud heledus klahvide @/
© abil. (d-01-d-02-d-03)

d-03 °
oo o Q@ & 6
4

3. Vajutage kinnitamiseks klahvi &% voi
oodake veidi ilma klahve vajutamata.
Heleduse séate lilitub mone aja pérast
sisse.

Kellaaja muutmine

Varem maaratud ahju kellaaja muutmiseks
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1. Hoidke klahvi ¢ all, kuni ekraanile ilmub
stimbol (9.

2. Madrake kellaaeg klahvide ®/O abil.

o |3
iU

oo o 3 & @

3. Minutivélja aktiveerimiseks puudutage

€O vdi klahvi {c%.

@ 13mn
gRing

m
0 N © ® & &

8 Uldteave kiipsetamise kohta

4. Minutite maaramiseks vajutage klahve

®/O.

o |1JCo
]y

oo o i & ®

5. Kinnitage séte klahvi © vGi ¢
vajutusega.

= Kellaaeg on maaratud ja simbol (&
kaob ekraanilt.

Sellest jaotisest leiate ndpunaiteid
toiduvalmistamise kohta.

Lisaks kirjeldab jaotis ka mdningaid
testitud toite/roogasid ja nende toitude/
roogade jaoks kdige sobivamaid satteid.
Samuti on dratoodud nende toitudele/
roogadele sobivad ahju satted ja tarvikud.

8.1 Uldteave ahjus kiipsetamise
kohta

+ Ahjuukse avamisel kiipsetamise ajal voi
parast seda voib tekkida kuum aur. Aur
voib pdletada kasi, nagu ja/voi silmi.
Ahjuukse avamisel hoiduge sellest
eemale.

+ Klpsetamise kaigus tekkiv intensiivne
aur voib temperatuurierinevuse tottu
moodustada kondenseerunud veetilku
ahju sise- ja valispinnale ning moobli
lilaosadele. See on normaalne ja fiiiisiline
nahtus.

+ Olenevalt toidust voib ahju siseklaasile
tekkida kondensaat vdi veeaur
higistamise voi tilkumisena. See tavaline
nahtus voib juhtuda toiduvalmistamise
ajal. Kui toode on parast kiipsetamist
maha jahtunud, on soovitatav siseklaasi
puhtaks piihkida niiske lapiga.

+ Toiduvalmistamise temperatuuri ja aja
vaartused voivad retseptist ja kogusest
sOltuvalt erineda. Sel pdhjusel on need
vaartused antud vahemikena.

+ Enne toiduvalmistamise alustamist
eemaldage alati ahjust tarvikud, mida Te
ei hakka kasutama. Tarvikud, mis jaavad
ahju, voivad takistada Teie toitu
valmimast digete vaartuste juures.

+ Toitude puhul, mida valmistate vastavalt
oma retseptile, vaadake teavet sarnaste
toitude kohta, mis on toodud
toiduvalmistamise nduannete tabelites.

+ Kaasasolevate tarvikute kasutamine
tagab teile parima toiduvalmistamise.
Jargige alati tootja poolt kasutatavate
valiste koogindude kohta antud teavet.

+ Ldigake rasvakindlat paberit, mida
toiduvalmistamisel kasutate,
kasutatavasse kd0gianumasse
sobivateks tlikkideks. Kdgianumast
ulatuv rasvakindel paber vdib pohjustada
pdletusi ja mojutada Teie kiipsetamise
kvaliteeti. Kasutage rasvakindlat paberit
ettenahtud temperatuuride vahemikus.

+ Hea tulemuse tagamiseks kiipsetamisel
asetage toit soovitatud riiulile. Arge
muutke kiipsetamise ajal riiuliasendit.
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8.1.1 Pagaritooted ja ahjutoidud

Uldteave

+ Hea toiduvalmistamise tagamiseks
soovitame kasutada toote tarvikuid. Kui
kavatsete kasutada viliseid koogindusid,
eelistage tumedaid, mittekleepuvaid ja
kuumuskindlaid ndusid.

+ Kui toiduvalmistamise nduannete tabelis
soovitatakse eelsoojendamist, pange toit
pérast eelsoojendamist kindlasti ahju.

+ Kui kavatsete siilia teha traatrestil
asuvate koogindude abil, asetage need
traatresti keskele, mitte tagaseina
lahedusse.

+ Koik pagaritoodete valmistamiseks
kasutatavad materjalid peavad olema
varsked ja toatemperatuuril.

+ Toidu valmiduse olek vdib varieeruda

sOltuvalt toidu kogusest ja koogindu

suurusest.

Metallist, keraamilised ja klaasist vormid

pikendavad toiduvalmistamisele kuluvat

aega, ja kiipsetiste alumine pind ei
pruunistu thtlaselt.

Kiipsetuspaberit kasutades voib toidu

alumisel pinnal taheldada kerget

pruunistumist. Sellises olukorras peate
vGib-olla pikendama toiduvalmistamise
aega umbes 10 minuti vorra.

+ Toiduvalmistamise nduannete tabelis
aratoodud vaartused on méaaratud
kindlaks meie laborites labi viidud testide
tulemusel. Teie jaoks sobivad vaartused
voivad nendest vaartustest erineda.

+ Asetage toit toiduvalmistamise
nduannete tabelis soovitatud riiulile. Ahju
alumist riiulit kasitletakse 1. riiulina.

Soovitused iihe plaadiga kiipsetamiseks

Napunaiteid kookide kiipsetamiseks

+ Kui kook on liiga kuiv, tdstke
temperatuuri 10 °C vorra ja liihendage
kiipsetusaega.

+ Kui kook on niiske, kasutage véikest
kogust vedelikku v&i vdhendage
temperatuuri 10 °C vorra.

+ Kui koogi ilaosa on kérbenud, pange see
alumisele riiulile, alandage temperatuuri
ja suurendage kiipsetusaega.

+ Kui kook on seest hasti kiipsenud, kuid
valjast on kleepuyv, kasutage vahem
vedelikku, alandage temperatuuri ja
suurendage kiipsetusaega.

Vihjeid pagaritoodete kohta

+ Kui pagaritoode on liiga kuiv, tdstke
temperatuuri 10 °C vorra ja lihendage
kiipsetusaega. Niisutage tainalehed
kastmega, mis koosneb piima, 8li, muna
ja jogurti segust.

+ Kui pagaritoode valmib aeglaselt,
veenduge, et Teie valmistatud
pagaritoode ei ulatuks oma paksuse tottu
véljaspoole ahjuplaati.

+ Kui pagaritoode on véljast pruunistunud,
kuid pohi pole kiipsetatud, veenduge, et
pagaritoote jaoks kasutatav
kastmekogus ei ole kogunenud
pagaritoote pdhjas. Uhtlaseks
pruunistumiseks Uritage kaste iihtlaselt
taignalehtede ja pagaritoote vahel
jaotada.

+ Kiipsetage oma pagaritoodet
toiduvalmistamise nduannete tabelis
dratoodud asendis ja temperatuuri
juures. Kui p&hi pole ikka veel piisavalt
pruunistunud, asetage see jargmise
sammuna alumisele riiulile.

Kiipsetusnouannete tabel kiipsetiste ja
ahjuroogade jaoks
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Toit Kasutatav tarvik |Toofunktsioon Riiuli asend Temperatuur (°C) |Kiipsetusaeg
(min) (umbes)
Ulemine ja
Kook kandikul Standardne salv * |alumine 3 180 30..45
kuumutus
) Koogivorm Kuumutus
Kook vormis traatrestil ** ventilaatoriga 2 180 3545
Ulemine ja
Véikesed koogid |Standardne salv * |alumine 3 160 25..35
kuumutus
Véikesed koogid [Standardne salv * Kuumutus 2 150 25..35
ventilaatoriga
Ummargune
koogivorm, 26 cm |Ulemine ja
Biskviidi kook labimddduga alumine 2 160 30..45
traatresti kuumutus
klambriga **
Ummargune
koogivorm, 26 cm Kuumutus
Biskviidi kook labimddduga i } 2 160 30..40
traatresti ventilaatoriga
klambriga **
Ulemine ja
Kiipsis Kondiitriplaat * alumine 3 170 25..40
kuumutus
Kiipsis Kondiitriplaat * | Kuumutus. 3 170 20 .30
ventilaatoriga
Ulemine ja
Kondiitritooted Standardne salv * |alumine 2 200 30..45
kuumutus
Kondiitritooted Standardne salv * Kuur.nutus. 2 180 35..45
ventilaatoriga
Ulemine ja
kukkel Standardne salv * |alumine 2 200 20..35
kuumutus
kukkel Standardne salv * Kuur.nums. 3 180 20..30
ventilaatoriga
Ulemine ja
Terve leib Standardne salv * |alumine 3 200 30..45
kuumutus
Terve leib Standardne salv * Kuur'nutus' 3 200 30..40
ventilaatoriga
Klaasist/metallist |Ulemine ja
Lasanje ristkiilikukujuline  [alumine 2voi3 200 30..45
anum traatrestil ** |kuumutus
Ummargune must |, . .
metallvorm, 20 Ulemine ja
dunapirukas il alumine 2 180 60 ..75
cm labimoddduga K
uumutus

traatrestil **
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ventilaatoriga

4-Kondiitriplaat *

Toit Kasutatav tarvik | Toofunktsioon Riiuli asend Temperatuur (°C) |Kiipsetusaeg
(min) (umbes)
Ummargune must
Bunapirukas metallvorm, 20 | Kuumutus 170 50..70
cm labimddduga |ventilaatoriga
traatrestil **
Ulemine ja
Pitsa Standardne salv * |alumine 2 220 10..25
kuumutus
Pitsa Standardne salv * |Pitsafunktsioon |3 250 8..15
Soovitused kahe plaadiga kiipsetamiseks
Toit Kasutatav tarvik | Toofunktsioon Riiuli asend Temperatuur (°C) |Kiipsetusaeg
(min) (umbes)
2-Standardne salv
Viikesed koogid Kuumutus 2-4 150 25..40
ventilaatoriga
4-Kondiitriplaat *
2-Standardne salv
Kipsis * Kuumutus. 2-4 170 25..35
ventilaatoriga
4-Kondiitriplaat *
1-Standardne salv
Kondiitritooted Kuumutus 1-4 180 35..45
ventilaatoriga
4-Kondiitriplaat *
2-Standardne salv
kukkel . Kuumutus 2-4 180 20...30

Eelsoojendamine on soovitatav kdikide toiduainete puhul.

*Need tarvikud ei pruugi teie tootega kaasas olla.

**Need tarvikud ei ole teie tootega kaasas. Need on kaubanduslikult saadavad tarvikud.

Toofunktsiooniga , Saastlik kuumutus

ventilaatoriga” toiduvalmistamislaud

« Arge muutke temperatuuri seadistust
parast keetmise alustamist
toofunktsioonis ,Saastlik kuumutus
ventilaatoriga“.

« Arge avage ahju ust, kui kiipsetate
,Saastlik kuumutus ventilaatoriga”
toofunktsioonis. Kui uks ei avane,
optimeeritakse energia sdastmiseks

sisetemperatuur ja see temperatuur voib
ekraanil ndidatust erineda.

+ Hoiduge eelkuumutamisest ,Saastlik
kuumutus ventilaatoriga”
toofunktsioonis.

Toit Kasutatav tarvik Riiuli asend Temperatuur (°C) Kiipsetusaeg (min)
(umbes)

Vaikesed koogid Standardne salv * 3 180 30..40

Kipsis Standardne salv * 3 200 30..40

Kondiitritooted Standardne salv * 3 220 40 .. 50

kukkel Standardne salv * 3 200 30..40

*Need tarvikud ei pruugi teie tootega kaasas olla.

**Need tarvikud ei ole teie tootega kaasas. Need on kaubanduslikult saadavad tarvikud.
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8.1.2 Liha, kala ja linnuliha

Grillimise pohipunktid

+ Kanaliha, kalkuniliha ja suurte lihatlikkide
maitsestamine sidrunimabhla ja pipraga
enne toiduvalmistamist suurendab
toiduvalmistamise tdhususe.

+ Kontidega liha praadimiseks kulub 15-30
minutit rohkem kui filee praadimiseks.

+ Liha paksuse iga sentimeetri kohta
peaksite arvutama umbes 4 kuni 5
minutit toiduvalmistamise aega.

+ Kui toiduvalmistamise aeg on labi, jatke
liha umbes 10-ks minutiks ahju. Liha
mabhlad jaotuvad paremini praetud liha
sees ja ei tule vélja liha Idikamisel.

+ Kala tuleks paigutada kuumakindlas
plaadis keskmisele voi alumisele riiulile.

+ Toiduvalmistamise nduannete tabelis
toodud roogasid valmistage sama
ahjuplaadi peal.

Kiipsetusnouannete tabel liha-, kala- ja

linnuroogade jaoks

Toit Kasutatav tarvik |Toofunktsioon Riiuli asend Temperatuur (°C) |Kiipsetusaeg
(min) (umbes)
Ulemine ja 15 min. 250/
E:g:g EzeLVE;)/ Standardne salv * |alumine 3 maks., parast 180 |60 ... 80
9 kuumutus .. 190
Ulemine ja .
Lamba saare Standardne salv * |alumine 3 15 min. %50/ 110..120
(1,5-2 kg) K maks., parast 170
uumutus
Traatgrill * Ulemine i
Praetud kana . g:j:;::gla 2 15 min. 250/max, 70 .90
(1,82 kg) Asetage Uks alus pérast 190
alumisele riiulile, |Kuumutus
b dk Traatgrill * K
raetud kana uumutus
(1,8-2 kg) Asetage tiks alus  |yentjlaatoriga 2 200...220 60 .80
alumisele riiulile.
P d ki Traatgrill ™ 15 min. 250/
raetud kana ) min.
(1,82 kg) Asetage iiks alus 3D-funktsioon 2 maks., parast 190 60 ... 80
alumisele riiulile.
Ulemine ja 25 min. 250/
kalkun (5,5 kg) Standardne salv * |alumine 1 maks., parast 180 |150 ... 210
kuumutus .. 190
25 min. 250/
kalkun (5,5 kg) Standardne salv * |3D-funktsioon 1 maks., parast 180 (150 ... 210
.. 190
Traatgrill * Ulemine ja
Kala Asetage iiks alus [alumine 3 200 20..40
alumisele riiulile. |kuumutus
Traatgrill *
Kala Asetage iiks alus |3D-funktsioon 3 200 20..30
alumisele riiulile.

Eelsoojendamine on soovitatav kdikide toiduainete puhul.

*Need tarvikud ei pruugi teie tootega kaasas olla.

**Need tarvikud ei ole teie tootega kaasas. Need on kaubanduslikult saadavad tarvikud.
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8.1.3 Grill

Punane liha, kala ja linnuliha pruunistuvad
grillimisel kiiresti, hoiavad kaunist koorikut
ega kuiva dra. Grillimiseks sobivad eriti
hasti fileeliha, vardaliha, vorstid, aga ka
mahlased kodgiviljad (tomatid, sibul jne).
Uldine teave
+ Sulgege ahjuuks grillimise ajaks. Hoidke
grillimise ajal ahjuuks alati kinni.

Grillimise pohipunktid
« Grillimiseks voite véimalikult sarnase
paksuse ja kaaluga toite.

Asetage grillitavad tiikid traatrestile voi
traatresti alusele, jaotades neid nii, et
need ei ulatuks kuumutuselemendi
modtmetest valjapoole.

Soltuvalt grillitavate tiikkide paksusest
voivad tabelis daratoodud
toiduvalmistamise ajad erineda.

Asetage traatrest voi traatresti alus ahjus
soovitud tasemele. Kui valmistate toitu
traatrestil, asetage dlide kogumiseks
alumisele riiulile ahjuplaat. Asetatav
ahjuplaat peaks olema kogu grillimise ala
suurune. See ahjuplaat ei pruugi olla Teie
tootega komplektis. Valage hdlpsa
puhastamise tagamiseks ahjualusele
veidi vett.

Grillimise nouannete tabel

Toit Kasutatav tarvik Riiuli asend Temperatuur (°C) Kiipsetusaeg (min)
(umbes)
Kala Traatgrill 4-5 250 20..25
Kana tiikid Traatgrill 4-5 250 25..35
%g‘zﬁfr']'ng‘;as‘ka"ha) * | Traatgril 4 250 20 ...30
Lambakarbonaad Traatgrill 4-5 250 20..25
Praad - (lihakuubikud) | Traatgrill 4-5 250 25..30
Vasikaliha karbonaad |Traatgrill 4-5 250 25..30
Kodgiviljagratiin Traatgrill 4-5 220 20..30
Rostleib Traatgrill 4 250 1..4
K®igi grilltoitude puhul on soovitatav eelsoojendada 5 minutit.
Poorake toidutiikke pérast 1/2 kogu grillimisajast.

8.1.4 Aurutamine

Uldteave

Aurutamine on vdimalik ainult
kasutusjuhendis dratoodud aurutamiseks
mdeldud funktsioonide puhul.
Aurutamiseks moeldud funktsioonide
teabe saamiseks vt jaotist ,Ahju
téofunktsioonid" [» 73].

Kui toiduvalmistamise nduannete tabelis
soovitatakse eelsoojendamist, pange toit
pérast eelsoojendamist kindlasti ahju.
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Veevarustuse ajal maaratud kestus
tahendab parast eelsoojendamist
mdooddunud aega.

Toiduvalmistamise nduannete tabel
sisaldab tootja poolt katsetatud
soovitusi. Tabelist vélja jaavate toitude
puhul saate ise maarata veekoguse,
temperatuuri, aurutamise funktsiooni ja
kestuse.

Aurutamisel kasutage (hte ahjuplaati.



Toit Kasutatav Riiuli asend |Temperatuur |Kasutatav Veetarbimise | Kiipsetusaeg
tarvik Too6funktsio (°Cc) vee kogus |aeg (min)
on (ml) (umbes)
enne
Terveleip | Standardne |3D- 2 200 200 eelkuumuta |30 ... 35
salv * funktsioon .
mist
Ulemine/
Terve kana Standardne alumine 25 min. 250/ enne
kodgiviljadeg salv * kuumutus 2 max, parast 300 eelkuumuta |60 ... 80
a ventilaatori 190 mist
toel
Ulemine/
Standardne alumine enne
Ribi praad salv * kuumutus 3 180 250 eelkuumuta (65 .. 75
ventilaatori mist
toel
Lambakintsu glljgil::/ enne
d.... g Stanfardne kuumutus 3 170 350 eelkuumuta |90 .. 110
kbogiviljadeg |salv ventilaatori mist
a toel
A Kuumutus enne
Pdrmiga Standardne ventilaatorig |3 180 150 eelkuumuta |[25..35
kukkel salv* a mist
enne
Juustukook Standardne | 3D- ) 120 200 eelkuumuta |45 .. 55
salv * funktsioon mist
* Need tarvikud ei pruugi teie tootega kaasas olla.

8.1.5 Katsetatud road Toiduvalmistamise tabel katsetatud
. . . ~ roogadega
+ Selles toiduvalmistamise nduannete gadeg
tabelis olevad road on valmistatud
vastavalt standardile EN 60350- 1,
holbustamaks seadme katsetamist
kontrolliasutustes.
Soovitused iihe plaadiga kiipsetamiseks
Toit Kasutatav tarvik | Toofunktsioon Riiuli asend Temperatuur (°C) |Kiipsetusaeg
(min) (umbes)
Ulemine ja
N‘I.uru‘kook (magus Standardne salv * |alumine 3 140 20..30
kipsis) K
uumutus
Traatriiuliga
mudelitel :3
N.I.uru.kook (magus Standardne salv * Kuur'nutus' 140 15..25
kiipsis) ventilaatoriga llma traatriiuliteta
mudelitel :2
Ulemine ja
Vaikesed koogid |Standardne salv * |alumine 3 160 25..35
kuumutus
Véikesed koogid |Standardne salv * Kuumutus 2 150 25..35

ventilaatoriga
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Toit Kasutatav tarvik | Toofunktsioon Riiuli asend Temperatuur (°C) |Kiipsetusaeg
(min) (umbes)
Ummargune )
koogivorm, 26 cm [Ulemine ja
Biskviidi kook l1abimddduga alumine 2 160 30..45
traatresti kuumutus
klambriga **
Ummargune
koogivorm, 26 cm Kuumutus
Biskviidi kook labim6dduga ; ] 2 160 30..40
- ventilaatoriga
traatresti
klambriga **
Ummargune must |, . .
metallvorm, 20 Ulemine ja
dunapirukas P alumine 2 180 60 ..75
cm labimédduga Kuumutus
traatrestil **
Ummargune must
Gunapirukas metallvorm, 20 |Kuumutus. 2 170 50..70
cm labimbdduga |ventilaatoriga
traatrestil **
Soovitused kahe plaadiga kiipsetamiseks
Toit Kasutatav tarvik | Toofunktsioon Riiuli asend Temperatuur (°C) |Kiipsetusaeg
(min) (umbes)
2-Standardne salv
M.uquook (magus | Kuur‘nutus‘ 2.4 140 1525
kipsis) ventilaatoriga
4-Kondiitriplaat *
2-Standardne salv
Viikesed koogid Kuumutus 2-4 150 25..40
ventilaatoriga
4-Kondiitriplaat *

Eelsoojendamine on soovitatav kdikide toiduainete puhul.

*Need tarvikud ei pruugi teie tootega kaasas olla.

**Need tarvikud ei ole teie tootega kaasas. Need on kaubanduslikult saadavad tarvikud.

Grill

Toit Kasutatav tarvik Riiuli asend Temperatuur (°C) Kiipsetusaeg (min)
(umbes)

Lihapall (vasikaliha) - | 1oy 4 250 20...30

12 summa

Rostleib Traatgrill 4 250 1..4

Koigi grilltoitude puhul on soovitatav eelsoojendada 5 minutit.

Pdorake toidutiikke pérast 1/2 kogu grillimisajast.

9 Hooldus ja puhastus

9.1

Uldine teave

+ Enne toote puhastamist oodake, kuni
toode jahtub. Kuumad pinnad vdivad
pohjustada poletusi!

Uldteave puhastamise kohta

+ Seade tuleb korralikult puhastada ja

kuivaks piihkida parast igat tookorda.
Seega tuleb toidujaagid holpsasti dra
puhastada, valtimaks nende jaakide
korbemist jargmisel todkorral. Tanu
sellele pikeneb seadme kasutusiga ja
sageli esinevad probleemid véhenevad.
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+ Moned pesu- voi puhastusvahendid
kahjustavad pinda. Kasutamiseks
mittesobivad puhastusvahendid on
pleegitusained, ammoniaaki, happeid voi
kloriide sisaldavad puhastusvahendid,
aurupuhastusvahendid,
katlakivieemaldajad, plekieemaldajad ja
rooste eemaldajad, abrasiivsed
puhastusvahendid (kreemjad
puhastusvahendid, kiidrimispulber,
kidrimiskreem, abrasiivsed ja
kriimustavad kitrimisvahendid, traat,
kasnad, mustuse ja pesuainejaake
sisaldavad puhastuslapid).

+ Parast iga kasutuskorda ei ole vaja
spetsiaalset puhastusvahendit.
Puhastage seadet ndudepesuvahendi,
sooja vee ja pehme lapi voi kdsnaga ning
kuivatage see kuiva lapiga.

+ Parast puhastamist piihkige kindlasti
jarelejaanud vedelik taielikult ara ja
puhastage &dra toiduvalmistamise ajal
tekkinud pritsmed.

+ Valtige seadme mis tahes osa pesemist
ndudepesumasinas, kui kasutusjuhendis
pole teisiti 6eldud.

Pliidiplaatide kohta:

+ Happeline mustus, nagu piim,
tomatipasta ja dli, vdivad tekitada
plaadipliitidele ja nende alade
komponentidele piisivaid plekke. Liilitage
pliidiplaat vélja ja puhastage &ra
tlevoolanud vedelikud kohe parast selle
jahtumist.

+ Korgel temperatuuril kasutatavad wok-
tldpi poletid voivad varvi muuta. See on
normaalne.

+ Koogindude teisaldamine voib

potihoidikutesse jatta metalljalgi. Arge

libistage panne ja keedupotte le pinna.

Kuna pliidiplaadi ala kaaned puutuvad

kokku lahtise tule ja korge

temperatuuriga, on varvimuutus ja
varvikaotus normaalne. See ei tekita
pliidiplaadi kasutamisel probleeme.

Roostevabast terasest pinnad

Roostevabast terasest pind vdib aja
jooksul varvi muuta. See on normaalne.
Puhastage roostevabale pinnale sobiva
pesuvahendiga parast igat tookorda.
Puhastage pehme seebi, lapi ja vedelate
(mittekriimustavate)
puhastusvahenditega, mis sobivad
roostevabade pindade jaoks, pihkides
ainult Ghes suunas.

Eemaldage roostevabast terasest ja
klaasist pinnalt lubja-, 6li-, térklise-, piima-
ja valguplekid kohe ja viivitamata. Ule
pika aja voivad plekid roostetada.
Pinnale pihustatud/rakendatud
puhastusvahendid tuleb viivitamatult
eemaldada. Pinnale jaetud abrasiivsed
puhastusvahendid muudavad pinna
valgeks.

Emailitud pinnad

Enne puhastamist peab
toiduvalmistamiseks kasutatud ala
jahtuma. Kuumade pindade puhastamine
vOib pdhjustada tuleohtu ja emailipinna
kahjustusi.

Parast iga kasutamist puhastage
emailitud pinnad ndudepesuvahendi,
sooja vee ja pehme lapi voi kdsnaga ning
piihkige kuivaks kuiva lapiga.

Kui Teie seadmel on lihtne
aurupuhastusfunktsioon, saate kerge
mitteplisiva mustuse hdlpsasti auruga
dra puhastada. Vt Holbus aurupuhastus
> 107]

Kataliiiitilised pinnad

Toiduvalmistamise ala kiilgseinad on kas
emailitud voi katalltilised. See varieerub
mudeliti.

+ Kataliiditilistel seintel on kerge matt ja

poorne pind. Ahju kataliditilisi seinu ei
tohi puhastada.

Katalutilised pinnad imavad 6li téanu
oma poorsele struktuurile ja hakkavad
sdrama, kui pind on dliga kdillastunud.
Sellisel juhul on soovitatav osad
vahetada.
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Klaaspinnad 9.3 Pliidiplaadi puhastamine

+ Puhastage seadet ndudepesuvahendi,
sooja vee ja klaasipindadele mdeldud
mikrokiudlapiga ning piihkige need 1.
kuivaks kuiva mikrokiudlapiga.

+ Kui parast puhastamist on pinnal jaanud
pesuvahendit, pihkige see maha kiilma 2.
veega ja puihkige pind kuivaks puhta ja
kuiva mikrokiudlapiga. Pesuvahendi
jaagid voivad jargmisel tookorral klaasi
pinda kahjustada.

+ Mitte mingil juhul ei tohi klaasipinnal
kuivanud jaake puhastada sakiliste
nugade, traatvilla vdi muude sarnaste
kraapimisvahenditega.

- Kaltsiumiplekid (kollased plekid)
klaaspinnalt saate eemaldada miiligis 4.
saadaval oleva
katlakivieemaldusvahendiga, naiteks
aadika voi sidrunimahlaga.

+ Kui pind on tugevalt maardunud, kandke
puhastusvahend plekile kdsnaga ja
andke sellele piisavalt aega, et see
toimiks. Seejarel puhastage pind marja 5
lapiga.

+ Klaasipinna varvimuutus ja plekid
tekkimine on normaalne, need ei ole
defektid.

Plastosad ja varvitud pinnad

+ Puhastage plastdetailid ja varvitud
pinnad ndudepesuvahendi, sooja vee ja
pehme lapi v&i kdsnaga ning plihkige
need kuivaks kuiva lapiga.

+ Veenduge, et seadme osade 7.
tihenduskohad ei jadks niiskeks ja
pesuvahendiga kaetuks. Vastasel juhul
voib nendes lihenduskohtades tekkida
korrosioon.

9.2 Tarvikute puhastamine

Arge pange toote tarvikuid
ndudepesumasinasse, kui kasutusjuhendis
pole teisiti 6eldud.
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Gaasipoletite puhastamine

Enne pliidiplaadi puhastamist
eemaldage pliidilt potihoidikud,
podletikaaned ja -pead.

Puhastage pliidiplaadi pind vastavalt
jaotises ,Uldteave puhastamise kohta"
toodud soovitustele, vottes arvesse
pinna ttilpi (emailitud, klaas, roostevaba
jne).

. Puhastage pdletikamber

puhastusvahendis leotatud lapiga voi
mittekriimustava, pehme harjaga.
Veenduge, et toidujaake ei jadks jarele.

Puhastage siiiitekiiiinlad ja
termoselemendid (siilitaja ja
termoelemendiga mudelitel) niiskeks
pigistatud lapiga. Seejarel piihkige
kuivaks puhta lapiga. P66rake
tahelepanu sellele, et siititekiitinal ja
termoelement oleksid téielikult kuivad.

. Iga puhastuse kaigus puhastage

poletikaaned ja -pead
puhastusvahendiga ning seejérel
plihkige need kuivaks.

Pisivate plekkide korral leotage
poletikaasi ja -paid puhastusvahendis
vOi soojas seebivees vahemalt 15
minutit. Puhastage mittemetallist ja
mittekriimustava harjaga.

Ahju siseseintel ja restidel voite
kasutada Quick & Shinei
puhastusvahendeid, mida kasutatakse
emailitud pindadel ja mida volitatud
teenindus soovitab, eriti plsivate
plekkide korral emailitud pdletikaantel.

Arge laske tugevatel puhastuvahenditel,
nditeks ahju siseseinte jaoks mdeldud
puhastusvahendid voi
katlakivieemaldajad, poletikaantega
kokku puutuda, kuna see véib
pShjustada varvimuutusi.




9. Iga puhastuse kaigus puhastage Paneeli puhastamiseks drge eemaldage
potihoidikud puhastusvahendi ja all olevaid nuppe ja tihendeid. Juhtpaneel
mittekriimustava pehme harjaga ning ja nupud voivad olla kahjustatud. ET
seejarel puhkige need puhtaks. + Inox paneelide puhastamisel nupuga

juhtnupuga hoiduge inox-
puhastusvahendite kasutamisest nupu
imber. Nupu imber olevaid indikaatoreid
saab kustutada.

+ Puhastage puutetundlikke juhtpaneele

10.Kui poletikaasi ja potihoidjaid
kasutatakse méargana, véivad kuumuse
tagajarjel tekkida pusivad lubjaplekid.
Enne kasutamist veenduge, et need on

kuivad. - R .
) o ) ) niiske pehme lapiga ja piihkige kuivaks
11.Paigaldage pdletikroonid, -kaaned ja kuiva lapiga. Kui Teie tootel on olemas
potihoidjad digesti kohale. klahviluku funktsioon, liilitage klahvilukk
12.Potihoidikuid paigaldades veenduge, et sisse enne juhtpaneeli puhastamist.
need asuvad pdletite suhtes keskel. Vastasel juhul vdivad klahvid valesti

Poletite kokkupanek reageerida.

1. Pérast pdletite puhastamist paigaldage 9.5 Ahisisemuse

osad kohale nagu joonisel naidatud. (toiduvalmistamise ala)

2. Paigaldage pdletikroon nii, et see laheks puhastamine
labi siititekillinla ava (4). Keerake Jérgige jaotises "Uldteave puhastamise
pdletikroon paremale ja vasakule, kohta" kirjeldatud puhastamisetappe
veendumaks, et see on paigas vastavalt ahju pinnatiilipidele.
poletikambris. Ahju kiilgseinte puhastamine

3. Paigaldage poletikaas poletikroonile. Toiduvalmistamise ala kilgseinad on kas

emailitud voi katalliitilised. See varieerub
mudeliti. Kui on olemas kataliiditiline sein,
siis lisateabe saamiseks lugege jaotist
“Kataliiditilised pinnad”.

Kui Teie toode on traatriiulitega mudel,
eemaldage traatriiulid enne kiilgseinte
puhastamist. Seejarel jargige jaotises
"Uldteave puhastamise kohta" kirjeldatud
puhastamisetappe vastavalt ahju kiilgseina

tlupidele.

Kiilgtraatriiulite eemaldamiseks toimige

jargmiselt:

1. Eemaldage traatriiuli esiosa, tbmmates
1 Pdletikaas .. . c

seda kilgseinast vastupidises suunas.

2 Pdletikroon L )
3 P8letikamber 2. S~eIIe téielikuks eemaldamiseks
4 Suutekiinal (stiitajaga mudelitel) tdmmake traatriiul enda poole.

9.4 Juhtpaneeli puhastamine

* Nupujuhtimisega paneele puhastades
piihkige paneeli ja nuppe niiske pehme
lapiga ning kuivatage kuiva lapiga.

- N W B o
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3. Riiulite uuesti kinnitamiseks tuleb nende
eemaldamisel teostatud toimingud
vastupidises jarjekorras korrata.

Ahju pohjas asuva veekausi puhastamine
Soltuvalt aurutamise ja hdlpsa
aurupuhastuse sagedusest ning kasutatava
vee karedusest vdivad ahju pohjas asuvas
veekausis tekkida lubjaplekid.

Parast aurutamist voi holpsat
aurupuhastust tekkivate lubjaplekkide
eemaldamiseks parast iga 2-3
kasutamiskorda:

1. Valage 350 cc valget aadikat (aadika
happesus ei tohi liletada 6%) ahju
pdhjas asuvasse veekaussi.

2. Oodake vahemalt 30 minutit, et 4adikas
lahustaks lubijaagid toatemperatuuril.

3. Puhastage veekauss pehme maérja lapi
ja siis kuiva lapiga.
Veekaussi tekkiva lubjakive eemaldamise
tohususe suurendamiseks lisaks eespool
kirjeldatud meetmetele tehke jargmist iga
10 kasutuskorra jarel:
Valige toofunktsioon, mis kasutab alumist
kuumutuselementi, ja liilitage ahi 2-3
minutiks sisse 100 °C juures. Seejarel
lilitage ahi vélja ja pihustage ahju pdohjas
olevasse veekaussi Teie seadme margi
puhul soovitatud ahju- ja
grillpuhastusvahendit ning jatke see 5
minutiks seisma. Viie minuti parast piihkige
ahju pdhjas asuv veekauss niiske
mikrokiudlapiga ja siis plihkige see kuivaks.

9.6 Holbus aurupuhastus

Antud funktsioon pehmendab auru ja ahju
sisepindadele kondenseerunud veepiiskade
abil ahju tekkinud mustust (kui see ei olnud

seal pikka aega) ja hdlbustab selle

eemaldamist.

1. Eemaldage koik tarvikud ahju seest.

2. Valage ahjuplaadile 500 ml vett ja
asetage see teisele ahjuriiulile.

Hoiduge destilleeritud voi
filtreeritud veest. Kasutage ainult

valmisvett.

3. Lilitage ahju hdlpsa aurupuhastuse
reziimile ja laske tal to6tada 15 minutit
temperatuuril 100 °C.

Avage kohe ahjuuks ja plihkige ahju

sisepinnad marja kdsna voi lapiga. Ukse

avamisel ahjust valjub aur. See voib
tekitada pdletusohtu. Olge ukse avamisel
ettevaatlik.

Pisivate plekkide puhul puhastage seadet

ndudepesuvahendi, sooja vee ja pehme lapi

vOi kdsnaga ning piihkige see kuivaks kuiva

lapiga.

Holpsa aurupuhastuse puhul
@ eeldatakse, et lisatud vesi aurustub
ja kondenseerub ahju sisepindadele
ning ahju uksele Teie ahju tekkinud
kerge mustuse pehmendamiseks.
Ahjuuksele tekkinud kondensaat
voib ahjuukse avamisel tilkuda.
Niipea, kui avate ahjuukse, piihkige

see kondensaadist kuivaks.

(See varieerub sdltuvalt toote mudelist. See
ei pruugi teie tootel saadaval olla.) Parast
kondenseerumist ahju sees vdib ahju all
olevasse siivendi kanalis tekkida lomp voi
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niiskus. Parast kasutamist puhastage see
stivendi kanal niiske lapiga ja plihkige see

L 'TJyL
I

9.7 Ahjuukse puhastamine

Puhastamiseks voite ahjuuksed ja -klaasid
eemaldada. Ahjuukse ja -klaaside
eemaldamist selgitatakse jaotistes
+Ahjuukse eemaldamine” ja ,,Ahjuukse
siseklaaside eemaldamine”. Parast
ahjuukse siseklaaside eemaldamist
puhastage need sooja vee ja pehme riide
vOi kdsna abil ning kuivatage need kuiva
lapiga. Kui ahjuklaasile tekib katlakivi,
puihkige klaasi dadikaga ja loputage.
Ahjuukse eemaldamine

1. Avage ahjuuks.

2. Avage paremal ja vasakul esiukse
hingepesa klambrid, vajutades allapoole,
nagu joonisel nadidatud.

3. Hingetiilibid on vastavalt tootemudelile
erinevad: (A), (B), (C). Jargmistel
joonistel on naidatud, kuidas avada igat
tldpi hingeid.

4. A-tlupi hinge on saadaval tavaliste
uksetiitipide puhul.

A

=5£)
/

5. B-tiitpi hinge on saadaval pehmelt
sulguvate uksetitpide puhul.

6. C-tlilipi hinge on saadaval pehmelt
avanevate/sulguvate uksetiitipide puhul.

7. Viige ahjuuks pooleldi avatud
asendisse.

"

8. Tommake eemaldatav ahjuuks
ilespoole, et vabastada see paremast ja
vasakust hingest ning eemaldada.

Ahjuukse uuesti kinnitamiseks

@ tuleb selle eemaldamisel teostatud
toimingud vastupidises jarjekorras
korrata. Ukse paigaldamisel
sulgege kindlasti hinge pesa
klambrid.

9.8 Ahjuukse siseklaasi
eemaldamine

Toote esiukse siseklaasi voib
puhastamiseks eemaldada.

1. Avage ahjuuks.
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2. Eemaldage esiukse lilemise osa kiilge
kinnitatud plastkomponent, tdmmates
seda enda poole.

3. Nagu joonisel ndidatud, tostke drnalt

sisim klaas (1) ,A" suunas ja eemaldage

see, tdbmmates seda ,B“ suunas.

1  Sisim klaas 2*  Siseklaas (ei pruugi
Teie tootes saadaval
olla)

4. Kuiteie tootel on siseklaas (2), korrake
selle eemaldamiseks (2) sama
protseduuri.

5. Ukse kokkupanemise esimene samm on

siseklaasi (2) paikapanek. Joondage
klaasi kaldlihvitud serv plastist pesa
kaldlihvitud servaga. (Kui teie tootel on
siseklaas). Siseklaas (2) tuleb kinnitada
siseklaasile (1) kdige lahemal asuva
plastpessa.

6. Sisima klaasi (1) monteerimisel
veenduge, et klaasi prinditud kiilg oleks
paigutatud siseklaasile. Ulioluline on

asetada sisima klaasi (1) alumised
nurgad nii, et need oleksid joondatud
alumiste plastpesadega.

7. Liikake plastkomponent raami poole,
kuni kostab kldps.

9.9 Ahjuvalgusti puhastamine

Juhul, kui toiduvalmistamise piirkond
ahjuvalgusti klaasuks maardub, puhastage
see ndudepesuvahendi, sooja vee ja pehme
riilde voi kdsna abil ning kuivatage kuiva
lapiga. Ahjuvalgusti rikke korral saate selle
vdlja vahetada, jargides jargmiseid samme.

Ahjuvalgusti viljavahetamine

Uldine teave

+ Elektriloogi ohu valtimiseks ihendage
seade lahti ja oodake, kuni ahi jahtub,
enne ahjuvalgusti véljavahetamist.
Kuumad pinnad véivad pdhjustada
poletusi!

+ Antud ahi on varustatud h6dglambiga

voimsusega alla 40 W, kérgusega alla 60

mm ja labimodduga alla 30 mm, voi G9-

sokliga halogeenlambiga vdoimsusega

alla 60 W. Elektripirnid sobivad
kasutamiseks temperatuuril {ile 300 °C.

Ahjulambid on saadaval volitatud

teenindusest voi litsentseeritud

tehnikutelt. Antud seade on varustatud G-

energiaklassiga elektripirniga.

Valgusti asukoht vdib erineda joonisel

nadidatust.

Selles tootes kasutatav valgusti ei sobi

kasutamiseks kodutubade valgustuses.

Selle valgusti eesmark on aidata

kasutajal toiduaineid naha.

+ Antud seadmes kasutatavad elektripirnid
peavad vastu pidama ekstreemsetele
flusilistele tingimustele, néiteks
temperatuuridele dle 50 °C.

Kui teie ahjus on iimmargune valgusti,

1. lhendage toode vooluvorgust lahti.

2. Eemaldage klaasist kaas, keerates seda
vastupaeva.
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3. Kui Teie ahjuvalgusti on joonisel A
naidatud tupi elektripirn, siis keerake
ahju see joonisel ndidatud viisil ja
vahetage see uue vastu. Kui mudeli tiiiip
on B, tdmmake see valja nagu joonisel
ndidatud ja asendage see uuega. 4. Kui Teie ahjuvalgusti on joonisel A

ndidatud tulpi elektripirn, siis keerake

ahju see joonisel nadidatud viisil ja
vahetage see uue vastu. Kui mudeli tiiiip
on B, tdmmake see vilja nagu joonisel
ndidatud ja asendage see uuega.

3. Tostke valgusti kaitseklaas
kruvikeerajaga liles. Eemaldage
kdigepealt kruvi, kui teie toote kandilisel
lambil on kruvi.

4. Pange klaasist kaas tagasi.
Kui Teie ahjus on ruudukujuline valgusti,

1. lihendage toode vooluvorgust lahti.

2. Eemaldage traatriiulid vastavalt
kirjeldusele. 5. Pange klaasist kaas ja traatriiulid tagasi.

10 Veaotsing

Kui probleem piisib pérast selles jaotises Toode ei toota.
toodud juhiste jargimist, votke thendust - Kaitse v3ib olla vigane v&i l4bi pdlenud.
muiija voi volitatud teenindusega. Arge >>> Kontrollige kaitsmekarbis olevaid
kunagi proovige oma toodet ise parandada. kaitsmeid. Vajadusel muutke neid v&i
Ahi tootamise ajal eraldub auru. aktiveerige need uuesti.
+ Onnormaalne, et t66 ajal ndete auru. >>>  * Seade ei tohi olla Ghendatud

See ei ole viga. (maandatud) pistikupessa. >>>

Kontrollige, kas seade on pistikupessa

Toiduvalmistamise ajal ilmuvad veepiisad

+ Klpsetamise ajal tekkiv aur .
kondenseerub, kui see puutub kokku

Uhendatud.
(Kui teie seadmel on taimer) Juhtpaneeli
klahvid ei to6ta. >>> Kui teie tootel on

toote véliste kilmade pindadega ja vib klahvilukk, v&ib klahvilukk olla lubatud,
moodustada veepiisku. >>> See ei ole keelake klahvilukk.
viga.

Ahju tuli ei pole.

+ Ahjulamp voib olla vigane. >>> Vahetage
ahju lamp.

+ Elektrit pole. >>> Veenduge, et vooluvork
on tookorras ja kontrollige kaitsmekarbis
olevaid kaitsmeid. Vajadusel vahetage
kaitsmed voi aktiveerige need uuesti.

Toote soojenemise ja jahutamise ajal on

kuulda metalliheli.

+ Metallosad v&ivad kuumutamisel
laieneda ja tekitada helisid. >>> See ei ole
viga.
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Ahi ei kiita.

+ Ahi ei pruugi olla seadistatud kindlale
kiipsetusfunktsioonile ja/voi
temperatuurile. >>> Seadke ahi kindlale
kiipsetusfunktsioonile ja/voi
temperatuurile.

+ Taimeriga mudelite puhul ei ole kellaaega
madratud. >>> Maarake aeg.

+ Elektrit pole. >>> Veenduge, et vooluvork
on tookorras ja kontrollige kaitsmekarbis
olevaid kaitsmeid. Vajadusel vahetage
kaitsmed voi aktiveerige need uuesti.

Siiiitesadet ei ole.

+ Vool puudub. >> > Kontrollige
kaitsmekarbi kaitsmeid.

* Kellaaja seadistust pole tehtud. >>>
Maara kellaaeg.

Bensiini ei ole.

+ Peamine gaasiklapp on suletud. >> >
Avage gaasiklapp.

+ Gaasitoru on paindunud. >>> Paigaldage
gaasitoru digesti.

(Taimeriga mudelitel) Taimeri ekraan

+ Elektrikatkestusi on varemgi olnud. >>>
Seadke kellaaeg / Lilitage toote
funktsiooninupud vilja ja lllitage see
uuesti soovitud asendisse.
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