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Vitejte!

Vazeni zakaznici,

Dékujeme, Ze jste si vybrali tento Whirlpool produkt. Doufame, Ze Vam tento produkt, ktery
byl navrzen s vyuZitim vysoké kvality a technologie, pom(ize dosahnout nejlepsich
vysledkU. Proto si pfed pouzitim produktu peclivé prectéte tento navod k pouziti a jakékoli
doplnujici dokumenty.

Méjte na paméti vS§echny informace a varovani uvedené v uzivatelské pfiru¢ce. Timto
zplsobem ochranite sebe a sv(ij produkt pred nebezpecim, které se muze vyskytnout.
Uschovejte uzivatelskou priruc¢ku. Pokud produkt predate dal$i osobé, rovnéz ji predejte
navod k pouziti. Zaruéni podminky, pouziti a zplsob feseni zavad produktu jsou uvedeny v
této pfirucce.

Pred pouzitim spotiebice si prectéte tyto bezpecnostni pokyny. Uschovejte je pobliz pro
budouci pouziti.

Beko Europe Management Srl
Via Varesina 204, 20156 Milano, Italy
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/\ 1 BEZPEENOSTNi POKYNY

DULEZITE K PRECTENI A
DODRZOVANI

A Tyto pokyny jsou platnég,
pokud se na spotrebici objevi
symbol zemé. Pokud se symbol
na spotrebici neobjevi, je nutné
se podivat na navod k instalaci,
ktery by mél poskytnout
potifebné pokyny tykajici se
Upravy spotrebice podle
podminek pouziti v dané zemi.
A UPOZORNENI: Pouziti
spotrebice na plynné vareni ma
za nasledek produkci tepla,
vlhkosti a produktd spalovani v
mistnosti, ve které je instalovan.
Zajistéte, aby kuchyn byla dobre
vétrana, zejména pokud je
spotrebic pouzivan: udrzujte
prirozené ventilacni otvory
otevrené nebo nainstalujte
mechanické ventilacni zafizeni
(mechanicky odsavac par).
Dlouhodobé intenzivni pouzivani
spotrebi¢e mlze vyZzadovat
dodatecné vétrani, jako je
otevreni okna, nebo ucinnéjsi
vétrani, naprfiklad zvyseni urovné
mechanického vétrani (pokud je
to mozné), aby se bezpecné
odstranily produkty spalovani do
venkovniho (vnéjsiho) vzduchu a
zaroven se zajistila vyména
vzduchu v mistnosti s

dodate¢nym vétranim. Pred
instalaci dodate¢ného vétrani se
poradte s odbornikem.

A Nedodrzeni informaci v této
priru¢ce muze zpUsobit pozar
nebo vybuch, coz mize mit za
nasledek poskozeni majetku
nebo zranéni osob.

A Pied pouzitim spotrebice si
prectéte tyto bezpecnostni
pokyny. Méjte je nablizku pro
budouci pouziti.

A Tento spotrebi¢ musi byt
instalovan v souladu s platnymi
predpisy a pouzivan pouze v
dobre vétraném prostoru. Pred
instalaci nebo pouzivanim
tohoto spotrebice si prectéte
pokyny.

A\ Pokud dojde k nahodnému
vyhoreni plamene horaku, otocte
ovladaci knoflik hofaku do
vypnuté polohy a nepokousejte
se jej znovu zapalit po dobu
alespon 1 minuty.

Tyto pokyny a samotny
spotrebi¢ poskytuji dilezita
bezpecnostni varovani, ktera je
tfeba vzdy dodrzovat. Vyrobce
odmita jakoukoli odpovédnost
za nedodrzeni téchto
bezpeénostnich pokyn(, za
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nevhodné pouziti spotrebice
nebo nespravné nastaveni
ovladacich prvku.

A\ VAROVANI: Pokud je povrch
varné desky praskly, spotrebic
nepouzivejte — riziko Urazu
elektrickym proudem.

A\ VAROVANI: Nebezpeci
pozaru: Neskladujte predméty
na varnych plochach.

A\ UPOZORNENI: Proces vafeni
musi byt pod dohledem. Kratky
proces vareni musi byt
nepretrzité kontrolovan.

A\ VAROVANI: Ponechani varné
desky bez dozoru pri vareni s
tukem nebo olejem mUze byt
nebezpecné - riziko pozaru.
NIKDY se nepokousejte uhasit
ohen vodou, ale vypnéte
spotrebic a poté zakryjte
plameny, napf. vikem nebo
pozarni prikryvkou.

A\ Varnou desku nepouzivejte
jako pracovni plochu nebo
podpéru. Uchovavejte odév nebo
jiné horlavé materialy mimo
dosah spotrebice, dokud
vSechny soucasti zcela
nevychladnou — nebezpeci
pozaru.

A\ Velmi malé déti (0-3 roky) by
mély byt drzeny mimo dosah
spotrebice. Malé déti (3-8 let) by
mély byt mimo dosah

spotrebice, pokud nejsou pod
neustalym dohledem. Déti od 8
let a osoby se snizenymi
fyzickymi, smyslovymi nebo
dusevnimi schopnostmi nebo s
nedostatkem zkusenosti a
znalosti mohou tento spotrebic
pouzivat pouze tehdy, pokud
jsou pod dohledem nebo jim
byly poskytnuty pokyny k
bezpecnému pouzivani a rozumi
souvisejicim rizikim. Déti si
nesmeéji se spotrebicem hrat.
Cisténi a uzivatelskou udrzbu
nesmi provadeét déti bez dozoru.
A\ UPOZORNENI: V pfipadé
rozbiti skla varné desky:
okamzité vypnéte vSechny
horaky a jakykoli elektricky
topny Clanek a izolujte spotrebic
od napajeni; nedotykejte se
povrchu spotrebice;
nepouzivejte spotrebic.

® sklenéné viko se muize
rozlomit, pokud je zahraté. Pred
zavrenim vika vypnéte vSechny
horaky a elektrické desky. Pri
zapalovani horaku nezavirejte
viko.

A\ VAROVANI: Spotiebi¢ a jeho
pristupné casti se béhem
pouzivani zahrivaji. Je tfeba
dbat na to, aby nedoslo k dotyku
topnych téles. Déti mladsi 8 let
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musi byt drzeny mimo dosah,
pokud nejsou pod neustalym
dohledem.

A Bshem pouzivani nikdy
nenechavejte spotrebic bez
dozoru. Pokud je spotrebi¢
vhodny pro pouziti sondy,
pouzivejte pouze teplotni sondu
doporucenou pro tuto troubu -
riziko pozaru.

A Uchovavejte odév nebo jiné
hoflavé materialy mimo dosah
spotrebice, dokud v§echny
soucasti zcela nevychladnou -
nebezpeci pozaru. Pri vareni
potravin bohatych na tuk, olej
nebo pfi pfidavani alkoholickych
ndpojl budte vzdy opatrni -
riziko pozaru. K vyjmuti panvi a
prislusenstvi pouzijte rukavice
do trouby. Na konci vareni
opatrné otevrete dvirka a pred
vstupem do dutiny nechte
postupné unikat horky vzduch
nebo paru - riziko popaleni.
Nezakryvejte priduchy horkého
vzduchu v predni ¢asti trouby -
nebezpeci pozaru.

A\ Budte opatrni, kdyz jsou
dvirka trouby v otevfené nebo
dolni poloze, abyste se vyhnuli
narazu do dvirek. Jidlo nesmi
byt ponechano ve vyrobku nebo
na ném déle nez jednu hodinu
pred nebo po vareni.

A\ VAROVANI: Unikajici plyn se
muze vznitit. Zafizeni nesmi byt

v provozu déle nez 15 sekund.

Pokud se horak po 15

sekundach nerozsviti, prestarnte
zarizeni pouzivat a otevrete

dvirka oddilu a/nebo pockejte

alespon 1 minutu, nez se

pokusite o dalSi zapaleni horaku.

/N\1.1 POVOLENE POUZITi

A\ UPOZORNENI: Spotiebi¢
neni urcen k ovladani pomoci
externiho spinaciho zafrizeni,
jako je ¢asovac, nebo
samostatného dalkové
ovladaného systému.

A Tento spotrebic je urcen k
pouziti vdomacnostech a
podobnych aplikacich, jako jsou:
kuchyriské prostory pro
zameéstnance v obchodech,
kancelarich a jinych pracovnich
prostredich; farmarské domy;
klienti v hotelech, motelech,
penzionech se snidani a jinych
obytnych prostredich.

A UPOZORNENI: Tento
spotrebic je uréen pouze k
vareni. Nesmi se pouzivat k
jinym ucellm, napriklad k
vytapéni mistnosti.

A Tento spotrebic neni uréen k
profesionalnimu pouziti.
Spotrebi¢ nepouzivejte venku.
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A Neskladujte vybusné nebo
horlavé latky (napf. benzin nebo
aerosolové plechovky) uvnitf
nebo v blizkosti spotrebice -
nebezpecCi pozaru.

A Pouzivejte hrnce a panve se
dnem o stejné Sifce jako u
horak( nebo o néco vétsim (viz
konkrétni tabulka). Ujistéte se,
Ze hrnce na rostu nevycnivaji za
okraj varné desky.

A Nespravné pouziti mrfizek
mUze vést k poSkozeni varné
desky: neumistujte mrizky
vzhlru nohama ani je
neposouvejte pres varnou
desku.

A Nedovolte, aby plamen
horaku presahoval okraj panve.
A Nepouzivejte: Litinoveé rosty,
ollar kameny, terakotové hrnce a
panve. Difuzory tepla, jako je
kovové pletivo, nebo jiné typy.
Dva horaky soucasné pro jednu
nadobu (napf. rychlovarna
konvice).

A\ Pokud konkrétni mistni
podminky dodavaného plynu
znesnadnuji zapaleni horaku, je
vhodné opakovat operaci s
knoflikem oto¢enym na malé
nastaveni plamene.

AV pripadé instalace
odsavace par nad varnou
deskou postupujte podle pokyni
pro odsavac par pro spravnou
vzdalenost.

A\ Ochranné gumoveé nozicky
na mfizkach predstavu;ji
nebezpeci uduseni pro malé
déti. Po odstranéni mrizek se
ujistéte, Ze jsou vSechny nohy
spravné namontovany.

/N\1.2 INSTALACE

A se spotrebicem musi
manipulovat a instalovat jej dvé
nebo vice osob - riziko zranéni.
Pfi vybalovani a instalaci
pouzivejte ochranné rukavice -
riziko pofezani.

A\ Elektrické a plynové pripojky
musi byt v souladu s mistnimi
predpisy.

A Instalace, véetné privodu
vody (pokud existuje),
elektrickych pfipojek a oprav
musi byt provadény
kvalifikovanym technikem.
Neopravujte ani nevyménujte
zadnou cast spotrebice, pokud
to neni vyslovné uvedeno v
uzivatelské pfirucce. Udrzujte
déti mimo misto instalace. Po
vybaleni spotrebice se ujistéte,
Ze nebyl béhem prepravy
poskozen. V pripadé problémdi
kontaktujte prodejce nebo
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nejblizsi poprodejni servis. Po
instalaci musi byt obalovy odpad
(plast, polystyrenové dily atd.)
skladovan mimo dosah déti -
riziko uduseni. Spotrebi¢ musi
byt pred instalaci odpojen od
napajeni - nebezpeci urazu
elektrickym proudem. Béhem
instalace se ujistéte, ze
spotrebi¢ neposkodi napajeci
kabel - nebezpeci pozaru nebo
urazu elektrickym proudem.
Spotrebic aktivujte az po
dokonceni instalace.

Spotrebi¢ musi byt instalovan v
domacnostech pro typické
uklidové funkce.

VAROVANI: Upravy spotiebice a
zpUsobu jeho instalace jsou
nezbytné pro bezpecné a
spravné pouzivani spotrebice ve
vSech dalSich zemich.
Pouzivejte regulatory tlaku
vhodné pro tlak plynu uvedeny v
pokynech.

Mistnost musi byt vybavena
systémem odsavani vzduchu,
ktery vyluCuje veskeré spaliny.
Mistnost musi také umoznovat
spravnou cirkulaci vzduchu,
protoze vzduch je potrebny pro
normalni spalovani. Priitok
vzduchu nesmi byt mensi nez 2
m?3/h na kW instalovaného
vykonu.

Systém cirkulace vzduchu mdze
odvadét vzduch pfimo zvenci
pomoci potrubi s vnitfnim
prafezem nejméné 100 cm?;
otvor nesmi byt nachylny k
ucpani.

Systém mUze také dodavat
vzduch potfebny pro spalovani
neprimo, tj. z pfilehlych
mistnosti vybavenych
cirkulaénimi trubicemi vzduchu,
jak je popsano vyse. Tyto
mistnosti vSak nesmi byt
spolec¢nymi mistnostmi,
loznicemi nebo mistnostmi,
které mohou predstavovat
nebezpecCi pozaru.

Tekuty ropny plyn klesa k
podlaze, protoze je tézsi nez
vzduch. Proto musi byt
mistnosti obsahujici lahve na
LPG také vybaveny ventilacnimi
otvory, které umozni unik plynu v
pripadé uniku. To znamena, ze
lahve na LPG, at uz ¢astecné
nebo zcela pIné, nesmi byt
instalovany nebo skladovany v
mistnostech nebo skladovacich
prostorach, které jsou pod
urovni terénu (sklepy atd.).
Doporucuje se udrzovat v
mistnosti pouze pouzivany valec
umistény tak, aby nebyl vystaven
teplu produkovanému vnéjsimi
zdroji (pece, krby, kamna atd.),
které by mohly zvysit teplotu
valce nad 50 °C.
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Pokud zjistite, ze je obtizné
otocit knofliky hofaku, obratte se
na poprodejni servis, ktery mlze
vymenit kohoutek horaku, pokud
zjisti, ze je vadny.

Otvory pouzivané pro vétrani a
rozptyl tepla nesmi byt nikdy
zakryty.

A Neodstranujte spotrebic ze
zakladny z pénového
polystyrenu az do doby
instalace.

A Spotrebi¢ neinstalujte za
dekorativni dvirka - nebezpeci
pozaru.

~ pokud je rozsah umistén na
zakladné, musi byt vyrovnan a
pfipevnén ke sténé pomoci
prilozeného retencniho retézu,
aby se zabranilo sklouznuti
spotrebice ze zakladny.

VAROVANI: Aby nedoslo k
prevraceni spotrebice, musi byt
nainstalovan pfilozeny reten¢ni
retéz. Viz navod k instalaci.

1.3 PLYNOVA
PRIPOJKA

A\ VAROVANI: Pfed instalaci se
ujistéte, ze mistni distribucni
podminky (typ plynu a tlak
plynu) a konfigurace spotrebice
jsou kompatibilni.

A\ VAROVANI: Podminky
sefizeni tohoto spotrebice jsou
uvedeny na Stitku s udaji o
vyrobku.

A Zkontrolujte, zda je tlak
pFivodu plynu v souladu s
hodnotami uvedenymi v tabulce
»Specifikace horaku a trysky”.

A\ VAROVANI: Tento spotiebic
neni pripojen k evakua¢nimu
zarizeni na spaliny. Musi byt
instalovan a pripojen v souladu s
platnymi pfedpisy pro instalaci.
Zvlastni pozornost je tfeba
vénovat pfislusnym
pozadavkdm tykajicim se
vétrani.

A Pokud je spotrebic pripojen
ke kapalnému plynu, musi byt
regulacni Sroub upevnén co
nejtésnéji.

A\ DULEZITE: Kdyz je
nainstalovana plynova lahev
nebo plynova nadoba, musi byt
sprdvné usazena (vertikalni
orientace).

A\ VAROVANI: Tuto operaci
musi provést kvalifikovany
technik.

A Pro pripojeni plynu
pouzivejte pouze ohebnou nebo
pevnou kovovou hadici.

A Pripojeni k tuhému potrubi
(médénému nebo ocelovému):
Pripojeni k plynovému systému
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musi byt provedeno tak, aby
nedoslo k jakémukoli namahani
spotrebice. Na privodni rampé
spotrebice je nastavitelna
tvarovka ve tvaru L, ktera je
opatrena tésnénim, aby se
zabranilo uniku. Tésnéni musi
byt vzdy vyménéno po otoceni
potrubni armatury (t&snéni je
doddvano se spotiebicem).
Potrubni armatura privodu plynu
je zavitovym 1/2 plynovym
valcovym vnéjsSim nastavcem.
A Pripojeni pruzné trubky z
nerezové oceli bez kloubt k
zavitovému prislusenstvi:
Potrubni armatura pfivodu plynu
je zavitovym 1/2 plynovym
valcovym vnéjsSim nastavcem.
Tyto trubky musi byt instalovany
tak, aby pfi plném vysunuti
nebyly nikdy delsi nez 2000 mm.
Po pripojeni se ujistéte, ze se
pruzna kovova trubka nedotyka
zadnych pohyblivych ¢asti a neni
stlacena. Pouzivejte pouze
trubky a tésnéni, které jsou v
souladu s platnymi
vnitrostatnimi predpisy.

A\ DULEZITE: Pokud je pouzita
hadice z nerezové oceli, musi
byt instalovana tak, aby se
nedotykala zadné pohyblivé
¢dsti nadbytku (napf. zasuvky).

Musi projit oblasti, kde nejsou
zadné prekazky a kde je mozné
ji zkontrolovat po celé jeji délce.
A Spotrebi¢ by mél byt pfipojen
k hlavnimu privodu plynu nebo k
lahvi s plynem v souladu s
platnymi vnitrostatnimi predpisy.
Pred pfipojenim se ujistéte, ze je
spotrebi¢ kompatibilni s
privodem plynu, ktery chcete
pouzit.

A Pokud tomu tak neni,
postupujte podle pokyn(
uvedenych v odstavci
,Pfizplisobeni se riznym
druhm plynu”.

A Po pripojeni k privodu plynu
zkontrolujte tésnost mydlovou
vodou. Rozsvitte horaky a otocte
knofliky z maximalni polohy 1*
do minimalni polohy 2*, abyste
zkontrolovali stabilitu plamene.
A Pripojeni k plynové siti nebo
plynové lahvi m(ize byt
provedeno pomoci pruzné
gumové nebo ocelové hadice v
souladu s platnymi
vnitrostatnimi pravnimi
predpisy.

PRIZPUSOBENI RUZNYM
TYPUM PLYNU

(Tuto operaci musi provést
kvalifikovany technik.)

A 7a icelem prizplsobeni
spotrebice jinému typu plynu,
nez pro ktery byl vyroben
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(uvedeno na etiketé), postupujte
podle pokyn(l uvedenych po
instalacnich vykresech.

1.4 ELEKTRICKA
VAROVANI

A\ DULEZITE: Informace o
spotrebé proudu a napéti jsou
uvedeny na typovém Sstitku.

A Vyrobni stitek je na prednim
okraji trouby (viditelny pfi
otevrenych dvirkach).

A Spotrebi¢ musi byt mozné
odpojit od napajeni odpojenim,
pokud je zastrcka pfistupn3,
nebo vicepélovym spinacem
instalovanym pred zasuvkou v
souladu s pravidly pro zapojeni a
spotrebi¢ musi byt uzemnén v
souladu s narodnimi
bezpecnostnimi normami.

A Napadjeci kabel musi byt
dostatecné dlouhy pro pripojeni
spotrebice, jakmile je
namontovan v krytu, k hlavnimu
napajecimu zdroji. Netahejte za
napajeci kabel.

A Nepouzivejte prodluzovaci
kabely, vice zasuvek nebo
adaptéry. Elektrické soucasti
nesmi byt po instalaci pfistupné
uzivateli. Nepouzivejte
spotrebic, kdyz jste mokfi nebo
naboso. Nepouzivejte tento
spotrebic, pokud ma poskozeny

napajeci kabel nebo zastrcku,
pokud nefunguje spravné nebo
pokud byl poskozen nebo spadl.

A Pokud je napajeci kabel
poskozen, musi byt vyrobcem,
jeho servisnim zastupcem nebo
podobné kvalifikovanymi
osobami vymeéneén za stejny, aby
se zabranilo nebezpeci urazu
elektrickym proudem.

A\ Pokud je treba vymeénit
napajeci kabel, obratte se na
autorizované servisni stredisko.

A\ VAROVANI: Pfed vyménou
lampy se ujistéte, ze je spotrebic
vypnuty, aby nedoslo k urazu
elektrickym proudem.

A\ Instalace pomoci zastrcky
napajeciho kabelu neni
povolena, pokud neni vyrobek jiz
vybaven zastrckou dodanou
vyrobcem.

/\1.5 CISTENI A UDRZBA
A\ VAROVANI: Pied provadénim
jakékoli udrzby se ujistéte, ze je
spotrebic vypnuty a odpojeny od
napajeni. Abyste predesli riziku
zranéni, pouzivejte ochranné
rukavice (riziko trzné rany) a
bezpecnostni obuv (riziko
kontuze); ujistéte se, Ze s nimi
manipuluji dvé osoby (snizeni
zatéze); nikdy nepouzivejte parni
Cistici zafizeni (riziko Urazu
elektrickym proudem).

CS/ 11
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Neprofesionalni opravy, které
nejsou schvaleny vyrobcem, by
mohly mit za nasledek riziko pro
zdravi a bezpecnost, za které
vyrobce nemUze nést
odpovédnost. Na jakoukoli vadu
nebo poskozeni zplsobené
neprofesionalnimi opravami
nebo udrzbou se nevztahuje
zaruka, jejiz podminky jsou
uvedeny v dokumentu dodaném
s jednotkou.

A K gisténi skla dvefi
nepouzivejte agresivni abrazivni
Cistici prostfedky ani kovové
Skrabky, protoze mohou
poskrabat povrch, coz muze
vést k roztfisténi skla.

2 Pokyny pro zivotni prostredi

A Nepouzivejte abrazivni nebo
korozivni prostredky, Cistici
prostfedky na bazi chloru ani
draténky na panve.

A\ Pied ¢isténim nebo
provadénim udrzby se ujistéte,
Ze spotrebic vychladl. -
nebezpeci popaleni.

A\ VAROVANI: Pfed vyménou
lampy vypnéte spotrebic - riziko
urazu elektrickym proudem.

A Aby nedoslo k poskozeni
elektrického zapalovaciho
zarizeni, nepouzivejte jej, pokud
nejsou horaky v krytu.

LIKVIDACE OBALOVYCH MATERIALU
Obalovy material je 100% recyklovatelny a

je oznacen symbolem recyklace Q: Rizné
¢asti obalu musi byt proto zlikvidovany
zodpovédné a v plném souladu s predpisy
mistnich organd upravujicimi likvidaci
odpadu.

LIKVIDACE DOMACICH SPOTREBICU
Tento spotrebic je vyroben z
recyklovatelnych nebo opakované
pouzitelnych materidlG. Zlikvidujte jej v
souladu s mistnimi predpisy pro likvidaci
odpadu. Dalsi informace o zpracovani,
vyuziti a recyklaci elektrickych spotrebict
pro domacnost vam poskytne mistni Urad,
sbérna sluzba pro komunalni odpad nebo
prodejna, kde jste spotrebic zakoupili.
Tento spotrebic je oznacen v souladu s
evropskou smérnici 2012/19/EU o
odpadnich elektrickych a elektronickych
zafizenich (OEEZ) a s predpisy o odpadnich
elektrickych a elektronickych zafizenich z

roku 2013 (v platném znéni). Zajisténim
spravné likvidace tohoto produktu
pomuZzete zabranit negativnim ddsledkim
pro zivotni prostredi a lidské zdravi. Symbol

E na vyrobku nebo v privodni dokumentaci
znamena, Ze by se s nim nemélo zachazet
jako s domacim odpadem, ale musi byt
odvezen do vhodného sbérného strediska
pro recyklaci elektrickych a elektronickych
zarizeni.

TIPY NA USPORU ENERGIE

Troubu predehrejte pouze v pripadé, Ze je to
uvedeno v tabulce vareni nebo ve vasem
receptu.

Pouzivejte tmavé lakované nebo
smaltované plechy na peceni, protoze lépe
absorbuiji teplo.

Pouzijte tlakovy hrnec, abyste usSetrili jesté
vice energie a Casu.
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PROHLASENI O SHODE

Tento spotrebic splfuje: poZzadavky na
ekodesign podle evropského nafizeni
66/2014; nafizeni o oznacovani
energetickymi stitky 65/2014; nafizeni o
ekodesignu energetickych vyrobk( a
energetickych informacich (zména) (vystup
z EU) z roku 2019 v souladu s evropskou
normou EN 60350-1.

3 Vas vyrobek

Tento spotrebi¢ spliuje pozadavky na
ekodesign evropského nafizeni 66/2014 a
nafizeni o ekodesignu energetickych
produktl a energetickych informaci
(zména) (vystup z EU) z roku 2019 v
souladu s evropskou normou EN 30-2-1.
Tento produkt miZe obsahovat halogenové
svétlo (tfida energetické Gcinnosti G) nebo
LED svételny zdroj(tfida energetické
Gcinnosti F).

i)

V této sekci naleznete prehled a zakladni
pouziti ovladaciho panelu produktu. V
zavislosti na typu produktu se mohou
obrazky a nékteré funkce lisit.

3.1 Predstaveni vyrobku

©)6) OO0O0O0+—»3

Horni viko

Sekce varné desky
Ovladaci panel
Rukojet

Dverfe

oA W N =

Spodni ¢ast

3.1.1 Varna jednotka

7 4—|--1F=:_=__L=L=!_x
e ®
6 < > 1*
5 (] @
, : 2**
5« : >3
! @ ©
4 <
1 Zérovka
2 Draténé police
3 Motor ventildtoru (za ocelovym plechem)
4 Vodni nadrzka na vareni v pare
5 Poloha police
6 Horni ohfiva¢
7 Ventilaéni otvory
*

Lisi se v zavislosti na modelu. Vas vyrobek
nemusi byt vybaven Zarovkou nebo se typ a
umisténi Zarovky maze lisit od ilustrace.

**  Lisi se v zavislosti na modelu. V&s vyrobek
nemusi byt vybaven mfizkou. Na obrazku je jako
pfiklad zobrazen vyrobek s mfizkou.
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3.1.2 Sekce varna deska 1 Zadni levé - Obyéejni horak
2 Prednileva - Wok horak
3 Predni pravé - Pomocny hofak
( \( 3 4 Zadni prava - Obycejni hordk
1 < @ > 4
@ &>
7 \. v
3.2 Uvod ovladaciho panelu trouby
OO0 b
s SHHEET

O
L@

&

Q@@@%ﬁ’}@

r@ [
O

0
!

DO
|

N —0

1 Tlacitko vareni / ¢isténi pomoci pary

3 Knofliky fizeni varné desky
5 Casovaé
7 Knofliky fizeni varné desky

Pokud je vas vyrobek ovladan pomoci
knoflikd, u nékterych modell mohou byt
tyto knofliky zasunuty, pokud na né
zatlacite, vysunou se. Chcete-li provést
nastaveni pomoci téchto knoflikd, nejprve
zatlacte pfislusny knoflik dovnitf a knoflik
se vysune. Po provedeni nastaveni jej
znovu zatlaéte a vratte knoflik zpét.
Knoflik pro vybér funkci

Pomoci knofliku pro vybér funkci mizete
zvolit provozni funkce trouby. Pro vybér
otocte doleva/doprava ze zaviené (horni)
polohy.

Knoflik volby teploty

Teplotu, kterou chcete vafit, mizete zvolit
pomoci knofliku teploty. Pro vybér otocte
ve sméru hodinovych rucicek ze zaviené
(horni) polohy.

'

I
5 6
2 Kontrolka pro vareni / ¢iSténi pomoci
pary
4 Knoflik volby funkci
6 Knoflik volby teploty

Ukazatel vnitini teploty trouby

Vnitini teplotu trouby poznate podle
symbolu teploty na displeji ¢asovace.
Symbol teploty se zobrazi na displeji pfi
zahdjeni varfeni a symbol teploty zmizi, kdyz
spotrebi¢ dosdhne nastavené teploty. Kdyz
teplota uvnitf trouby klesne pod
nastavenou teplotu, symbol teploty se
znovu objevi.

Knofliky fizeni varné desky

Varnou desku mlzete ovladat pomoci
ovladacich knoflikd varné desky. Kazdy
knoflik ovlada pfislusny horak. Ze symboll
na ovladacim panelu mizete odvodit, ktery
horak ovlada.

Tlacitko vareni / ¢iSténi pomoci pary
Pouziva se pro vareni a Cisténi pomoci
pary. V pfipadé vypadku proudu nebude
fungovat.
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Kontrolka pro vareni / ¢iSténi pomoci pary
Oznacuje, Ze funkce je aktivovana, kdyz je
stisknuto tlacitko pro vareni nebo ¢isténi v
pare. V pfipadé vypadku proudu nebude

fungovat.
Casovaé

*LiSi se v zavislosti na modelu produktu. * Nemusi byt
k dispozici ve vasem produktu.

3.3 Provozni funkce trouby

V tabulce funkci jsou uvedeny provozni
funkce, které mizete ve své troubé
pouzivat, a nejvyssi a nejnizsi teploty, které

SogQgm e O

g I I

a
A0 0 ©® &

&
i

Ize pro tyto funkce nastavit. Zde zobrazené
poradi provoznich rezim( se muze lisit od
usporadani na vasem vyrobku.
Doporucené provozni funkce pro vareni s
pomoci pary:

v VvV VY v v v
1 3 4 5 6

Tlac¢itko alarmu
Tla¢itko nastaveni ¢asu
Tlacgitko snizeni
Tlagitko zvySeni
Tlaéitko nastaveni

oA W N =

Tlacitko uzavreni tlacitek
Symboly na displeji

Pro vareni s pomoci pary doporucujeme na
vasem vyrobku pouzivat provozni funkce
JFunkce ,3D", ,Spodni/horni ohfev s
pomoci ventilatoru” a ,Ohfev ventilatorem”
(ne v§echny tyto funkce mohou byt na
vasem vyrobku dostupné). | kdyz je tlacitko
vareni/Cisténi s pomoci pary aktivni v jinych
provoznich funkcich, podle provedenych
test( vareni je v téchto funkcich zajisténo
nejucinnéjsi vareni. MGzete provadét vareni

© :symbol asu pecen s pomoci pary, aniz byste museli stisknout
O : Symbol casu ukonceni peceni * tlacitko vafeni/CiSténi s pomoci pary
£\ :Symbol alarmu specialné pro funkci ,Funkce ,3D"".
@ :symbol jasu Béhem pouzivani funkce ,Provoz s
[E' : Rozsviti se Symbol Zamku tlagitek pomoci ventilatoru” nestisknéte
§ :Symbol teploty tlacitko vareni/Cisténi s(:jpomom
T ary. V opacném pfipadé se vnitini
) : Symbol drovné hlasitosti pary P prip oy
~ teplota trouby zvysi a to miize mit
. A i * v, .. . .
: Symbol zamku dveri nepfiznivy vliv na jidlo.
Symbol . Teplotni . Siar
funkce Popis funkce rozsah (“C) Popis a pouziti
o . V troubé nefunguje zadné topné téleso. Rozsviti se jen
4 | N Svétlo trouby ) kontrolka trouby.
Ovnen er ikke opvarmet. Kun ventilatoren (pa bagvaeggen)
Provoz s bomoci fungerer. Frosne fgdevarer med granulat er langsomt optget
0 ventiIéFt)oru - ved stuetemperatur, kogte fadevarer afkgles. Tiden, der kraeves
til at optg et helt stykke kgd er laengere, end for mad med
kornprodukter.
Jidlo se ohfiva shora i zdola sou¢asné. Vhodné na mouéniky,
Horni a spodni ohfev * zékusky nebo moucniky a dusena jidla v pecicich forméach.
Vareni se provadi na jednom plechu.
-*¢.$, Horky vzduch ohfivany dolnim ohfivaéem je rovhomérné a
Spodni ohfev s pomoci . rychle distribuovan v celé troubé pomoci ventilatoru. Vareni se
% ventilatoru provadi na jednom plechu. Tuto funkci pouzivejte také pro
snadné ¢isténi parou.
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Den varme luft, der opvarmes af varmeblaeseren, fordeles
ligeligt og hurtigt i hele ovnen med ventilatoren. Den er
velegnet til multi-bradepande-madlavning af din mad pa
forskellige hyldeniveauer.

Ohrev ventilatorem *

Ekonomicky ohfev Chcete-li Setfit energii, mGzete tuto funkci pouzit misto pouZiti
ventilatorem ,Ohrev ventilatorem”. Ale; doba vareni bude o néco delsi.

Funguje spodni ohfiva¢ a horkovzdus$ny ohfev. Je vhodny pro

Funkce Pizza * - ;
pfipravu pizzy.

Funguji funkce horni ohfev, spodni ohfev a horkovzdusny
Funkce ,3D" * ohfev. Kazda strana vareného produktu se vafi stejné a rychle.
Vareni se provadi na jednom plechu.

ERRIEB

Je pouzivan Siroky gril na horni strané trouby. Je vhodny pro

PR .
Uplny gril grilovani vétsiho mnozZstvi potravin.

* Vas vyrobek pracuje v teplotnim rozsahu U modelii s draténymi policemi :
uvedeném na knofliku teploty.

3.4 Prislusenstvi k produktu

Vas vyrobek obsahuje riizné doplnky. V této
Ccasti je k dispozici popis prislusenstvi a
popisy spravného pouziti. Dodavané
prislusenstvi se liSi v zavislosti na modelu U modeli Modely bez draténych polic :
produktu. Veskeré pfislusenstvi popsané v

uzivatelské priru¢ce nemusi byt ve vasem

produktu dostupné.

Plechy uvnitf vaSeho spotfebice se
@ mohou vlivem tepla zdeformovat.
Na funkénost to nema zadny vliv.
Deformace zmizi, kdyZ se plech
ochladi. Police pro pfipravu jidel
Standardni plech Ve varné oblasti jsou 5 urovné polohy
police. Poradi polic je také oznaceno Cisly
na prednim ramu trouby.

U modell s draténymi policemi :

3.5 Pouziti prislusenstvi vyrobku

Pouziva se na pecivo, mrazené potraviny a
smazeni velkych kusu.

~N

=N who

Drateény gril )
Pouziva se ke smazeni nebo umisténi jidla,

které se ma péct, smazit a dusit na

pozadované polici.
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U modelil Modely bez draténych polic :

5
4; =~ 2
N 1

Umisteéni draténého grilu na polici pro
pripravu jidla

U modeli s draténymi policemi :

Je duleZité spravné umistit dratény gril na
draténé bocni police. Pri pokladani
draténého grilu na pozadovanou polici musi
byt oteviena ¢ast na predni strané. Pro
lepsi vareni musi byt dratény gril zajistén na
dorazu draténé polici. Nesmi prechazet
pres doraz a dotykat se zadni stény trouby.

U modelii Modely bez draténych polic :

Je dulezité spravné umistit dratény gril na
bo¢ni police. Dratény gril ma pfi umisténi
na polici jeden smér. Pri pokladani
draténého grilu na pozadovanou polici musi
byt oteviend ¢ast na predni strané.

Polozte plech na doporuéenou polici

U modeli s draténymi policemi :

Je dllezité plech spravné umistit na
draténé bocni police. Pri pokladani plechu
na pozadovanou polici musi byt oteviena
cast na predni strané. Pro lepsi vareni musi
byt plech zajistén na dorazové zasuvce na
draténé polici. Nesmi prechazet pres doraz
a dotykat se zadni stény trouby.

U modelii Modely bez draténych polic :

Je dllezité plech spravné umistit na boc¢ni
police. Plech ma pfi umistovani na polici
jeden smér. PFi pokladani plechu na
pozadovanou polici musi byt oteviena ¢ast
na predni strané.

Funkce zastaveni draténého grilu

K dispozici je funkce zastaveni, kterd
zabrani vysunuti draténého grilu z police.
Diky této funkci mdzete jidlo snadno a
bezpecné vyjmout. Pfi vyjimani draténého
grilu jej miZete tahnout dopredu, dokud
nedosahne bodu zastaveni. Chcete-li jej
zcela odstranit, musite pres tento bod
prejit.

_ (;;'\\\\\

NN

>
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Funkce zastaveni plechu - U modelt s
draténymi policemi

K dispozici je také funkce zastaveni, ktera
zabrani vysunuti plechu z police. PFi
vyjimani plechu jej uvolnéte ze zadniho
dorazu a tahnéte smérem k sobé, dokud
nedosahne predni strany. Chcete-li jej zcela
odstranit, musite pres doraz prejit.

Spravné umisténi draténého grilu a plechu
na teleskopické kolejnice -U modeli s
draténymi policemi a teleskopickym
modelem

Diky teleskopickym liStam Ize podnosy
nebo draténé police snadno instalovat a
vyjimat. Je tfeba davat pozor na umisténi
tacl a draténych polic na teleskopické
kolejnice, jak je zndzornéno na obrazku
nize.
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3.6 Technické specifikace

Obecné specifikace
Vnéjsi rozméry produktu (vyska/sitka/hloubka) (mm ) |850 /600 /600

Napéti/Frekvence 220-240V ~ 50 Hz
Ppuiity typ a prlrez kabelu/vhodny pro pouZziti ve min. HO5VV-FG 3 x 1,5 mm2
vyrobku

Celkova spotieba energie (kW) 3,3

Celkova spotieba plynu (kW) 8,3 kW (603 g/h - G30)
Typ trouby Multifunkéni trouba
Varné zény

Predni leva Wok horék

Vykon 3,3 kW (240 g/h - G30)
Predni prava Pomocny horfak

Vykon 1,0 kW (73 g/h - G30)
Zadni leva Oby¢ejni horak

Vykon 2,0 kW (145 g/h - G30)
Zadni prava Obyc¢ejni hofak

Vykon 2,0 kW (145 g/h - G30)

Typ plynu / tlak, na ktery je produkt nastaven:
G20 20 mbar

Kategorie produktu plynu

Cat Il 2H3B/P
Cat Il 2H3+

Cat Il 2ELs3B/P
Catl2H

Druhy/tlaky plynd, na které Ize produkt prevést:

G2 350 13 mbar

G30 30 mbar

G30 37 mbar

G30/G31 28-30/37 mbar

Z&aklady: Informace na energetickém Stitku elektrickych trub domaciho typu jsou uvedeny v souladu s normou EN
60350-1 / IEC 60350-1. Hodnoty jsou ureny v Horni a spodni ohfev nebo (pokud existuji) Spodni/horni ohiev s
pomoci ventildtoru funkcich se standardnim zatizenim.

Trida energetické ucinnosti je urCena v souladu s nasledujici prioritou v zavislosti na tom, zda vyrobek ma pfislusné
funkce ¢i nikoli: 1-Ekonomicky ohfev ventildtorem , 2-Ohfev ventildtorem , 3-Castecny gril s pomoci ventildtoru, 4-
Horni a spodni ohfev.

Technické specifikace se mohou zménit bez pfedchoziho upozornéni za Gc¢elem
@ zlepSeni kvality produktu.
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produktu.

@ Obrazky v této prirucce jsou schematické a nemusi pfesné odpovidat vasemu

ziskany v laboratornich podminkach v souladu s pfislusnymi normami. V zavislosti

@ Hodnoty uvedené na stitcich vyrobk( nebo v doprovodné dokumentaci jsou
na provoznich a okolnich podminkach produktu se tyto hodnoty mohou lisit.

Kategorie/typy/tlak plynu v zemi
Typ plynu, tlak a kategorii plynu, které Ize pouzit v zemi, kde bude vyrobek nainstalovan,
naleznete v nasledujici tabulce.

KOD ZEME KATEGORIE TYP A TLAK PLYNU

FR Catll 2E+3+ 62020 mbar  |G2525mbar | 02028 30 163137 mbar

BE Catll 2E+3+ G20,20 mbar  [G25,25 mbar Enigrzg 30 G31,37 mbar

RU Catll 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar  |G20,13 mbar |G20,10 mbar

cz Catll 2H3+ 62020 mbar  |C392830 1634 37 mpar
mbar

NL Catll 2EK3B/P G25.3,25 mbar {G20,20 mbar G30,30 mbar

cz Catll 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar

IE Catll 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar

ES Catll 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar

PT Catll 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar

CH Catll 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar

T Catll 2H3+ 62020 mbar (6302830 163137 mbar
mbar

SK Catll 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar

cYy Catll 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar

Sl Catll 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar

GR Catll 2H3+ G20,20 mbar (630,28 30 G31,37 mbar
mbar

Catll 2ELS3B/P G20,20 mbar 62.350,13 G30,37 mbar
PL mbar
Catll 2E3P(B/P) (20,20 mbar  |G30,37 mbar

DE Catll 2E3B/P G20,20 mbar  [{G30,50 mbar

AT Catll 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,50 mbar

SE Catll 2H3B/P G20,20 mbar G30,30 mbar

LT Catll 2H3B/P G20,20 mbar G30,30 mbar

NO Catll 2H3B/P G20,20 mbar G30,30 mbar

MK Catll 2H3B/P G20,20 mbar G30,30 mbar
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KOD ZEME KATEGORIE TYP A TLAK PLYNU
XK Catll 2H3B/P G20,20 mbar  {G30,30 mbar
RS Catll 2H3B/P G20,20 mbar  {G30,30 mbar
RO Catll 2H3B/P G20,20 mbar  {G30,30 mbar
DK Catll 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
EE Catll 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
MA Catll 2H3B/P (20,20 mbar  |G30,30 mbar
Fl Catll 2H3B/P G20,20 mbar  {G30,30 mbar
HR Catll 2H3B/P G20,20 mbar  {G30,30 mbar
TR Catll 2H3B/P G20,20 mbar  [{G30,30 mbar
MT Catl 3B/P G30,30 mbar
IS Cat | 2H G20,20 mbar
LV Catl 2H G20,20 mbar
LU Catl 2E G20,20 mbar
BG Catl 2H G20,20 mbar

Catl 3B/P (30,30 mbar

Catl 2H G20,25 mbar
HU Catl 3B/P G30,30 mbar
Tabulka vstrikovacu

Nize uvedena tabulka uvadi hodnoty vstfikovacl pro vSechny typy hoflavych plyn( pro
pfeménu plynu. Hodnoty vstfikova¢l mlzete dosahnout tak, Ze se podivate na technickou
tabulku pro typy plyn(, které mdzete pfeménit podle vasich hoflavin a zemé. Vstfikovace
nemusi byt dodavany s vasim vyrobkem. MiiZete jej ziskat v autorizovanych servisech
nebo v misté, kde jste produkt zakoupili.

Varné zény

G20,20 |G30,28 30
Vykon mbar mbar G20,10 G20,13 G20,25 | G25.3,25 |G2.350,13| G30,37 G30,50

625,25 631,37 mbar mbar mbar mbar mbar mbar mbar

mbar mbar

1 kW 72 50 90 84 68 80 95 47 43
2 kW 103 72 125 116 97 110 131 66 60
3,3 kW 140 94 165 155 118 145 200 88 75
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4 Montaz

A Obecné informace
+ Instalaci vyrobku svérte nejbliz§imu
autorizovanému servisu. Zajistéte, aby
elektrické a plynové instalace byly na
misté, nez privolate autorizovany servis,
aby byl vyrobek pripravek k provozu.
Pokud nejsou, kontaktujte
kvalifikovaného elektrikare a instalatéra
pro pozadované Upravy. Vyrobce
neodpovida za Skody vzniklé pfi
procesech provadénych neopravnénymi
osobami, mlze dojit i k propadnuti
zaruky.

+ Za pripravu mista a elektrické a plynové
instalace vyrobku odpovida zakaznik.

+ Vyrobek musi byt instalovan v souladu se
v8emi mistnimi a/nebo elektrickymi
vyhlaskami.

+ Pred instalaci zkontrolujte pfipadné vady
na vyrobku.

4.1 Spravné misto pro instalaci

« Umistéte vyrobek na tvrdy povrch,
protoze pod vyrobkem jsou vzduchové
kanaly. Nesmi byt umistén na zakladnu
nebo podstavec. Nohy vyrobku by se
nemély namacet na mékké povrchy, napfr.
koberec atd.

+ Podlaha kuchyné musi byt schopna unést
hmotnost zafizeni plus dalsi hmotnost
nadobi a potravin.

+ Tento vyrobek je zafizenim tridy 1 podle
normy EN 30-1-1, tj. Ize jej umistit zadni a
jednou stranou ke sténé kuchynég,
kuchynskému nabytku nebo zafizeni
libovolné velikosti. Kuchynsky nabytek
nebo vybaveni na druhé strané smi byt
pouze stejné velikosti nebo mensi.

+ Lze je pouzivat se skfinémi po obou
strandach, ale pro minimalni vzdalenost
400 mm nad udrovni plotny pocitejte
s bo¢nim odstupem 65 mm mezi
spotrebic¢em a jakoukoli sténou, prickou
nebo vysokou skfini.

Hood
£
| e— € | —
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+ Lze jej pouzivat i jako samostatné stojici
spotrebi¢. Nad povrchem desky je nutno
pocitat s minimalni vzdalenosti 750 mm.

+ Pokud ma byt digestor instalovana nad
sporakem, fidte se pokyny vyrobce
digestore ohledné montazni vysky (min.
650 mm).

+ Jakykoli kuchynsky nabytek vedle
spotiebice musi byt tepluvzdorny (do 100
°C min.).

Bezpecnostni popruh

SpotrebiC je nutno zajistit proti prevazeni

pomoci Fetézu dodaného s troubou.

Varovani- Nebezpeci prevraceni!

Varovani: Pro zabranéni sklopeni zafizeni,
musi byt nainstalovany stabilizaéni
pomuicky! Postupujte podle pokynt pro
instalaci.

Pokud vas produkt obsahuje 2
bezpecnostni popruhy;
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Hak (1) utdhnéte pomoci spravného cepu
ke kuchynské sténé (6) a bezpecnostni
popruh (3) pripojte k haku pomoci
uzamykaciho mechanismu (2).

)

Stabilizaéni hdk

Uzamykaci mechanismus

Bezpecénostni popruh

Upevnéte popruh k zadni strané sporaku
Zadni strana sporaku

o g W N =

Sténa kuchyné

Pokud vas produkt obsahuje 1
bezpecnostni popruh;
Spotfebi€ je nutno zajistit proti prevazeni
pomoci jednoho bezpe¢nostniho popruhu
dodaného s troubou.

Bezpecnostni popruh pfipevnéte k produktu
podle postupu na nasledujicim obrazku.

Stabilni fetéz, ktery je maximalné
@ kratky a prakticky a diky tomu se

predchazi preklopeni dopredu a do

strany a posunuti trouby. Stabilni

fetéz pro vafice neni navrzen s
otvorem pro zapojeni konzole.

Ventilace mistnosti

U vSech mistnosti musi byt oteviratelné
okno apod., u nékterych mistnosti bude
nutno pouzit trvalé odvétrani. Vzduch pro
spalovani je vtahovan z mistnosti a
spalovaci plyny jsou vypoustény pfimo do
mistnosti. Pro bezpeéné pouzivani
spotrebice je nezbytna dobra ventilace
mistnosti.

Pokoje s dvermi nebo okny, které se
oteviraji pfimo do vnéjsiho prostredi

Ve dvefich nebo oknech, které se oteviraji
pfimo do venkovniho prostfedi, musi byt
vétraci otvory s rozméry uvedenymi v
tabulce nize podle celkového vykonu
zarizeni (celkova spotreba plynu na
spotrebici je uvedena v tabulce technické
specifikace této uzivatelské prirucky).
Pokud nejsou dvere nebo okna vybavena
celkovym odvétravacim otvorem, ktery
odpovida celkové spotrebé plynu
spotrebice, jak je uvedeno v ndsledujici
tabulce, musi byt v mistnosti ur¢ité dalsi
pevny vétraci otvor, aby bylo zajisténo, Ze
se dosahne celkovych minimalnich
pozadavk( na ventilaci vzhledem k celkové
spotrebé plynu spotrebice. Pevny vétraci
otvor mizZe obsahovat otvory pro stavajici
vzduchové Stérbiny, rozmér otvoru
digestore apod.

Celkova spotieba min. ventilacni otvor (cm2)

plynu (kW)
0-2 100
2-3 120
3-4 175
4-6 300
6-8 400
8-10 500
10-11,5 600
11,513 700
13-15,5 800
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15,5-17 900
17-19 1000
19-24 1250

Pokoje bez dvefi nebo oken, které se
oteviraji pfimo do vnéjsiho prostredi
Pokud v mistnosti, kde je vyrobek umistén,
nejsou dvefe nebo okno, které se otevira
pfimo do venkovniho prostredi, je tfeba
hledat jiné vyrobky, které urcité poskytuji
pevny nepfizpUsobitelny a neuzaviratelny
vétraci otvor, splfiujici pozadavky na
minimalni ventilacni otvory pro celkovou
spotrebu plynu spotiebice, jak je uvedeno
ve vySe uvedené tabulce. Zaroven by mély
byt dodrzeny prislusné stavebni predpisy.
Pokud prostor nebo vnitfni prostor
obsahuje vice nez jedno plynové zafizeni,
musi byt nad ramec pozadavku uvedeného
v tabulce poskytnut i dodatec¢ny vétraci
prostor. Velikost dodatecné vétraci plochy
musi odpovidat predpisiim pfislugnych
plynovych spotiebicu.

U spodni hrany dvefi, které se oteviraji do
vnitfniho prostredi v mistnosti, kde je
umistén vyrobek, musi byt zajisténa
minimalni mezera 10 mm. Musite zajistit,
aby predméty, jako jsou koberce, jiné
podlahové krytiny atd. neovlivhovaly
prichod, kdyZ jsou zaviené dvere.

Spordk |ze umistit do kuchyné, kuchyné/
jidelny nebo kuchyrnského koutu v obytné
mistnosti, ne v§ak do mistnosti s vanou ¢i
sprchou. Spordk nesmi byt instalovan

v obytné mistnosti s plochou pod 20 m3.
Neinstalujte tento spotiebi¢ do mistnosti
pod urovni zemé, pokud neni oteviena na
pfizemni podlazi nejméné na jedné strané.

4.2 Elektrické zapojeni

+ Pred zahdjenim jakychkoli praci na
elektroinstalaci odpojte vyrobek od
napajeni ze sité. Nebezpeci Urazu
elektrickym proudem!

+ PFipojte vyrobek k uzemnéné zasuvce/
vedeni chranéného miniaturnim jisticem
vhodného vykonu, jak je uvedeno v
tabulce ,Technické specifikace”.
Uzemnéni musi zajistit kvalifikovany
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elektrikar, pokud pouzivate vyrobek s
transformatorem nebo bez néj. Nase
spolec¢nost neodpovida za skody vzniklé
z dGivodu pouzivani vyrobku bez
spravného uzemnéni v souladu s
mistnimi predpisy.

+ Vyrobek musi byt pfipojen k napajeni ze

sité pouze opravnénou a kvalifikovanou
osobou. Zarucni doba vyrobku zacina az
po spravné instalaci. Vyrobce
neodpovida za $kody vzniklé v disledku
postupl

+ Napdjeci kabel je nutno nepriskfipnout,

ohnout ¢i zmacknout, nesmi prijit do
styku s horkimi ¢astmi zafizeni. Napajeci
kabel je nutno nepfiskripnout, ohnout Ci
zmacknout, nesmi prijit do styku s
horkimi ¢astmi zafizeni.

« Udaje napéajeni museji odpovidat udajiim

na typovém &titku pfistroje. Stitek je
pristupni pfi otevieni dvifek nebo dolniho
krytu, pfipadné se nachazi na zadni sténé
pristroje podle typu pristroje. Napajeci
kabel vaseho vyrobku musi odpovidat
hodnotam v rabulce "Technické
parametry".

+ Béhem zapdjeni je nutné pouzit narodni/

mistni elektrické predpisy a musi se
pouzit pfislusna zasuvka/vedeni a
zastrcka pro troubu. V pfipadé, ze jsou
limity vykonu produktu mimo provozni
schopnost zastrCky a zasuvky/vedeni,
musi byt vyrobek pfipojen pres pevnou
elektrickou instalaci pfimo bez pouziti
zastrcky a zasuvky/vedeni.

+ Pokud bude vyrobek pripojen pfimo k

napajeni: Neni-li mozné odpojit vSechny
poly ve zdroji napajeni, musi byt
pfipojena odpojovaci jednotka se
vzdalenosti kontaktl alespon 3 mm
(pojistky, bezpecnostni spinace vedeni,
stykace) a vSechny pdly této odpojovaci
jednotky musi byt vedle (nikoli nad)
vyrobku v souladu s smérnicemi IEE.
NedodrzZeni tohoto pokynu mize
zpUsobit problémy pfi pouzivani a
zneplatnit zaruku vyrobku.

+ Doporucuje se dalsi ochrana pomoci

jistice zbytkového proudu.



Pokud je vyrobek vyrabén s kabelem a bez
zastrcky:

Pripojte kabel vyrobku k napdjeni tak, jak je
uvedeno nize:

. [®)
HNEDA {@_‘z &| mobrA
ZLUTA /M c._ o
_ZELENA™ | | }_{
%NAPAJEci
KABEL

Pokud je typ napdjeciho kabelu 3vodicovy,
pro 1fazové pfipojeni:

- Hnéda = L (Faze)

- Modra = N (Neutralni)

- Zeleny/Zluty drét = (E) @ (Uzemnéni)
4.3 Piipojeni plynu

+ Pokud instalaci, opravu nebo pfipojeni
provede neautorizovand/neopravnéna/
nekvalifikovana osoba nebo technik,
hrozi nebezpeci vybuchu, pozaru a
otravy.

+ Pred umisténim vyrobku se ujistéte, zda
jsou mistni distribu¢ni podminky (typ a
tlak plynu) a nastaveni plynu vyrobku v
souladu s témito podminkami. Podminky
nastaveni plynu a hodnoty vyrobku jsou
uvedeny na stitcich (nebo typovém
Stitku).

+ Pokud kod vasi zemé neni uveden na
Stitku, postupujte podle mistnich
technickych pokynd pro vasi zemi pro
pfipojeni a konverzi plynu.

+ Vyrobek miZze k plynovému rozvodu
pFipojit pouze opravnénd/licencovand/
kvalifikovana osoba nebo technik.

+ Vyrobce nenese odpovédnost za Skody
vzniklé v disledku postupl provedenych
neopravnénou/nelicencovanou/
nekvalifikovanou osobou nebo
technikem.
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+ Pred zahdjenim jakychkoli praci na

plynové instalaci odpojte pfivod plynu. Je
pfitomno riziko vybuchu!

+ Pokud potrebujete pozdéji pouzivat

vyrobek s jinym typem plynu, musite se
poradit s autorizovanou/licencovanou/
kvalifikovanou osobou nebo technikem o
prislusném postupu konverze.

+ Po kazdém pouziti zkontrolujte tésnost

plynové pripojky. Vyrobce nenese
odpovédnost za zadné Skody, které
mohou vzniknout v disledku tniku plynu,
ke kterému mUze dojit v disledku
pfipojeni nebo prestavby plynu provedené
neopravnénymi osobami/osobami bez
povoleni.

+ Pokud pripojeni neprovedete podle nize

uvedenych pokyn, hrozi riziko Uniku
plynu a pozéru. Nase spole¢nost nemize
nést zodpovédnost za Skody, které z toho
vyplyvaji.

+ Pripojeni plynu musi provést pouze

opravnénd/licencovana/kvalifikovana
osoba nebo technik.

+ Ujistéte se, ze plynova hadice, ktera se

ma pouzit v plynové pripojce, splfiuje
mistni normy pro plyn.

+ Ohebna plynova hadice musi byt

pfipojena tak, aby se nedotykala
pohyblivych ¢asti a horkych povrchl
(znazornénych na obrazcich nize) v jejim
okoli a aby nebyla zachycena pfi pohybu
pohyblivych ¢asti. (napf. zasuvky). Kromé
toho by neméla byt umisténa v
prostorach, kde by se mohla zmacknout.

+ Nepohybujte s vyrobkem, jehoz plynové

pfipojeni bylo dokonceno. Pfi pfemisténi,
muze vzniknout riziko tniku plynu.

+ K pripojeni plynu a prestavbu se musi

pouzit kli¢.

Vyber strany pripojeni plynu

+ Plynova hadice by se méla pripojovat
Sirokymi uhlovymi zataCkami proti
moznosti zlomeni a prohnuti béhem
pfipojovani.

+ Pred pripojenim plynu se ujistéte, ze

hlavni plynova pfipojka a vystup plynové
hadice vyrobku, ktery se ma pfipojit k
plynu, jsou na stejné strané.



)

+ Plynova hadice se nesmi drtit, prohybat,
mackat, dotykat se ostrych roh( ani
prichazet do kontaktu s horkymi ¢astmi
vyrobku a kuchynskym nadobim na
vyrobku.

\

Dily pro pripojeni plynu

Vizudly dil( a néstrojq, které mohou byt
vyzadovany pro pfipojeni plynu, jsou
uvedeny nize. V zavislosti na modelu se

tyto dily nemusi doddvat spolu s vyrobkem.

Casti plynovych pfipojek, které se maji
pouzit, se mohou lisit v zavislosti na typu
plynu a pfedpist dané zemé.

Tésnéni proti uniku :

Pripojovaci kus EN 10226 R1/2":

Pripojovaci kus pro kapalny plyn
(G30,G31) :

Pripojovaci kus vystupu plynu :

Pr|p0]en| plynu - Zemni plyn
+ Instalace zemniho plynu musi byt pred
instalaci vyrobku vhodné pfipravena k
montazi. Na vystupu plynového systému,
ktery ma byt pripojen k vyrobku, musi byt
ventil zemniho plynu.

+ Ujistéte se, ze je ventil zemniho plynu
snadno pfistupny.

+ Pripojte vyrobek k systému zemniho
plynu ve vasi domacnosti pomoci
flexibilni plynové hadice, ktera splnuje
mistni normy.

+ P¥i pfipojovani plynu se musi pouzit nové
tésnici tésnéni.

+ Privod plynu musi byt pfipojen pres
plynové potrubi nebo bezpecnostni
plynovou hadici se zavitovymi spojkami
na obou koncich.

EN ISO 228 Pripojeni typu G1/2"

1. VloZzte nové tésnéni do spojovaciho dilu
a ujistéte se, ze je spravné usazeno.

2. PFipojovaci dil na plyn pfipevnéte ke
spotrebici pomoci 22 mm klice a
pfipojovaci dil vliozte do pfipojovaciho

dilu pomoci 24 mm klice.

—_

3. Po pripojeni musite zkontrolovat, zda
nedochazi k netésnosti spojovaci ¢asti.

EN 10226 Pripojeni typu R1/2"

1. Vlozte nové tésnéni do pfipojovaciho
dilu pro zemni plyn a zkontrolujte, zda je
tésnéni spravné usazeno.
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2. Dokud drzite vystup plynové pripojky

5

P

vyrobku zafixovany klicem 22, pfipojte
propojovaci dil k vystupu plynu vyrobku
klicem 24 a pevné jej utahnéte.

NG: G20,G25

20-25 Nm

VloZte nové tésnéni do bezpecnostni
plynové hadice/potrubi. Ujistéte se, ze je
tésnéni spravné usazeno.

Kolem zavitové ¢asti propojovaci spojky
namotejte tésnici hmotu. Pripojte
zavitovou Cast bezpecnostni plynové
hadice/trubky k propojovaci pfipojky
pomoci 24 mm kliCe a pevné ji utahnéte,
pficemz propojovaci spojku drzte na

misté pomoci 24 mm kliCe.
NG: G20,G25

. Po pfipojeni musite zkontrolovat, zda
nedochazi k netésnosti spojovaci ¢asti.
ripojeni plynu - LPG
Vas vyrobek by mél byt pfipojen tak, aby
byl blizko plynové pfipojky, aby se
zabranilo uniku plynu.

+ Pred realizaci plynové pripojky si

zajistéte plastovou plynovou hadici a
vhodnou montazni svorku. Vnitfni prdmér
plastové plynové hadice musi byt 10 mm
a jeji délka nesmi byt vétsi nez 150 cm.
Plastova hadice musi byt odolna vici
Uniku a musi se dat kontrolovat.

+ Plynové spotrebice a systémy se musi

pravidelné kontrolovat, zda spravné
funguji. Regulator, hadice a jeji svorka
musi byt pravidelné kontrolovany a
vymeénovany ve lhitach doporucenych
vyrobcem nebo v pfipadé potreby.

+ Pfi pfipojovani plynu se musi pouzit nové
tésnici tésnéni.
+ Plynova pripojka se musi pfipojit pomoci
plynové hadice nebo pevné pripojky.
Piipojeni pomoci upnuté (bezzavitové)
plynové hadice
1. VloZte nové tésnéni do pfipojovaciho
dilu pro LPG a zkontrolujte, zda je
tésnéni spravné usazeno.

2. Pripojovaci vyvod plynu vyrobku
zajistéte klicem o priméru 22 mm,
pripojovaci dil pfipojte k vyvodu plynu
vyrobku klicem o priméru 24 mm a
pevné utahnéte.

3. Namontujte montdzni svorku na jeden
konec plynové hadice. Konec plynové
hadice, ke kterému jste pfipojili svorku,
zmékcete vloZzenim do vrouci vody na
jednu minutu.

4. Zmékeenou plynovou hadici zasurite az
do spojovaciho kusu. Svorku pevné
utahnéte Sroubovakem.

5. Po pripojeni musite zkontrolovat, zda
nedochazi k netésnosti spojovaci ¢asti.

Kontrola tésnosti v misté pripojeni

+ Ujistéte se, Ze jsou vSechny knofliky na
vyrobku vypnuté. Zkontrolujte, zda je
otevren pfivod plynu. Pfipravte mydlovou
pénu a naneste ji na misto pfipojeni
hadice pro kontrolu Uniku plynu.

+ Dojde-li k dniku plynu, mydlova ¢ast se
zpéni. V takovém pfipadé jesté jednou
zkontrolujte plynovou pfipojku.
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+ Namisto mydla mUzete ke kontrole Gniku
plynu pouzit komercné dostupné spreje.

+ V pripadé uniku plynu uzavrete pfivod
plynu a mistnost vyvétrejte.

+ Nikdy nekontrolujte unik plynu zapalkou
Ci zapalovacem.

4.4 Umisteéni produktu

1. Zatlacte vyrobek ke sténé kuchyné.

2. Secure the safety chain you have
connected to the product to the wall.

3. Nastavte nozicky trouby

Nastavovani nozek trouby

Vibrace béhem pouzivani mohou vést k

pohybdm nadob. Této nebezpecné situaci

predejdete tim, kdyz bude vyrobek v roviné

a vyvazeny.

Z bezpecnostnich divod zkontrolujte

vyvazenost vyrobku tak, ze upravite Ctyfi

nozky vespod tak, ze je otocite doleva nebo

doprava a zarovnate podle pracovni desky.

Posledni kontrola

1. Zapojte vyrobek znovu k napajeni.
2. Zkontrolujte funkce elektriny.

3. Otevrete pfivod plynu.
4

. Zkontrolujte instalaci plynu kv(li
spravnému upevnéni a tésnosti.

5. Zapalte horaky a zkontrolujte vzhled
plamene.

Plamen musi bit modri a musi mit
pravidelni tvar. Pokud je plamen
nazlouth, zkontrolujte, zda je vicko

horaku bezpecné usazeno, nebo
vyCistéte horak.

4.5 Zmeéna plynu

A Obecné informace

+ Pred zahdjenim jakychkoli praci na
plynové instalaci odpojte hlavni pfivod
plynu. Je pfitomno riziko vybuchu!
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+ VSechny plynové trysky musi byt

vyménény a nastaveni horeni plynovych
kohoutk musi byt provedeno v poloze
volnobéhu, aby byl vyrobek vhodny pro
pouziti s jinym plynem.

+ Po zméné typu plynu se musi novy stitek

s typem plynu na nahradnim sacku
nalepit na aktualni stitek, ktery se jiz
nachazi na zadni sténé vyrobku.

+ Konvertibilni typ plynu a kategorie plynu

vaseho vyrobku podle zemé jsou uvedeny
v Casti "Kategorie/typy/tlak plynu v zemi".
V této tabulce viz typy plynu, které
mUzZete ve své oblasti konvertovat. V této
tabulce nelze konvertovat na
nespecifikované typy plyn(.

+ Nahradni tryska vhodna pro typ plynu,

ktery chcete konvertovat, nemusi byt
dodéana s vyrobkem. Trysky miizete
ziskat v autorizovaném servisu nebo na
misté, kde jste vyrobek zakoupili.

+ Hodnoty trysek a typy plyn(, které se maji

pouzivat pro horaky, jsou uvedeny na
konci této Casti. Provedte pfipojeni typu
plynu, ktery ma byt preménén, jak je
popsano v ¢asti pfipojeni plynu.

Nahradni dily pro konverzi plynu

Nize jsou uvedeny vizualizace dili a
ndstrojl, které mohou byt potifebné pro
konverzi plynu. V zdvislosti na modelu se
tyto dily nemusi dodavat spolu s vyrobkem.
Obtokova tryska

(7

Tryska horaku

(=2
i,

Vymeéna trysky horakii

1.

VSechna ovladaci tlacitka na ovladacim
panelu otocte do polohy vypnuto.

2. Uzavrete pfivod plynu.

3. Sejméte vicko horaku a télo horaku.



4. Odstrante plynové trysky otacenim proti
sméru hodinovych rucicek. (kli¢ 7)

5. Pokud je vas vyrobek vybaven hofakem
wok s bo¢ni tryskou, odstrante trysku
pomoci klice Cislo 7.

Na nékterych hofacich varnych
@ desek je tryska zakryta kovovou

¢asti. Pri vymeéné trysky se musi

tento kovovy kryt odstranit.

2. Sejméte tlacitko z plynového kohoutu.
3. Pouzivejte Sroubovak vhodné velikosti k

Upravé Sroubu nastaveni priitoku.

. U LPG (propan-butan) otocte Sroub

doprava. U zemniho plynu otocte Sroub
jednou proti sméru hodinovych rucicek

= Normalni délka rovného plamene
ve snizené poloze by méla byt 6-7
mm.

. Pokud je plamen vyssi, nez je

pozadovana poloha, otocte Sroub ve
smeéru hodinovych rucicek. Pokud je
mensi, otacejte doleva.

.V zavislosti na typu plynového kohoutu

pouzitého ve vasem spotrebici se
poloha sefizovaciho Sroubu maze lisit.

.V zavislosti na pouzitém plynovém

kohoutu ve vasem spotiebici se mize
liSit poloha sefizovaciho Sroubu.

6. Nainstalujte nové plynové trysky.
(Utahovaci moment 4 Nm)

7. Zkontrolujte vSechna pfipojeni, abyste
se ujistili, ze jsou nainstalovana
bezpecné a spolehlivé.

NNové trysky maji svou polohu
@ vyznacenou na obalu nebo se

mUzete odvolat na tabulku trysek

/1

1 Sroub nastaveni pritoku

na strance.

8. Po pripojeni musite zkontrolovat tésnost
trysek.

Pokud nedojde k abnormalni
@ situaci, nesnazte se sejmout

kohouty plynovych hofakl. Pokud

je nutné vymeénit kohout, musite

kontaktovat autorizovany servis.

Q
20

Nastaveni snizeného priitoku plynu u
kohouti desky

1. Zapalte horak, ktery chcete nastavit, a
otocte tlacitko do polohy stfedniho
plamene.
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Kontrola netésnosti na tryskach

Pred provedenim zmény na produktu se

ujistéte, Ze jsou vSechny ovladaci knofliky

vypnuty. Po sprdvné zméné trysek by mél
pro kazdou trysku zkontrolovat dnik plynu.

1. Ujistéte se, Ze je pfivod plynu do
produktu zapnuty, pficemz vSechny
ovladaci knofliky stéle udrzujte ve
vypnuté poloze.

2. Kazdy otvor trysky blokujte prstem
plsobicim prfimérenou silou, aby se
zastavil unik plynu, kdyz se zapne
odpovidajici ovladaci knoflik a drzte ve
stisknuté poloze, aby se plyn dostal do
trysky.

&

3. Pfipravenou mydlovou vodu naneste
na pripojeni trysky malym kartacem,
pokud v pfipadé pfipojeni trysky unika
plyn, mydlova voda za¢ne pénit. V
tomto pfipadé trysku dotahnéte
pfimérenou silou a opakujte krok 3
Znovu.

5 Prvni pouziti

4. Pokud péna stale pretrvava, okamzité

vypnéte privod plynu do produktu a
zavolejte autorizovaného servisniho
zastupce nebo technika s licenci.
Nepouzivejte produkt, dokud do
produktu nezasahne autorizovany
servis.

&

&

Nez zacnete vyrobek pouzivat,
doporucujeme provést nasledujici kroky
uvedené v nasledujicich castech.

5.1 Prvni nastaveni casovace

Pred pouzitim trouby vzdy nastavte
@ denni ¢as. Pokud jej nenastavite,

nékteré modely trouby nebudou

fungovat.

1. Pfi prvnim spusténi trouby bude na
displeji blikat "12:00" a symbol (.

2. Denni Cas nastavite dotykem tlacitek @/

Q.

S 12
o

200 @ & 6

3. Dotknéte se tlacitka © nebo {¢¢, abyste
aktivovali pole minut.

o

=inln
| UL

o
it N © ® £ f
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4. Stisknéte tlacitka @/O a nastavte
minuty.

o |1JCo
]y

oo o Q &
‘ @

5. Potvrdte dotykem tlacitka (O nebo 2% .

= Nastavi se denni ¢as a na displeji zmizi
symbol (O .

Pokud neni nastaven prvni ¢asovac,
@ "12:00" a symbol (O budou nadale
blikat a trouba se nespusti. Aby
vase trouba fungovala, musite
potvrdit denni ¢as nastavenim
denniho ¢asu nebo dotykem
tlacitka €9, kdyZ je na displeji
"12:00". Nastaveni ¢asu dne
muiZete zménit pozdéji jak je
popsano v ¢asti ,Nastaveni”.

V pfipadé vypadku proudu se
@ nastaveni denniho ¢asu zrusi. Mélo

by byt nastaveno znovu.

6 Pouzivani varné desky

5.2 Pocatecni cisténi
1. Odstrante veskery obalovy material.

2. Vyjméte veskeré prisluSenstvi z trouby
dodané s vyrobkem.

3. Nechte vyrobek bézet 30 minut a poté
jej vypnéte. Timto zplsobem se spéli a
vyCisti zbytky a vrstvy, které mohly v
troubé zlstat pfi vyrobé.

4. Pfi pouzivani vyrobku vyberte nejvyssi
teplotu a provozni funkci, se kterou
pracuji vSechna topna télesa ve vasem
vyrobku. Viz ,Provozni funkce trouby”. V
ndasledujici ¢asti se dozvite, jak troubu
ovladat.

5. Pockejte, az trouba vychladne.

6. Otrete povrchy vyrobku vihkym
hadfikem nebo houbou a osuste
hadrikem.

Pred pouzitim prislusenstvi:

Prislusenstvi, které vyjmete z trouby,

oCistéte vodou se saponatem pomoci

meékké houbicky.

OZNAMENI: Pfi prvnim pouziti m(ize po

nékolik hodin z trouby vychdazet kour a

zapach. To je normalni a k jeho odstranéni

postaci dobré vétrani. Vyvarujte se pfimého
vdechovani koure a zapachu, ktery se tvofi.

6.1 Obecné informace o pouziti varné
desky

+ Hrnce a panve postavte tak, aby jejich
rukojeti nebyly nad horaky, pro zabranéni
jejich prehrati.

+ Nepouzivejte nevyvazené a snadno
naklapéci hrnce/panve na varné desce.

) ]

v 2 3 2 4

+ Hrnce/péanve nezahfivejte a hrnce
prazdné. Hrnce a spotfebi¢ by se mohly
poskodit.

+ Nezapalujte hordky bez hrnce nebo
hrncll / panvi na pfislusném horaku.

+ Po kazdém pouziti vzdy vypnéte horaky
varné desky.

+ Pokud pracujete na varnych deskach bez
hrnce nebo hrncl / panvi, pfistroj se
muze poskodit. Vzdy po kazdém ukonu
vypnéte varné desky.

+ Do hrnct a panvi vkladejte dostatecné
mnozstvi jidla. M(zete tak zabranit
vylévani jidel z hrncll / panvi a nebudete
muset troubu zbytecné Cistit.

+ Nepokladejte poklice hrnctl a panvi na
horaky/zény.

+ Umistujte hrnce tak, Ze jejich vycentrovat
na horaky / zény. Pokud chcete umistit
hrnec na jiny hofak / zénu, neposunujte
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jej smérem k pozadovanému horaku;
radéji ho nejprve zvednéte a potom
polozte na druhy horak.

« Velikost hrnct / panvi musi odpovidat
velikosti plamene. Nastavte plynové
plameny tak, aby nevycnivaly ze dna
hrncll / panvi a hrnce / panve umistéte na
drzak hrnce jejich vycentrovanim.
Nepouzivejte velké panve/hrnce na
zakryti vice nez jednoho horaku.

Doporucené velikosti hrncii / panvi

Typ hofaku varné desky

Pramér hrnce - cm

Pomocny horéak 12-18
Obyc¢ejni horak 18 -20
Rychly hotédk - Wok horak 22-24

Nepouzivejte hrnce, které presahuji vyse
uvedené rozméry. Pouzivani vétsich panvi /
hrncq, jak je uvedeno, mize zpUsobit otravu
oxidem uhelnatym a prehrati okolnich
povrchi a knofliki. Kromé toho, pokud je
povrch na vareni vaseho produktu sklenény,
dojde k jeho prehrati a poskozeni vyrobku.
Pouzivani mensich panvi / hrncd mize
zpUsobit popéleniny v disledku plamend.
6.2 Provoz varnych desek

Ovladaci knoflik varné desky

el Vypnutd poloha
& Maly plamen: Nejnizsi vykon plynu
@ Velky plamen: Nejvy$si plynovy vykon

Varnou desku mizete ovladat pomoci
ovladacich knoflikd varné desky. Kazdy
knoflik ovlada pfislusny horak. Ze symboll
na ovladacim panelu miZzete odvodit, ktery
hofék ovlada.

Po vypnuti (horni poloha) neni horak
pohanén plynem. Po zapdleni horaku
muZete vafit nastavenim hladiny plynu na

knofliku. Nastavte pozadovany vykon
vareni zarovnanim knofliku s pfislusnym
symbolem.
Zapaleni plynovych horaku
v" Plynové horaky se zapaluji ovladacimi
knofliky.
1. Stisknéte knoflik horaku.

2. Stisknéte knoflik a otocéte proti sméru
hodinovych rucicek k symbolu velkého
plamene.

3. Svyslednou jiskrou se plyn zapali.

4. Po pocatecnim zapaleni drzte knoflik
stlaceny po dobu 3-5 sekund.

5. Pokud se plyn po stlaceni a uvolnéni
knofliku nezapali, opakujte stejny
postup stlacenim knofliku na 15 sekund.

Pokud se hordk nezapali do 15
@ sekund, uvolnéte tlacitko. Pred
dalsim pokusem pockejte alespon

1 minutu. Hrozi riziko nahromadéni
plynu a vybuchu!

6. Upravte pozadovanou uUroven vykonu.
Vypnuti plynovych horaku

Prepnéte knoflik hofaku do polohy vypnuto
(nahore).
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Pokud dojde k neimyslnému
@ uhaseni plamend horaku, vypnéte
ovladaci knoflik horaku.

Nepokousejte se horak znovu
zapalovat nejméné 1 minutu.

Bezpecnostni mechanismus vypinani
plynu

Jako preventivni opatfeni proti vyfouknuti v
dusledku preteceni hofak( varné desky
zacne pracovat bezpeénostni
mechanismus, ktery okamzité vypne plyn.

1 Bezpecnost vypnuti plynu

Pro aktivaci bezpecnostniho mechanismu
vypinani plynu podrzte ovladaci knoflik po
zapaleni varné desky stlaceny jesté 3-5
sekund.

7 Pouziti trouby

Po zavreni sklenéného horniho vika
@ nebo jeho odstranéni z vyrobku se
proudéni plynu do horék( varné
desky prerusi. Z tohoto ddvodu
nemUzete pouzivat horaky varné
desky, kdyz je sklenény vrchni kryt
zavieny nebo odstranény z vyrobku.

Wok horak

Horaky Wok vam pomohou rychleji vafit.
Wok, ktery se pouziva zejména v asijské
kuchyni, je druh hluboké a ploché panve
vyrobené z plechu, ktera se pouziva k
pfipravé mleté zeleniny a masa na silném
plameni v kratké dobé.

Jelikoz se pokrmy pfipravuji na silném
plameni a za velmi kratky ¢as v takovych
panvich, které rychle a rovnhomérné vedou
teplo, vyzivova hodnota potravin se
zachovava a zelenina zlstava kfupava.
Hordk wok mizete pouzit také pro bézné
panve.

7.1 Vseobecné informace o pouzivani
trouby

Chladici ventilator ( LiSi se v zavislosti na
modelu produktu. * Nemusi byt k dispozici
ve vasem produktu. )

Vas vyrobek je vybaven chladicim
ventilatorem. Chladici ventilator se v
pfipadé potreby aktivuje automaticky a
ochlazuje predni stranu vyrobku i nabytek.
Po dokonceni procesu chlazeni se
automaticky deaktivuje. Horky vzduch
vychazi pres dvifka trouby. Tyto ventilacni
otvory nezakryvejte. Jinak se mze trouba
prehrat. Chladici ventilator pokracuje v
provozu béhem provozu trouby nebo po
vypnuti trouby (pfiblizné 20-30 minut).
Pokud pecete naprogramovanim casovace
trouby, na konci doby peceni se vypne
chladici ventilator se vsemi funkcemi. Dobu
chodu chladiciho ventilatoru nem(ze
uzivatel urcit. Zapina se a vypina se
automaticky. Toto neni chyba.

Osveétleni trouby

Osvétleni trouby se zapne, kdyZ trouba
zacne péct. U nékterych modell je
osveétleni zapnuto béhem celého peceni, u
nékterych se po urcité dobé vypne.
Chcete-li, aby kontrolka trouby svitila
nepretrzité, zvolte pomoci knofliku pro
vybér funkci provozni stav “Svétlo trouby”.

7.2 Obsluha ridici jednotky trouby

Vseobecné informace k fidici jednotce

trouby

+ Maximalni Cas, ktery Ize nastavit pro
proces peceni, je 5 hodin a 59 minut. V
pfipadé vypadku proudu se program
zrusi. Budete muset preprogramovat.

+ Pri provadéni jakychkoli uprav blikaji na
displeji prislusné symboly. Nez se
nastaveni ulozi, je nutné chvilku pockat.

+ Pokud bylo provedeno jakékoli nastaveni
vareni, denni ¢as nelze upravit.
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+ Pokud je doba vareni nastavena pri
zahadjeni vareni, na displeji se zobrazi
zbyvajici ¢as.

+ V pripadech, kdy je nastaven Cas vareni
nebo ¢as ukonceni vareni; miizete jej
automaticky zrusit dlouhym dotykem
tlacitka Q.

CGasovaé

Oopm e @
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Tlacitko alarmu
Tlaéitko nastaveni ¢asu
Tlac¢itko snizeni
Tlac¢itko zvySeni
Tlac¢itko nastaveni

o U A WN =

Tlacitko uzavreni tlaCitek
Symboly na displeji

€O :Symbol dasu peceni

{9 : Symbol Easu ukon&eni pedeni *
£\ :Symbol alarmu

(D :Symbol jasu
(&

: Rozsviti se Symbol Zamku tlacitek

§§ :Symbol teploty
() : Symbol drovné hlasitosti
: Symbol zémku dvefi *

*LiSi se v zavislosti na modelu produktu. * Nemusi byt
k dispozici ve vasem produktu.

Zapnuti trouby

Kdyz knoflikem pro vybér funkci vyberete
provozni funkci, kterou chcete vafit, a
knoflikem pro vybér teploty nastavite
urcitou teplotu, trouba zacne pracovat.

Vypnuti trouby

Troubu miizete vypnout otocenim knofliku
pro vybér funkci a knofliku teploty do
vypnuté (horni) polohy.

Rucni vareni pro vybér teploty a funkce
ovladani trouby

MUzete vafit ruénim ovladanim (vse
ovladate vy sami) bez nastaveni doby
vareni, pouze vybérem teploty a provozni
funkce specifické pro pfipravovany pokrm.

7

1. Zvolte provozni funkci, kterou chcete
pouzit pfi pfipravy jidla, pomoci knofliku
pro vybér funkce.

2. Nastavte pozadovanou teplotu vareni
pomoci knofliku teploty.

= Vase trouba za¢ne pracovat okamzité

pfi zvolené funkci a teploté a na displeji
se zobrazi symbol § . Kdyz teplota v
troubé dosahne nastavené teploty,
symbol § zmizi. Trouba se nevypina
automaticky, protoZe rucni vareni
probihd bez nastaveni doby vareni.
Vareni musite kontrolovat a vypnout
sami. Po dokonceni pfipravy jidel
troubu vypnéte oto¢enim knofliku volby
funkei a knofliku teploty do polohy
vypnuto (horni).

Vareni nastavenim doby vareni:

Na konci doby miZete nechat troubu

automaticky vypnout vybérem teploty a

provozni funkce specifické pro

pfipravovany pokrm a nastavenim doby

vareni na ¢asovaci.

1. Vyberte provozni funkci vareni.

2. Dotknéte se tlacitka (9, dokud se na
displeji nezobrazi symbol O pro dobu
vareni.

S Mrrr
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7.3 Vareni za pomoci pary

Vase trouba ma funkci peé¢eni za pomoci
pary Lepsich vysledkl peceni se dosahuje s
asistentem pary. Asistent pary zajistuje, ze
povrch mouénikd je jasnéjsi, jejich kdrka je

Po nastaveni funkce provozu a
teploty mizete nastavit ¢as vareni
na 30 minut dotykem @tlacitka

pfimo pro rychlé nastaveni ¢asu
vareni a zménit Cas pomoci tlacitek

O M-
[

oo o

@2

& ®

PrFi nastavovani se doba vareni

@ zvySuje o T minutu béhem prvnich
15 minut, po 15 minutach se
zvySuje 0 5 minut.

4. Vlozte jidlo do trouby a nastavte teplotu
pomoci knofliku teploty.

= VaSe trouba zacne okamzité
pracovat pfi zvolené funkci a
teploté. Nastaveny Cas peceni
zacne odpocitdvat a na displeji se
zobrazi symbol . Kdyz teplota v
troubé dosahne nastavené teploty,
symbol § zmizi.

5. Po uplynuti nastavené doby vareni se na
displeji zobrazi "End" (Konec), blika
symbol (9 a ¢asovac pipne.

6. Vystrazny zvuk zni dvé minuty.
Stisknutim libovolného tlacitka

DO, kfupavéjsi a jsou objemnéjsi. Pomoci pary
3. éas peéenf nastavte pomoci tladitek @/ se také Sniiuje ztrata vihkosti potravin, jakO
o. je maso, a umoznuje, aby byly zevnitf
Stavnatéjsi a chutnéjsi.
Obecné informace

Vareni s podporou pary Ize provadét
pouze s funkcemi vareni s podporou pary
uvedenymi v navodu k obsluze.
Kondenzace vytvorena na dvirkach
trouby po vareny pomoci pary po otevreni
dvifek trouby muZze vykapat. Jakmile
otevrete dvirka trouby, kondenzaci otrete.
Pri otevirani dvifek trouby se drzte dal,
protoze béhem a po vareni pomoci pary
mUze uniknout para a teplo. Para mize
zpUsobit popaleniny rukou, obliceje a /
nebo o¢i.

Pokud po kazdém vareni pomoci pary
zlstane uvnitf trouby voda, zbylou vodu
po vychladnuti osuste suchym hadfikem.
V opaéném pfipadé muze zbytkova voda
vést k tvorbé vodniho kamene.

Pokud ma vas vyrobek sondu do masa,
ujistéte se, ze je kryt sondy zavieny pred
varenim s pomoci pary. V opacném
pfipadé muze dojit k Uniku pary z objimky
sondy na maso.

Pro vareni pomoci pary:

, y - 1. Po zkontrolovani tabulky peceni v pare a
zvukovou vystrahu zastavite. Varovani . . .
, . ~ ) , nastaveni funkce urcete teplotu, ¢as a
se zastavi a na displeji se zobrazi denni .o . L
N mnozstvi vody, které se ma pridat podle
Cas. = I
pripravovaného jidla. Tyto hodnoty
Pokud po skonceni zvukové muz,ete nastavit sami pro peceni, které
, . . < neni zahrnuto v tabulce.
vystrahy stisknete libovolné
tlacitko, trouba zac¢ne opét 2. Do nadrze na dné trouby nalijte

pracovat. Chcete-li zabranit
opétovnému spusténi trouby po
skonceni upozornéni, vypnéte
troubu otoc¢enim knofliku teploty a
funkéniho knofliku do (vypnuté)
polohy "0".
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Vyvarujte se destilované nebo
@ filtrované vody. Pouzivejte pouze

hotové vody.

3. Stisknéte tlacitko vareni/Cisténi pomoci
pary na ovladacim panelu.

Pri vareni s Funkce ,3D"
nemackejte tlacitko vareni/Cisténi s

pomoci pary.

= Kontrolka vareni/Cisténi s parou na
ovladacim panelu se rozsuviti.

&

Prepnéte knoflik volby funkci na
pozadovany provozni rezim s parni
asistenci.

o

Zapnéte knoflik teploty na pozadovanou
teplotu.

= VaSe trouba zacne okamzité

pracovat pfi zvolené funkci a
teploté a na displeji se zobrazi § .
Kdyz teplota v troubé dosahne
nastavené teploty, symbol §
zmizi.

6. Vlozte jidlo do trouby na doporu¢enou

pozici stojanu.

= Spusti se peceni.

7. Po skonceni peCeni vypnéte troubu
nastavenim knoflik( funkci a teploty do
polohy vypnuto.

Pokud po kazdém vareni s

@ asistenci pdry zlstane na dné
trouby voda, po vychladnuti trouby
vysuste zbylou vodu suchym
hadfikem. V opa¢ném pripadé
muUZze voda zbyvajici na dné trouby
zpUsobit tvorbu vodniho kamene.

7.4 Nastaveni

Aktivace zamku tlacitek
Pomoci funkce zamku tlacitek mlizete
zabranit zasahdim do ¢asovace.

1. Drzte tlacitko , dokud se na displeji
neobjevi symbol 3.

_
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= Na displeji se zobrazi symbol & a
zahdji se odpocitavani 3-2-1. Po
skonceni odpocitavani se aktivuje
zamek tlacitka. Kdyz stisknéte jakékoli
tlacitko a zamek tlacitek je nastaven,
Casovac vyda zvukovy signal a symbol
(@ blika.

Pokud uvolnite tla¢itko pred
koncem odpocitavani, zamek

tla¢itka se neaktivuje.

Kdyz je zamek tlacitek zapnuty,

@ nelze pouzit tlacitka Casovace. V
pripadé preruseni dodavky proudu
se zamek tlacitek nezrusi.

Deaktivace zamku tlacitek

1. Drzte tlacitko , dokud symbol & z
displeje nezmizi.

= Z displeje zmizi symbol 3 a zdmek
tlaCitek je deaktivovan.

Nastaveni alarmu
Na casovaci produktu Ize nastavit jakakoliv
jind upozornéni a upominky nez peceni.
Budik na provozni funkce trouby nema vliv.
Pouziva se pro ucely vystrahy. Budik
muUZzete napfiklad pouzit tehdy, kdyz v

CS/36



urcitou dobu chcete obratit jidlo v troubé.
Jakmile nastaveny Cas vyprsi, Casovac
vyda zvukové upozornéni.

Maximalni doba alarmu je 23 hodin
@ 59 minut.

1. Dotykejte se £}, dokud se na displeji
nezobrazi symbol tlacitka Q.

101010
Q ey

a0 0 ® #& &
|4

Uprava hlasitosti

1. Klepnéte na tlacitko {¢¢, dokud se na
obrazovce nezobrazi symbol .

__1 1@
1

L0 0 @ B @
4

2. Nastavte pozadovany téon pomoci
tlacitek ®/G. (b-01-b-02-b-03)

__[J®
[y e

2. Cas alarmu nastavte pomoci tlaéitek @/

©

10 1
2\ [

NG
4

= Po nastaveni ¢asu alarmu z(stane
svitit symbol 2 a na displeji se
zacne odpocitavat ¢as alarmu.
Pokud zaroven nastavite cas
alarmu a ¢as peceni, na displeji je
zobrazen ¢as kratsi.

3. Po uplynuti ¢asu alarmu za¢ne symbol
2\ blikat a vyda zvukové upozornéni.

Vypnuti alarmu

1. Na konci doby alarmu zni vystraha po
dobu dvou minut. Zvukovou vystrahu

zastavite stisknutim jakéhokoliv tlacitka.

= Varovani se zastavi a na displeji se
zobrazi denni ¢as.

Pokud chcete alarm zrusit;

1. Dotknéte se tlacitka £\, dokud se na
displeji nezobrazi symbol 2, ¢imz
vynulujete ¢as alarmu. Drzte tlacitko ©,
dokud se na displeji neobjevi symbol
»,00:00".

2. Alarm mUzete také zrusit podrzenim
tlacitka 2 po dlouhou dobu.

oo o o @
‘@

3. Dotknéte se tlacitka {6t pro potvrzeni
nebo pockejte, aniz byste se dotkli
jakéhokoli tlacitka. Souprava hlasitosti
se po chvili aktivuje.

Nastaveni jasu displeje

1. Klepnéte na tlacitko %, dokud se na
obrazovce nezobrazi symbol (J.

I U
(I

oo o0 o @& @
4

2. Pozadovany jas nastavte pomoci
tlacitek @/©. (d-01-d-02-d-03)

1T ®
I I

L0 0 @ & @
4

3. Dotknéte se tlacitka {6t pro potvrzeni
nebo pockejte, aniz byste se dotkli
jakéhokoli tlacitka. Nastaveni jasu se po
chvili aktivuje.

Zmeéna denni doby

Na troubé miZzete zménit ¢as dne, ktery
jste predtim nastavili:

1. Drzte tlacitko {¢%, dokud se na displeji
neobjevi symbol .
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2. Denni Cas nastavite dotykem tlacitek @/

Q.

4. Stisknéte tladitka @/O a nastavte
minuty.

O 1M
=g

oo o 3 & @

o |1JCo
]y

oo o i & ®

3. Dotknéte se tlacitka O nebo {¢% , abyste
aktivovali pole minut.

° 300
Q N © ® & &

8 Obecné informace o peceni

5. Potvrdte dotykem tlacitka (9 nebo 4% .

= Nastavi se denni ¢as a na displeji zmizi
symbol (O .

V této Casti najdete tipy na pfipravu a
vareni jidla.

Navic tato ¢ast popisuje nékteré potraviny
testované vyrobci a nejvhodnéjsi nastaveni
pro tyto potraviny. Uvadi také vhodna
nastaveni trouby a pfislusenstvi pravé u
téchto jidel.

8.1 Obecné informace o peceni v
troubé

+ P¥i otevirani dvifek trouby béhem peceni
nebo po ném se miize objevit horka para.
Para muze zpUsobit popaleniny rukou,
obli¢eje a / nebo o¢i. Pri otevirani dvifek
trouby zlistante v povzdali.

+ Intenzivni para vznikajici pfi peceni maze
vlivem rozdilu teplot vytvéret
kondenzované kapky vody na vnitini a
vné;jsi strané trouby a na horni ¢asti
nabytku. Jednd se o normalni, fyzicky jev.

- Kondenzace nebo vodni para se mlze v

z4vislosti na potravindch jevit jako poceni

nebo kapani na vnitini sklo trouby. K
tomuto béznému jevu mize dojit pfi

vareni. Po vychladnuti vyrobku po uvareni

se doporucuje vnitfni sklo otfit vihkym
hadfikem.

+ Hodnoty teploty a ¢asu vareni uvedené u
jednotlivych potravin se mohou lisit v
zavislosti na receptu a mnozstvi. Z
tohoto dlvodu jsou tyto hodnoty uvedeny
jako rozsahy.

+ Pred zahdjenim vareni vzdy vyjméte
nepouzité prislusenstvi z trouby.
PrisluSenstvi, které zlistane v troubég,
muze zabranit tomu, aby se vase jidlo
varilo pfi spravnych hodnotach.

+ U potravin, které budete vafrit podle svého
vlastniho receptu, se mizete odkazat na
podobné potraviny uvedené v tabulkach
vareni.

+ Pouziti dodaného pfislusenstvi zajisti, ze
dosahnete nejlepsiho vykonu vareni.
Vzdy dodrZujte informace poskytnuté
vyrobcem externiho nadobi, které budete
pouzivat.

+ Pecici papir, ktery pouzivate béhem
vareni, sefiznéte dle velikosti nadoby, do
které jej chcete vlozit. Pecici papir, ktery
presahuje z nadoby, mlze zplsobit
nebezpeci popaleni a ovlivnit kvalitu
peceni. Pouzijte pecici papir vhodny pro
dany teplotni rozsah.

+ Pro dobry vykon peceni ulozte potraviny
na doporucenou polici. BEhem peceni
neménte polohu police.
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8.1.1 Pecivo a potraviny do trouby

Obecné informace

+ Pro dobry vykon vareni doporucujeme
pouzivat pfisluSenstvi vyrobku. Pokud
budete pouzivat externi nadobi, preferujte
tmavé, nelepici a tepelné odolné nadobi.

+ Pokud je predehfivani doporuc¢eno v
tabulce vareni, ujistéte se, Ze vkladate
jidlo do predehraté trouby.

+ Pokud k vareni pouZijete dratény gril,
umistéte nadobu s jidlem do stredu
draténého grilu a ne do blizkosti zadni
stény.

+ VSechny ingredience pouzivané pfi
vyrobé peciva by mély byt Cerstvé a mély
by mit pokojovou teplotu.

- Stav vareni potravin se muze lisit v
zavislosti na mnozstvi jidla a velikosti
nadobi.

+ Kovové, keramické a sklenéné formy

prodluzuji dobu vareni a spodni vrstvy

cukrarskych vyrobkl nehnédnou
rovnomerné.

Pouzivate-li pecici papir, na spodni strané

pokrmu Ize pozorovat malé zhnédnuti. V

této situaci mdze byt nutné prodlouzit

dobu vareni pfiblizné o 10 minut.

+ Hodnoty uvedené v tabulkach vareni jsou

uréeny na zakladé testl provadénych v

nasich laboratofich. Hodnoty vhodné pro

vdas se mohou od téchto hodnot lisit.

Umistéte jidlo na pFislusnou polici

doporuéenou v tabulce vareni. Spodni

police trouby je povazovan za polici €. 1.

Doporuceni pro peceni na jednom plechu

Tipy na peceni moucnika
+ Pokud je mouc¢nik pfili$ suchy, zvyste

teplotu 0 10 °C a zkratte dobu peceni.
Pokud je mouénik vlhky, pouzijte malé
mnozstvi kapaliny nebo snizte teplotu o
10°C.

Pokud je horni ¢ast moucniku spaleng,
polozte ho na spodni polici, sniZte teplotu
a prodluzte dobu peceni.

Pokud je vnitfek moucniku dobre upecen,
ale zvenku je lepkavy, pouzijte méné
kapaliny, snizte teplotu a zvySte dobu
vareni.

Tipy pro pripravu peciva
+ Pokud je pecivo pfili§ suché, zvyste

teplotu 0 10 °C a zkratte dobu peceni.
Navlhcete list tésta smési skladajici se z
mléka, oleje, vajec a jogurtu.

Pokud se pecivo pece pomalu, ujistéte
se, ze tloustka pripraveného peciva
nepretéka z plechu.

Pokud je pecivo na povrchu nahnédlé, ale
spodni vrstva neni upecena, ujistéte se,
Ze se na dno plechu nedostalo pfilis velké
mnozstvi smési, kterou jste pouzili na
potreni peciva. Pro rovnomérné opeceni
se pokuste rozlozit smés rovhomeérné
mezi listy tésta a pecivo.

Pecte pecivo v poloze a teploté, které
jsou uvedené v tabulce vareni. Pokud
neni spodni vrstva dostatecné upecen3,
polozte vas vyrobek na spodni polici a
pokracujte v peceni.

Varny stil na pecivo a jidlo v troubé

Potraviny Prislusenstvi k Provozni funkce |Poloha police Teplota (°C) Cas peceni (min.)
pouZiti (pfiblizné)
Moucnik na Standardni plech * Hovrm a spodni 180 30..45
plechu ohrev
Forma na Ohfev
Mou¢nik ve formé [moucnik na 14 2 180 35..45
draténém grilu ** ventilatorem
Kolaéky Standardnf plech *|Horniaspodni 4 160 25 .35
ohrev
Kolagky Standardnf plech *|OMTeV, 2 150 25 .35
ventildtorem
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Potraviny Prislusenstvi k Provozni funkce |Poloha police Teplota (°C) Cas peceni (min.)
pouziti (pfiblizné)
Kulata dortova
forma o primeéru Horni a spodni
Piskotové kolace |26 cm se svorkou ohfev P 2 160 30..45
na draténém grilu
*%
Kulata dortova
forma o priméru Ohfev
Piskotové kolace |26 cm se svorkou 1 2 160 30..40
na draténém grilu ventilétorem
*%
Kolagky Plech na petivo * | 10" @ spodni 14 170 25 .. 40
Kolacky Plech na pegivo + 0NV 3 170 20...30
ventildtorem
Pecivo Standardni plech * gﬁ;:\'/a spodni 2 200 30..45
Pecivo Standardni plech * Ohre‘v, 2 180 35..45
ventilatorem
Brioska Standardni plech * gﬁ;en\; a spodni 2 200 20..35
Brioska Standardni plech *|OMTeY 3 180 20..30
ventilatorem
Cely chléb Standardni plech * gﬁrr:\; aspodni |4 200 30..45
Cely chiéb Standardni plech *|OMTeY 3 200 30...40
ventildtorem
Sklenéna / kovova
Lasagne obdeélnikova Homia spodni 1, \oho 3 200 30..45
nadoba na ohrev
draténém grilu **
Kulata ¢erna
Jablegny kolag  |Koyova forma, —\Homia spodni |, 180 60..75
prdmér 20 cm na |ohfev
draténém grilu **
Kulata cerna
Jabletny kolgg ~ |<Ovové forma, Ohfev 2 170 50..70
prdmér 20 cm na |ventilatorem
draténém grilu **
Pizza Standardn plech *| O™ @ spodni 1, 220 10..25
Pizza Standardni plech *|Funkce Pizza 3 250 8..15
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Doporuceni pro pripravu jidel s dvéma plechy

Potraviny PfisluSenstvik  |Provozni funkce |Poloha police Teplota (°C) Cas peéeni (min.)
pouziti (pfiblizné)
2-Standardni
plech * 13

Kolacky I 2-4 150 25..40
4-Plech na pegivo |Ventilatorem
*
2-Standardni

lech * 3

Kolacky P Ohrev 2-4 170 25..35
4-Plech na petivo |ventilatorem
*
1-Standardni

lech * §

Petivo P Ohrev 1-4 180 35..45
4-Plech na petivo |Ventilatorem
*
2-Standardni
plech * i3

Brioska Ohrev 2-4 180 20..30
4-Plech na petivo |ventilatorem
*

V pripadé kazdého jidla se doporucuje predehrev.

*Toto pfisluSenstvi vas spotiebi¢ nemusi obsahovat.

**Toto pfislu§enstvi neni souc¢ésti produktu. Jsou to komeréné dostupné doplrky.

Varny stil s ovladaci funkci ,,Ekonomicky

ohrev ventilatorem*

+ Po spusténi vareni v provozni funkci
+Ekonomicky ohfev ventildtorem”
neménte nastaveni teploty.

Pfi vafeni v provozni funkci ,Ekonomicky
ohrev ventilatorem" neotvirejte dvirka
trouby. Pokud se dvere neotevrou, vnitini
teplota je optimalizovana pro lsporu
energie a tato teplota se maze lisit od
teploty zobrazené na displeji.

V provozni funkci ,Ekonomicky ohfev
ventilatorem” se vyhnéte predehfivani.

Potraviny Prislusenstvi k Poloha police Teplota (°C) Cas peéeni (min.)
pouziti (priblizné)

Kolacky Standardni plech * 3 180 30..40

Kolacky Standardni plech * 3 200 30..40

Pecivo Standardni plech * 3 220 40 .. 50

Brioska Standardni plech * 3 200 30..40

*Toto prislusenstvi vas spotrebi¢ nemusi obsahovat.

**Toto pfislusenstvi neni sou¢dsti produktu. Jsou to komeréné dostupné doplrky.

8.1.2 Maso, ryby a driibez

Klicové body grilovani
+ Okorenéni citronovou Stavou a pepfem
celého kurete, krity a velkych kousku

masa pred varenim zvysi vykon vareni.

+ Vareni masa s kostmi trvd o 15 az 30

v

minut déle nez smazeni fizku.

+ Méli byste pocitat asi 4 az 5 minut doby
vareni na centimetr tloustky masa.

+ Po uplynuti doby vareni ponechte maso v
troubé pfiblizné 10 minut. Stava z masa
se lépe rozmisti do smazeného masa a
pfi krdjeni masa tolik nevytéka.
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+ Pokrmy uvedené v tabulce vareni varte na
jednom plechu.

Varny stal na maso, ryby a driibez

poloZte na spodni
policku.

Potraviny PfisluSenstvik |Provozni funkce |Poloha police Teplota (°C) Cas peéeni (min.)
pouziti (pfiblizné)
. . . 15 minuty 250/
Steak (cely) / | standardni plech *| 1O/ @ spodni 1 max, po 180 .. |60...80
Rosténa (1 kg) ohrev 190
Jehnéci kolinko . +|Horni a spodni 15 minuty 250/
(1,52 kg) Standardni plech ohfev 3 max, po 170 110...120
Dratény gril *
Smazené kufe Jeden plech Horni a spodni 9 15 minuty 250/ 70 .. 90
(1,8-2 kg) polozte na spodni ohrev max, po 190
policku.
Dratény gril *
Smazené kufe | jeden plech Ohrev 2 200 .. 220 60 .. 80
(1,8-2 kg) polozte na spodni |ventildtorem
policku.
Drétény gril *
Smazené kufe Jeden plech Funkce ,3D" 2 15 minuty 250/ 60 . 80
(1,8-2kg) polozte na spodni max, po 190
policku.
Horni a spodni 25 minuty 250/
Krata (5,5 kg) Standardni plech *| P 1 max, po 180 ... 150..210
ohrev
190
25 minuty 250/
Krata (5,5 kg) Standardni plech *|Funkce ,3D" 1 max, po 180 ... 150..210
190
Dratény gril *
Ryby Jeden plech Hovrnl a spodni 3 200 20 .. 40
polozte na spodni |ohfev
policku.
Dratény gril *
Ryby Jeden plech Funkce ,3D" 3 200 20 ... 30

V pfipadé kazdého jidla se doporuéuje pfedehrev.

*Toto prislusenstvi vas spotrebi¢ nemusi obsahovat.

**Toto pfisluSenstvi neni soucasti produktu. Jsou to komeréné dostupné doplriky.

8.1.3 Gril

Cervené maso, ryby a drlibei maso pfi
grilovani rychle zhnédnou, maji krdsnou
kdrku a nevysychaji. Pro grilovani je vhodné
zejména maso z filet, maso na Spizu,
klobasy a $tavnatd zelenina (rajCata, cibule

atd.).

Obecné informace
+ Béhem grilovani zavrete dvirka trouby.
Nikdy negrilujte s otevienymi dvirky

trouby.

Klicové body grilu
+ Na gril pfipravujte co nejvice potraviny
podobné tloustky a hmotnosti.

+ Kusy ke grilovani umistéte na dratény gril

nebo dratény grilovaci plech tak, ze je
rozmistite, aniz byste prekrocili rozméry

topidla.

« V zévislosti na tloustce kouskl urc¢enych
ke grilovani se mohou doby pfipravy
uvedené v tabulce lisit.
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+ Posunte dratény gril nebo polici na
pozadovanou uroven v troubé. Pokud
pecete na draténém grilu, zasunte plech
na spodni polici v troubé, bude na néj
odkapavat olej. Vami zvoleny plech by
mél mit takovou velikost, aby pokryl

celou grilovaci plochu. Takovyto plech
nemusi byt soucasti baleni vaseho
spotfebiCe. Pro snadné ¢isténi nalijte do
plechu trochu vody.

Tabulka grilovani

Potraviny Prislusenstvi k Poloha police Teplota (°C) Cas peéeni (min.)
pouziti (pfiblizné)

Ryby Dréatény gril 250 20..25

Kureci kousky Dréatény gril 4- 250 25..35
f:fgik;\f}e'eco 12 Iprateny gril 4 250 20 .30

Jehnéci kotlety Dratény gril 4-5 250 20..25
Eg::‘i'gl;;)masc"’é Dratény gril 4-5 250 25 .30

Teleci kotlety Dratény gril 4-5 250 25..30
Gratinovana zelenina |Dratény gril 4-5 220 20..30
Toastovany chléb Dratény gril 4 250 1..4

U vSech grilovanych jidel se doporucuje pfedehrat troubu na 5 minut.

Po 1/2 celkového ¢asu grilovani kousky jidla otocte.

8.1.4 Vareni za pomoci pary

Obecné informace
Vareni s podporou pary lze provadét

pouze s funkcemi vareni s podporou pary

uvedenymi v navodu k obsluze. Funkce
vareni s asistenci pary naleznete v ¢4sti
"Provozni funkce trouby" [» 15].

+ Pokud je predehrivani doporuceno v
tabulce vareni, ujistéte se, ze vkladate
jidlo do predehraté trouby. Trvani
uvedené pri privodu vody udava Cas, ktery
uplynul po predehrati.

Tabulka vareni obsahuje doporuceni pro
vareni testované vyrobcem. Miizete
nastavit mnoZstvi vody, teplotu, funkci
vareni v pafe a Cas pro potraviny, které
nejsou v tabulce.

Vareni v pare probiha s jednim

zasobnikem.
Potraviny Prislusenstvi | Provozni Poloha Teplota (°C) |Mnozstvi Doba pfijmu |Cas peéeni
k pouziti funkce police pouzité vody |vody (min.)
(ml) (pfiblizné)
Celychigp |Standardni e e 307 |2 200 200 pred 13535
plech * predehratim
Spodni/horni .
- . N 25 minuty N
Celé I_(ure se |Standardni |ohfev s 250/max, po |300 p[ed - 60 . 80
zeleninou plech * pomoci 190 predehratim
ventilatoru
Spodni/horni
Zebrovy Standardni  |ohfev s pred
steak plech * pomoci 180 250 predehratim 65..75
ventilatoru
- Spodni/horni
Jehnédi . N .
kolinkase | Standardni - johfevs 3 170 350 pred lg0..110
) plech * pomoci predehratim
zeleninou sl
ventilatoru
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Potraviny PrisluSenstvi | Provozni Poloha Teplota (°C) |MnoZstvi Doba pfijmu |Cas peéeni
k pouziti funkce police pouzité vody |vody (min.)
(ml) (pfiblizné)
Kynuta Standardni  |Ohfev pred
buchta plech * ventilatorem 3 180 150 predehratim 2535
Tvarohovy |Standardni ¢, oo 3pe |3 120 200 pred |45..55
kola¢ plech * predehratim

* Toto prisluSenstvi vas spotrebi¢ nemusi obsahovat.

8.1.5 Testované potraviny

+ Potraviny v této tabulce vareni jsou
pripravovany podle normy EN 60350-1
pro usnadnéni testovani vyrobku pro
kontrolni instituce.

Doporuceni pro peceni na jednom plechu

Tanulka vareni pro testované potraviny

Potraviny Prislusenstvik  |Provozni funkce |Poloha police Teplota (°C) Cas peéeni (min.)
pouziti (pfiblizné)
Krehkeé pecivo o1 qardni plech *| Hormi @ spodni 14 140 20..30
(sladké pecivo) ohrev
U modell s
draténymi
tehké pedi % olicemi :3
Krehke] pecivo Standardni plech * Ohre.v’ P 140 15..25
(sladké pecivo) ventildtorem U modeli Modely
bez draténych
polic :2
Kolagky Standardni plech *|Hornfa spodni— |3 160 25..35
ohrev
Kolagky Standardnf plech *|{OMTe¥, 2 150 25 .35
ventilatorem
Kulata dortova
forma o primeéru Horni a spodn
Piskotové kolaCe |26 cm se svorkou ohfev P 2 160 30..45
na draténém grilu
*%
Kulata dortova
forma o priméru Ohfev
Piskotové kolace |26 cm se svorkou ventilatorem 2 160 30..40
na draténém grilu
*k
Kulata cerna
Jablegny kolgg  |<ovovéforma, —jHorniaspodni |, 180 60 ..75
prdmér 20 cm na |ohfev
draténém grilu **
Kulata ¢erna
Jabletny kolgg ~ |<Ovovd forma, —Ohrev 2 170 50..70
prdmér 20 cm na |ventildtorem
draténém grilu **
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Doporuceni pro pripravu jidel s dvéma plechy

Potraviny PfisluSenstvik  |Provozni funkce |Poloha police Teplota (°C) Cas peéeni (min.)
pouziti (pfiblizné)
2-Standardni

~ z Y p|ech * .~

KrleZ‘I‘(‘? pecivo } Ohre.;’, 2-4 140 15..25

(sladké pecivo) | 4-plech na pegivo |Ventilatorem
*
2-Standardni

lech * I

Kolatky P Ohrev 2-4 150 25 .. 40
4-Plech na petivo |ventilatorem
*

V pfipadé kazdého jidla se doporucuje predehrev.

*Toto pFisluSenstvi vas spotfebi¢ nemusi obsahovat.

**Toto pfisluSenstvi neni soucasti produktu. Jsou to komercné dostupné doplnky.

Gril

Potraviny Prislusenstvi k Poloha police Teplota (°C) Cas peéeni (min.)
pouZiti (pfiblizné)

Fasirka (teleci) -12 |1y 4y gl 4 250 20...30

mnozstvi

Toastovany chléb Dratény gril 4 250 1..4

U vSech grilovanych jidel se doporucuje pfedehfat troubu na

Po 1/2 celkového ¢asu grilovani kousky jidla otocte.

5 minut.

9 Udrzba a cisténi

9.1 Obecné informace o cisténi

Obecné informace

Pred vycisténim produktu vyckejte, dokud
produkt vychladne. Horké povrchy mohou
zpUsobit popéleniny!

Vyrobek by mél byt po kazdé operaci
ddkladné vycistén a vysusen. Zbytky
potravin se tak budou snadno C¢istit a
zabrani se pripaleni téchto zbytkd pfi
dalSim pouziti vyrobku. Tim se prodluZuje
Zivotnost spotfebice a snizZuji se ¢asto se
vyskytujici problémy.

Nékteré saponaty nebo Cistici prostredky
mohou zpUsobit poskozeni povrchu.
Nevhodné cistici prostredky jsou: bélidla,
Cistici prostredky s obsahem ¢pavku,
kyseliny nebo chloridy, parni Cistici
prostredky, odvapnovaci prostredky,
odstranovace skvrn a rzi, abrazivni Cistici
prostredky (krémové Cistice, abrazivni
prasky, abrazivni a Skrabaci Skrabky,

draténky, houbicky, Cistici hadry

obsahujici necistoty a zbytky Cisticich

prostredku).

Pri ¢isténi po kazdém pouziti neni

potreba zadny specialni Cistici

prostredek. Spotrebic Cistéte pomoci

prostredku na myti nadobi, teplé vody a

meékkého hadfiku nebo houby a osuste jej

suchym hadfikem.

Po Cisténi se ujistéte, ze jste Uplné setreli

veskerou zbyvajici tekutinu a okamzité

ocCistéte veskeré jidlo, které se béhem
vareni rozstfiklo.

Pokud neni v ndvodu k pouziti uvedeno

jinak, nemyjte zadnou soucast vaseho

spotiebice v mycce nadobi.

Pro varné desky:

+ Kyselé necistoty, jako je mléko, rajcatovy
protlak a olej, mohou zpUsobit trvalé
skvrny na varnych deskach a soucastech
varnych zén, vSechny pretecené tekutiny
vycCistéte ihned po vychladnuti varné
desky jejim vypnutim.
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+ Horak typu Wok pouzivané pfi vysokych
teplotach mohou zménit barvu. To je
normalni.

+ Premisténi nadobi m(Ze zplsobit kovové
stopy na drzacich. Neposouvejte panve a
hrnce po povrchu.

+ Jelikoz uzavéry varnych zén prichazeji do
primého styku s ohném a jsou vystaveny
vysokym teplotam, je zména a ztrata
barvy v ¢ase normalni. BEéhem pouzivani
varné desky to nezptsobuje problém.

Inox - nerezové povrchy

+ Nerezovy povrch mize ¢asem zménit
barvu. To je normalni. Po kazdé operaci
ocistéte Cisticim prostfedkem vhodnym
pro nerezovy nebo inoxovy povrch.

- Cistéte mékkym mydlovym hadfikem a
tekutym (neskrabavym) Cisticim
prostfedkem vhodnym pro nerezové
povrchy, pficemz davejte pozor, abyste
otirali v jednom sméru.

+ Odstrante skvrny od vapna, oleje, Skrobu,
mléka a bilkovin na skle a nerezovych
povrsich okamzité bez ¢ekani. Skvrny
mohou po dlouhé dobé zrezivét.

- Cistici prostfedky nastiikané/aplikované
na povrch by mély byt okamzité ocistény.
Abrazivni CistiCe zanechané na povrchu
zpUsobuji zbéleni povrchu.

Smaltované povrchy

+ Pred cisténim varné plochy musi trouba
vychladnout. Cisténi na horkych povrsich
vytvafi nebezpeci pozaru a poskozuje
smaltovany povrch.

+ Po kazdém pouziti oCistéte smaltované
povrchy mycim prostfedkem na nadobi,
teplou vodou a mékkym hadfikem nebo
houbou a osuste je suchym hadfikem.

+ Pokud je vas vyrobek vybaven funkci
lehkého cisténi parou, mlzete snadné
Cisténi parou provést i na lehké trvalé
necistoty. (Viz. “Snadné ¢isténi parou
> 49]")

Katalytické povrchy

+ Bocni stény ve varném prostoru mohou
byt pokryty pouze smaltovanymi nebo
katalytickymi sténami. LiSi se podle
modelu.
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Katalytické stény maji svétly matny a
porézni povrch. Katalytické stény trouby
by se nemély Cistit.

Diky své porézni strukture katalytické
povrchy absorbuiji olej a po nasyceni
povrchu olejem se zac¢nou lesknout, v
tomto pfipadé je doporuceno dily
vymenit.

Sklenéné povrchy

Spotrebic Cistéte pomoci prostifedku na
myti nddobi, teplé vody a hadfiku z
mikrovlakna ur¢eného pro sklenéné
povrchy a osuste jej suchym hadfikem z
mikrovlakna.

Pokud po ¢isténi zlistaly zbytky cisticiho
prostredku, otfete jej studenou vodou a
osuste Cistou a suchou utérkou z
mikrovlakna. Zbytkovy Cistici prostfedek
mUze pristé poskodit povrch skla.
Zaschlé zbytky na sklenéném povrchu v
Zadném pripadé necistéte zoubkovanymi
nozi, draténou vinou nebo podobnymi
Skrabacimi nastroji.

Vapnité skvrny (zluté skvrny) na povrchu
skla mdzete odstranit bézné dostupnym
odvéapriovacim prostfedkem, jako je ocet
nebo citronova $tava.

Pokud je povrch silné znecistény,
naneste na skvrnu Cistici prostredek
houbi¢kou a pockejte dostate¢né dlouho,
dokud nezapUsobi. Poté sklenény povrch
ocistéte vihkym hadfikem.

Odbarveni a skvrny na povrchu skla jsou
normalni a nejedna se o vady.

Plastové dily a lakované povrchy

Plastové dily a lakované povrchy Cistéte
mycim prostfedkem na nadobi, teplou
vodou a mékkym hadfikem nebo houbou
a osuste je suchym hadfikem.

Zajistéte, aby spoje soucasti vyrobku
nezlistaly vlhké a neobsahovaly saponat.
V opacném pfipadé mUze na téchto
spojich dochazet ke korozi.

9.2 Prislusenstvi pro ¢isténi

Nevkladejte prislusenstvi vyrobku do mycky
nadobi, pokud neni v ndvodu k pouziti
uvedeno jinak.



9.3 Cisténi varné desky

Cisténi plynovych horaki

1. Pred cisténim varné desky vyjméte z
varné desky drzéaky hrncd, Cepice horaku
a hlavy.

2. Vycistéte povrch varné desky podle
doporuceni uvedenych v obecnych
informacich o ¢isténi podle typu
povrchu (smaltovany, sklenény,
nerezovy atd.).

3. Ocistéte komoru horfaku hadfikem
namocenym v saponatu nebo mékkym
neskrabajicim kartaCkem. Zajistéte, aby
nezlstaly zbytky jidla.

4. Ocistéte zapalovaci sviCky a tepelné
¢lanky (u modeld se zapalovanim a
tepelnymi prvky) dobre vyzdimanym
hadfikem. Potom osuste Cistym
hadfikem. Dbejte na to, aby svicka a
tepelny prvek byly zcela suché.

5. Po kazdé operaci oCistéte Cepice a hlavy
horéku Cisticim prostfedkem a poté
osuste.

6. Pokud jde o trvalé skvrny, udrzujte
Cepice a hlavy horaku v saponatové
vodé nebo teplé mydlové vodé nejméné
15 minut. Cistéte nekovovym a
neskrabajicim Stétcem.

7. Muzete pouzit Cistici prostredky Quick &
Shine na vnitrni ¢asti trouby a grily, které
se pouzivaji na smaltované povrchy a
jsou doporucené autorizovanymi
servisy, zejména na trvalé skvrny na
smaltovanych uzavérech horakd.

8. Béhem jejich Cisténi se nedotykejte
uzaveérl horakl agresivnimi Cisticimi
prostredky, jako jsou prostfedky na
¢isténi vnitfnich ¢asti trouby,
odvapnovace, mize to zplsobit zménu
barvy.

9. Po kazdé operaci vycCistéte drzaky hrnce
saponatovou vodou a jemnym
neskrabajicim kartaCkem, a pak je
osuste.

10.Pokud jsou horaky a drzaky hrnct
namocené, mohou se v disledku tepla
vyskytnout trvalé vapenné skvrny. Pred
pouzitim se ujistéte, ze jsou vysusené.

11.Poskladejte v poradi hlavy hordkd,
Cepice a drzaky hrnc.

12.Pfi umistovani drzakl na hrnce se
ujistéte, Ze jsou ve stfedu horaku. U
modelu s koliky pfipevnéte koliky na
desce horéku k otvortim pro koliky na
drzéacich hrnc.

Montaz ¢asti horaku
1. Po vycisténi horaka umistéte dily podle
obrazku.

2. Nasadte hlavu hofaku tak, aby
prochéazela svickou hordku (4). Otocte
hlavu hofaku doprava a doleva, abyste
ujistili, Ze je usazena v komore horaku.

3. Na hlavu horaku poloZzte kryt horaku.

Vicko hordku

Hlava hoféku

Komora hofaku

AW N =

Zapalovaci svi¢ka (u modell se zapalovanim)

9.4 Cisténi ovladaciho panelu

« Pri Cisténi panell pomoci knoflikového
ovladani otfete panel a knofliky vihkym
mékkym hadfikem a osuste suchym
hadrikem. Pri ¢isténi panelu
neodstranujte knofliky a tésnéni pod nim.
Mohlo by dojit k poskozeni ovladaciho
panelu a knoflikd.
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- Pri Cisténi nerezovych panell pomoci
otocného ovladace nepouzivejte Cistici
prostfedky z nerezové oceli kolem
knofliku. Indikatory kolem knofliku Ize
vymazat.

+ Dotykové ovladaci panely Cistéte vihkym
mékkym hadfikem a osuste suchym
hadrikem. Pokud je vas vyrobek vybaven
funkci zamku tlacitek, nastavte zamek
tlaCitek pred ¢isténim ovladaciho panelu.
V opacném pripadé maze dojit k
nespravné detekci na tlacitkach.

9.5 Cisténi vnitrku trouby (oblast

vareni)

Postupujte podle krokd ¢isténi popsanych v
¢asti ,Obecné informace o ¢isténi“ podle
typu povrchu vasi trouby.

Cisténi boénich stén trouby

Boc¢ni stény ve varném prostoru mohou byt
pokryty pouze smaltovanymi nebo
katalytickymi sténami. LiSi se podle
modelu. Pokud vas vyrobek obsahuje
katalytickou sténu, informace naleznete v
casti ,Katalytické povrchy”.

Pokud je vasim vyrobkem model s
draténymi policemi, pred ¢isténim bocnich
stén je vyjméte. Poté dokoncete Cisténi, jak
je popséno v ¢asti ,Obecné informace o
Cisténi“ podle typu povrchu boéni stény.
Vyjmuti bocnich draténych polic:

1. Odstrante predni ¢ast draténé police
tazenim za bocni sténu v opacném
smeéru.

2. Zatahnéte draténou polici smérem k
sobé, abyste ji zcela odstranili.

- N W B o

3. Pri opétovném pripevnéni policky je
tfeba zopakovat postupy pouzité pfi
jejich demontazi od konce k zacatku.

Cisténi nadrze s vodou na dné trouby

V zdvislosti na frekvenci jednoduchého
parniho cisténi pdrou a tvrdosti pouzité
vody se mohou v nadrzi na vodu ve spodni
¢asti trouby vyskytnout vapenné skvrny.
Odstranéni vodniho kamene, ktery se
muzZe vyskytnout v nadrZi na vodu na dné
trouby po parnim vareni - lehkém ¢isténi
parou, po kazdych 2 nebo 3 operacich:

1. Pridejte 350 cm3 bilého octa (kyselost
octa nesmi byt vy$si nez 6%) do nadrze
s vodou na dné trouby.

2. Pockejte nejméné 30 minut, aby ocet
rozpustil zbytky vdpna pfi pokojové
teploté.

3. N&drz s vodou ocistéte mékkym vihkym
hadfikem a suchym hadrikem.
Pro zvyseni ucinnosti odstranovani
vodniho kamene zejména v bazénu, kromé
vyse uvedenych kroki odstranovani
vodniho kamene, po kazdych 10 pouzitich:
Zvolte provozni funkci, pfi které je aktivni
spodni topné téleso, a troubu provozujte pfi
teploté 100 °C po dobu 2-3 minut. Potom
troubu vypnéte a do bazénu s vodou na
podlaze trouby nastfikejte Cistici
prostiedek na vnitfek trouby a grilu
doporucéeny na webové strance pro znacku
vaseho vyrobku a nechte plsobit 5 minut.
Po 5 minutach otrete kaluz vody na podlaze
trouby vihkym hadfikem z mikrovldkna a
osuste ji.
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9.6 Snadné ciSténi parou

Umoznuje snadné Cisténi necistot (které
nez(istavaji dlouhou dobu), které jsou
zmékceny parou uvnitf trouby a kapkami
vody kondenzovanymi na vnitfnich povrsich
trouby.

1. Odstrante veskeré pfislusenstvi z vnitrku
trouby.

2. Do plechu pridejte 500 ml vody a
umistéte jej na 2. polici trouby.

Vyvarujte se destilované nebo
filtrované vody. Pouzivejte pouze

hotové vody.

3. Nastavte troubu na provozni rezim
EasySteam cCisténi parou a provozujte ji
pfi teploté 100 °C po dobu 15 minut.

Okamzité otevrete dvifka a otfete vnitfek

trouby vlhkou houbou nebo hadfikem. Pfi

otevreni dvefi se uvolni para. To mlze
predstavovat riziko popaleni. Pfi otevirani
dvefi budte opatrni.

Pro odolné necistoty, vyrobek Cistéte

Cisticim prostfedkem na nadobi, teplou

vodou a mékkym hadfikem nebo houbou a

osuste jej suchym hadrikem.

Pfi funkci EasySteam Cisténi parou

@ se oCekava, ze pfidand voda se
odpafi a zkondenzuje na vnitfni
strané trouby a na dvirkach trouby,
aby se zjemnily lehké necistoty,
které se v troubé vytvorily.
Kondenzat vytvoreny na dvirkach
trouby mze po otevreni dvifek
trouby kapat do okoli. Jakmile
otevrete dvirka trouby, kondenzaci
otfete.

(Li$i se v zavislosti na modelu produktu. *
Nemusi byt k dispozici ve vasem produktu.)

Po kondenzaci uvnitf trouby se v

bazénovém kanalku pod troubou mize

objevit kaluz nebo vlhkost. Po pouziti otrete

tento bazénovy kanal vihkym hadfikem a

L lTJyL
I

9.7 Cisténi dvifek trouby

Dvefe trouby a skla dvifek mlzete
demontovat a vycistit je. Postup
demontaze dvirek a oken je vysvétlen v
castech "Demontaz dvirek trouby" a
"Demontaz vnitrnich skel dvifek". Po
vyjmuti vnitfnich skel dvefi je vycCistéte
pomoci prostfedku na myti nadobi, teplé
vody a mékkého hadfiku nebo houby a
vysuste je suchym hadrfikem. Zbytky
vodniho kamene, které se mohou vytvorit
na skle trouby, otfete octem a oplachnéte
sklo.

Odstranéni dvirek trouby
1. Otevrete dvitka trouby.

2. Otevrete svorky v zdsuvce zavésu
prednich dvefi vpravo a vlevo
zatlaGenim smérem dol(, jak je
zndazornéno na obrazku.

3. Typy zavésl se lisi podle modelu
vyrobku jako typy (A), (B), (C).
Nasledujici obrazky ukazuji, jak otevrit
jednotlivé typy zavésu.

4, Zavés typu (A) je k dispozici pro bézné
typy dveri.

=&y
/
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5. Zaveés typu (B) je k dispozici pro typy
dvefi s mékkym zaviranim. \

6. Zavés typu (C) je k dispozici v typech

dvefi s mékkym otevirdnim/zaviranim. 2. Odstraiite plastovy komponent

pfipevnény na horni ¢asti prednich dvefi
tak, Ze jej potahnete k sobé.

7. Dvere trouby dejte do polooteviené
polohy.

3. Jak je znazornéno na obrazku, jemné
nadzvednéte nejvnitinéjsi sklo (1)
smérem k "A" a poté jej vyjméte tahem
smérem k "B".

"

8. Vytahnéte odstranéné dvere smérem
nahoru, aby se uvolnily z pravého a
levého zavésu, a vyjméte je.

Pfi opétovném pfipevnéni dveh’je 1 Vnitfni sklo 2*  Vnitini sklo (nemusi
tfeba zopakovat postupy pouzité pi byt k dispozici pro
treba zopakovat postupy p P vés vyrobek)
jejich demontazi od konce k

zacatku. Pri montdzi dvefi 4. Pokud ma vas vyrobek vnitini sklo (2),
nezapomente zavfit svorky na zopakujte stejny postup pro jeho
zasuvce zavésu. odpojeni (2).

5. Prvnim krokem preskupeni dvefi je

9.8 Odstranéni vnitiniho skla dvefri ; , PESBPE
opétovna montaz vnitiniho skla (2).

trouby Umistéte zkoseny okraj skla tak, aby se
Vnitfni sklo pfednich dvefi vyrobku lIze z setkal se zkosenym okrajem plastového
divodu c¢isténi odstranit. otvoru. (Pokud ma vas vyrobek vnitini

sklo). Vnitini sklo (2) musi byt
pripevnéno k plastovému otvoruy, ktery je

nejblize k nejvnitinéjsimu sklu (1).

1. Otevrete dvirka trouby.
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6. Pri opétovné montazi nejvnitfnéjsiho
skla (1) davejte pozor, abyste potisténou
stranu skla umistili na druhé vnitrni sklo.
Je velmi dulezité, aby se spodni rohy

nejvnitinéjsiho skla (1) setkaly se
spodnimi plastovymi drazkami.

7. Zatlacte plastovy komponent smérem k
ramu, dokud se neozve "cvaknuti".

9.9 Cisténi svétla trouby

V pripadé, ze se za$pini sklenéna dvitka

svétla trouby ve varném prostoru, ocCistéte

je pomoci prostredku na myti nadobi, teplé

vody a mékkého hadriku nebo houbicky a

osuste suchym hadrikem. V pfipadé

poruchy lampy v troubé miizete lampu v

troubé vymeénit podle nasledujicich ¢asti.

Vyména svétla trouby

Obecné informace

+ Abyste predesli riziku Urazu elektrickym
proudem pred vyménou svétla trouby,
odpojte vyrobek a pockejte, az trouba
vychladne. Horké povrchy mohou
zpUsobit popéleniny!

+ Tato trouba je vybavena lampou s
vykonem méné nez 40 W, mensi nez 60
mm na vysku a mensi nez 30 mm v
praméru, nebo halogenovou zZarovkou G9
s vykonem mensim nez 60 W. Svétla jsou
vhodna pro provoz pfi teplotach nad 300
°C. Svétla do trouby jsou k dispozici v
autorizovanych servisech nebo u
licencovanych technikd. Tento vyrobek
obsahuje zarovku energetické tfidy G.

+ Umisténi svétla se muze lisit od polohy
znazornéné na obrazku.

+ Lampa pouzita v tomto vyrobku neni
vhodna pro osvétleni domdcich
mistnosti. U&elem tohoto svétla je
pomoci uzivateli vidét potravinarské
vyrobky.

+ Svétla pouzité v tomto vyrobku musi
odolat extrémnim fyzikalnim podminkam,
jako jsou teploty nad 50 °C.

Pokud je vase trouba vybavena kulatym

svétlem

1. Odpojte vyrobek od elektfiny.

2. Odstrante sklenény kryt otocenim proti
sméru hodinovych rucicek.

.

N
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3. Pokud je vase svétlo v troubé typu (A)
zobrazené na obrazku nize, otocCte
zarovku podle obrazku a vyménte ji za
novou. Pokud se jedna o model typu (B),
vytahnéte jej, jak je zndzornéno na
obrazku, a nahradte jej novym.

4. Nasadte zpét sklenény kryt.
Pokud je vase trouba vybavena
ctvercovym svétlem

1. Odpojte vyrobek od elektfiny.
2. Vyjméte draténou polici podle popisu.

3. Zvednéte ochranny sklenény kryt svétla
pomoci Sroubovaku. Nejprve odstrante
Sroub, pokud je na ¢tvercové lampé ve
vasem produktu Sroub.

4. Pokud je vase svétlo v troubé typu (A)
zobrazené na obrazku nize, otocte
zarovku podle obrazku a vyménte ji za
novou. Pokud se jedna o model typu (B),
vytahnéte jej, jak je znazornéno na
obrazku, a nahradte jej novym.
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10 Odstranovani zavad

5. Namontujte zpét sklenény kryt a draténé
police.

Pokud problém pretrvava i po provedeni
pokynl v této ¢asti, kontaktujte svého
prodejce nebo autorizovany servis. Nikdy

se nepokousejte opravit svij vyrobek sami.

Béhem provozu trouby vychazi para.

+ Béhem provozu je normalni vidét paru.
>>> Toto neni porucha.

P¥i vareni se objevuji kapky vody

+ Para vznikajici pfi vareni kondenzuje,
kdyz se dostane do kontaktu se
studenymi povrchy vné vyrobku a mize

tvofit kapky vody. >>> Toto neni porucha.

Béhem zahfivani a chlazeni vyrobku jsou

slyset kovové zvuky.

+ Kovové ¢asti se mohou pfi zahrati
roztahovat a vyddvat zvuky. >>> Toto
neni porucha.

Vyrobek neni funkéni.

+ Pojistka mlZze byt vadnd nebo spélena.
>>> Zkontrolujte pojistky v pojistkové
skfince. V pfipadé potieby je zménte
nebo je znovu aktivujte.

+ Spotiebi¢ nesmi byt zapojen do
(uzemnéné) zasuvky. >>> Zkontroluijte,
zda je spotrebic zapojen do zasuvky.

+ (Pokud je na vasem spotfebici ¢asovac)
Tlagitka na ovladacim panelu nefunguiji.
>>> Pokud je vas vyrobek vybaven
zamkem tlacitek, mdze byt zamek
tlacitek aktivovan, deaktivujte jej.

Osveétleni trouby nesviti.

+ Osvétleni trouby m(iZe byt vadné. >>>
Vymeénte zarovku trouby.

+ Bez elektrického napajeni. >>> Ujistéte

se, ze je sit funkéni a zkontrolujte pojistky

v pojistkové skfifice. V pfipadé potreby

vymeénte pojistky nebo je znovu aktivujte.

Trouba netopi.

+ Trouba nemusi byt nastavena na
konkrétni funkci peCeni a/nebo teplotu.
>>> Nastavte troubu na konkrétni funkci
peceni a/nebo teplotu.

+ U modell s ¢asovacem neni ¢as
nastaven. >>> Nastavte Cas.

+ Bez elektrického napajeni. >>> Ujistéte
se, ze je sit funkeni a zkontrolujte pojistky
v pojistkové skfince. V pfipadé potfeby
vymeénte pojistky nebo je znovu aktivujte.

Neexistuje zadna zapalovaci jiskra.

+ Neexistuje zadny proud. >>> Zkontrolujte
pojistky v pojistkové skfini.

+ Nastaveni Casu nebylo provedeno. >> >
Nastavte Cas.

Neni tam Zadny plyn.

+ Hlavni plynovy ventil je uzavien. >>>
Otevrete plynovy ventil.

+ Plynové potrubi je ohnuté. >>> Spravné
nainstalujte plynové potrubi.

(Pro modely s casovacem) Displej

casovace blika nebo je symbol casovace

ponechan otevieny.

+ Doslo k vypadku proudu. >>> Nastavte
¢as / Vypnéte knofliky funkei vyrobku a
znovu je prepnéte do pozadované polohy.
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NackaBo npocumo!

LlaHoBHMI nokynuto!

Osakyemo, wo Bubpanu Bupi6 Whirlpool. Baxaewmo, wo6 BaLl BUpiO, BUTOTOBREHWIA 3a
CTaHgapTamu BUCOKOT SIKOCTi Ta Cy4acHOT TEXHOMOTIi, MpaLoBaB HankpaLliM Ta
HariePeKTUBHILLUM YMHOM. [Nepe NnoYaTkoM BUKOPUCTaHHS BUPOOY pekoMeHayeEMO
YB@XXHO O3HANOMUTUCS 3 LM KEPIBHULITBOM Ta OYy[Ab-sIKOH iHLIOK HagaHO
JOKyMeHTaUi€eto.

Bepitb 40 yBary BCto iHOpMaLito Ta NoNepeKeHHs, HaBedeHi B NOCIGHMKY KOpUCTyBaya.
Y Takui cnocib Bu 3axuctute cebe i CBiM BMPIO Big MOXNMBUX Hebesnek.

36epexiTb NocibHMK kopucTyBaYa. Y pasi nepeadi uboro BUpoOy iHLWin ocobi, nepepainte
il TAKOX Lie KepiBHULITBO KOpUCTyBaYa. Y LibOMY KEePIiBHULITBI HABEAEHO rapaHTiliHi yMOBMU,
npasuna ekcnnyaTtauii Bupoby Ta cnocobu noLuyKy Ta yCyHEHHsi MOro HecnpaBHOCTEN.

Mepep BUKOPUCTAHHAM NpUnagy NpounTanTe Li iHCTPYKLii 3 6e3neku. 36epiraiTe iX nig,
PYKOIO /1l BAKOPUCTaHHSA B MallGyTHbOMY.

Beko Europe Management Srl
Via Varesina 204, 20156 Milano, Italy
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A 1 IHCTPYKUIT 3 TEXHIKU BE3MNEKU

BAXIIMBO MNMPOYUTATU TA
AOTPUMYBATUCH

A Lli iIHCTpYKUIT QINCHI, AKLLO Ha
npunagi € CMMBON KpaiHU. AKLWO
CUMBOI He BigobpaxaeTbes Ha
npunagi, HeobxiaHO 3BEPHYTUCA
00 IHCTPYKLUIT 3 MOHTaXy, fKa
NOBMHHA MICTUTK HEOOXiaHi
BKasiBKM LLOAO0 Moandpikauii
npunaay BianoBigHO A0 YMOB
BUKOPUCTaHHSA KpaiHMW.

A YBAI'A: BukopuctaHHs
rasoBoro npuragy npuMs3BoanTb
00 BUAINEHHs Tenna, Bonoru Ta
NPOAYKTIB 3rOpsHHA B
NPUMILLIEHHI, e BIiH
BCTaHOBNEHNI. [lepekoHanTecs,
LLIO KyXHs1 gobpe
NPOBITPIOETLCS, 0COBMMBO NiA
yac poboTun npunaay: TpumanTe
NPUPOAHI BEHTUNSALINHI OTBOPU
BiAKpMTMMKM ab0 BCTaAHOBITb
MeXaHi4YHUI BEHTUNALINHWIA
NPUCTPIN (MEXaHIYHY BUTSKKY).
TpuBane iHTeHCHBHE
BUKOPUCTaHHS npunagy Moxe
BMMaraTu o4aTKOBOI
BEHTUNALIT, Hanpuknaa
BiOKpUTTS BikHa, abo GinbLu
e(PEeKTUBHOI BEHTUNSALII,
Hanpuknag niaBULLEHHS PiBHS
MEXaHiYHOI BEHTUNALIT (KO
MOXINBO), Ana 6esnevyHoro
BUBEOEHHS NPOAYKTIB 3ropsiHHSA
Y 30BHiLLHE (30BHILLHE) MOBITPSA
nig Yac Takox 3abeanevyeHHs

NOBITPOOOMIHY NPUMILLLEHHS 3
[00aTKOBOK BEHTUNMSLIELO.
Mepepn ycTaHOBKOKW 4OAATKOBOI
BEHTUNALIT NPOKOHCYNbTYNTECS
3 chaxiBuem.

A HepoTpumaHHsa iHdopmaui
B LibOMY MOCiIOHNKY MOXe
NpuU3BEeCTU 40 NoXexi abo
BUOYXy, WO npmn3Beae oo
NOLKOQXEeHHA MarHa abo
TpaBMyBaHHS.

A Mepen BUKOPUCTAHHAM
npuvnagy npovntanTe Ui
IHCTPYKLIiT 3 6eaneku.
36epiranTe 1x nobnunsy ans
noAanbLLOro BUKOPUCTaHHS.

A Llen npunag cnig
yCTaHOBIOBATY BigNOBIAHO 40
YNMHHUX HOPM | BUKOPUCTOBYBATU
nuwe B gobpe npoBiTptoBaHOMY
npuMiLLeHHi. MNMpoyntante
IHCTPYKUIiT Nepepn, yCTaHOBKOK
ab0o BMKOPUCTaHHAM LIbOro
npunagy.

A Akwo nonym'a nansHWKa
BMNAAKOBO 3a4ynocs, NOBEPHITb
PYYKY KepyBaHHS NaribHUKOM Y
nonoxeHHs "BUMKHeHO" Ta He
HamaranTecs 3ananuTin Noro
NOBTOPHO NPOTArOM NMPUHANMHI
1 XBUAUHW.

Lli iHcTpykKuil Ta cam npunag
MICTSATb BaXXIMBI 3aCTepexXeHHs
oo 6eanekun, AKNX cnig,
3aBXan OTPMMYBaTUCA.
BupobHuk He Hece
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BignoBiganbHOCTI 3a

HeZOTPUMaHHS LMX iIHCTPYKLIN 3

Oe3nekun, 3a HeHanexHe
BUKOPUCTaHHSA npunagy abo
HenpaBuibHE HanawTyBaHHS
€NeMeHTIB KepyBaHHS.

A\ NONEPEMXEHHSA: Axwo
noBepXHA MInTn TpiCHyJ'Ia, He
BUKOPUCTOBYWUTE npunag —
PU3UK YpaxKeHHA eNTeKTpU4H1UM
CTPYMOM.

A\ NOMNEPEMKEHHS:
Hebesneka noxexi: He
30epirante npeameTun Ha
BapUITbHI MOBEPXHI.

A\ OBEPEXHO: npouec
NPUroTyBaHHs NOTPIGHO
KOHTpOstoBaTh. 3a KOPOTKUM
npoLecom BapiHHA HeobXigHO
NMOCTINHO CTEXUTW.

A\ NONEPEMXEHHSA:
3anuwatn nnuty 6e3 Harnagy
nig Yyac NPUroTyBaHHs Xi Ha
XUpi um onii moxe ByTn
Hebe3nNeyHOo — PU3MK NOXKEXI.
HIKOJIM He HamaranTeca
3aracuTui BOroHb BOAOM0, ane
BUMKHITb Nnpunag, a noTim
HaKpWTE BOrOHb, HaMp.
KPULLKOK abo NPOTUMNOXEXHOK
KOBAPOHO.

A He BukopucToBynte nnuty
sk poboyy noBepxHio abo

onopy. Tpumante ogar abo iHLwi

nerkosamMmuCTi Mmatepianu

nogani Big npunagy, Nokn BCi
KOMMOHEHTM NOBHICTIO HE
OXOJIOHYTb — PU3NK MOXKEXI.

A Hyxe maneHbkux giten (0-3
POKW) cnig TpumaTtun nogani Big

npunagy. ManeHbkux giten (3-8

POKiB) crnig TpMmaTu nogani Big
npunagy, sKLWo BOHWN He
3HaxoAATbCA Nig NOCTIMHUM
HarnsaoMm. ity Bikom Big 8
POKiB i 0COOM 3 OBMEXEHNUMM
di3NYHMMKN, CEHCOPHMUMU YN

po3ymoBuMM 3aibHOCTAMU abo 3

HeaoCTaTHIM AOCBIAOM i
3HaHHAMW MOXYTb

KOPUCTYyBaTUCA LM NPUCTPOEM,

nuie 9KLo BOHM nepebyBatoTb
nig Harnsgom abo oTpumanu
IHCTPYKU,T Woao 6e3neyHoro
BMKOPUCTaHHSA Ta pO3yMitoTb
noB’s3aHy 3 UM Hebesneky.
[iTn He NOBMHHI rpaTucA 3
NPUCTPOEM. YULLEHHA Ta
TexHi4YHe 0OCcnyroByBaHHS He
NOBWHHI BUKOHYBaATUCA OiTbMU
6e3 Harnagy.

A YBAIA: Y pasi po3butTs
CKJa KOH(OpKKU: HEranHo

BMMKHITb YCi KOHGOPKM Ta Byab-

AKUNA eNEeKTPUYHNN
HarpiBanibHUM efleMEeHT Ta
Big'eaHanTe npunag Big
pKeperna X1UBMEHHS; He
TOpKanTecs NoOBEpPXHi Npunagy;
He BUKOPUCTOBYMUTE Npunag.

® Cknsima KpULLIKa MOXe
pPO36UTUCA, AKLLO TT HarpiTK.
MepLu HibX 3aKPUTU KPULLIKY,
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BUMKHITb YCi KOH(POPKM Ta
enekTpuyHi nutn. He
3aKpuBamnTe KPULLKY, KONn
ropuTb NanbHUK.

A\ NONEPEMXEHHSA: Mpunag
Ta MOro JOCTYMHI YaCTUHU
HarpiBaroTbCA Nig Yac
BMKopucTaHHs. Cnig 6yTtu
obepexHum, wob He TopKaTUCS
HarpisanbHuX eniemeHTiB. [iTen
BikOM 10 8 poKiB cnig TpumaTu
nogani, siKLO BOHM He
3HaxoAATbCA Nig NOCTIMHUM
HarnNsagoMm.

A Hikonu He 3anuwianTe
npunag 6e3 Harnsay nig vYac
BUKOPUCTaHHA. AKLLO npunag
npuaaTHUM O4ns BUKOPUCTAHHSA
30HAa, BUKOPUCTOBYMNTE NnLLe
TemnepaTypHUN 30HA,
pekoMeHaoBaHUM Ans uiel
OYXOBKU — PU3UK MOXKEXI.

A Tpumante ogar abo iHLi
nerko3anmMucTi maTepianm
nogani Big npunagy, Noku BCi
KOMMOHEHTM NOBHICTIO HE
OXOJTOHYTb - PU3NK MOXKEXI.
3axan 6yabTe NWUnbHI, KONK
roTyeTe NpoaykTn, barari
Xupowm, onieto abo gogaroumn
ankorosnbHi Hanoi — Hebeaneka
noXxexi. BUkopuctoByinTe AyXOBi
PYKaBUYKN, LWOO BUNHATU OEKO
Ta npunagaqa. Hanpukinui
NPUroTyBaHHsi 06epeXxxHo
BiOKpuBanTe aBepudara,
A03BOSIAKYN raps4oMy MOBITPHO
abo napi NOCTYNOBO BUNTW,

nepLU HXX oTpumaTu 4ocTyn 4o
Kamepu — pU3nK oTpumMaTm
onikn. He 3akpuBanTte
BEHTUNALINHI OTBOPU AN
raps4oro noBiTps B NepeHin
YaCTUHI OYXOBKU — PU3MK
NOXeXi.

A ByaobTte o6epexHi, konu
ABepuATa OYXOBKWN 3HAXOAATHCS
y Bigkputomy abo onyLieHomy
MONOXEHHI, WOO YHUKHYTK
yaapis 06 Hux. bxy He MoxHa
3anuwaTtn y Bupobi abo Ha
HbOMY [OBLUE, HXXK Ha OOHY
roguHy oo abo nicng
NPUroTyBaHHS.

A NONEPEMKEHHS: ras, wo
BMXOOUTb, MOXe CnarnaxHyTu.
MpucTpin He MOXHa
BUKopucToByBatu binbLie 15
CekyHA. Akuwo Yepes 15 cekyHq,
nanbHWK He 3aropisc4,
NPUNUHITE POBGOTY NPUCTPOLO Ta
BiKpMITE ABepusATa BiAcCiKy Ta/
abo 3a4ekanTe NpUHaANMHI 1
XBUIWHY, NepLu Hix cnpobyBaTu
NPOAOBXUTK 3anarntoBaHHSA
nanbHuKa.

A1.1 AO3BOJIEHE
BUKOPUCTAHHA

A YBATA: MNpunag He
npu3HadeHnn ona poboTu 3a
AOMNOMOroH 30BHILLHBOIO
KOMYTaUiHOro NpUCTPOLO,
Takoro sik Tanmep, abo okpemoi
cUCcTEMU OUCTaAHLIINHOIO
KepyBaHHS.
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A Llen npunag npusHadeHnn
AN BUKOPUCTaHHSA B
AOMaLLHbOMY rocnogapcTBi Ta
NoAibHUX LiNsX, AK-OT: KYXOHHi
30HM MepcoHarny B MarasmHax,
odpicax Ta iHWKNX poboumx
cepenosuLlax; hepmMepchKi

OyAMHKK; KNiEHTaMn B roTensix,
MOTeNsX, 3aknagax TMny «mikko

Ta CHiAaHOK» Ta iHLWKNX
XUTNOBUX NPUMILLEHHSAX.

A YBAIA: Len npunag,
npU3Ha4YeHnn nuwe ans
NPUroTyBaHHs ixi. Moro He
MOXXHa BUKOPWUCTOBYBATU OS5
IHWMX Uinen, Hanpuknag onsa
onaneHHs NpUMILLEHHS.

A Llen npunag He
npu3HadYeHnn anga
NPodeCinHOro BUKOPUCTAHHS.
He BukopucToByinTe npunag
nosa NpUMILLEHHAM.

A He 36epirante
BMbyxoHebesneyHi abo
nerko3anMucTi pevoBUHU
(Hanpwuknag, 6eH3nH abo
aepo30/1bHi BanoH4YMKKM)
BCepeauHi abo nobnusy
npunagy - pUsuK Noxexi.

A BukopuctoByute kactpyni Ta

CKOBOPIAKN 3 AHOM TaKol X
LUMPUHWN, 9K | KOHPOPKK, abo

Tpoxu BinbLue (auB. crneujianbHy

Tabnuuto). CtexTte, W06
KacTpyni Ha peLliTkax He
BUCTyNanu 3a Kpaw nnuTu.

A HenpanmbHe BUKOPUCTAHHA

peLliTOK MOXe Npu3BecTn 0
NOLUKOOKEHHSI BapUIibHOI
NOBEPXHI: HE CTaBTe pPeLUiTKn

[I0ropv HOM i He nepecyBauTe

IX NO BApUITbHIN NOBEPXHI.

A He posBonanTte nonym’to
KOH(pOPKM BUXOANTU 3a Kpawn
KacTpyni.

A He BuKkopucToBYyMNTE: YaBYHHI
CKOBOPOAWN, KaMiHHS, TEPaKOTOBI

KacTpyni Ta CKOBOPIOKMW.
PoascitoBaui Tenna, Taki sik
MeTaneBsa ciTka, abo 6yab-ski
iHWi Buan. [1Bi KOHOOPKM
OJIHOYACHO Ana OAHIET EMHOCTI
(Hanpwvknag, pubHUA YanHUK).

A Axwio nesHi Micuesi ymMoBU
rasy, Lo NoAaeThCs,
YCKIaHTb 3anantoBaHHs
nanbHUKa, 6axxaHo NOBTOPUTH

onepaLito, MOBEPHYBLUM PYUKy B

NONTOXXEHHA Manoro I'IOJ'IyM’ﬂ.

A Y pasi BCTaHOBIEHHS
BUTSKKN HaL, BapUbHOKO

NOBEPXHEID AMBITLCS MPaBUIbHY

BiiCTaHb B IHCTPYKLUii A0
BUTSKKN.
A 3axMCHi r'yMOBI HDKKW Ha

peLliTkax CTaHOBNATb
HeGe3neKky yayLweHHs ans

ManeHbkux giten. icnsa 3HATTS
peLliTOK NepekoHanTecs, LWo BCi
HI>KKN BCTAHOBJIEHI NPaBUSbHO.
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Amz BCTAHOBJEHHS

A Mpunag NOBUHHI
obcnyrosyBaTu Ta
BCTaHOBMOBATU ABi YK BinbLue
0COBU — pU3MK TPaBMYBaHHS.
BukopuctoBynTe 3axumcHi
pyKaBuYKu, Wo6 posnakyBaTu Ta
BCTAHOBUTU — PU3MK MOPI3iB.

A EnekTpuyHi Ta rasosi
NigKNOYEeHHS NOBUHHI
BigNoBigaTu MicLLeBMM HOPMaM.

A MoHTax, BKItoyarouu
BOOOMNOCTa4YaHHS (SIKLWLO €),
eneKTPUYHI NIAKNIYEHHA Ta
PEMOHT MOBUMHEH BUKOHYBATH
kBanidgikoBaHun gaxiseub. He
PEMOHTYWTE Ta He 3aMiHonNTe
XXOAHY YacTuHy npunagy, sKLwo
iHLWe He 3a3Ha4eHo B NOCIBHUKY
KopucTyBaya. Tpumante aiten
nogani Big Micus yCTaHOBKW.
Micna po3nakyBaHHA npunagy
nepekoHamTecs, WO BiH He ByB
MOLLKOAXKEeHUN nig Yac
TpaHCNopTyBaHHA. Y pasi
BUHWKHEHHA npobnem
3BEpHITbCA A0 aunepa abo
HanBAMXKYOT Cnyx6m
nicnsnpoga)xHoro
obcnyrosyBaHHs. Micna
BCTaHOBIIEHHS Bigxoau
yNakoBKu (NnacTuK,
NiHONONICTUPON TOLLO) cnif,
36epiraTi B HE4OCTYMHOMY A4S
AiTEN Micui — PU3KK yOYLLIEHHS.
Mepen Oyab-sikuMm onepawigamm
BCTaHOBIIEHHSA Npunag cnig,

Big’eQHaTW Big okepena
XMBMEHHS — PU3NK YPaXKEHHS
enekTpuyHMM cTpymom. lig vyac
BCTAHOBIEHHS NepeKkoHanTecs,
Lo Npuiag He NOLWKoANB
kabenb XMBMEHHSA — PU3NK
noxexi abo ypaxeHHs
enekTPU4YHUM CTPYMOM.
YBIMKHITb Npunag nvwe nicns
3aBepLUEHHS BCTAHOBIEHHS.
MpucTpin mae 6ytn
BCTAHOBMEHO B OYANHKY AN
TUNOBUX (PYHKLIM AOMALUHBOIO
o6cnyroByBaHHS.
MOMEPEKEHHA:
Moaundikauis npunagy Ta
MEeTOAY MOro BCTAHOBSEHHS €
BaXNnBOK Ansa 6e3neyHoro Ta
NpaBUNbHOIO BUKOPUCTaHHS
npunagy B yCix iHWNX KpalHax.
BukopuctoBymnTte perynsatopu
TUCKY, SIKi BiANOBiAa0Tb TUCKY
rasy, 3asHa4yeHoOMy B iHCTPYKLIT.
MpumileHHA mae 6yTn
obnagHaHe CUCTEMOKD BUTSKKM
NnoBiTPS, sika Bugansie 6yab-ski
BMMNApW, O YTBOPKOKOTHCA Npn
3rOPAHHI.

Y kiMHaTi TakoXx mae ByTn
3abesneveHa HanexHa
LMPKYISALis NOBITPS, OCKINbKN
noBiTpsa HeobxigHe ans
HOpMarbHOro ropiHHA. Butpata
NoBITPS HE NoBUHHA ByTn
MeHLe 2 m3/rog Ha KBT
BCTAHOBIEHOI NOTYXHOCTI.
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Cuctema umpkynauii nosiTps
MOXe 3abupatu nosiTps
6e3nocepeHbO 330BHI 3a
AO0MNOMOro TpyOu 3 BHYTPILLHIM
nepepizom He meHwe 100 cm?;
OTBIp HE MNOBMHEH BYTH
YyTNIMBUM A0 3aKyNOpPHOBaHHS.
Cuctema Takox Moxe nogasatu
NnoBiTpsl, HeOOXiaHEe ANs rOPiHHSA,
onocepenkoBaHo, To0TO i3
CYMDKHUX NPUMILLEHD,
obnagHaHux Tpybkamu gns
LMPKynaUil NoBiTPs, SK OnNncaHo
Buwe. OgHak Ui NpUMILLEHHSA He
NOBMWHHI ByTK 3aranbHUMK
KiMHaTamu, cnansHsaMu abo
KiIMHaTamu, sKi MOXYTb
CTaHOBUTW Hebe3neKky noXxexi.
3pigkeHnn HadTOBMM ras
OMyCcKaeTbCA Ha nignory,
OCKISTbKM BiH BaXX4MIN 3a NOBITPSI.
Tomy npumileHHsa, e
MicTATbCS 6anoHu 3i
CKpansieHUM ra3om, Takox
NOBUHHI 6yTN obnagHaHi
BEHTUNALINHMMKW OTBOpaMn An4
BMXOAy rasy B pasi BUTOKy. Lle
O3Ha4ae, Wwo 6anoHu 3i
CKparnsieHnuM rasom, 4acTKoOBO
abo NOBHICTIO 3aMOBHEHI, He
MOXHa BCTaHoBnoBaTn abo
30epirati B npuUMiLLLeHHAX abo
CKNaACbKMX MPUMILLEHHSIX,
pPO3TaLLOBAHNX HUXKYE PIBHSA
3emni (nigBanu Towwo). baxaHo
TpMaTK B KiMHaTI nuwie 6arnoH,
KNI BUKOPUCTOBYETLCH, Y
TakoMy Micuj, o6 BiH He

nigaaBaBCcs HarpiBaHHIO Bif
30BHILLHIX gxXepen (nedi, KamiHu,
NAUTK TOLWLO), SIKE MOXe NIAHATH
TemnepaTtypy 6anoHa BuLle
50°C.

AKWo BamM BaXkKKo noBepTaTu
PYYKM KOH(OpKK, Byab nacka,
3BEpPHITLCA 4O CEepBICHOroO
LEHTPY, KN MOXE 3aMiHUTU
KpaH KOHMOPKMN, SAKLLO
BUSABUTBLCA HECNPABHUM.

Hikonn He MoXHa 3akpuBaTtn
OTBOPMU, SIKi BAKOPUCTOBYHOTLCS
OS5 BEHTUNALI Ta po3CitoBaHHSA
Tenna.

A He 3HimanTe npunag 3
NiHOMOSICTMPOSIOBOI OCHOBW [0
MOMEHTY BCTAHOBEHHS.

A He BcTaHosntonTe npunag
3a AeKkopaTuBHUMMK ABEpUATaMU
— PU3UK NOXKEXI.

A AKLLO NANTY BCTAHOBMEHO Ha
nigcrtasui, ii HeobXigHoO
BUPIBHATK Ta 3aKpinuTK Ha CTiHi
3a JOMOMOroK0 KpinnsibHOro
naHutora, Lo BXOANUTb Y
KOMMNEKT, Wwob 3anobirtu
3iCKOB3YyBaHHIO Npunagy 3
OCHOBMW.

MOMEPEMKEHHS: w06
3anobirTn nepeknagaHHIo
npwunagy, HeobxiaHo
BCTAHOBUTU KPIMUbHUI
naHyutor, Wwo BXoauTb A0
KOMNIEeKTy. 3BepHIiTbCA OO
IHCTPYKLUII 3 MOHTaxy.
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1.3 NMIAKINKOYEHHA
rA3Y

A\ NONEPEMXEHHSA: nepen
BCTaHOBMEHHAM
nepekoHanTecs, Wo yMOBU
MicueBoro posnoainy (Tun rasy
Ta TUCK rasy) i kKoHdirypauis
npunagy CyMicHi.

A MOMNEPEOXEHHA: YMmoBu
peryntoBaHHA Ans Lboro

npuvnagy BkasaHi Ha Tabnuydi 3
TEXHIYHUMW JAHMMWN NPOLYKTY.

A [MepekoHaunTecs, WO TUCK
nogavi rasy signosigae
3HAYEHHAM, 3a3HAYEHNM Y
Tabnuui «XapakTepucTukm
nanbHWKa Ta OOPCYHKN».

A MOMNEPEIKEHHA: Llen
npunag He nigkr4yeHo 4o
NPUCTPOIO NS BUAANEHHS
NPOAYKTIB 3ropsHHSA. BiH
NOBWHEH BYTN BCTAHOBIEHWUMN i
nigKnioYeHn BiANOBIAHO A0
YUHHWUX NPaBU MOHTAXY.
OcobnuBy yBary HeobxigHo
npuAIN1TX BigNOBIOHMM
BMMOram o4O BEHTUNSALI.

A AKwo npunag nigkao4eHnn
[0 pigkoro raay,
perynioBasnbHUN rBUHT
HeOoOXiAHO 3aKpyTUTK sSsIKoMora
LiNbHiLWe.

A BAXITMBO: Konu rasosun
6anoH abo razoBui KOHTENHEP
BCTAHOBIIEHO, BOHWN MOBUHHI
OyTV NpaBUNbLHO BCTAHOBIIEHI
(BepTukanbHa opieHTauis).

A MOMNEPEOKEHHA: Lo
orepavito Mae BUKOHyBaTH
KBanigpikoBaHUM TEXHIK.

A Ansa nigknioyYeHHs rasy
BUKOPUCTOBYMNTE TiSfTbKU THYYKNI
abo XOpCTKMIA MeTaneBum
LUMAHT.

A MNigknto4YeHHs 3a 4ONOMOrow
XopcTkoi Tpybu (MigHoi abo
cTanesol): NigKMYEeHHs A0
rasoBol CUCTEMMU MOBUHHO
3[iNCHIOBATUCA TaKUM YNHOM,
wob He cTBOptoBaTU ByaAb-AKOro
HaBaHTaXXeHHSA Ha npunag. Ha
pamni nogavi npunagy €
perynboBaHa L-noaibHa Tpy6a,
sIka OCHallleHa YLUiNbHIOBaYeMm
Ansa 3anobiraHHs BUTOKY.
YWinbHOBau cnig 3aexau
3aMmiHtoBaTK nicnst obepTaHHA
diTUHra Tpyowm (yLwinbHoBau
nocta4yaeTbCa pasom i3
npuctpoem). QiTuHr Ang Tpyom
nogavi rasy € pisbbosum 1/2
ra3oBMM LUNIHAPUYHUM
LITYLIEPOM.

A MiaKNOYEeHHS rHy4YKol
Ge3wapkoBoi Tpyom 3
Hep>KaBito4oi cTani oo
pi3bOOBOro KpinmneHHs:
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®iTnHr anga Tpybu nogadi rasy €
pisbboBuM 1/2 razoBum
UMNiHOPUYHUM WTyuepom. Li
Tpybu NOBUHHI ByTH
BCTAHOBIEHI TAKMM YMHOM, LLLOO
IXHA OOBXWHA He
nepesuwysana 2000 mm y
NOBHOMY po3TAryBaHHi. licns
NiAKNIOYEHHA NepeKkoHanTecs,
LLIO THyYKa meTanesa Tpyba He
TOPKaAETLCA XKOAHUX PYXOMUX
YaCTWH | HEe CTUCHYTA.
BukopucToByiTe Tinbku Tpyou
Ta yLWiSTbHEHHA, SAKi
BiANOBIAaOTb Ait04YMM
HauioHanNbHUM HOpMaM.

A\ BAXIVBO: sikwo
BMKOPUCTOBYETHLCA LUMAHT 3
HepXaBito4ol cTani, noro cnig
BCTAHOBUTU TakK, OO He
TOPKaTMUCHA PYXOMMUX YaCTUH
mebnis (Hanpuknag, sawwmka). BiH
NOBWHEH NPOXOANTU KPi3b 30HY,
Ae Hemae nepeLukos i e noro
MO>XHa OrfIiHyTU Mo BCiN
JOBXWHI.

A Mpunag cnig nigknodaTtn go
OCHOBHOrO Jpxepena rasy abo
00 ra3oBoro 6anoHa BianoBiAHO
A0 YNHHUX HaLioOHaNbHUX HOPM.
Mepea nigknNoYeHHAM
nepekoHamTecs, Wo npunag
CYMICHUWI 3 ra3onocTayaHHsAM,
ke BU baxkaete
BUKOPUCTOBYBATM.

A AKWo Hi, 4OTPUMYNTECH
IHCTPYKUIN, HAaBeOEHUX Y
naparpadi «AganTauia oo
PI3HUX TUNIB rasy».

A Micna nigknovYeHHsa 4o
rasoBoi Mepexi nepesipTe
repMeTUYHICTb 3a JOMOMOror
MUNbHOT BOoAW. 3ananitb
KOHJOOPKM Ta NOBEPHITb PYYKN 3
MaKCMMarnbHOro NONMOXEHHS 1%
Ha MiHIManbHe NONOXeHHs 2%,
o6 nepeBipnTH CTabINbHICTbL
nonym’si.

A MNigknto4YeHHs Oo ra3oBol
mepexi abo razoBoro 6anoHa
MOXKe 3[iCHIOBaTUCA 3a
A0MOMOrO FHY4KOro ryMOBOIo
abo crtaneBoro wnaHra,
BiANOBIAHO A0 YMHHOIO
HauUioOHanNbHOro 3aKOHO4aBCTBaA.
AOANTALIA 4O PISBHUX
TUNIB rA3y

(Lo onepauito mae BUKOHYBaTH
KBanigikoBaHMI TEXHIK.)

A o6 apgantyBaTu npunag oo
TVNy rasy, BigMiHHOro Big Tuny,
AN SIKOro noro 6yno
BUrOTOBSEHO (BKa3aHO Ha
eTuKeTUi), OTPUMYMNTECH
IHCTPYKUiN, HaBegeHuX nicnya
MOHTa)XXHUX KpeCneHb.
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1.4 TMNOMNEPEONXEHHA
NMPO ENEKTPUYHE
NONEPEMXEHHA

A\ BAXKIBO: Ihdopmauis npo
CMOXWBAHUW CTPYM i Hanpyry
BKa3aHa Ha nacrnopTHIn
Tabnnyui.

A Tabnunyka 3 TeEXHIYHUMN
JaHUMK 3HAXOAUTLCA Ha
nepeaHbOMy Kpato OyXOBKU
(BnaHa, Konu aBepuaTa
BiYMHEHI).

A MNoBrHHa BYTU MOXNUBICTb
BiA’eAHaTU npunag Big oxepena
YKUBNEHHS, BUMHABLLN UOTro 3
PO3EeTKU, SKLLO BUNKa LOCTYMHA,
abo 3a Aonomoroto
©araTonontCcHOro BMMMKa4a,
BCTAHOBIIEHOrO nepeq
pO3€eTKO, BigNOBIgHO 0
npasBuI eNeKTPornpoBOAKN, i
npunag mae 6yTn 3azemMneHun
BiQMNOBIOHO 4O HAUiOHANbHUX
HOpPM enekTpobesneku.
cTaHOapTu.

A\ KaGenb xuenenHs mae ByTK
JOCTaTHbLOI JOBXWUHW, LLLOO
nig’egHaTn npyunag nicnst noro
BCTAHOBJEHHS 1O OCHOBHOIO
mpKepena XuBneHHs. He TarHite
3a Kabenb XMUBMEHHS.

A He BukopuctoBynte
nogoBXyBadi, Kiflbka po3eToK
abo agantepun. EnekTpuyHi
KOMMOHEHTM HE NOBUHHI ByTK
AOCTYMHI Ansa Kopuctysaya
nicnst BCTaHOBMNeHHs. He

BMKOPUCTOBYMTE nNpunag, skLio
B MOKpi abo 6ocoHix. He
BUKOPUCTOBYMTE Lien npunag,
AKLLO BiH Ma€e MOLUKOAXXEHUN
Kaberb XXMBMEHHS Y LUTEKEP,
SKLLO BiH HE NMpautoe HaNeXxHUm
YMHOM, AKLLO 1oro 6yno
MOLUKOOXKEHO YM BMaB.

A AKLLO LWIHYP XXUBIEHHSA
NOLLIKOAXKEHO, NOro mMae
3aMIiHUTW HA iAEHTUYHUIN
BMPOOHMK, NOro CEPBICHUIA areHT
abo ocoba 3 aHanoriyHo
kBanigikauieto, o6 YHUKHYTK
Hebe3nekn — pU3NKy ypakeHHs
€NeKTPUYHUM CTPYMOM.

A Ao kabenb XUBMNEHHS
noTpebye 3amiHun, 3BEPHITLCA 40
aBTOPM30BaAHOIO CEPBICHOroO
LEHTPY.

A YBAI'A: nepep 3aMiHO0
namMmnu nepekoHamTecs, Lo
npunag BUMKHEHO, Wob
YHUKHYTU YPaXKEHHS
€MNEKTPUYHMM CTPYMOM.

A BcTaHoBneHHsa 3a
AOMNOMOroHo LTekepa kabento
XMBNEHHS 3a00POHEHO, OKPiM
BMMNaAKiB, KONu BuUpio yxe
OCHaLLIEHO LUTEKEPOM, Ha4aHUM
BUPOOHMKOM.

1.5 YULWLEHHA TA
OBCINYITOBYBAHHHA

A\ NONEPEDXEHHSA: Mepen
BUKOHAQHHAM 6y,D,b-9|KI/IX
orepavwin 3 TeEXHIYHOro
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o6cnyroByBaHHS
nepekoHamTecs, Wo npunag
BMMKHEHO Ta Big’eAHaHo Big
mprepena xueneHHs. o6
YHUKHYTU PU3NKY OTPUMaHHS
TINIECHUX YLLIKOKEHD,
BUKOPUCTOBYMTE 3aXMUCHI
PYKaBUYKN (PU3NK PO3PUBY) i
3axucHe B3YTTS (PU3NK KOHTY3IT);
060B’sA3Kk0BO ABI 0COOU
(3MEeHWNTN HaBaHTaXXeHHS);
HIKONW HE BUKOPUCTOBYNTE
obnagHaHHsA ANs YULLIEHHS
napo (PU3unK ypakeHHs
eneKTPUYHUM CTPYMOM).
HenpodecinHnum peMoHT, He
A03BOSIEHNI BUPOOHUKOM, MOXE
NPU3BECTU A0 PUUNKY ANs
300poB’s Ta bes3neku, 3a aKkui
BUPOBHUK HE Hece
BignosiganbHoOCTI. Byab-aKkun
AedekT abo NOLKOLKEHHS,
BUKINUKaHI HenpodecinHm
peMOoHTOM abo
TexobCcnyroByBaHHAM, He
NOKPUBAaKOTLCS rapaHTi€eto,
YMOBMU SIKOI BUKNaAeHi B
AOKYMEHTI, L0 NoCTavyaeTbCs
pa3somMm i3 NPUCTPOEM.

2 EkonoriyHi iHCTpyKuUil

A He BukopucTtoBynte

arpecusHi abpasnsHi 3acobu un m
MeTaneBi CKpebky ANs YNLLEHHS

CKna ABEpPUST, OCKifNIlbKWU BOHU

MOXYTb NogpsAnaTn NOBEPXHIO,

LLIO MOXXe NPU3BECTU A0

po36MBaHHA CKNa.

A He BukopucTtoBynte
abpaswneHi abo igki 3acobwu,
MUIOYi 3acobM Ha OCHOBI XIopy
abo mouanku gnsa nocyay.

A Mepen unweHHam abo
o6cnyroByBaHHAM
nepekoHamTecs, Wo npunag
OXOJI0B. - PU3UNK ONiKiB.

A MOMNEPEIKEHHA: Mepea
3aMiHO Namnun BUMKHITb
npunag - pUsuK ypakeHHs
€MNEKTPUYHMUM CTPYMOM.

A o6 yHUKHYTK
NOLUKODKEHHSI €NEeKTPUYHOro
po3narntoBava, He
BUKOPUCTOBYMTE NOrO, AKLLO
nanbHUKN HE 3HAXOAATLCA B
KOpryci.

YTUNI3ALLIA NAKYBAJIbHUX
MATEPIAJIIB

MakyBanbHui maTepian Ha 100% nignsarae
nepepobLi Ta NO3Ha4YEeHWIN CUMBOSIOM

» -
nepepobkun ¥ o. TOMY pi3Hi YaCTUHK
yMakoBKWN HEOOXIAHO yTuMidyBaTK
BiAMNOBi4anbHO Ta B NOBHIl BigNOBIAHOCTI
[0 npaBun MicueBoi Bnaaun Woao
yTunisauii Bigxogis.

YTUNI3ALLIA NOBYTOBOI TEXHIKU

Llen npunag BurotoBrneHo 3 Matepianis, AKi
nigngaratoTb nepepobui abo NoBTOpHOMY
BUKOPUCTaHHIO. YTUNIi3ynTe noro
BiQMNOBIAHO OO0 MicLeBUX NpaBun yTunisauii
Bigxoais. LLlo6 oTpumatn gogaTkoBy
iH(bopMaLlito NPo NOBOAXEHHS 3
nobyToBUMU enekTponpunagamu,
yTuni3adito Ta nepepobKy, 3BepHITLCA A0
MicLLEeBMX OpraHiB Bnaau, cnyxom 3dopy
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nobyToBuUX BiaxoaiB abo marasvHy, e Bu
npuadanuv npunaa. Llen npunag nosHavyeHo
BiNOBI4HO A0 €BpONenchbkoi AupekTnem
2012/19/€C «YTunisauis Biaxoais
€MEeKTPUYHOro Ta eneKTPOHHOro
obnagHanHs» (WEEE) i npaBun ytunizauii
BiAXOAiB €NEKTPUYHOrO Ta ENIEKTPOHHOTO
obnagHaHHs 2013 poky (3i 3MiHamm).
3abes3neunBLUN HanexHy yTunisawio uboro
NpoayKTy, BU JOMOMOXeETe 3anobirtu
HeraTMBHMM Hacrnigkam ans
HaBKONULLHLOIO cepeaoBULLA Ta 340POB’S

nogen. Cumson E Ha Bupobi abo B
CYNpOBIOHIN JOKYMEHTaLi BKasye Ha Te,
LLIO 3 HUM He MOXXHa MOBOAMUTUCDH SIK 3
nobyToBUM CMITTAM, a crnif nepegatn y
BiANOBIAHWI LeHTp 300py Anst nepepobku
€MEeKTPUYHOro Ta eneKTPOHHOro
obnagHaHHS.

NMOPAAU 3 EHEPITO3BEPEXXEHHA
PoasirpiBante gyxoBKy, nuLie SKLO Le
3a3HayeHo B Tabnuui npurotyBaHHst abo y
BaLLIOMY peLenTi.

BukopucToByiTe TEMHI nakoBaHi abo
eManbOoBaHi eKa, OCKifbKM BOHU Kpalle
nornvHalTb TEMMO.

3 MpupbaHnn BUpi6

BukopucToByiTe ckopoBapky, 106
3aowaanTy we Ginblue eHeprii Ta vacy.

LEKNAPALLIT BIAMOBIAHOCTI

Llen npunag signosigae: sBumoram
ekoamn3anHy €BponencuKoro pernaMmeHTy
66/2014; PernamMeHT eHepreTu4Horo
MapKyBaHHs 65/2014; ExkogumsariH ons
€HepreTUYHNX NPOAYKTIB Ta eHepreTU4HoI
iHpopmaii (nonpaska) (Buxig 3 €C)
PernamenT 2019, BignosigHo Ao
eBponericbkoro ctangapty EN 60350-1.
Llen npunapg Bignosigae Bumoram
ekoamn3anHy €BponencbKoro pernaMmeHTy
66/2014 Ta PernameHTy ekogu3aviHy ans
€HepreTUYHNX NPOAYKTIB Ta eHepreTU4HoI
iHpopmaii (nonpaeska) (Buxig 3 €C) 2019
POKY BiAMNOBIAHO A0 €BPOMNENCHLKOro
crtaHgapty EN 30-2-1.

Lle BUpi6 Moxe MIiCTUTK ranoreHHe
OCBITNEHHS (knac eHeproedeKkTuBHoCTI G)
abo ceiTnogiogHe axepeno ceitna (knac
eHeproedekTnBHocTi F).

fe

Y uboMy po3aini BU MOXeTe 3HanTu ornsag i
OCHOBHi cnocobu BUKOPUCTaHHSA NaHeni
KepyBaHHS MPoAyKTy. 3anexHo Big Tuny
npoayKTy 300paXkeHHst Ta Aesiki
XapakTepPUCTUKN MOXYTb BIOAPI3HATUCS.
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3.1 Onuc Bupoby

OpoTaHi nonuui

w

EnekTpoaBWryH BEHTUNSITOpa (3a cTanesoto
NnacTuHo)

3anac Boau Ans roTyBaHHs Ha napi

MonoxeHHs nonmyok

BepxHi HarpiBay

BeHTunsuiiHi otBopmn

BiapisHsieTbcsa 3anexHo Big mogeni Bupooby.

MoxnvBo, BaLl BMpib He ocHaLLeHUiA naMmnoto,

abo Tvn i po3TallyBaHHsA naMnu Ha 306paxkeHHi

00 0000 > 3 MOXYTb BiApi3HATUCS.

** BinpisHsieTbcsa 3anexHo Big mogeni Bupooby.
MoxnvBo, BaLl BMPIiO He OCHaLLEHNA APOTSHO

cEEssssssss————— ————) 4 pewiTkoto. Ha 306paxeHHi sik npuknag,

nokasaHo BMpib, OCHaLLEeHW APOTAHO

peLiTKoto.

LN IS RN

3.1.2 Cekuisa nnutn

» 5
{ N )
1 < » 4
—» 6
1 BepxHs KpyLLKa P 7\ o
2 3oHa BapunbHOi NoBepXHi 2 < \ ./ » 3
3 MawHenb kepyBaHHSA q JL Y,
4 Pyuka
5 [sepusta 1 33apy nisopyd - 3Bn4ariHa koHdopKa
6  HwxkHa yacTuHa 2 Cnepepy niBopyy - KoHdopka ans kasaHa
o 3 Cnepeay npasopyd - [Joaatkosa KoHdopka
3.1.1 BapunbHun arperar peay npasopy - 1 ) PO
4 33apy npaBopyd - 3BuvariHa KoHdopka
6 <
5«
4 <
1 Namna
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3.2 O3HaMOMNEHHSA 3 NaHesuTio KepyBaHHSA AYXOBKOO
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1 KHonka I'IpVIFOTyBaHHﬂ/O‘-WILLI,eHHﬂ 3a
O0rnomMorow napu

3 Pyu4kun ynpaBniHHS BapuibHOO
noBepxHeto

Tanmep

7 Py4kun ynpaBniHHS BapuibHOKO
noBepxHeto

(¢}

AKLo BMpiG ocHaLLeHUi pydkamu ons
KepyBaHHS, B AesKMX MOOENSX Ui pyyKu
MOXYTb OYTW CKOHCTPYMOBaHI Tak, Lo B
pasi HaTUCKaHHSA BOHU MigHIMaOTbCA
(yTonneHi py4kn). LLLo6 BrKoHaTK
HanaluTyBaHHS 3a JOMOMOIO0 LIMX PYYOK,
crnoYvaTKy HaTUCHITb BigMNoBIgHY pyyKy, OO
BUCYHYTW ii. BUKOHaBLIM HanalwTyBaHHS,
3HOBY HaTUCHITb PYyYKY, LLOG BOHa
NMOBEpPHYNacsi Ha CBOE MicLle.

Pyuka BuGopy chyHKL i

Bu moxeTe BubpaTn poboui dpyHKLUiT
[OYXOBKM 32 JONMOMOTOH py4Kku BUGOpPY
dyHKUin. MMoBepHiTb NiBOpyY/NpaBopyM i3
3aKpUTOro (BEPXHLOrO) MONOXEHHS, o6
BMbpaTu.

Pyuka Bu6opy temneparypu

Bu moxxeTe BMGpaTu Temnepatypy
NpuUroTyBaHHA 3a 4OMNOMOrOK perynaropa
Temnepatypu. [NoBepHiTb 3a roOAVHHMKOBOIO
CTPINKOO 3 3aKPUTOro (BEPXHBLOIO)
MOSOXEHHS, Wwob BMGpaTu.

IHAMKaTOp BHYTPILIHbOI TeMnepaTypu
AYXOBKM

BHyTpiLLHIO TemnepaTypy OyXOBKM MOXHa
3p0O3yMiTK 3a CUMBOJIOM TemnepaTtypu Ha
aucnnei Tanmepa. CumBon Temnepartypu
3’ABNAETLCA Ha AUcnnei, Konm
NOYMHAETLCHA NPUIrOTYBaHHS, | 3HWKAE, KOMNn
npunag gocsarae BCTaHOBMEHOI

.

5 6
2 Jlamna I'IpVIFOTyBaHHﬂ/OLIVILIJ,EHHH 3a
JornomMoror napu

4 Pyuka Bnbopy dyHKLji

6 Pyuka BMGOpy Temnepatypu

Temnepatypu. Konu Temneparypa
BCepeavHi AyxX0oBol Wadu nagae Hux4e
BCTaHOBJIEHOI TEeMNepaTypu, CUMBOIT
TemnepaTtypu 3HOBY 3’iBNAETbCS.

Py4ku ynpaBniHHA BapuibHOO
NnoBepxXHer

Bu moxeTe kepyBaTy BapuibHOK
NOBEpXHEI0 3a JOMOMOro PyHOoK
KepyBaHHsi NNnTor. KoxHa pyyka kepye
BiANOBIAHMM NanbHUKOM. By moxeTe
BU3HAYUTU, SKUM NanbHUKOM BiH KEPYE, 3a
CYMBOJSIAaMWN Ha NaHeni kepyBaHHS.

KHonka npurotyBaHHs/O4MULLEHHSA 3a
AONoMOror napu

BuKOpUCTOBYETLCS AN1S NPUIrOTYBaHHSA Ta
YULLIEHHS 3a JonoMoroto napu. He
npautoBaTMMe y pasi BigKnoYeHHs
€eneKTpoeHepril.

INlamna npurotyBaHHsA/04YMLLEHHSA 3a
AonoMorow napu

Bkasye Ha Te, WO yHKLi0 aKkTUBOBaHO,
KOOI HaTUCHYTO KHOMKY A MPUroTyBaHHS
abo ymLleHHs 3a gonomoroto napu. He
npautoBaTume B pasi 36010 KMBMNEHHS.
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Tanmep

HaHWKYi TemnepaTypu, ki MOXHa

O Qoom <@
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BCTAHOBUTM AN Unx pyHKUin. Mopagok
HaBeZEHNX TYT pexumia poboTn Moxe
BiAPI3HATMCSA Bif, po3TallyBaHHSA Ha
BaLLomMy BMpO6i.

PekomeHpoBaHi po6oui chyHKuii gns

NR =)

v v v v
1 2 3 4 5

KHonka curHany nonepegxeHHs
KHonka HanaluTyBaHHs Yacy
KHomnka 3MeHLUEHHS!

KHonka 36inbLueHHst

KHonka HanawTyBaHb
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KHonka 6nokyBaHHsi KHOMOK
CumBonu Ha aucnnei
: CumBon Yacy BUNiYku

GRS

: CMMBON 3aKiHYEHHS Yacy BuMiYku **
: CuMBON curHany nonepemkeHHs
: CMBON SICKPaBOCTi

: CmBon 6roKyBaHHsi KHOMOK

§§ : Cumeson Temnepatypu
() : Cumeon piBHs ryuHocTi
: CumBon 6nokyBaHHst ABepLUAT **

o «1[b |FP

*Bigpi3HAeTbCa 3anexHo Big moaeni Bupoby. Moxe

He icHyBaTW y BalLoMy BUPOGi.

3.3 DyHkuii neyi
Y Tabnuui dyHKLi nokasaHo poboui

OYHKLIT, SKi BU MOXeTe BUKOPUCTOBYBATU Y

OyXO0BiN Wwadi, a Takox HanBuLLi Ta

NpUroTyBaHHsA Ha napi:

Mu pekomeHOyeMO BaM BUKOPUCTOBYBAaTK
poboui pyHKUT «DyHKUIS «3D»», «Migirpis
32 JOMOMOrOH HUXXHBOTO / BEPXHBOIO
BeHTUNATopay i «HarpiBaHHA
BEHTUMATOPOM» Ha BalloMy BUpobi Ans
NPUroTyBaHHs i Ha napy (He BCi Ui
YHKUIT MOXYTb OyTU AOCTYMNHI Ha BaLLlOMy
BMpoGi). He3saxatoum Ha Te, L0 KHoMKa
NPUroTYBaHHA/OYMLLEHHS 3 NAPOI0 aKTUBHA
B iHLWMX POBOYMX PYHKLISAX,
HalreeKTUBHILLE NPUroTyBaHHS iXi
3abe3neyvyeTbes B LMX PYHKLIAX 3rigHO 3
npoBeAeHNMN TecTaMn NpPUrotTysaHHsA. Bu
MoOXeTe roTyBaTtu 3 napoto 6e3
HeOobXifHOCTi HaTMCKaTN KHOMKY
NPUroTYBaHHA/OYULLEHHS 3 NapOto
cneuianbHo Ans yHKUIT « PyHKUiS «3D»».

Mig yac BUKOpUCTaHHSA PYHKLT
«PoboTa 3 BeHTUNsITOpOM»HE
HaTUCKaNTe KHOMKY NPUroTyBaHHs/
OYMLLIEHHS 3 Napot. [Hakwe
Temnepartypa BCepeauHi AyXOBKM
NiABULLUTBCS, LLO MOXE HeraTuBHO
BMIMHYTU Ha TXYy.

@

Cumeon Aiana3soH

dyHKuli Onwuc cyHKuii

)

Temneparyp

Onuc i BUKOPUCTaHHA

/?\

INamna gyxoBku -

KopeH HarpiBay He npautoe B AyxoBLi. CBiTUTbCA nuLue
namna OyxOBKU.

Po6orta 3
0 BEHTUNSTOPOM

[yxoBka He rpieTbcs. [Npautoe Tinbku BEHTUNSATOP (Ha 3aaHiv
CTiHUi). 3aMOpOXeHi NPoAYyKTY 3 rpaHynamMu noBinbHO
PO3MOPOXYIOTLCS MPU KIMHATHIN TemMnepaTypi, FOTOBI
NPOAYKTY OXONOMXKYTbCs. Yac, HeobXiaHNN Ans
PO3MOPOXXyBaHHS LiNoro wmaTka M'sica, AOBLUE, HiX Ans
CTpaB i3 3epHOM.

BepxHin i HUXKHIN N
HarpiBanbHi enemeHTn

Ixa HarpiBaeTbCs 3BepXy i 3HM3Yy ogHoYacHo. MigxoanTb ans
TOpTIB, TicTe4YoK abo TiCTEYOK i TyLLKOBaHOI iXi y dbopmax ans
BUNikaHHs. [OTyBaHHs BiabyBaeTbCsA Ha OQHOMY JEKy.
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Migirpis 3a gonomoroto
HWKHBOTO BEHTUNSATOPA

["apsiye NoBITPSA, HarpiTe HWXKHIM HarpiBayem, piBHOMIpHO Ta
LUBWAKO PO3NOAINSETLCS NO AyXOBLI 3a AONOMOro
BeHTUNsATOpa. [0TyBaHHs BigOyBaeTbCsi Ha ogHOMY Aeky. Lo
dhyHKLit0 TaKoX Cnif, BUKOPUCTOBYBATH NS NETKOro OUULLEHHS
napoto.

HarpiBaHHs
BEHTUNSTOPOM

[apsye noBiTps, WO HarpiBaeTbCa HarpiBa4yeM BEHTUNATOPA,
pO3MnoAinNsAeTbCa PIBHOMIPHO Ta LWBMAKO MO BCi neyi 3a
[0MoMoroto BeHTunaTopa. MigxoauTs ANs 0gHOYACHOMO
NPUroTyBaHHA CTPaB Ha KiflbKoX AeKax, PO3MilLleHNX Ha
NONUUAX Ha Pi3HUX PIBHAX.

Eko-HarpiBaHHs

LLlo6 3aowannTi enekTpoeHeprito, BU MOXeTe
BMKOPUCTOBYBATM Lit0 PyHKLi0 3amicTb «HarpiBaHHSA

BEHTUNSTOPOM
P BEHTUNSATOPOM». Are; Yac NpUroTyBaHHs Byae TPOXM JOBLUMM.
- Mpautoe HUXHIN HarpiBay | TennoBeHTUNATOP. MigxoanTb AN
DyHkUisA nium pau Harp p- Hiaxoa A
NPUroTyBaHHS MLy,
MpautooTb YHKLUIT BEPXHLOrO HarpiBy, HUXHBLOrO HarpiBy Ta
) BeHTUNsTOpa. KoxxHa CTopoHa roToBOro NPoAyKTy roTyeTbCst
DyHkuia «3D» P P POAYKTY roTy

O[lHaKOBO i WBUAKO. [0TyBaHHs BigOyBaeTbCS HA OQHOMY
[eky.

ERRIBRIE

Benukuid rpunb Ha cteni nevi npautoe. Migxoants ans

MoBHWIA rpynb

CMaXXeHHSs Y BEeJTMKUX KiNbKOCTSAX.

* Balu npoAdyKT npautoe B AianasoHi
TeMneparyp, ykasaHoMy Ha perynstopi
Temneparypu.

3.4 [JopaTkoBe npunaaas BUpooy

Y Bawwomy Bupobi € pisHe npunagas. Y
LUbOMY pO34ini € onucy Npunagas n onvucu
NpPaBUIIbHOrO BUKOPUCTaHHS. 3anexHo Bif
mogeni Bupoby, AonomixxHe npunagas, Wwo
nocTavyaeTbCs, MOXe 3MiHIOBaTUCh.
MoxnumBo, Lo He Bce npunaaasi, onucaHe
B MOCiIOHMKY KOpUCTyBaya, € HasiBHUM Y
BaLLOMY BMPODOi.

[eka, kMMM ocHaLLleHO NpUCTpIn,
@ MOXYTb AedopmyBaTUCA nig,

BMIMBOM Temnepatypu. Lie He

BMMBaE Ha (PYHKLIOHANbHICTb.

[edopmauis 3Hukae nicns
OXOINOMXKEHHS AEKO.

CraHaapTHe Aeko
BukopuncToByeTbCA ANS BUNIYKK,
3aMOpPOXEHUX MPOAYKTIB | CMaXeHHs
BENUKUX LLMATKIB.

LOpoTsiHuK rpunb

BurkopncToBy€eTbCS N5t CMaXeHHst abo
pO3MiLLEHHS i, SKy NOTPIOHO 3anikaTw,
CMaXWTU Ta TYLLKyBaTW, Ha NOTPIOHY
nonuuto.

CtocyeTbcsA Mofernen 3 APOTAHUMM
nonuusamn :

CtocyeTbcs Mofernen 6e3 ApPOTAHMX
nonuub :
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3.5 BukopuctaHHs akcecyapiB
NPOAYKTY

Monuui gnsa npuroTyBaHHA XKi

Y 30Hi NpUroTyBaHHs € 5 piBHIB NONOXEHHA

nonuupb. Bu Takox moxeTte nodbayntn

NopsAOK Nonvub 3a HOMepamu Ha

nepegHin pami yxXoBKMU.

CrocyeTbcs moaenen 3 oPOTAHUMU

NONUUSAMM :

=N who

>

Crocyetbcsa mopenen 6e3 APOTAHUX
nonuvub :

5
4; =~ 2
N 1

Po3MilL,eHHS1 POTAHOro rpuns Ha
NoNUUAX NPUroTYBaHHSA

CrocyeTbcs moaenen 3 opOTAHUMU
NOJNINLSIMM :

Lle mae BupiliansHe 3Ha4YeHHs 4ns Toro,
W06 po3MICTUTK BITPOBUIA PUMb Ha ApOTax
3 Apotamu. Npu po3MiLLEeHHI OPOTAHOro
peLliTka Ha 6axxaHomy Lwenbdi, BiAKpUTUIA
po3ain mae 6yTn Ha dpoHTi. [ns kpaLoro
NpUroTyBaHHSA ixi, ApoBa peLliTka NoBUHHA
6yTn 3abe3neyeHa Ha 3yNUHKY TOYKN
ApoTy. BiH He NOBUHEH NPONTH Yepes TOUKY
3YMUHKK, WOo6 3B'A3aTNCA 3 3aHbOI

CTiHOIO Meuyi.

CtocyeTbcs Mofenen 6e3 ApPOTAHMX
nonuub :

Lle mae BupilianbHe 3Ha4YeHHst Ans Toro,
Wwo6 nposigatu ApiT rpunb Ha BiYHUX
nonuusax. [ipoea peLuitka Mae no ogHOMY
HanpsIMKy Npu po3MillleHHi Ha nonuui. Mpu
PO3MiLLEHHi APOTAHOrO peLliTka Ha
BaxxaHomy wenbdi, BIGKpUTMI po3ain mae
OyTu Ha PPOHTI.

Po3MillLeHHS NiA[OHY Ha NONULAX

CTocyeTbcA Mofernen 3 APOTAHUMM
NONULSAMM :

Takox BaXnvBo NpaBuibHO po3TallyBaTu
NOTKN Ha peLliTyacTux 6iuHmx nonuusx. Mig
Yac po3MilLeHHs1 NOTKa Ha NOTPIGHY
NOMuLK0 NOro CTOPOHa, Npu3sHayeHa ans
yTPUMyBaHHS, NoBMHHA ByTu cnepeay. [ns
KpaLLoro NpMroTyBaHHS AeKo HeobxigHo
3aKpinuUTU Ha peLuiTui pewiTui. BiH He
NOBWHEH NPOXOAUTU Yepes rHi3fo
dhikcaTopa, Wob TOPKHYTUCSA 3a4HBOI CTiHKM
OYXOBKMU.

CrocyeTbecs moaenen 6e3 APOTAHUX
nonuub :

BaxnvBo Takox NpaBuIibHO PO3MICTUTK
NOTKK Ha BiYHKX nonuusx. MNigHoc mae
OAMH HanpsIMOK NPV PO3MiLLEHHI Ha NONNL.
MMig yac po3milLieHHs NoTKa Ha NOTPIGHY
NOJMLO AOro CTOpPOHa, Npu3HayeHa ans
YTPUMYyBaHHs1, MOBMHHA ByTu cnepeny.
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MpaBunbHe po3MillLeHHS peLliTKU Ta fAeKa

Ha TeJIeCKOMiYHUX HaNpPSMHMUX

-CTocyeTbcs Mofernen 3 APOTAHUMM m

nonuusiMyn U TeneckoniyHUMun

KOMMOHEeHTaMu

3aBOsikM TENECKONIYHMM HanpaBnsoyum

® . MOXXHa Nerko BCTaHOBNIOBATU Ta 3HiMaTK
y""“""_”“""“" ApoTsAHoro ',-p""" nigHocun abo pewwitkn. Cnig 6yTu

€ yHKLIA 3ynUHKK, SKa 3a'f'06'ra€ 06epexHnM, o6 po3MICTUTM NOTKM Ta

NepekMaaHHIO rpuna 3 peLliTkA. 3aBAakm PELLITKN Ha TEeNECKONIYHNX HAaNPSMHNX, K

Lin yHKLii B MOXeTe nerko Ta 6e3neyHo MOKA3aHO Ha MasTiOHKY HKYe.

pictaBatu iXy. 3HiMaroumn peLuiTky, Bu

MoOXeTe NOTArHyTH 1 Bnepen, 4OK/ BOHA He

[OCSITHE TOYKM 3yNMUHKN. BU NOBUHHI

MPOWNTM Yepes Lo TOYKY, LWo6 BnaanuTy ii

MOBHICTIO.

CtocyeTbcA mofenen 3 APOTAHUMU
nosinusAMm :

CTtocyeTbcs Mmofenen 6e3 ApOTAHUX
nonuub :

N

®DYHKLiA 3yNUHKKU NoTKa - CTocyeTbeA
mogaernen 3 APOTAHUMU MOJNTULSMUN

ICHY€e TakoX (DYHKLiS 3yMUHKK, siKa
3anobirae BUKMOAHHIO NTOTKA 3 PELUITKM.
Bunmatroum noTok, BMBINbHITb MOrO i3
3aHbOro chikcaTopa Ta NOTArHITL Ha cebe,
MOKM BiH HE AOCArHe nepeaHbOI CTOPOHN.
LLlo6 noBHiCTIO BUAHATK A10r0, NOTPIGHO
NPONTK Yepes rHi3go Ans ynopy.
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3.6 TexHiYHi XxapakTepucTuKn

3aranbHi xapakTepucTuku

30BHiLLHI po3mipu BUpobBy (BUCoTa/lWiMpuHal/rnmbuHa)
(mm )

850 /600 /600

Hanpyra/vactoTa

220-240V ~ 50 Hz

Twvn i nepepis kabento, Wo BUKOPUCTOBYETLCA/NIAXOANTb
NS BUKOPUCTaHHS y BUPODi

MiH. HO5VV-FG 3 x 1,5 mm2

3aranbHe eHeprocrnoxmBaHHs (KBT)

3,3

3aranbHe CnoxuBaHHs rasy (kBT)

8,3 kW (603 g/h - G30)

Tvin ayxoBku

BaratodyHkLioHanbHa fyxoBka

30HM NpuUroTyBaHHsA

Cnepepny nisopy4

KoHdbopka ans ka3aHa

MoTyXHiCTb 3,3 kBT (240 g/h — G30)
Cnepepny npaBopyu [opaTtkoBa koHdopka
MoTyxXHicTb 1,0 kBT (73 g/h — G30)

33apy nisopy4

3BunyariHa koHdopka

MoTyxHicTb

2,0 kBT (145 g/h — G30)

33agy npaBopyd

3BuyariHa KoHdopka

MoTyXHiCTb

2,0 kBT (145 g/h — G30)

Tun ra3y/TUck, Ha AIKOMy BCTaHOBIIEHO MPOAYKT:

G20 20 mbap

Karteropis rasosoro npoaykry

Cat Il 2H3B/P

Cat Il 2H3+

Cat Il 2ELs3B/P

Cat | 2H

Tunun raayl'mclm, Ha SIKi MOXXHa KOHBepPTyBaTu NPOAYKT:

G2 350 13 mM6ap

G30 30 mbap

G30 37 mbap

G30/G31 28-30/37 mbap

OcHoBHa iHdopmaLis: IHdopmaLis Ha eHepreTUYHIA eTUKETL eNeKTPUYHNX AYXOBOK NOBYTOBOro BUKOPUCTAHHS
HagaeTbes BianosigHo Ao ctaHaaptis EN 60350-1/IEC 60350-1. 3HayeHHsi BU3Ha4aloTbCsi B OYHKLisSIX BepxHii i
HWXHI HarpiBanbHi enemeHTy abo ligirpiB 3a LONOMOroK HMKHLOTO / BEPXHBOTO BEHTUISITOPA (3a HAsiBHOCTI) 3a
YMOBV CTaHOaPTHOrO HaBaHTaXeHHs!.

Knac eHeproedeKkTMBHOCTI BU3Ha4aeTbCs BiANOBIAHO A0 HUXKYEHaBEeAEHO! NPIOPUTETHOCTI 3anexHO Big TOro, Yn
ocHalleHo Bupi6 BianoBiaHNMU dyHKUisMU: 1-EKo-HarpiBaHHS BEHTUNSTOPOM , 2-HarpiBaHHS BEHTUNATOPOM , 3-
Manuia rpunb 3a ONOMOrot BeHTUNATOpa , 4-BepxHili i HWXHI HarpiBanbHi enemMeHTu.
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TexHiYHi XapakTepucTUKM MOXyTb ByTn 3MiHeHi 6e3 nonepeaHbOro NOBIAOMIIEHHS
3 METO MOKpAaLLEHHS AKOCTi NPOAYKTY.

MartoHKK B LibOMY MOCIBHMKY € CXeMaTUYHUMK | MOXYTb HE TOYHO BiAMNoBiAaTH
BaLLOMY MPOAYKTY.

OTpuMaHi B nabopaTtopHUX yMOBax BigNOBIAHO A0 BiAMOBIAHWX CTaHAAPTIB.
3anexHo BiA yMOB eKcrnyaTauii Ta HaBKOMULLHBOTO CepefoBuLLa NPOAYKTY Ui
3HaYEeHHSA MOXYTb 3MiHIOBaTUCS.

@ 3HaueHHs1, BKa3aHi Ha eTukeTKax NpoayKkTy abo B CynpoBiAHIN AOKYMeHTalLii,

Kateropii/Tunu / TUCK ra3sy B KpaiHi
Y Tabnuui HwK4e BN MOXeTe 3HanTW TUM rasdy, TUCK i KaTeropito rasy, ski MoXxHa
BMKOPUCTOBYBAaTK ANA KpaiHW, Ae 6yae BCTaHOBNEHO MPUCTPIN.

KOQM KPAIH KATEFOPISt TUMN FA3Y | TUCK

FR Cat Il 2E+3+ G20,20 mbar  |G25,25 mbar gig’r% 30 G31,37 mbar

BE catli 2E+3+ 620,20 mbar |G25,25 mbar ﬁigfe 30 1G31,37 mbar

RU Catll 2H3B/P G20,20 mbar |G30,30 mbar |G20,13 mbar |G20,10 mbar

cz catli 2H3+ 620,20 mbar  |G392830 1534 37 mpar
mbar

NL Catll 2EK3B/P G25.3,25 mbar |G20,20 mbar | G30,30 mbar

GB Catli 2H3+ 620,20 mbar  |G3%2830 G534 37 mpar
mbar

IE catli 2H3+ 620,20 mbar  |G30:2830 G534 37 mbar
mbar

ES Catl 2H3+ 620,20 mbar  |G302830 16534 37 mpar
mbar

PT Catli 2H3+ 620,20 mbar  |G302830 G534 37 mbar
mbar

CH Catli 2H3+ 620,20 mbar  |G392830 |53y 37 mpar
mbar

I catli 2H3+ 620,20 mbar  |G302830 G534 37 mbar
mbar

SK Catli 2H3+ 620,20 mbar  |G392830 |53y 37 mpar
mbar

cy Catli 2H3+ 620,20 mbar  |G392830 |53y 37 mpar
mbar

S| Catli 2H3+ 620,20 mbar  |G392830 |53y 37 mpar
mbar

GR catli 2H3+ 620,20 mbar  |G392830 |53y 37 mpar
mbar

Catli 2ELS3BP  |G20,20 mbar |C239013 1530 37 mbar
PL mbar
Cat ll 2E3P(B/P) G20,20 mbar  |G30,37 mbar

DE Catll 2E3B/P 620,20 mbar |G30,50 mbar

AT Catll 2H3B/P G20,20 mbar |G30,50 mbar

SE Catll 2H3B/P 620,20 mbar |G30,30 mbar
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KOOM KPAIH KATEIOPIA TUN TFA3Y | TUCK
LT Cat ll 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
NO Catll 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
MK Cat ll 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
XK Catll 2H3B/P G20,20 mbar  |{G30,30 mbar
RS Cat ll 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
RO Catll 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
DK Catll 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
EE Cat ll 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
MA Catll 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
Fl Cat ll 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
HR Catll 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
UK Cat ll 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
MT Cat | 3B/P G30,30 mbar
IS Cat | 2H G20,20 mbar
LV Cat | 2H G20,20 mbar
LU Cat | 2E G20,20 mbar
BG Cat| 2H G20,20 mbar

Cat | 3B/P G30,30 mbar
Cat | 2H G20,25 mbar
HU Cat| 3B/P G30,30 mbar

Tabnuusa iHXXeKTopiB

Y HaBefeHin HkYe Tabnuui HaBeAeHO 3HaYEHHS IHXEKTOPIB ANs BCIX TUMIB FOPHOYMX
pPEeYvoBVH ANs NEPETBOPEHHS Ha ra3. Bu moxeTe oTpuMaTu 3Ha4YEeHHA Ans iHXeKTopa,
nepernsHyBLUM TEXHIYHY Tabnuuo TMNiB rasy, ki MOXHa KOHBEpPTYBaTU BiAMNOBIAHO A0
BaLLUMX roproymnx maTtepianis i KpalHW. IHKEKTOpU MOXYTb He nocTayaTucs 3 Balnm
npoayktom. Bu MoxeTe oTpumaT oro B aBTopm3oBaHux criyxkbax abo B micLi, ae Bu
npvadany NpoaykT.

30HM NpUroTyBaHHA

G20,20 |G30,28 30
MoTyxHicT mb6ap mGap G20,10 G20,13 G20,25 | G25.3,25 |G2.350,13| G30,37 G30,50
b G25,25 G31,37 mbap mbap mbap mbap mbap mbap mbap
mbap mb6ap
1 kBT 72 50 90 84 68 80 95 47 43
2 kBT 103 72 125 116 97 110 131 66 60
3,3 kBT 140 94 165 155 118 145 200 88 75
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4 YcTaHoOBKa

A 3aranbHi BioMOCTi

[nsi BCTAHOBMNEHHS Npunaay 3BepHITbCA
A0 HanbnMX4oro aBTOpM30BaHOMO
cepBicHOro LeHTpy. MNpwu nigrotosui
npunagy Ao ekcnnyarauii nepesipte
HaLIAHICTb eNEeKTPUYHUX | ra30BUX
3'eQHaHb, NepLl HixX 3BepTaTmce 4o
aBTOPM30BAHOIO CEPBICHOMO LIEHTPY.
AKWwo 3'egHaHHSA BUKOHAHI HEHafilHo,
3BEpHITbLCA 40 KBanidikoBaHOro
enekTpuKa N yCTaHOBHWMKA, o6
BMKOHAaTW NOTPIOHI HanawTyBaHHS.
Bupo6HuK He Hece BignoBiganbHOCTI 3a
LKoay, 3anofisiHy BHAcnigoK BUKOHAHHS
pobiT ocobamu, ski Ha Le He
ynoBHoOBaxeHi. Lle moxe npussectn fo
aHyrnBaHHA rapaHTii.

Mokyneub BignNoBiAanbHWIA 3a NiQroTOBKY
Micus ANs YCTaHOBKN 1 BUKOHAHHS
€NeKTPUYHMUX | ra3oBuX 3'€AHaHb.
Mpwnag cnig BCTaHOBMTU BiANOBIAHO A0
BCiX MiCLi€BMX HOPM 3 NTaHb ra3oBoro n/
abo enekTpu4HoOro obragHaHHs.

lMepen ycTaHOBKO OrMsiHbTE Npunag Ha
HasIBHICTb AedeKTIB.

4.1 TpaBunbHe Micue ans

yCTaHOBKMU

Po3wmicTiTb BVpib Ha TBepAili NOBEPXHI
Yyepes NoBITPONPOBOAM Nif BUPOOOM.
Moro He MoxHa BCTAHOBMIOBATH Ha
OcHoBY 4u m'egectan. Hixku Bupoby He
NMOBWHHI 3aHypOBaTMCS Ha M'sIKi
NMOBEPXHi, Hamnp. KAM1MM TOLLO.

KyxoHHa nmignora mae BuTpuMaTy Bary
NPUCTPOIO 3 ypaxyBaHHAM 40AaTKOBOI
Baru nocyay Ansi NpUroTyBaHHs Ta
CTpasB.

Llen npoayKT € npuctpoem knacy 1
BignoBiaHo o ctaHgapty EN 30-1-1,
OTXXe, MOro MOXXHa BCTaHOBIIOBATK Tak,
o6 3agHA NOBEPXHSA 1 ofgHa 3 BivHMX
CTOPIH CYCiAUIN 3 KYXOHHUMMU CTiHamu,
MebnsiMn un obnagHaHHaM Byab-sIKoro
po3mipy. KyxoHHi Mebni un obnagHaHHs
3 iHWoro 60Ky MatTb JOPIBHIOBATH
AyXOBin wadi 3a po3mipom 4m 6yTn
MEHLUMMMU.

« Ti MOXHa BUKOpPUCTOBYBATW Pa3oM i3
KyXOHHUMU Ladamm no obmasa 6oku,
npoTe HeoOXiAHO 3anULINTK
LoHarnmeHwe 400 Mmm BinbHOro
NpOCTOpPY Haz piBHEM KOH(OPOK, a Takox
LLIOHaNMeHLLEe 65 MM BiflbHOro NPOCTOpPY
MiXK IYXOBKOHO i CTIHKOH, NEPEropoaKoo
ab0 BUCOKOIK KyXOHHOI0 Ladoto.

Hood
£
| e— € | —
T 1S
g . £ |]
£ ! 3
E| 65mmmin ! ~ 65 mm min
S —l «
K 1 r_
= DD ®O

Kpim TOro, oyxoBka Moxe CTOATU
okpemo. 3abesneyTe BinNbHUIA NPOCTIp
LoHameHLwwe 750 Mm Big NoBepXHi
OYXOBKM O MOBEPXOHb Hafl Helo.

* KO0 Haj NUTOK BCTAHOBMIOETHCSA
BUTSDKKA, 3BEPHITLCA A0 IHCTPYKLIiN
BUPOBHMKa BUTSKKM LLLOAO BUCOTU
BCTaHOBNEHHS (MiHiMym 650 Mm).

* KyxoHHi mebni, po3TawuoBaHi nopsg i3
NPUCTPOEM, MaloTb OYTU TEPMOCTIVKNMUN
(BUTpUMyBaTV TEMNepaTypy
LwoHanmeHwe 100°C).

3ano6iXXKHMI NaHLI0XOK

LLlo6 3ano6irti nopyLUeHHto piBHOBarun

NPUCTPOID, 3aKpiniTb NOro faHLorom

OYXOBKM, LLIO BXOAUTb 10 KOMMNIEKTY

nocTavaHHsl.

MonepepxeHHA. PU3uk nepekmpaHHs!
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MonepeaxeHHs: LLIo6 3anobirtn
nepekuaaHHIo NpUCTPOoLo, HeobxigHO
BCTAHOBMWTU Liei CTabinisyroumin MexaHiam.
3BepHITbCA 40 IHCTPYKLUIT 3 MOHTaxy.
Akwo npunag obnagHaHo ABoMa
3anobixXHUMK naHuoramu(2);
MpukpiniTe rayok (1) 4o CTiHW KyxHi (6),
BMKOPWCTOBYHOYM BiANOBIAHMIN Aobens, i
npueaHanTe 3anobikHn NaHuroXokK (3) oo
rayka 3a gonomoroto cpikcatopa (2).

Gz\ @

[ayok Ans NpueaHaHHS NaHLoXKa
dikcatop
3anobikHWUIA NaHLKOXKOK

AW N =

HapgiHo npuvKpiniTe NaHL0XKOK A0 3a4HbOT
CTiHKM npunagy

o

3apHs cTiHka npunagy
CriHa KyxHi

(o2}

Axwo npunag o6nagHaHO OQHUM
3ano6ixxHum naHurorom(1);

LLlo6 3anobirtn nagiHHo npunagy B pasi
MOPYLLEHHS piBHOBAru, NpuKpIiniTb NOro
3anobiXKHUM NaHLUroM, KM BXOAUTb 40
KOMMMEKTY NOCTa4YaHHs.

BukoHawnTe fii, nokasaHi Ha 306paxxeHHi,
LWo6 3aKpinMTK 3anobiXHUI NaHLIOr Ha
npunagi.

3 _> _> '
o [ D

LLlo6 3anobirtn Haxuny nauTn
@ Brepen, BOiK 4M HaBKic,
3anobiKHMI NaHLOXKOK Mae ByTu
sIKOMOra KopoTLmM. 3anobixHui
NaHLIOXOK AN KYXOHHUX NAUT, He

OCHaLLEeHUX rHi3AoM Ans
BCTAHOBIEHHS CKOOMW.

BeHTUNAL A NPUMILLLEHHS

Y BCiX NPUMILLEHHAX Mae OyTu BiKHO, ke
MOXHa Big4MHUTK, abo aHanoriYHuin oTBIp,
a B AesKNX NPUMILLLEHHSIX TakoX HeobxiaHa
HasiBHICTb NOCTIiHOT BeHTUNALi. 3abip
NoBITPSA AN NPoLecy ropiHHA
BiAOyBa€eTLCA B MPUMILLIEHHI, 1N
BiANpaLbOoBaHi rasv BUAINAOTLCA
6es3nocepenHbO B MPUMILLIEHHS. XopoLua
BeHTUNSALiA — HeobxigHa ymoBa 6e3neyHoi
po60TK NPUCTPOIO.

[Bepi Ta/abo BikHa, WO BiAYMHAIOTLCS
6e3nocepeaHbO Ha BYNULIO

Ha nBepsix Ta/abo BikHax, Lo
BiguMHAOTLCA 6e3nocepeaHbO Ha BYNNLIKO,
NOBWHEH OYTN BEHTUNSALINHWIA OTBIP
BiZMNOBIAHMX PO3MIpiB, 3a3HA4YEHUX Y
TabnuLi HUXKYe, AKUIN BU3HAYaETbLCA
BiQNOBIAHO [0 3ararbHOl NOTYXHOCTI
razoBoOro npunagy (3aransHe CrnoXvBaHHs
rasy npunagom nokasaHe B Tabnuui
TEXHIYHNX YMOB LIbOro NocibHuka
KopuctyBaya). Akwo Asepi Ta/abo BikHa He
MatoTb BEHTUNALINHMX OTBOPIB, SKi
BiAMNOBIAAKTb 3arasfibHOMY CMOXWBAHHIO
rasy npunagom, sk 3asHayeHo B Tabnuui
HWX4e, TO B NpUMiLLLeHHi 060B'A3K0BO
NnoBuHeH ByTN JoO4ATKOBUIA CTaLiOHapHWUIA
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BEHTUNSAUINHMIA OTBIp, W06 3abe3neuntun Takox NOTPIGHO 3anNULLNTK NPOMIXKOK

BMMOTM LOAO0 MiHiManbHOT BEHTUNALLT LwoHanmeHwe 10MM 4O HUXKHBOTO Kpato
BiQNOBiOHO [0 3ararnbHOro CroXnBaHHSA ABepen, ski BIQUMHATLCSA BCepeanHy
rasy npunagom. flo ctauioHapHux NPUMILLEHHS, A€ BCTAHOBIIEHO NPUCTPIN.
BEHTUNAUIVHUX OTBOPIB HanexaTb OTBOPK MepekoHanTecs, Wo npegmMeTn, AKk-0T
B NyCTOTIMiN Lerni, OTBOPU BUTSHKHNX KAIMUMK Ta iHLWI NOKPUTTS ANg nignoru
KOBMakiB (BPaxoBYyETbLCSA PO3Mip TOLLO, HE 3MEHLLYHOTb NMPOMIDKOK, KONn
TpybonpoBoay) i T.4. OBEpi 3aKpUTi.

ATy MOXHa BCTaHOBMIOBATK B KyXHi, B
3aranbHe CNOXMBAHHA  MiH. BEHTUNALIAHUIA OTBIp KyXHi-iganbHi Ta XWUTMoBIii KiMHaTi, ane He

rasy (kBr) (cm2)

B MPUMILLEHHi 3 BaHHOO Ta aywem. Mnuty

02 100 3a6OPOHEHO BCTAHOBIIOBATY B XWTOBIIA
2-3 120 KiMHaTi nnoweto a0 20 m3.

3-4 175 He BCTaHOBIIONTE NAWTY B NMPUMILLLEHHI

4-6 300 HWKYe PIBHS NEepLUOro MOBEPXY, AKLLO BOHO
6-8 400 He BiOUMHSAETLCH LLIOHANMEHLLE 3 OfHIET
8-10 500 CTOPOHM Ha PiBHi MepLIOro NoBepxy.

10-11,5 600 '

11,513 700 4.2 EneKkTpu4He 3'€¢AHaHHA

13-15,5 800 * MNepw Hix posnoyaTtn Byab-aki poboTtn 3

15,5-17 900 €reKTPOMOHTaXy, BiAKMNoYiTb BMPIO Bif

17-19 1000 enekTpomMmepexi. IcHye Hebesneka
19-24 1250 YPaXKEHHS! eNEKTPUYHUM CTPYMOM!

. . * MigkntoviTe Npunag 4o po3eTku/niHii i3
nP"M!U-IeHHﬂa Y AKUX HeMae fAesepen Tal 3a3eMreHHsAM, 3aXULLEHOT MiHIaTHPHUM
a6o BiKOH, L0 BiAYMHAOTLCA BMMMKa4eM BignoBigHOro HomiHany
6e3nocepeAHbO Ha ByNuLIO (aMB.TabNULO TEXHIYHUX
AKWO B NPUMILLIEHH], Aie BCTAHOBMEHO XapaKTepucTuK). Mpu BUKOPUCTaHHI
npucTpiv, Hemae ABepen Ta/abo BIKOH, SKi npunagy 3 TpaHcchopMaTopoM um 6e3
BiOUMHATbCA 6e3nocepenHbO Ha BYNULIKO, HLOFO MOrO Crif MigKMoYaTH 4o
HeOoBXiAHi iHLLi NPUCTPOI, siKi OAHO3HAYHO enekTpoMepexi, ika Mae 3a3eMMneHHs,
3abesneyarb CT?I-_liOHaPHV'V' L BUKOHaAHE KBaridikoBaHUM eNEKTPUKOM.
HeperynboBaHWii | 3axuLLEeHWIA Bifg Halua komMnaHist He Hece
3aKpUBaHHA BEHTUNALINHMA OTBIP, SKMiA BiAMoBiganbHOCTI 3a 36UTKV BHACMIAOK
BianoBsigae 3arajlibHMM BMUMOram Lwoao BUKOPUCTaHHS npunagy 6e3
MiHiManbHOro BEHTUIALLIMHOIO OTBOPY A 3a3eMreHHSs!, BUKOHaHOro BiAMOBIAHO A0
3aranbHOro CroXuWBaHHs rasy npunagom, MicLIeBUX HOPM i MpaBur.
3a3HaYeHVIM Y HaBeaeHin BuLLe Tabnuui. + MpoayKT NOBUHEH BYTU MiAKMIOYEHNIA A0
Takox cnig AOTPUMyBaTUCH BIANOBIAHMX enekTpoMepexi TiNbK1 aBTOPN30BaHOI
ByLniBenbHUX HOPM. Ta KBanigikoBaHow 0cob0t0.

Akwo B npumileHHi abo y BHYTPILLHBOMY apaHTiNHWIA TepMIH BUpPOOY

MpOCTOpi 3HaxoAMTbCA Bifbliue 04HOro MOYMHAETHLCA NLLE NiCNA NPaBUIILHOI
rasoBOro NPUCTPOHO, Crig 30inbLWnTK yCTaHOBKMW. BMpoGHUK He Hece
BEHTUALIAHMIA OTBIP Y BIANOBIAHOCTI 3 BiANOBigaNbHOCTI 3a 36GUTKM, LLO
HaBULLUM PIBHEM BUMOT, HAaBEAEHUX Y BUHMKAIOTL BHACMIZOK NpoLeayp,
Tabnuui Buwe. 36inbLIeHHs po3Mipy NpoBeaeHNX CTOPOHHIMK ocobamu.
BEHTUNSILIIHOrO OTBOPY MOBUHHO * LLUHYp XMBMEHHSI HEe MOXHa 3aTUCKaTU
BiAnoBigaT HopmaTBaMm Ans iHWKUX ab0 3r1HaTK; BiH He NOBUHEH

rasoBuX NPUCTPOIB. KOHTaKTyBaT¥ 3 rapsiuMMm YacTuHaMm

npucTpoto. 3amiHy MOLLIKOIXKEHOTO LUHYpa
JKMBIIEHHSI Ma€ BUKOHYBaTK crnevjianict
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dipMOBOro cepBiCHOro LeHTpy. B iHwomy

pasi iCHye pU3nK ypaxKeHHs eNeKTpUYHUM
CTPYMOM, KOPOTKOrO 3aMUKaHHS Yu
noxexi!

* [oKa3HWKN LLOOO0 MEePEXi XUBMEHHS
MatoTb BigMNoBiAATU AaHUM Y MACNOPTHIN
Tabnuyui BMpoby. 3anexHo Big Tuny
NpUCTPOIO NacrnopTHa Tabnuyka Bnagae
B OKO Micns Big4YMHEHHs ABepUAT abo
BiZKPUBAHHS HMKHBOT KPULLKW YK
3HaAXoOMUTbCA Ha MOro 3adHil CTiHL.
Kabenb enekTpoXuBIEHHs BaLLOro
NPUCTPOIO Mae BiAMNOBIAATN 3HAYEHHAM Y
Tabnuui TEXHIYHNX XapaKTePUCTUK.

« [ig Yac MOHTaXy eneKkTPONPOBOAKM Crlif
AOTPVMYBaTUCS HauioHanbHUX/MiCLLEBUX
HOPM, SKi CTOCYIOTbCSI €NEKTPUYHOTO
obnagHaHHs, i BUKOPUCTOBYBaTH

BiAMOBIAHY PO3€eTKY/MiHil0 Ta WTencensHy

BUIKY Anst AyXOBKW. Y BUMNAAKY, SKLLO
MakcMMaribHa NOTYXHICTb Npunagy
nepeBULLYE XapaKkTePUCTUKN BUKU Ta
PO3eTKW/MiHiIi, Cria NigKmoYnT NOro
HanpsiMy 4O CTauioOHAPHOT eNEKTPUYHOT
Mepexi 6e3 BUKOPUCTaHHS LITENCenbHoi
BUJIKM Ta PO3ETKU/MiHi.

» fAkwo BMUpiG Gyae nigknovyeHo
6e3nocepeAHbLO A0 AXepena
XUBMNEHHA: AKLIO HEMOXITNBO
BiOKNMIOUNTY BCi ha3n XKMUBMEHHS,
HeobXiagHo BiAKNYUTM Bnok
NiOKIIOYEHHS, WO Mae He MeHLIe 3 MM
KOHTaKTHOro 3a30py (3anobikHUKK,
NiHiVHI 3anobikHI BUMKKaYi, KOHTaKTopw),
i BCi hasu Lpboro GroKy NigKMYEeHHSs
NOBWHHI ByTK Nopy4 (He BULLE) BUPODY
BignosigHo 0o anpekTus IEE.
HeBMKOHaHHS L€l IHCTPYKLiT MoXe
CNPVYMHUTK eKCnnyaTauinHi npobnemu
Ta aHyrioBaHHS rapaHTii NPoAYyKTY.

* PekomeHOyeTbCA AOAATKOBUIA 3aXUCT
BMMMWKa4YeM 3anM1LLKOBOrO CTpyMy.

Akwo BMpi6 BUpobnsieTbcA 3 Kabenem i

6e3 WrencenbHOI BUIKU:

MigkntoviTe kabeni BUpoby 0o oxepena

KUBIEHHS, SIK 3a3Ha4YEHO HUXKYE:

AR KNEMHA
KONOOKA

KOPUYHEBWI | L

l o)
=% & [BNAKUTHUI
©)

XKOBTUN

BIL=C4
- 3ENEHUN |
4%i\lJ,PIT XNBNEHHA

AKLWwo TMN BaLwworo nocrayaHHs-3-tun
npoBigHWKa, Anst 1-¢a3oBoro 3 ' €4HaHHS:
- KopuyHesuit = L (daza)

- CuHi = N (HenTtpanbHe)

- 3enenninPKostun apit = (E) @
(3asemneHHs)

4.3 MipknroyeHHs A0 oxepena
rasonocTtayaHHs

* Y pasi, KO BCTAHOBIMEHHS, PEMOHT abo
NiAKFOYEHHSA BUKOHYETbCSA
HEBMOBHOBaXXeHo/HeniLeH30BaHow/
HekBanigikoBaHOK 0CO00H UM
TEeXHIYHUM MpaLuiBHUKOM, iCHYE PU3UK
BUOYXY, NOXEXi N OTPYEHHS.

* MNepepn po3miLLeHHsIM BUPOOY YTOYHITb
YMOBW MiCLIEBOI ra30pO3nO0AiNbHOT
cuctemu (Tun i TUCK ragy) i
nepekoHanTecs, Wo napaMmeTpu rasy, Lo
BMKOPUCTOBYETBCS y BUPODi,
BiANOBIgaTh MM yMOBaM. YMOBU
perynioBaHHS napameTpiB rasy h TeXHiYHi
XapakTepuUCTVK1 BUpoby HaBeaeHi Ha
3aBOACbKNX Tabnuykax (abo B
nacrnopTHin iHdopmaLlir).

* fAKLWo koA BaLOi KpaiHM BiACYTHIM Ha
3aBOACHKIN Tabnuyui, 4OTPUMyHTECH
MiCLIeBUX TEXHIYHMX IHCTPYKLiN A51s CBOET
KpaiHW, NOB’A3aHMX i3 NIAKIHOYEHHSIM 40
[Kepena rasonocravaHHs i
nepeHanaLuTyBaHHAM BUpoby ans
BMKOPUCTaHHS 3 iHWUMMY TUNamu rasy.

* Po6oTu 3 nigkntoyeHHst BUpoby [0
CUCTEMU ra30MoCcTavyaHHA MOXYTb
BMKOHYBATU TiNbKN BMOBHOBaXEHi/
niyeH3oBaHi/kBanidikoBaHi 0cobun 4mn
TEXHIYHI NpaLuiBHUKN.
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* BupobHuK He Hece BignoBiganbHOCTI 3a
30MTKM, CNPUYMHEHT disiMu
HEBMOBHOBaXXEHMX/HeniLeH30BaHNX/
HekBanicikoBaHuNx ocib abo TEXHIYHMX
npavjiBHUKIB.

MepL Hix po3noyaTn Byap-ski poboTu 3
NiOKMOYEHHS 40 BHYTPILLIHBOTO
rasonpoBopy, Bigkno4iTb BMPIO Big,
CMCTEMM rasonocrtavaHHs. IcHye
Hebe3neka BMOyxy!

AKWo foBeneThLCS BUKOPUCTOBYBATH
iHWWA TUN rasy B npuabaHomy BUPOOi,
HeobXiHO NPOKOHCYNbTYBATUCA 3
YNOBHOBAXEHO/MiLleH30BaHow0/
kBaridgikoBaHo 0co00t0 abo TEXHIYHNM
npauiBHMKOM LLOAO BiANOBIgHOT
npoueaypuv nepeHanawTyBaHHsa BUpoby
01151 BAKOPUCTAHHS 3 iHLIMMUK TUnaMmu
rasy.

He 3abyBaliTe peTenbHO NepesipsTu
Micue MiaKMYeHHs Ao axepena
rasonocTayaHHs Ha repMeTUYHICTb nicns
KO>XHOTO BUKOPUCTaHHSA. BUpobHuK He
Hece BignoBiganbHOCTI 3a byab-Aki
30UTKM, SKi MOXYTb BUHVKHYTW BHACNiAOK
BWTOKY rasy, CpU4MHEHOr0 OisiMu
HEBMOBHOBaXXeHUX/HeniLeH30BaHMX ocib,
NoB’si3aHNMM 3 NiOKMHYEHHAM [0
pxepena rasonocravyaHHsa abo
nepeHanaluTyBaHHAM BUPOOY A
BUKOPWUCTAHHSA 3 iHWMMW TUNamu rasy.
AKLLIO MigKNYeHHSA He BianoBigae
HWKYeHaBeOeHNM iHCTPYKUIsSIM, BUHVKAE
pU3nK BUTOKY rady n noxexi. Hawa

PYXOMWX YaCTWH (Hanpwknaz, BUCYBHMX
KOHTelHepiB). Kpim Toro, noro He cnig
po3MmilLlyBaTh B MiCLSIX, A€ € MOXITUBICTb
MOro po3aaBnoBaHHS.

He nepecyBante Bupib nicns
3aBepLUEHHS AOro MigKMYEHHS 0
JKepena rasonocrayaHHs. Y pasi
nepeMilLleHHS MOXXe BUHUKHYTU PU3NK
BUTOKY rasy.

[nsa nigknoyeHHa oo pxepena
rasonocTrayaHHs i nepeHanaluTyBaHHs
BUpOOY ANsi BUKOPUCTAHHS 3 iHLLIMMMU
TMnamu rasy HeobxigHo
BMKOPUCTOBYBAaTW raikOBUIA KIOY.

Bubip ctopoHu nigkntoyeHHs rasy

LLlo6 yHVKHYTM pO3pUBY 1 3ropTaHHs
LNaHry nig vac nigknioveHHs, cnig
BUKOHYBATU MiOKIMIOYEHHS LLMSIXOM
NOBOPOTIB Mig BENMKMMW KyTamu.
Mepen nigknioYeHHsaM o okepena
rasonocrayaHHs nepeKkoHanTecs, Lo
MarictparnbHUI ra3onposig i WTyuep
rasoBoro LunaHra supoby, Lo
NigKNIOYaAETLCA A0 Axepena
ra3onocTayvaHHsl, 3HaxoasaTbCAa Ha
OZIHOMY 11 TOMY > Goui.

KOMMaHisi He Hece BignoBiganbHOCTI 3a
CMPUYMHEHI LM 30UTKN.
MigkntoueHHs 0o oxepena
rasornocTavyaHHs Ma€ 34iMCcHBaTUCS
nuLle BNOBHOBAaXXEHO/MiLleH30BaHo/
kBarnigikoBaHo 0co000t0 abo TEXHIYHNM
npawiBHUKOM.
[NepekoHanTecs, WO ra3oBui LUNaHTr,
SIKUA BUKOPUCTOBYETLCH AN
NigKNiOYeHHs 4o mpxepena
rasorioctavaHHs, Bignosigae micLuesnm
TEXHIYHUM BUMOram [0 ra3onocTayaHHs.
"Hy4KuiA ra3oBuUI LWNaHr HeO6XiaHO
nig’eaHaT TakumM YMHOM, o6 BiH He
TOPKaBCSA PyXOMUX YaCTUH i rapsumnx
NMOBEPXOHb HABKOJIO HbOTO (51K MOKa3aHo
HIXKYE Ha PUCYHKaX), @ TaKOX He
3aTMCKaBCA Nig Yac nepemilleHHs
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abo TopKaTUCS HUM rapsiymx YacTuH
BMpoOy 11 nocyay Ha BUPOOi.
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3anyacTuHU AN NiAKNIOYEHHs rasy * Migkntovite BUPIO Ao cuctemm

[eTani Ta iHCTPYMEHTK, sKi MOXYTb nocTa4aHHA NPpMpoAHOro rasy y Ballomy
3HagoBUTMCA AN NiOKTHYEHH: rasy, AOMi 33 JOMOMOrO0 FHY4KOro ra3oBoro
HaBedeHi HxYe. 3anexHo Big Moaeni Ui lWnaHra, Sk BiANOBIAae Micuesnm
YaCTMHU MOXYTb He MocTayaTucs pasoM i3 TEXHIYHUM BAMOTaM.

BUPoBoM. YacTuHu, noTpibHi Ans * Ans nigkniodeHHs o pkepena
MiaKNoYeHHs 0o mpkepena rasonocTta4aHHsi HeobxigHO
rasonocTayaHHsi, MOXYTb BiApi3HATUCSA BUKOPUCTOBYBATU HOBY YLLiNbHIOBAmNbHY
3anexHo Bif, TUMNY rady n TEXHIYHNX HOPM, NPOKIaky.

AIKi 32aCTOCOBYIOTLCS B KOHKPETHI KpaiHi. * HeobxigHo, o6 cuctema nogadi rasy
YUWifbHEHHS : 6yna nigknioveHa vyepes rasosy TpyOy

abo 6e3neYHnin ra3oBuUiA LUNaHrF 3
pisb6oBUMN DITUHrAMK HA 060X KiHLSX.

\, NigxnioyeHns Tuny EN 1SO 228 G1/2"
1. BcTaBTe HOBE YLifbHEHHS B
CronyuHnit enemenT EN 10226 R1/2” 3'eiHyBarnbHy AeTarnb i nepekoHamnTecs,
LLIO YLiNbHEHHS1 BCTAHOBMEHO

npaBuIIbHO.

2. 3akpiniTe 3’egHyBanbHy Aetanb Ang
NigKMOYEeHHA A0 cucTeMu nogadi rasy
Ha NPWCTPIN 3a JOMNOMOrO0 rankoBoro
Krnoya Ha 22 MM, a NoTiM BCTaBTe

3’egHyBanbHa Aetanb ANd NigKYeHHs 4o

CUCTEMMU MOCTaYaHHS 3PigXKEHOro . ,
HachToBOrO rasy (G30, G31) : 3'enHyBarbHy fieTarlb y 3'e/iHyBasbHy
JeTarnb 3a JONOMOroto raikoBoro Kroya

@ Ha 24 MM.

BuxigHun razosun Wwtyuep :

E 3. Tlicnsa nigknoyeHHs HeobxiaHo

MigknioyeHHs o AXxepena nepesipuTy 3'egHyBarnbHy AeTarnb Ha
rasonocTtavaHHs. MpupogHuiA ras npeameT BUTOKY.
* lMepep BCTaHOBMNEHHSIM BUPOOY MNigxnioyeHHusa Tuny EN 10226 R1/2"

HeoOXigHO HaNeXHUM YMHOM MigroTyBaTn 1
[0 MOHTaXy cucTemy MiaKmYeHHs 4o
BHYTPILWHbOro razonposoay. Ons
nigkntoYeHHs o Bupoby HeobxiaHo, Lwob

Ha BMXOAi CMCTEMM razonocTadvaHHs 6yB
BCTAHOBINEHMWI KNanaH Ans NnpupoaHoro

. BcTtaBTe HOBe yLUiNbHEHHS B
3'eqHyBanbHy AeTanb ANs NigKmYeHHs
00 cucTeMu nogadi NpUPOAHOro rasy i
nepekoHanTecs, WO YLLiNbHEHHS
BCTaAHOBMEHO MpaBUIibHO.

rasy. 2. adpikcyBaBLUM LWITYLIEP BUPODY AnA
* [NepekoHanTecs, IO KnanaH ans NigKMoYeHHs Ao Axepena
NPUPOAHOrO rasy € NerkogoCcTynHUM. rasonocTavyaHHs raikoBuUM KIto4eM Ha

22 MM, NnpuegHanTe 3’eaHyBanbHy
Jetanb [0 WTylepa cucteMu nogadi
rasy Ha BuUpi6 rankoBuM Kroyem Ha
24 MM, a NOTiM HaAiHO 3aTArHITL il.
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NG: G20,G25

20-25 Nm

3. BcraBTe HOBY yLinbHIOBanNsHy
npoknagky B WnaHr/Tpyby 6e3nevHoro
rasy. lNepekoHawnTecs, Lo npoknazka
BCTaHOBIEHa NPaBUIbHO.

4. O6moTanTe repMeTUYHUIA MaTepian
HaBKOIO pi3b0OBOT YacTMHN 3'eaHyBava.
Mig’enHanTe pisbboBY YacTUHy
3aXULLEHOro ra3oBoro LwnaHra/Tpyou go
3’egHyBaya 3a JOMNOMOrOK raikoBoro
Krtoya Ha 24 MM, a NoTiM HagiiHo
3aTAMHITh 1i, yTpMMYyO4mM 3’€qHyBay Ha
MiCLLi 33 JOMOMOrOH rarkoOBOro Krtoya

Ha 24 mMm.
NG: G20,G25

L

5. Micnsa nigkntoyeHHs HeobXxiaHo
nepesipuTK 3’€QHyBanbHy Aetanb Ha
npegmeT BUTOKY.

MigknioyeHHs [0 AXxepena
rasonocTtayvyaHHs. 3pigxeHunin HacbToBMIA
ras

* Lo6 3anobirtn BUTOKY rasy, cnig
nigknovaTy BUpi6 y Takui cnocib, wob
BiH pO3TaLLOBYBaBCA sikoMora 6nmkye go
MicsUst 3'€AHaHHS 3 D)Keperiom
rasorioctavyaHHs.

o [Insa nigkniodeHHs 4o axepena
rasornocTa4yaHHs 3Hago00buUTbCA
NIacTUKOBU ra30BUIN LUNAHT i
BiQMNOBIAHNI MOHTaXXHUI XOMYT.
HeobxigHo BMKOpUCTOBYBaTH
MIacTUKOBUIA ra30BUN LLMNAHT i3
BHYTpPILWHIM giameTtpom 10 Mm i
OOBXWHOMO, WO He nepesuLlye 150 cm.
HeobxigHo, Wob nnacTUKOBUIA LLNaHr
OyB repMeTU4HUM | OCTYNHUM Ans
ornsigy.

* HeobxigHo perynspHo nepeBipaTy
CMpaBHICTb ra3oBUX NPUCTPOIB i CUCTEM.
Perynartop, wnaHr i noro xomyT
HeobXiaHO perynsipHo nepeBipATH 1
nepiognyHoO 3amMiHBaTK Bi4NOBIAHO 4O
TEPMiHIB, PEKOMEHA0BaHNX BUPOOHNKOM,
abo B pasi noTpebdmn.

* [Inga nigknioveHHa 0O AxXepena
rasonocrayaHHs HeoOXxiaHO
BMKOPUCTOBYBATW HOBY YLUINbHIOBaNbHY
NpoKnaaky.

* HeobxigHo, LW06 NigkntoyYeHHs ao
Oxepena rasonocravyaHHsi
37iicHIOBarnocs 3a A0NOMOrot ra3oBoro
WwnaHra abo TBepAoro 3'eqHaHHS.

3'cAHaHHA 3a J0NOMOroi0 3aTUCKHOro
(6e3pi3zb6oBOro) ra3oBoro WlaHra

1. BcTaBTe HOBE YLUiNbHEHHS B
3'egHyBanbHy AeTanb ANs NigKnYeHHs
00 [Xeperna 3pigKeHoro HaToBOro
rasy v nepekoHamTecs, WO YLiNbHEHHSA
BCTAHOBJIEHO NPaBUIILHO.

2. 3BakpiniTe WTyuep BMpoby Ans
NigKIIOYEHHS 40 mpxepena
rasornocTavyaHHs rankoBUM KMoYem Ha
22 MM, NnpuegHanTe 3’eaHyBanbHy
JeTanb [0 WTylepa cucteMu nogadi
rasy Ha Bupi® raikoBuM Kito4em Ha
24 MM, a NOTiM HaAINHO 3aTArHITL il.

3. BcTaHOBITb MOHTaXHWUA XOMYT Ha OAVH
KiHeLb ra3oBoro wnaHra. Po3am’ akiwite
KiHeLlb ra3oBOro LnaHra, 4o skoro
npvegHaHoO XOMYyT, NOMICTUBLLN AOro B
KUMNaYy BOOY Ha OOHY XBUITMHY.

4. BcTaBTe po3M’siKLLIEHWI KiHELb ra30BOro
LinaHra 4o ynopy B 3’e4HyBanbHy
aetanb. HagiiHo 3aTarHiTe XoMyT 3a
O0MOMOTOH BUKPYTKM.
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5. Micnsa nigknioyeHHs HeobxigHo
nepesipuTK 3'eQHyBanbHy AeTanb Ha
npeameT BUTOKY.

MepeBipKa repMeTUYHOCTI B MicLi

NiAKNIOYEeHHA

 [lepekoHanTecs, WO BCi py4ku Ha BUPODiI
3Haxo4ATbLCH Y BUMKHEHOMY MOSIOXEHHI.
[MepekoHanTecs, Wo nogavy rasy
BiAKpUTO. [INsi KOHTPOIO BUTOKY rasy
NPUroTynTe MUMbHY NiHY M HAHEeCITb ii Ha
MicCLIe NiAKMNIOYEHHS LWaHra.

* Y pasi BUTOKY rady Ha HaMUIEHiN YaCTUHI
3’ABMATLCS MUNbHI Bynbbalku. Y
LbOMY BMMaZKy e pa3 nepesipTe micue
NigKMoYeHHs Jo oxepena
razonocTayaHHs.

» 3amicTb Muna MoxHa BMKOPUCTOBYBaTH
HasiBHi B npoaxy cnpei Ans nepesipku
BUTOKY rasy.

Y pasi BUTOKY rasy nepekpumnTe nogadvy
rasy 1 npoBiTPiTe MPUMILLIEHHS.

» 1N KOHTPOIO BUTOKY rady 3a60pOHEHO
KOPUCTYBAaTUCS CIPHUKOM Yu
3ananbHUYKoH.

4.4 Po3miweHHs BUpOOyY
1. MNocyHbTe NPUCTPIV 4O KYyXOHHOI CTiHW.
2. 3akpinitTb 3anobiXHMIA NaHLUor.

3. PerynioBaHHS HiXOK AyXOBOI Lwadu

PerynioBaHHS HDKOK flyxoBoi wachum
Yepe3s BibOpauii nig 4ac BUKOPUCTaHHSA
nocyn Moxe pyxatucs. Lliei Hebe3aneyHoi
cuUTYyaLii MOXHa YHUKHYTK, SKLLO NPUCTPIN
BMPIBHSAHO Ta 36anaHcoBaHo.

[nsa rapaHTyBaHHs1 6€e3neKkun BUPIBHANTE
NPUCTPIN, BigperynioBaBLUN YOTUPY HUXKHI
H>KKIM, MoBepTakum ix npaBopy4y abo
niBopyv, i cymicTuBLLM piBeHb 3 pobo4yoto
NMOBEPXHEHD.

OcTaHHA nepeBipKa

1. BuKoOHaNTe NOBTOPHE MiAKMHYEHHS A0
MepeXi eNeKTPOXKUBITEHHS.

2. TepeBipTe pobOTY ENEKTPUYHNX
YHKLIN.

3. Bigkpuiite BeHTUNb Nofadvi rasy.

4. TepeBipTe HadiNHICTb YCiX 3'€QHaHb.

5. Bananitb KOHOPKM 1 NepesipTe Ha
nosiBy Nonym's..

MonyMm'a mae 6yTn GnaknTHUM i
@ MaTu 3Bu4anHy opmy. AKLwo

nosnym's XXOBTiLLae, nepesipTe

NPaBUMbHICTb MONOXEHHS KPULLIKA

KOH(OPKM abo OUNCTITb KOHOPKY.

4.5 MNepexig Ha iHWKA TMN rasy

A 3aranbHi BigoMOCTi

* Mepw Hix po3noyaTtu Oyab-ski poboTn 3
NiAKNIOYEHHS A0 BHYTPILLHBOrO
rasonpoBoay, BiAKMouYiTe BMPIO Big
CcUCTEMU ra3onocTavaHHs. IcHye
Hebesneka BMOyXxy!

» [na Toro, wob Bupi6 cTaB NnpyaaTHUM
0N BUKOPUCTAHHSA 3 iHLLIWMM ra3om,
HeobxigHO 3aMiHUTK BCi ra3oBi
POPCYHKM, a ra3osi KpaHu
BigperynioBaTh B peXMMi XOnocToro
xoay.

* lNicnga Toro, sk BUPIO HanalToBaHO Ha
BUKOPWUCTAHHSA 3 iHLIMM TUMOM rasy, HOBY
Tabnunyky i3 3a3HayYeHHAM TUMy rasy
(nocTavaeTbCsa B NaKeTi i3 3anacHUMMU
YacTMHaMM) NOTPIGHO HakneiTn Ha
NOTOYHY 3aBOACbKY Tabnmuky,
po3TalloBaHy Ha 3a[Hil CTiHUi Koprnyca
BUpOOYy.

* [Mepenik B3aemo3aMiHHUX TUMIB i kraciB
rasy ans npuabaHoro Bupoby 3a
KpaiHamu HaBegeHo B po3aini «Knacu/
TUNW/TUCK rady 3a KpaiHaMuy.
OsHanomMmTecs 3 iHhopMaLieto Woao
B32EMO3aMiHHWX TUMIB rady y Ballomy
perioHi, HaBefeHoto B Tabnuui B LiboMy
po3gini. Hemoxnuneo 3aincHioBaT 3amiHy
Ha TUMKW rasy, He 3a3HadeHi B i
Tabnuui.
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* MoxnumBo, Lo 3anacHa opcyHka, sika
NiAXOAWTb AN TUMY rasy, ki Bu
306upaeTecst BUKOPUCTOBYBaTH 3aMiCTb
NMOTOYHOrO TUMY, HE MOCTA4YaETbLCSA Pa3om
i3 BUpoboMm. MNoTpibHi hopCyHKN MOXHa
npuabatn B aBTOPM3OBaAHOMY
cepBiCHOMY LieHTpi abo B MicLi
npuabaHHsa BMpoOy.

» [MapameTpu OpCyHOK i TUNK rasy, ki
cnig BUKOPUCTOBYBATU Ansi NarnbHUKIB,
HaBeeHO B KiHUi po3ainy. BukoHnarite
NigKMIYEHHS TNy rasy, SKMn NoTpidHo
nepeobnagHaTtu, ik onnucaHo B po3aini
NiOKMIOYeHHS rasy.

YacTuHu gns nepeHanawiTyBaHHs BUPoby
AN BAKOPUCTAHHA 3 iHWIMM TUMOM ra3sy
Hwxye HaBedeHi 306paXeHHs YacTuH Ta
iHCTPYMEHTIB, AKi MOXyTb 3HagobuTmcS
0N nepeHanawTyBaHHs BUpoOy aAns
BMKOPUCTAHHSA 3 iHLIMM TUMOM rasy.
3anexHo Big Mozeni Ui YacTMHN MOXYTb He
rnocrayaTumcsi pa3om i3 BUpobom.

XKuknep

(7

dJopcyHKa nanbHUKa

3amiHa chopcyHOK nanbHUKIB

1. MepeBeaiTb yCi KHOMKN KEpYBaHHA Ha
naHeni kepyBaHHS Yy BUMKHEHe
MONOXEHHS.

MepekpuiiTe nogady rasy.
3. 3HIMIiTb KpULLKY Ta KOPyC KOH(OPKN.
4. 3HimiTb rasoi dpopcyHkn, obepTarum ix

NpOTU FOAMHHUKOBOI CTPINKK (3a
Aornomoroto ravikosoro kntova Ne 7).

5. Axkwo npuadannii BUpI6 ocHalLeHni
nansHukoM BOK 3 Gi4HOK hOpCyHKOHO,
BUAMITb POPCYHKY, BUKOPUCTOBYHOUN
ramkosum knio4 Ne 7.

Ha geskmx nanbHuKax KoHopku
dopCyHKa 3akpvTa MeTaneso
YacTuHot. o6 3amiHnTK

¢OpCyHKy, Tpeba 3HATK Lo
MeTanesy KpULLKY.

6. BcTaHoBIiTb HOBI ra3oBi POPCYHKM.
(BacTocoByiiTe MOMEHT 3aTAryBaHHsI
4 Hwm.)

7. TlepesipTe BCi 3'egHaHHSA, W06
nepekoHaTucs, WO BOHU BMKOHAHI
6e3neyvyHo 1 HafinHo.

IHdbopMmaLito Woao posTallyBaHHS
HOBMX (DOPCYHOK HaBeAEeHO Ha

iXHin ynakoBLUi abo B Tabnuui

po3TallyBaHHs POPCYHOK Ha.

8. licnsa nigknoyeHHs HeobxigHO
nepeBipuTM POPCYHKM Ha NpegmeT
BUTOKY.

He HamaranTecs BUTArTM BEHTUNI
@ ra3oBuX KOHOPOK, 32 BUHATKOM

aHoMarnbHUX ymoB. [Ins 3aMiHm

BEHTUIIB CIi 3BEPHYTUCS [0

aBTOPU30BAHOI CEPBICHOI CITyXOW.

UK/ 84




BcTaHOBMNEHHS1 MiHIMasIbHOrO MOTOKY rasy
AN BeHTWIIB BapunbHOI NaHeni

1. 3ananitb KOHOPKY, AKy cnig
BiAperynioBaty, i, TOBEPHYBLLUN PY4KY,
3MEHLLITb FOPIHHSA 40 MiHIMYyMY.

2. BHIiMIiTb pyyKy perynsTtopa 3 KpaHa
nogaui rasy.

3. [o rBuHTa peryrnoBaHHA nogadi rasy
3aCTOCOBYWTE BUKPYTKY BiAMOBIAHOMO

po3mipy.
4. [nsa ckpanneHoro HapToBOro rasy

1 T[BWHT perynioBaHHsA nogadvi rasy

(6yTaH-nponaH) cnig NoBEpHYTU MBUHT Mepesipka iHXeKTOpa Ha BUTOK

3a rOAMHHMKOBOLO CTpInkoto. Ons Mepw HiXX NpoBOAMTU MOAEpPHI3aLLito
NpuvpogHOro rasy cnig oAuH pas BUPOOY, NepeKkoHanTeCs WO BCi KHOMKM
NOBEPHYTU MBUHT NPOTU rOAUHHUKOBOT KepyBaHHsi BUMKHEHO. icnsi HanexHoi
CTPInku. 3aMiHM IHXEKTOPIB KOXEH i3 HUX cnif

= HopmarnbHa BMcoTa NpsiMoro
nonyMm's y NONOXeHHI
MiHIManbHOro MOTOKY Mae
CTaHOBUTU 6-7 MM.

1.

5. Axwo nonym'a BuLle, NOBEPHITb MBUHT 2.
3a rOAVMHHUKOBOIO CTPINKOK B NOTPiOHE
MONOXEHHS, AKLLO HIDKYE — NMOBEPHITb Y
3BOPOTHOMY HarnpsiMKy.

6. HacamkiHeuUb A51s1 KOHTPOMO
nepeseiTb KOHPOPKY Ha BUCOKE
nonym's, aani — Ha MiHiManbHWA MNOTIK i
nepesipTe, Y/ ropuTb NOMAYM'S.

7. TTONOXeHHSs rBUHTA perynioBaHHs
nofadi 3anexuTb Big TUNYy KpaHa nogadi
rasy, BUKOPUCTOBYBAHOIO Y NPUCTPOI.

/1

1 TBWHT perynioBaHHa nogadi rasy
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nepeBipnTN Ha BUTOK rasy.

[MepekoHanTecs, Wo nogavy rasy Ha
BMPIO yBIMKHEHO, 3aNULUNBLUMN BCI
KHOMKM KEPYBaHHS B MOMOXEHHI
BUMKHEHO.

KoxeH 3 oTBOpIB iHXeKTopa
3aKpMBaAETLCS NanbLEM i3 BignoBigHUM
3yCcunnam Ans 3yrnMHEHHst BUTOKY rasy
nicns yBiMKHEHHS BiAMNOBIOHOT KHOMKM
KepyBaHHs1, i BOHa YTPUMYETbCH B
HaTUCHYTOMY MOSOXEHHI, Wo6 ras mir
noTpanuTn Ao ikxXekTopa.

&

3a JonoMoror HeBENUKOI LLITKA
HaHeCiTb NiArOTOBNEHY MUIBHY BOAY Y
MiCLi 3’€AHaHHS IHXEKTOopa; AKLLO B
MicLji 3’€AHaHHS iHXXeKTopa € BUTIK
rasy, MuribHa Boga rnoyHe niHutuca. Y
LbOMY BUNAgKy 3aTArHiTb IHXKEKTOp i3
BiQNOBIAHMM 3YCUMMSM i MOBTOPITb
KpOK 3 Le pas.



4. FAkwo niHa 3anuwaeTbcs, NoTpibHO
HeramHo BUMKHYTW nogady rasy no
Bupoby Ta 3aTenedoHyBaTV 40
YMNOBHOBaX€EHOI cepBiCHOI cnyx6u abo
NiLeH30BaHOMY TEXHIYHOMY haxiBLO.
He BukopwucToByiTe BUpi6 40 Bi3uTy
npeacTaBHVKa aBTOPM30BaHOI
CEPBICHOT CITy»X0MW.

5 Tleplue BUKOpUCTaAHHS

lMepen noyaTKoOM BUKOPUCTaHHSI BUPOOY
pekoMeHOYETbCA BUKOHaNTe Ail, BKa3aHi B
HWXX4YeHaBeOeHuX po3ainax.

5.1 lMNMouaTKkoBe HanawTyBaHHA

Mepen BUKOPUCTAHHSIM OyXOBKM
@ 000B’sA3KOBO BCTAHOBMIOMTE Yac

[obun. Ao uboro He 3pobuTwy,

npoLec roTyBaHHA B AESKUX

MoLEensax OyXOBOK Oyae
HEMOXXITNBUM.

1. TMicnga nepLuoro BBIMKHEHHSI QyXOBK/ Ha
aucnnei NnoYnHaTb 6nmmaTn
nosigomneHHs «12:00» i cumson (0.

2. BcTaHoBIiTb Yac obw, TOPKHYBLUUCH

KHOMOK (D/O.

SN I=TRTY
IcUL

200 @ & 6
|

3. Wo6 akTMByBaTK NOME XBUIUH,
TOPKHITLCA KHOMKK (O abo {65,

4. LUnsixom TopkaHHS kKHomnok D/
YCTaHOBITb 3HAYEHHS XBUIMUH.

o |1JCo
]y

oo o @ & &
L

5. MigTBEpAbTE HaNaLTyBaHHS,
TOPKHYBLUMCb KHOMKM (O a6o 425

= [licng BcTaHOBNEHHHA Yacy fobu
cumBon (O 3HUKae 3 aucnnes.

AKLO Yac He BCTAHOBIIEHO,

@ nosigomneHHs «12:00» i cumson O
NpoJoBXyTb OriMmaTy, a fyxoBka
He 3anyckaeTbcs. [na Toro, wob
AyXOBKa 3anycTtunacs, HeobxigHo
nigTBEpAMTU Yac gobw,
BCTAHOBMBLUW NOrO 3Ha4YeHHs, abo
TOPKHYTUCB KHOMKK (O B TOM Yac,
Konu BigobpaxaeTbes
nosigoMneHHs «12:00». MoxHa
3MIHUTU HanawTyBaHHS Yacy nobwm
ni3Hiwe, K onMcaHo B po3aini
«HanawTtyBaHHs».

Y pasi BiOKMOUYEHHS XUBMEHHS
HanawTyBaHHs Yacy Jobu

cKkuaaThbes. X noTpibHo

BCTAHOBUTU 3HOBY.

UK/ 86




5.2 lNoyaTkoBe OYULLEHHSA
1. 3HiMiTb yci nakyBanbHi matepianu.

2. BuTArHite 3 gyxoBoi Wwadwm yce
npunagas, Ske NocTaBnseTbCA B
KOMMNIeKTi 3 BUpo6oM.

3. YBiIMKHITb BMpi6 Ha 30 XBUNUH, a NOTIM
BUMKHITb M0Oro. Takmm YMHOM, 3anuLLKK
Ta Wwapwu, gKi, MOXIMBO, 3aIULLUIACS B
neuvi nig 4ac BMpOOHMLTBA, CnantioTbCs
Ta OYULLIATLCS.

4. B npoueci KopuctyBaHHs BUpo6oMm
BMOEPITL HaMBULLY TemnepaTypy 1
pobo4nin pexum, B SKOMy NpautoTb YCi
HarpiBarnbHi enemeHTu BupoOy. [us.
po3ain «Poboui pexummn ayxoskuy. MNpo
cnocobu ekcnnyarauii AyX0BK/M MOXHa
Ai3HaTnCs B pO3Aini HmxKYe.

5. BauekainTe, MOKM JyXOBKa OXOJIOHE.

6. lMpoTpiTb NOBEPXHI BUPOOY BOMOrot
raHdipkoto abo ryGkoto Ta BUCYLLITb
TKaHUHOH.

Mepep, BUKOPUCTAHHAM NpUNagaa
BUKOHaWTEe HMKYEHaBeeHe.

[MouuncTiTe Npunagaq, ske BuMmaceTe 3
[OYXOBKM, MM1IOYMM 3acobom, BoJo Ta
M’SIKOH TyOKOH ANS YNLLEHHS.
NMOBIAOMIIEHHA: MpoTsArom Kinbkox
roavH Nif Yac NepLIoro BUKOPUCTAHHS 3
NPUCTPOIO MOXE NMPOCOYYBaATUCS OUM i
3anax. Lle HopmanbHa cuTyadis, i noBiTps
OYUCTUTBLCS 3@ HAABHOCTI BignoBigHOT
BeHTUNSAUIi. YHukanTe 6e3nocepeaHbLOro
BAMXaHHS YyTBOPIOBaHMX AMMY 1 3anaxis.

6 MMpaBuna ekcnnyaTtauii BapunbHOI naHeni

6.1 3aranbHa iH¢phopmauisa npo
BUKOPUCTAHHA neYi

* PoamiwynTte kacTpyni Ta naTenbHi Takum
YMHOM, W06 PYYKM HE 3HAXOAUUCH Haf
KOHopKkamu, Lob 3anobirtu ix
neperpiBaHHIo.

* YTpuManTecs Bif BUKOPUCTaHHS
He3banaHcoBaHMX KacTpyIb/CKOBOPIAOK,
SAKi NEerko HaxXMNATbLCS, Ha NIUTI.

) ]

v 2 4 2 4

* YTpuManTecs Bif HarpiBaHHsi KacTpynb/
CKOBOPIAOK i MOPOXHIiX KacTpyrib.
KacTtpyni Ta npunag moxyTb OyTn
MOLLIKOZXKEHI.

* He 3anantonte nansHukn 6e3 kacTpynb
abo naTtenbHb Ha BiAMNOBIAHI KOHMOPL.

» 3aBxau BUMMKaTe KOHOPKK nedi nicns
KO>XHOTO BUKOPUCTAHHS.

* AKWOo BU BUKOPUCTOBYETE Miy 6e3
KacTpynb abo CKOBOPILOK, BU MOXeETe
noLKoAUTU Npunag. 3aBxan BUMukanTe
KOH(POPKM Medi Nicns KOXHOro
BUKOPUCTaHHS.

* [MNoknapiTb AOCTaTHIO KiNbKICTb Xi B
KacTpyni i CKOBOPIAKU. TakMM YMHOM, BU
MOXeTe 3anobirTv BUNMMBaHHIO iXi 3
KaCTpynb/CKOBOPIAOK, | BaM He NOTPiGHO
Oyae unctutn niy 6e3 notpedbu.

* YTprmManTecs Bif PO3MILLEHHS KPULLIKA
KacTpyIb i CKOBOPIAOK Ha KOHdopKax/
30Hax.

» PoamillynTe nocya B LEHTpi Ha
KOH(popkax/3oHax HarpiBy. AKLO BU
XoyeTe po3MICTUTU NOCYA Ha iHLWIN
KOHOPLIi/30Hi HarpiBy, He nocysanTe
noro o 6axxaHoi KOHMOPKY; NIQHIMITE
MOro crno4vatky, a noTiM NOKNaAiTb Ha
iHLLY KOHPOPKY.

» Po3mipu kacTpyrb/CKOBOPIAOK MOBUHHI
BignoBigaTn po3mipy nonym's.
BcTaHoBITL rasoBe nonym’s Takum
YMHOM, W06 BOHO He BMUCTyNaro 3a
OCHOBY rOpLLMKa/CKOBOPIAKN | MOMICTITb
KacTpyni/nateneHi Ha Tpumay KkacTpyii,
LleHTpytoun 1oro. He BmkopuctoByiite
BENVKi KacTpyni/kacTpyni, wob
3akpvBaTty Ginblue ofHiei KOHDOPKM.

1
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PekomeHf0BaHi po3Mipu KacTpynb/
CKOBOPIfO0K

Twun KOHOPKM BapubHOI NOBEPXHI HiameTp kacTpyni - cm
[opaTtkoBa koHdoOpKa 12-18
3BuYariHa koHdopka 18 -20
LLIBnaka koHdopka - KoHdopka ans kasaHa 22-24

He BMKOpUCTOBYITE KacTpyi/ckoBOpiaKK,
AKi NepeBULLYIOTb 3a3HaYeHi BuLLe
po3Mipu. BukoprcTaHHs ckoBOpiaok/
ropLUMKIB BinbLUMX pO3MipiB, HiX
3a3Ha4YeHo, MOXe CNPUYNHUTU OTPYEHHS
YagHMM ra3om Ta neperpis Nnpunernmx
MOBEPXOHb Ta py4ok. Kpim Toro, Ao
BapuIibHa NOBEPXHS BaLLOro NpoayKTy
CKIIsiHa, Ha il MoBepXHi BiabyaeTbcs
neperpis, i NPOAYKT Oy/ie NOLUKOAXEHUIA.
BukopucTaHHs MeHLINX KkacTpyrb/
CKOBOPIZOK MOXe NpM3BECTU 40 ONiKiB Bif
nonym’s..

6.2 EkcnnyaTauisi noBepXOoHb Ans
roTyBaHHs

Pyuka kepyBaHHsa Hob

o1 BUMKHEHE MOJIOXEHHS
& Manui nonym ' 4: NOTYXHICTb ra3oBoro rady

0 Benukuii nonym'si: HarBuLLa ra3oBa cuna

Tw MoXeL onepyBaTtn CBOIM rOfioM 3
BY3rMKamu kepyBaHHSA X060M. KoxeH 3 Hux
Kepye BignosigHum 6ypHepom. Bu moxeTe
3pobuTH BUCHOBOK, siknin BepHep kepye 3
CMMBOIIB Ha NaHeni kepyBaHHs1.

Konu BiH BUMKHEHMI (BEPXHSA NO3ULis), TO
GrocTHep He BiapisaeTbes 3 rasom. Micns
3ananeHHs OypHepa BU MOXETe BapuTH,
BCTaHOBVBLUM piBEHb rady Ha pyui. BkaxiTb
Bawly HaxaHy NOTYXHICTb NPUrOTYBaHHSA 3a
[0MOMOro0 BUPIBHIOBAHHS PYYKn A0
BiAMOBIAHOIO CUMBOIY.

3ananioBaHHs ra3oBuUX KOHGOpoK

v’ [a30Bi KOHOPKN 3anantoTbCs 3a
[OMOMOroH PYy4OK yrnpaBniHHS.

HaTucHiTb Ha KpaH (py4Ky) nanbHuKa.

2. HaTtuckarum Ha py4Ky, MOBEPHITb ii
NpOTW rOANHHUKOBOI CTPINKM A0
BEITMKOro CMMBOITY NOMyM's.

3. Tlig Yac uboro BUHKKaE ickpa, sika
3anarntoe ras.

4. lMicns no4aTkOBOro 3anasntoBaHHS
NPOAOBXYNTE HAaTUCKATU Ha PYUKy
npotsrom 3-5 cekyHa.

5. Akwo nicna HaTUCKaHHA Ta BignyCcKaHHSA
PY4KM ra3 He 3anantoeTbCsi, NOBTOPITh
TOW camui npouec, HaTUCHYBLUW Ha
py4yKy npoTsrom 15 cekyHA.

BignycTiTh KHOMKY, SKLLO NanbHWK
@ He 3ananuTtbcs npoTsarom 15
cekyHA. 3adekanite npuHanmHi 1
XBWUIMUHY, NepLU H>X NOBTOPUTH
cnpoby. ICHye pU3nK CKynyeHHs

rasy i Bubyxy!

6. BigperyntonTte 6axxaHui piBeHb
MOTYXHOCTI.

BUMKHeHHS ra30B1X KOH(POpPOK

[NepeBeaiTb pyyKy KOH(OPKM Y BUMKHEHE

NONOXeHHSA (BEPXHE).

Akwo nonywm's nanbHuKa
BMNaAKOBO 3racro, NoBepHiTb KpaH
KOHdpopku. He HamaranTecs 3HOBY

3ananunT KOHPOPKY NPUHaNMHI 1
XBUIUHY.

3ano6ixHuii MexaHi3M BiKNIOUYEeHHA rasy
B akocTi 3anobixxHoro 3axogy npotu Bubyxy
Yyepes BUTIK rasy vyepes BepxHi NanbHWKK
cnpavboBye 3anobiXKHUIA MexaHi3M, AKUiA
HeranHo nepekpuBae nopadyy rasy.
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1 3anobixHe BigKNOYEHHS rasy

LLlo6 akTnByBaTK 3aN00iKHMIA MEXaHi3M
BiOKMIOYEHHS rasy, yTpuMymTe KpaH
KOHPOPKN HATUCHYTUM LLie NPOTArom 3-5
CeKyHA, Nicnsi BKMOYEHHS MInTH.

AKLLO CKNsiHa BEPXHS KpuLLKa

@ 3akputa abo 3HATa 3 NAUTH, TO
nogadya rasy fo KOHOPOK NAnTH
Oyne BUMKHeHa. 3 Uiei npu4nHn B1
He 3MOXeTe BMKOPUCTOBYBATU
KOHGOPKM MANTU, SIKLLLO CKNSIHA
BEPXHS KpULLIKa 3akpuTa abo 3HATa
3 MPUCTPOIO.

7 BukopucTaHHA AYXOBKU

KoHchbopka ans ckoBopoau BOK
ManbHWKM AnNa CKOBOPOAM BOK JOMOMOXYTb
BaM rotyeaTtu wsugwe. Bok, akui
0CcobNMBO BUKOPUCTOBYETHLCS B a3iaTChKil
KyXHi, € pi3HOBUZOM rnmnboKoi Ta Nnockoi
CKOBOPOAM 3 NTIMCTOBOro MeTany, sika
BUKOPWUCTOBYETLCS ANSA NPUrOTYBaHHS
OBOYEN Ta M’ACHOro dhapLly Ha CUMbHOMY
BOTHi 3@ KOPOTKNI Yac.

Ockinbku CTpaBu roTyl0TbCHA Ha CUIBHOMY
BOrHi i 32 Oy»Xe KOPOTKMI Yac B TaknX
CKOBOpIAKaXx, siKi LUBMAKO i PIBHOMIPHO
pPO3NoAinsaTb TEMNO, XapyoBa LiHHICTb
npoAaykTiB 36epiraeTbcs, a 0BOYi
3anuLIaTbCs XPYCTKUMMU.

Bwu Takox mMoxeTe BUKOPUCTOBYBaTH
KOHOPKY BOK 115 3BUYANHUX KacTpyrb.

7.1 3aranbHi BigoMocTi npo
BMKOPUCTaHHA OYXOBKMW

BeHTUNATOP OXONMOAKEHHA

( Bigpi3sHseTbCAa 3anexHo Big mogeni
BuUpoOy. Moxe He icHyBaTu y BaliomMy
BUpOGI. )

Y Bawomy BMpoGi BUKOPUCTOBYETLCA
BEHTUNATOP OXONOMAXKEHHS. BeHTunarop
OXOMNOMXXEHHS aKTUBYETbLCA aBTOMATUYHO
TOZj, KONN Lie HeobXiaHO, Ta OXOMNOMAXYE
PpOHTanbLHy NOBEPXHIO BUPODY Ta mebni.
BiH aBTOMaTUYHO BUMUKAETLCS MO
3aBEPLUEHHIO NMPOLECY OXONOOKEHHS.
"apsye noBiTpsi BUBOAUTLCS Yepes
AsepusTa AyxoBoi wacdun. He 3akpusante
Ui BEHTUNALINHI OTBOpU. HEBMKOHAHHS Ui€i
BMMOTIM MOXe MPU3BECTU OO HAAMIPHOIro
HarpiBaHHsi 4yx0Boi Wwadu. BeHTnnstop
OXONOMXXEHHS MPOAOBXKYE NpauoBaTtu Mig
Yac BUKOPUCTaHHA AyXOBOi Wwadu abo
nicns il BAMKHEHHS! (Npubnn3Ho NpoTsarom
20-30 xBUnuKH). AKWO AN roTyBaHHSA
BVMKOPUCTOBYHOTLCS NPOrpamHi
HanawTyBaHHA TanMepy OyXOBKM,
BEHTUNATOP OXONOMXKEHHS, @ TaKOX YCi
iHWIi cpyHKUiT Oyae BUMKHEHO Mo
3aBepLUEHHI0 Yacy BunikaHHA. KoprcTtyBay
He MOXe 3MiHI0BaTK HanalUTyBaHHS Yacy

pobOTV BEHTUNATOPA OXONOAXEHHS. BiH
BMMKAETbCS Ta BUMMKAETLCSH aBTOMATUYHO.
Lle He € HecnpaBHIcCTIO.

OcBiTNEeHHA AyXOBOi Wwadu

OCBITNEHHS AyXO0BOI LWadn BMUKAETHCS
aBTOMATMYHO Ha MOYaTKy BUMIKaHHS. Y
OEsIKUX MOOENsX OCBITNEHHS 3aNULLIAETLCA
BBIMKHEHWUM Mif, Yac BUMiKaHHSA, a B iHLLINX
MoAensx Yepes Aesknii Yac BUMUKAETLCS.
Axwo Bn baxaeTe, Wob namna LyxoBKU
ropina 6e3nepepBHO, 3a 4ONOMOrO0
perynatopa pexvumis BubepiTb pobounii
cTaH «Jlamna gyxoBku».

7.2 Ekcnnyarauisi 6noka kepyBaHHS
OYXOBKO

3aranbHa iHchopmauis npo 6nok

KepyBaHHA LYXOBKOIO

* MakcumanbHUI Yac, KU MOXKHa
BCT@HOBWUTU 1151 NPOLECY FOTyBaHHS B
OyXO0BLji, CTAHOBUTb 5 rognH 59 XBUNUH.
Y pasi BUMKHEHHS! XXV1BIEHHS Nporpamy
6yne ckacoBaHo. Y Takomy pasi NnoTpibHO
nepesanycTutu nporpamy.
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* [Mig yac BHeceHHs Oyab-AKkux
HanawTyBaHb BiAMNOBigHI CUMBOMNK
6nvumatoTb Ha gucnnei. Tpeba Tpoxu
3a4ekaTtu, NOKN HanawTyBaHHS
30epiratoTbCs.

* Akwo BCcTaHOBMEHO byab-ake
HanalwTyBaHHS, NOB'A3aHe 3 rOTyBaHHAM,
yac A06u 3MIHUTU HEMOXNBO.

* FAKW0 BCTAHOBMEHO Yac roTyBaHHs,
nicns no4yaTtky NpoLecy roTyBaHHs Ha
avcnnei BigobpaxaeTbes vac, Lo
3anuLmBcs.

* £AKL0 BCTAHOBMEHO Yac rotyBaHHs abo
Yyac 3aBepLUEHHS NPUroTyBaHHS, MOXHa
aBTOMaTUYHO CKacyBaTu Ll
HanawTyBaHHS, HATUCHYBLUN
YTPUMYHOUU KHOTKY (O NpoTArom
Tp1Banoro nepiogy yacy.

Tanmep

SogQgm e O
D L g

© ® &
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KHonka curHany nonepemkeHHs

a
A

NR =)
o «1[b |FP

KHonmka HanawTyBaHHs Yacy
KHonka 3MeHLIeHHsI

KHonka 36inbLueHHs

KHonka HanaluTyBaHb

o g~ WN =

KHonka 6110KkyBaHHS KHOMOK
CumBonu Ha gucnnei

©

: CumBOnN Yacy BUMiYKM

: CMMBON 3aKiHYEHHS Yacy BUMiYKy **
: CumBon curHany nonepeakeHHs

: CumBon 6rokyBaHHSA KHOMOK

0
(D : Cumeon sickpasocTi

ﬁ] : CumBon Temnepatypu
[(]D : CMMBON piBHA ry4HOCTI
: CumBon 61oKyBaHHA ABEpUAT **

*BiOpi3HAETLCS 3anexHo Bid Moaeni Bupoby. Moxe
He iCHyBaTu y BallOMy BUPODGi.

YBIMKHEHHS1 lyXOBKH

[yxoBka no4vHae npawtoBaTy nicns Toro,
SIK BUOpaHo OaxxaHui poboYmnin pexmm
rOTYBaHHS LUMSIXOM MOBOPOTY perynsropa
pexumiB, i BCTaHOBIEHO NEeBHY
Temneparypy LUASXOM NOBOPOTY
perynaTtopa Temneparypu.

BUMKHeHHS1 LYXOBKM

[lyXOBKY MOXHa BUMKHYTU LLUNSIXOM
BCTaAHOBIEHHS perynaTopa pexvMmis i
perynatopa TemnepaTtypu B MOJNOXEHHS
BMIMKHEHHS! (BEPXHE MOJOXEHHS).

IIns NpUroTyBaHHsa B py4YHOMY pPeXXumi
0o6epiTb TemnepaTypy ¥ po6ounii peXxum
BYXOBKM

MoxxHa rotyBati B py4HOMY PeXuMI
(camoCTinHO), He BCTAHOBIIOKOYM Yac
NPUroTyBaHHsi, @ BUOpaBLUM TeMnepaTypy 1
pobo4mMi pexnmM Ans NpUroTyBaHHSA
KOHKPETHOI CTpaBu.

P / C

o / [

1. 3a gonomoroto perynaropa pexvmis
BMOEpITb MOTPIOHUIA POBOYMI pexmnm
rOTyBaHHS.

2. BuikopucToBylouM perynstop
TemnepaTtypu, BCTAHOBITb BaxaHy
TemnepaTtypy roTyBaHHs1.

= [lyxoBka HeramHo noyvHe npawoBaTtu
BiAMOBIAHO 40O BUOPAHOro pexumy i
Temnepartypu, i OAHOYacHO Ha aucnnel
BigobpaxkaTumeTbca cumson § . Micna
TOro, ik TemnepaTtypa BcepeauHi
[YXOBKM [OCArae BCTaHOBIEHOI
TemrepaTtypu, CUMBON [ 3HUKaE.
[lyxoBka He BUMMKAETLCSA
aBTOMATU4YHO, OCKINbKM Yy pasi
rOTYBaHHSI B Py4YHOMY PEXUMI He
nepenbayaeTbCs BCTAHOBMEHHS Yacy
rotyBaHHsi. Bam Tpeba camocTiliHO
KOHTPOSOBATM NPOLIEC FOTYBaHHS 1
BUMUKaTW Ayx0BKY. [icnsa 3akiH4eHHA
npoLecy roTyBaHHs BUMKHITb JyXOBKY,
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NOBEPHYBLUN PETYNSATOP PEXUMIB i
perynaTop TeMnepaTypu B NMOMOXEHHS
BUMKHEHHSI (BEPXHE MOMOXEHHS).

FoTyBaHHA i3 BCTAHOBJIEHHAIM Yacy
roTyBaHHS.

MoxHa HanawTyBaTn aBToMaTu4He
BUMKHEHHS! [lyXOBKM MiCMs 3aKiHYEHHS
neBHOro nepiogy 4acy, BnbpasLuu
Temneparypy 1 pobounii pexum ons
KOHKPETHOI CTpaBu, a TakoX BCTAHOBMBLLIN
yac rotyBaHHs 3a JOMNOMOrow Tanmepa.

1. BubepiTb pobo4mMi pexunmM rotyBaHHs.

2. TOPKHITbCA KHOMKK (O i1 yTpumyiTe Ti
0OTW, OOKM Ha ekpaHi He 3'sBUTbCS
cumBon (O AN HanaluTyBaHHs Yacy
rOTYBaHHS.

S Mrrr
(.

m
‘@G)i?i%@

= [yxoBka ofpasy noynHae
npautoBaTt BignoBigHO 40
BMOPaAHOro pexumy i
Temnepatypu. MNoynHaeTbea
3BOPOTHWUI BiANiK BCTAHOBIIEHOIO
Yyacy rotyBaHHs, i Ha gucnnei
BimobparaeTbcsa cumson [ . Micna
TOro, Ik TeMnepaTtypa BCepeauHi
[OYXOBKM JOCArae BCTaHOBMEHO
TemnepaTtypu, CUMBOI [ 3HUKaE.

5. Tlicnsa 3aBepLUeHHSA BCTAHOBEHOIO
Yyacy rotyBaHHs Ha gucnnei 3'aBnseTbes
nosigomneHHsi «kEnd», cumeson ©
6rnvmae, a TariMep B1AaE 3ByKOBUN
curHan.

6. NonepeoXeHHsA NyHae OBi XBUNUHM.
HaTucHiTb Ha Byab-AKy KHOMKY, W06
NPUMUHUTY NOAAHHSA
nonepenXxyBanbsHoro curHany. MNogaHHs
curHany nNpUnUHKAETLCS | Ha gucnnei
3'ABNSETLCA Yac Jo0u.

Q

Micnsa BcTaHOBNEHHS po60OY0ro
@ pexXumy i TemnepaTtypu, MoxHa

BCTAHOBWTU Yac roTyBaHHS Ha
30 xBunuH, 6esnocepeHLO
HaTUCHYBLLW KHOMKY (P ans
LLBUOKOrO BCTAHOBIEHHS Yacy
rOTyBaHHsi, @ TaKoX 3MiHIOBaTK Yac
3a [JOMOMOroK KHOMKu B/O.

3. BcraHoBIiTh Yac rotyBaHHs 3a
[0MoMorot KHomnkn D/IO.

O M-
[

L0 0 @
4

& ®

AKLLO nicns 3aKiHYeHHs1 NoAaHHSA
@ cuUrHany HaTUCHyTH Byab-siKy
KHOMKY, AyXOBKa 3HOBY NOYNHAE
npautoBaTtu. LLlo6 3anobirtu
NPOOOBXEHHIO pOBOTU AYyXOBKM
nicns 3akiH4eHHA NogaHHs
nonepeaxyBanbHOro curHany,
BMMKHITb yXOBKY, NMOBEPHYBLUM
perynaTop temnepartypu i
PErynsaTop peXxuMiB y MNONOXEHHSs

Yac rotyBaHHs 30inbLUYyETLCS HA
@ 1 XBUNWHY NPOTSIrOM NepLumx

15 xBunuH, a yepes 15 XxBUnuH

30inbLUYETHCS HA 5 XBUIMUH.

4. TocTaBTe CTpaBy B AyXOBKY 1
BCTaHOBITb TEMNepaTypy perynsaTopom
Temneparypu.

«0» (BUMKHEHO).

7.3 FoTyBaHHA Ha napi

MpupbaHa ayxoBka ocHalleHa dyHKLIE
rotyBaHHs Ha napi. Kpalui pesynbtatu
roTyBaHHs [OCAraloTbCs 3a AONOMOror
dyHKUiT nogavi napu. Cuctema nogavi
napu rapaHTye, Lo MOBEPXHS
KOHOMNTEPCbKMX BUPOBIB CTae SCKPaBiLLIOto,
X CKOpUWHKa BinbLU XpycTKO, a cami
BUPO6K GinbLu NuwHUMK. Kpim Toro,
nogava napv 3meHLUye BTpaTy BOJIOrM
TaKMMU NpoayKTamu, siKk M’siCO, BOHO
HabyBae BinbLUOi COKOBUTOCTI BCEPEaMHI, a
MOro CMakoBi BAaCTUBOCTI MOKPaLLYTbCS.
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3aranbHi BigoMocTi

[oTyBaTV Ha napi MoXxHa nuiue B
pexumax roTyBaHHs Ha napi, 3a3Ha4eHnx
y MOCiIGHMKY KOpUCTyBaya.

Micnsa 3akiH4eHHsA roTyBaHHA Ha napi n
BIOKPUTTSA ABEpPUAT OYXOBKWN KOHOEHCAT,
LLIO YTBOPKETBCSA Ha ABEpLATaX OYXOBKY,
MOXe CTiKaTu B HaBKOJMLLIHIW NPOCTip.
Tpeba BuTnpaTn KOHAEHCAT ofpasy
nicns BigKPUTTS ABEPLAT LYXOBKU.
TpumanTecsa nogani, Bigkpuearoumn
[BepusiTa yXOBKK, OCKINbKku napa Ta
rapside noBiTPst MOXYTb BUAINATACA Mig
yac i nicnsa rotTyBaHHA Ha napi. MNapa
MOX€e CNPUYMHUTI OMIKW LLKIPU PYK,
0bnnyys i/abo oven.

AKLLo BoAa 3anuULLIAETbCSA BCEPEaNHI
[YXOBKM, NiCNsi KOXXHOMO rOTyBaHHSA Ha
napi BUCYLLY/TE 3aNULLOK BOAN CyXOHO
raH4ipKo, NoYeKkaBLLM OXOSNOAKEHHS
[OyXOBKW. IHaKLle 3anuLikoBa Boga MOXe
NpU3BECTU A0 YTBOPEHHSA HaKMmMy.

AKuio Ball NpoAyKT Mae 30HA Ans M'aca,
nepekoHamTecs, WO KpuLika 30HAa
3aKpuTa nepepn nNpuroTyBaHHAM Ha napy.
IHaKLWe MOoXe BUHUKHYTU BUTIK Napu 3
rHi3ga 3oHaa ansa m'sica.

3ayBa)XKeHHs LL0/0 NPOLLecy roTyBaHHs Ha
napi.

1. 3BipTecs 3 Tabnuvuero NpUrotyBaHHA Ha

napi  BU3Ha4dTe pexum, Temneparypy,
yac i KinbKicTb BOAM, SIKy MOTPIOHO
gopfaru, BignoBigHO OO CTpasu, Ky
36upaetecs rotyBatu. AKLWO Ui
pekoMeHAaLjil He BKMtoYeHi B Tabnuuto,
MOXXHa BCTaHOBWUTW BiANOBIOHI 3HAYEHHS
CaMOCTIHO.

3anexHo Bifg CTpaBun HaNMMTE KinbKicTb
BOAM, 5Ky 30upaetecs
BMKOPWUCTOBYBATM, B HAKONMUYyBaY Ha
[OHi OYXOBKM.

YTpumanTtecs Big QUCTUNBOBAHOI
abo inbTpoBaHoOi BOAMK.

BukopucToByinTe TinbKkun rotoBy

BOAY.

3. HaTucHiTb KHOMKY NpUroTyBaHHs/
OYMLLIEHHS 32 JOMOMOrOH Mapu Ha
naHeni kepyBaHHS.

He HaTuckanTe KHoOMKy

@ NPUroTYBaHHS/OYULLEHHS 3 Napoto
0N NpUroTyBaHHSA ixi 3a
nonomorot OyHkuis «3D».

= Ha naHeni kepyBaHHSA 3acBITUTLCA
iHOMKaToOp NpPUroTyBaHH:A/
OYVLLEHHS 3 Mapoto.

4. 3a gonomoroto perynstopa pexnmis
3apganTe baxaHun pobounii pexum
NpUroTyBaHHA Ha napi.

5. 3a pgonomoroto perynstopa Temneparyp
BCTaHOBITb NOTPiOGHY TemnepaTypy.

= Balua gyxoBka HeraHO NoyHe
npauBaTtu BignoBiaHo A0
BMOPaHOro pexunmy n
Temneparypu, a Ha gucnnei
BigoGpakaTMMeTbCs 3HAYUOK [ .
IMicns Toro, ik Temneparypa
BCEPEAVHI OYXOBKN AOCsrae
BCTAHOBJIEHOI TeMnepaTypu,
cumBOn [ 3HUKaE.

6. Po3micTiTb iHrpedieHTV B oyxOBLi Ha
peLiTui, BCTAHOBIEHIN Y
pPEKOMEHO0BaHOMY MOSOXEHHI.

= [licns ubOro po3noYnMHaETLCS
npoLec roTyBaHHS.
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7. TMicnsa 3aBepLUeHHs nNpoLecy roTyBaHHA
BMMKHITb [yXOBKY, BCTAHOBVBLUY
perynsTopv pexuMis i Temnepatypu y
BMMKHEHE NMOMOXEHHS.

AKLLIO BOAa 3anuLIaEeTbCAa Ha AOHi

@ OYXOBKM, NiCNS KOXXHOro roTyBaHHS
Ha napi BUCYLLYWTe 3anuLloK Boau
CYXOH0 raH4ipKoto, NoYekasLn
OXOMOMXEHHS AYyXOBKW. [HaKLwe
BOAA, LLIO 3anuwimnacs Ha gHi
OYXOBKM, MOXe NPU3BECTU 0
YTBOPEHHS HAKNMY.

7.4 HanawTyBaHHA

YBIMKHeHHS1 (PyHKL,iT 6/1I0KyBaHHSI KHOMOK
3a ponomoroto yHKLii 6110KyBaHHS KHOMOK
MOXHa 3axXUCTUTWN TaMep Bif, 30BHILLHbLOIO
BTPYYaHHS.

1. TOpPKHITbCS KHOMKW 1 yTpUMyInTe Ti 4OTH,
[OKM Ha aucnnei He Binobpasntbes
CUMBON ().

1 .
b 00 6 %

= T[licng Toro, gk Ha gucnnei
Bino6parkaeTbca CMMBON [T,
NoOYNHAETLCA 3BOPOTHUN Bignik 3-2-1.
BrnokyBaHHS KHOMOK aKTUBYETHLCS MiCNst
3aBepLUEHHS 3BOPOTHOrO BiAiKy.
AKLLO HATUCHYTK Byab-sIKy KHOMKY
nicnsi BCTAHOBMNEHHS PEXUMY
GnokyBaHHs, Tanmep NoAaae 3BYKOBUW
curHan i 6rnumae cMMBon (&

n

BUMKHeHHs pexumy 6HOKYBaHHﬂ KHOMOK

1. TOPKHITECSA KHOMKM 1 yTpumyWTe il 4OTH,
[LOKV CUMBOI (3] HEe 3HUKHE 3 AuChnes.

= [licnsa Toro, Sk 3 Ancnnes 3HMKae
CUMBOI (3, PEXUM BIOKYBaHHSA KHOMOK
BUMUKAETbLCS.

HanawTyBaHHA curHany nonepepKeHHs
Tanmep Bupoby MOXHa 4O4ATKOBO
BMKOPUCTOBYBAaTHW A1 BCTAHOBIIEHHSA
Oyab-sIKOro HaragyBaHHsi abo
nonepenXeHHs1, He NOB’A3aHOTO 3
NpUroTyBaHHsaM ixi. CurHan 6yannbHuka
He BMnMBae Ha poboui peXxnMn OyXOBKN.
BiH BUKOPUCTOBYETLCHA 3 METOIO
nonepegXeHHs. Hanpuknag, MoxHa
BMKOPUCTOBYBaTW OYAUNbBHYK y pasi, SKWwo
Tpeba B NEBHMI MOMEHT Yacy
nepeBepHYTU CTpaBy B AyXOBL,i. AK TinbKu
MWHa€E BCTaHOBIIEHUI Yac, NyHae 3ByKOBUM
CurHarn nonepeKeHHs.

MakcumanbHui Yac 00 NoAaHHS
nonepeaKyBanbHOro curHany

CTaHOBUTb 23 roanHn 59 XBUNUH.

AKLo BiONYCTUTK KHOMKY 40

@ 3aKiH4YeHHs1 3BOPOTHOrO BiASIKY,
pexumM Br1oKyBaHHS KHOMOK He
aKTMBYETbLCS.

1. TOPKHITbCA KHOMKM L\ 11 yTpumyiTe i
[10TK, OOKM CUMBOI [\ He BinobpasnTbes
Ha gucnnei.

I
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2. BcTaHOBITb Yac NnogaHHsA curHany
nonepemkeHHs 3a 4ONOMOrOK KHOMKM

®O.
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KHonkn Tanmepa He MoxHa
@ BMKOPUCTOBYBAaTMW B TOW Yac, KOmnu

YBIMKHEHO pexXvM GroKyBaHHS

KHOMOK. Y pasi BigKIMOYEHHS

XUBJMTEHHA peXnm GHOKyBaHHH
KHOMNOK HE CKaCOBYETbCA.

= [licng BCTaHOBNEHHS Yacy
nodaHHA curHany Ha gucnnei
NPOAOBXYE ropiTY CUMBOM L) |
NOYMHAETLCA BiANiK Yyacy. Akwo
O[HOYaCHO BCTAHOBMEHO
3HAYEHHSA Yacy O1is NOAaHHS
curHany GyaunbHuKa i curHany
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npo 3akiH4eHHs npoLecy
roTyBaHHs, Ha gucnnei
BigoGpaXkaeTbCs KOPOTLLMI Yac.

3. [Micnga cnnuBaHHs Yacy, Wo 3anunecs
[0 NnoJiaHHsa nonepeaxyBarnbHOro
curHany, nodvnHae 6nmmatin cumeon L\ i
NyHae 3BYKOBMI CUTHar.

BUMKHeHHS CUrHany nonepepxeHHs

1. Micns Toro, Ik MMHae Yac, Wo
3anuvLMBCS 40 NOLAHHS 3BYKOBOIrO
curHany, nonepeaxyBanbHuUA 3ByKOBUIA
CUrHan BMUKaETbCS Ha ABi XBUMUHN.
LLlo6 BMMKHYTK nonepeaxyBarnbHUN
3BYKOBMI CUrHarn, TOPKHITbCS Byab-siKoi
KHOMKMU.

= [logaHHsA curHany NpUNUHAETLCS i Ha
aucnnei 3'aBnaeTbca Yac goou.

LLLo6 ckacyBaTu NOAAaHHS CUrHary,
BUKOHaWTE HMKYEeHaBefeHi gii.

1. W06 cknHyTM HanalwTyBaHHS yacy
NoJdaHHs CUrHarny, TOPKHITLCA KHOMKK L
n yTpumymnTe ii 4OTW, AOKM Ha gucnnei
He BigobpasuTbes cMBON L.
TopkHiTbCS KHOMKK O i yTpumyiTe i
[OTW, JOKU Ha Aucnnei He
BinobpasnTbest cumBon «00:00».

2. Kpim TOro, MoxHa ckacysaTh NogaHHs
3BYKOBOIO CUrHany, TOPKHYBLUMCb
KHOMKU L 1A yTpUMytoun i NpoTArom
TpMBanoro nepiogy yacy.

PerynioBaHHA ryyHocTi

1. TOpPKHITbCA KHOMKM §6% 11 yTpumyiTe Ti
[OTW, JOKX Ha Aucnnei He
Bigo6pasnTbesa cumeon .
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2. BcTaHOBITb NOTPiIOHUIA piBEHb 3@
Jonomoroto kHomku /O, (b-01, b-02,
b-03)
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3. TOPKHITbCA KHOMKK 4% Ans
nigTBEpKEeHHs, abo 3ayekaiTe, He
HaTUCKaK4M XOOHY KHOMKY.
BcTaHoBreHe 3Ha4YeHHs ry4HoCTi
aKTUBYETbCA Yepes AesiKMI Yac.

HanawTtyBaHHsA SICKpaBOCTi aAucnnesn

1. TOPKHITLCA KHOMKM 6% 1 yTpumymTe i
[OTW, OOKW Ha aucnnei He
Bino6pasnTbea cumeon (.
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2. BcraHoBiTb GaxaHy fickpaBicTb 3a
[onomMorot kHonkn @/O. (d-01, d-02,
d-03)

d-03 °
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3. TOpKHITbCA KHOMKM 8% Ans
nigTBEPKEHHS, abo 3ayekanTe, He
HaTUCKaKYM KOOHY KHOMKY.
HanaluTyBaHHs sickpaBoCTi cTae
aKTUBHUM Yepe3 Aesiknii Yac.

3MiHa yacy pobu

3MiHa Yacy Aobu, BCTAHOBNEHOrO paHille B

AyXOBLi.

1. TOPKHITbCSA KHOMKM 6% 1 yTpumyiTe i
OOTWN, OOKN Ha aucnnei He
Bigo6pasnTbest cumBon (9.

2. BcTaHoBITb Yac [obu, TOPKHYBLUMCH

KHomMkn @/OQ.
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3. Wo6 aktnByBaTV None ans
HanaluTyBaHHS XBUITUH, TOPKHITbCS
kHonku €O abo $6%.
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4. LUnsixom TopkaHHs KHomku DI
BCTAHOBITb 3HAaYEHHS XBUMUH.
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5. MNigTBepabTe 3pobneHi HaCcTPOKK,

TOPKHYBLUMCH KHOMKM (O aBo 425

= [licnsa BcTaHOBNEHHS Yacy fobwu

cumBon €9 3HMKae 3 aucnnes.

8 3aranbHa iHopmMaLis Npo NnpuroTyBaHHA Xi

Y ubomy po3gini HagalTbCs Nopaau LWoao
npouecy NiAroToBKU A0 rOTYBaHHS i
CcaMoro npoLecy rotTyBaHHs CTpas.

Kpim Toro, B LibOMy po3aini HagaeTbcs
iHbopMaLia Npo Aekinbka cTpas, NpoLec
roTyBaHHs sikux BUnpobyBaBscs
BMPOBHMKOM, a TakoX HanbinbLL BaXXnuBi
HanawTyBaHHA NPOLLECY FOTYBaHHS LiX
ctpaB. Kpim Toro, 3as3HayeHi BignoBigHi
HanawTyBaHHSA AyXOBOI Wadu i
npunaaas, HeobxigHe AN NpUroTyBaHHA
LUMX CTpaB.

8.1 3aranbHi BigomMmocTi npo
3anikaHHsA B gyxoBUi

* Y pasi BigkpuTTa ABEPUAT AYXOBKU Mig
yac npouecy rotyBaHHsa abo nicns
3aKiHYEHHSs TOTYBaHHS 3 YXOBK/ MOXe
BMpBaTuCs rapsiya napa. Napa moxe
CMPUYMHUTY ONIKW LLUKIpW pyK, 06nnyys i/
abo oven. Bigkpueatoun apepusaTa
AYXOBKM, BiAiNAiTe nogarni.

* Yepes iHTEHCUBHY napy, LLO
YTBOPIOETHCS Nif Yac roTyBaHHS CTpaB y
AYXOBLi, Ha BHYTPILLHIA Ta 30BHILLHIN
NMOBEPXHAX AYXOBKU, @ TAKOX HA BEPXHIX
yacTuHax MebniB MOXyTb YyTBOPtOBATUCSA
KOHOEHCOBaHi Kpanri Boau y 3B’A3Ky 3
pisHMueto TemnepaTyp. Lie HopmanbHo
Ta € 3BMY4aNHUM Pi3NYHUM SBULLEM.

» KoHpeHcaT abo BogsiHa napa MoXyTb
BUrMsSAaTV SK NiT abo kpanni Ha
BHYTPILLUHBOMY CKMi AYXOBOI LWadwm,
3anexHo Big ixi. Lle Tunoee siBvLLe Moxe
cTaTnCs Mg Yac NPUroTyBaHHSA ixi.
PekomeHayeTbCS BUKOPUCTOBYBATH
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BOOTY raHyipKy, o6 npoTepTn
BHYTPILLHE CKIMO, KONN NPOAYKT OXOJoHEe
nicrs NPUroTyBaHHS.

TemnepaTypHi Ta YacoBi 3Ha4YeHHS Ans
NPUroTyBaHHS XXi MOXYTb OyTU pisHUMUK
B 3aNeXHOCTI Big peuenTy Ta o6'emy. 3
L€l NPUYMHM Li 3HAYEHHS HABOAATLCS 5K
[JianasoHu.

3aBxan BuiManTe 3arnese npunagas 3
OYXOBKM Nepes novyaTkoM NpUroTyBaHHS.
Mpunagas, ske 3anvwnTbCA B OyXOBLj,
MOXe nepeLuKoKaTh NPUroTyBaHHIO DXi
i3 BiOANOBIOHNMY 3HAYEHHSAMW.

LLogo npoaykris, siki BM BygeTe rotyBatu
3a BrlacHMM peLIenToM, BU MOXeTe
3HaWTW NoAibHi NpoayKTW, HaBeEeHi B
Tabnuuax npuroTyBaHHs.

BukopucTaHHs akcecyapis, LLO BXOAATb Y
KOMIMIEKT, rapaHTye Hankpatly
NPOAYKTMBHICTb NPUroTyBaHHA. 3aBXan
OOTpUMyMTECH iHCbopMaLii, HagaHoi
BMPOBHMKOM AN 30BHILLHBOrO Nocyay,
AKMIN BM ByaeTe BUKOPUCTOBYBATMU.
HapixTe >XMpoHenpoOHWKHWIA nanip, K1
B/ ByneTe BUKOPUCTOBYBaATU NpU
NPUroTyBaHHiI iXi, y BiANOBIOHNX
po3Mipax 4o Tiei NoCyanHN, B SKin
Oynete rotyBaTu. AKLWO
XVPOHENPOHVKHUI Nanip BUXOAUTb 3a
MeXi KOHTeHepa, Lie MOXe CTBOPUTK
PU3KK OMiKiB i BIIMHY TN Ha SKICTb
CTpaBW, sika roTyeTbCs B IyXOBLIi.
BukopucToByITE XXNUPOHENPOHUKHUI
nanip y BignoBigHOMY BKa3aHOMY Ha
HbOMY TemMnepaTypHOMY AianasoHi.




» [1ns [OCATHEHHS rapHOro pesynbTarty
BUMiKaHHS NOMICTITb iHFpeaieHTn Ha
pekoMeHOoBaHy BignoBigHy nonuuto. He
3MiHIONTE NOMOXEHHS Nonuui nig Yac
BUMIKaHHS.

8.1.1 MpuroTtyBaHHsA BUMNiYKU 1
cTpaB y neuvi

3aranbHa iHchopmauis

* [1na [OCArHEHHSI rapHOro pesynbTaTty
BWNIKaHHS PEKOMEHOYETHCA
BMKOPUCTOBYBaTW Npunagas,
npuaHaveHe Ans BUpoby. AKLLo Br
301paeTecsi BUKOPUCTOBYBATH iHLLE
npvnagas, siggasanTe nepesary
TEMHOMY XapOCTiNKOMY KyXOHHOMY
nocyay, 4O SKOro He NpunMnaTb
NPOAYKTU.

* Axwo B Tabruvui NpuroTyBaHHs cTpas
peKOMeHOYETLCS NOoNepeaHE HarpiBaHHA
iHrpenieHTIB, He 3abyabTe PO3MICTUTH
NpoayKTU B Mneui Nicnsi 3aBepLUeHHS
nonepeaHLOoro HarpiBaHHs.

» Akwo Bu 36npaeTtecs rotysaTu,
PO3MiLLyIOUM NOCyA Ha peLliTui Ans
rpurnio, CTaBTe MOro NocepeavHi peLuiTky,
a He 6ing 3aaHbOI CTIHKN.

» Bci iHrpeaieHTw, sKi BUKOPUCTOBYIOTbCS
ANsi BATOTOBMEHHS KOHAUTEPCLKNX
BMPOGIB, MOBWHHI ByTW CBiXMMM 1
KiMHaTHOI TemnepaTypu.

« CTaH rotToBHOCTI CTpaBu MOXe
3MiHIOBATUCA 3aneXxHo Bif KiNbKOCTi
NPOAYKTIB i pO3Mipy nocyay.

* Y pasi BUKOPUCTaHHSA MeTaneBux,
KepamivyHUX i CKNAHMX popm vac
NPUroTyBaHHS NMOLAOBXYETLCS, @ TaKOX
He JocsraeTbesl piBHOMIpHE
NigpyM SHIOBaHHS HWKHBOI NOBEPXHi
KOHOUTEPCbKMX BUPOOIB.

* AKWO BUKOPUCTOBYETLCA Nanip Ans
BUMIYKM, MOXE CMOCTEpIraTUCa HeBenuke
NigPYM’AHEHHS Ha HWDKHIN NOBEPXHI
cTpaBwu. Y Ui cuTyauii, MOXIMBO,
[OBefeTbCs NOAOBXUTU Yac roTyBaHHS
npnbnmsHo Ha 10 XBUMKH.

* 3HauyeHHs, BKa3aHi B Tabnmusax
NPUroTyBaHHsi CTpaB, BU3HAYalTbCs B
pesynbTaTi BUNnpobyBaHb, NPOBEAEHNX B

Halumx nabopartopisax. 3Ha4YeHHs, AKi
NiAXOAATb ANsi Bac, MOXYTb BiOPI3HATUCA
BiJ LMX 3HAYEHb.

+ lMoknapgite XXy Ha BIANOBIAHY nonuuto,
Bi4NOBIAHO 4O pekoMeHAauin B Tabnuui
NpuUroTyBaHHs. HKHA nonuua AyxXoBKu
HasuBaeTbcs nonuueto 1.

Mopaau w040 BUMiKaHHA TOPTIB

* Akwo TopT 3aHaaTo cyxun, Tpeba
nigsuwmT Temnepatypy Ha 10 °C i
CKOPOTUTM Yac BUMIYKMN.

+ Akwo TopT Bonoruii, Tpeba
BMKOPUCTOBYBATW HEBENUKY KiNbKICTb
piouHu abo 3MEeHLLIMTY TeMnepaTypy Ha
10 °C.

+ Ko Bepx TopTa 3ropis, Tpeba cTaBUTH
AOr0 Ha HWKHIO NONULIKO, 3MEHLUNTHN
Temnepartypy i 30inbLINTM Yac BUMIKaHHSA.

* FAKLIO TOPT 4OCTaTHLO NPOMNEYEeHUN
BCEPEeAVHi, ane NUMK1n 30BHi, Tpeba
BMKOPUCTOBYBATW MEHLLE PifnHN,
3HU3UTK TeMnepaTypy ¥ 36inbLMTH Yac
BUMIKaHHS.

Mopagu w,oa0 BUMIYKK

 AKwo BUMiYka 3aHaaTo cyxa, Tpeba
36inbWKTK Temnepatypy Ha 10 °C i
CKOPOTUTK Yac NpUroTyBaHHsA. HamouiTb
Lap TicTa KpeMOM, LLIO CKNafdaeTbcs 3
MOJIOYHOI, OMiNHOI, AEYHOT Ta NOrypTOBOI
CyMiLui.

* FAKLLO BMNiYKA rOTYETLCS MOBINBHO,
nepekoHanTecs, Lo TOBLUMHA TicTa He
nepeBuLLYE BUCOTY AeKa.

* FAKLWoOo BUNiYKa NiJPYM AHIOETBCS Ha
NMOBEPXHI, ane AHO He NponikaeTbCs,
nepekoHamTecs, WO KinbKiCTb Kpemy,
SKWUIN BUKOPUCTOBYETLCA ANIA TiCTa, HE €
3aHaATo BEnMKUM Ha gHi. Ans
PiBHOMIpHOro niapyM stHeHHs1 cnpobynTe
PIBHOMIPHO PO3MOAINNTN KPEM MiXK
Lwapamu Ticta 1 HOM.

» BunikanTe y nonoxeHHi Ta 3a
Temneparypw, siKi BignosigawTb Tabnumui
NPUroTyBaHHS. FKLLIO OHO BCE Lue
HeJoCTaTHBO MiAPYM SHUNOCS, MOCTaBTe
A0T0 Ha HWKHIO NONULKO Ans
NPOAOBXEHHS NPOLEeCY roTyBaHHS.

Tabnuua NpUroTyBaHHA BUMIYKKU i1 CTPaB y
neuvi

PekomeHaauii wWoao BUnikaHHA Ha OA4HOMY AeKy
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MpoaykTt Mpunappsn, ske  |Po6ouni pexum |[onoxeHHs Temnepatypa Yac Buniyku (xB)
noTpi6Ho NONNYKN (°C) (npu6bnusHo)
BUKOpPUCTOBYBaT
n
CraHmanTHe Aeko BepxHivi i HKHIN
Kekc Ha noTky . Aap A HarpiBanbHi 3 180 30...45
eneMeHT
dopma ansa TopTa .
Kekc y dopmi Ha OpOTsIHOMY Harpisanris 2 180 35...45
U BEHTUMSTOPOM
rpuni
CraHpapTHe aeko BepxHivi i HKHI
ManeHbki keken |, p HarpiBasnbHi 3 160 25...35
enemMeHT
ManeHbki kekcu *CTaH'D'apTHe peko |Harpisahs 2 150 25...35
BEHTUMSTOPOM
Kpyrna copma
ﬂg:w:_p:)?w 26 oM BepxHivi i HKHIN
BicksiT A p HarpiBanbHi 2 160 30...45
i3 3aTMCKayeM Ha
. |enemeHTn
APOTSHOMY rpuni
Kpyrna copma
Ansi Topta
BickaiT AiameTpom 26 cm |HarpiBaHHs 2 160 30 .. 40
i3 3aTMCKaYeM Ha |BEHTUNSTOPOM
OPOTAHOMY rpuni
[lexo Ans BUnivKM BepxHivi i HKHIN
MeunBo % A HarpiBanbHi 3 170 25...40
ernemMeHT
Meunso ﬁeko anst Bunivku |HarpiBaHHs 3 170 20 ... 30
BEHTUMSTOPOM
CranmapTHe ko BepxHii i HUXHIA
Buniuka TannapTHe AeKO |, o isarnbHi 2 200 30 ... 45
eneMeHT
Buniuka gTaHuapTHe neko |HarpiBaHHst 2 180 35 45
BEHTUMSTOPOM
CraHpapTHe aeko BepxHiii i HKHIN
3p06Ha bynouka |, P HarpiBanbHi 2 200 20...35
eneMeHT
3n06Ha Bynouka | TaHAAPTHE Aieko | Harpisakka 3 180 20 ... 30
BEHTUMSTOPOM
. BepxHii i HUXHIA
Uina byxarka | CTaHOAPTHE AGKO | orioany i 3 200 30...45
xniba
eneMeHT
LlUja 6yxaHka *C*TaHuapTHe neko |HarpiBaHHs 3 200 30 ... 40
xni6a BEHTUMSTOPOM
CknsiHuin/
re;;gisr:mﬁ BepxHiii i HKHIN
JNazaHbs pAMOKY HarpiBasnbHi 2 a6o 3 200 30...45
KOHTENHEp Ha
. |enemeHTn
APOTSHOMY rpuni
Kpyrna 4opHa
mMeTaneBa popmMa |BepxHin i HUKHIN
A6nyyHuid nupir - |giameTpom 20 cm |HarpiBanbHi 2 180 60 ...75
Ha ApOTsIHOMY eneMeHT

rpuni **
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MpoaykTt Mpunappsn, ske  |Po6ouni pexum |[onoxeHHs Temnepatypa Yac Buniyku (xB)
noTpi6Ho NONNYKN (°C) (npu6bnusHo)
BUKOPUCTOBYBaT
]
Kpyrna 4opHa
MeTanesa opma HarpisanHs
A6nyyHui nupir  |giameTtpom 20 cm P 170 50...70
BEHTUNSITOPOM
Ha ApOTSIHOMY
rpuni **
CraHnapnTHe eko BepxHi i HUXKHIN
Miua JTARAAPTHE ACKO |, o rpiBanbHi 2 220 10...25
enemeHTu
Miua CraHnapTHe IeKo | ¢ uiis it 3 250 8..15
PekoMeHAaauii WwWoao0 NpMrotyBaHHA Ha ABOX AeKax
MpoaykTt Mpunapnasn, sike  |Po6ounit pexxum |[MonoxeHHs Temnepatypa Yac Buniyku (xB)
noTpi6Ho MOJTUYKKN (°Cc) (npu6nusHo)
BUKOpPUCTOBYBaT
7]
2-CTtaHpapTHe
neko * i
ManeHbki kekci Harpisanria 2-4 150 25 ...40
4-Tleko ans BEHTUNSITOPOM
BUNIYKM *
2-CTtaHpapTHe
neko * f
Meuso Harpisanria 2-4 170 25..35
4-Tlexo ans BEHTUMNSTOPOM
BUMIYKM *
1-CtaHpapTtHe
neko * f
Bunidka Harpisariss 1-4 180 35...45
4-Ilexo ans BEHTUMSTOPOM
BUMIYKM *
2-CtaHpapTHe
neko * f
3po6Ha bynouka Harpisanris 2-4 180 20...30
4-flexko ans BEHTUNSITOPOM
BUNIYKM *

[lns Bcix cTpaB pekoMeHAYETLCS 3aCTOCOBYBaTH (DYHKLIIIO MONepeaHbOoro HarpiBaHHs.

*Lle npunagas Moxe He BXOAUTW B KOMMIEKT BaLLOro Bmp06y.

**Lle npunagas He BXOAMTb Y KOMMMEKT BaLloro Bupoby. Lie npunanas € B npogaxy.

BapunbHa Tabnuusa 3 cpyHKuiclo

KepyBaHHSs1 «Eko-HarpiBaHHA

BEHTUNATOPOM»
* YTpumyiTecs Big 3MiHW HanawTyBaHHS

TemMnepartypu nicns no4yaTtky

NpUroTyBaHHs B pobouint dpyHKuii «Eko-

HarpiBaHHs1 BEHTUNSITOPOM».

* He BigkpvBanTe aBepusita AyxoBOi
wadwm nig yac NpUroTyBaHHS ixXi B
pexuMi «Eko-HarpiBaHHA

BEHTUNATOPOMY. FAKLLO ABEpLATA He
BiKPUBAOTLCS, BHYTPILLHS TeMnepaTypa
onTumi3oBaHa ANnga eKoHOMil eHeprii, i uga
Temneparypa MoXxe Biapi3HATUCSA Big
nokasaHoi Ha gucnnei.

* YTpumMynTeCh Big nonepeaHboro Harpisy
B pobouin dyHKuii «Eko-HarpiBaHHs
BEHTUMATOPOMY.
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MpoaykTt Mpunapps, sike MonoxeHHsA Temnepatypa (°C) Yac Buniyku (xB)
noTpioHo NOJINYKK (Nnpu6nusHo)
BUKOPUCTOBYBaTH

ManeHbki kekcu CraHpapTHe aeko * 3 180 30...40

MNeynBo CraHpapTHe aeko * 3 200 30...40

Buniuka CraHpgapTHe geko * |3 220 40 ... 50

3po6Ha 6ynouka CraHgapTHe geko * 3 200 30...40

*Lle npunapns Moxe He BXOAWUTU B KOMMIIEKT BALLOrO BUPOBY.

**Lle npunapas He BXOAMTb Yy KOMMNIEKT Baworo Bupoby. Lle npunagas € B npogaxy.

8.1.2 M’sico, puba 1 nTuusa

KnioyoBi MOMEHTHM roTyBaHHS Ha rpuni

* [Mepep Tvm, SIK roTyBaTH LNy KypKy abo
iHAMYKY 1 BENVWKI LUMATKN M’Aca,
npunpaenisnuTe iX IMMOHHUM COKOM i
nepuemM, Lo NoKpaLuTb pe3ynbTaT

rOTyBaHHA.

* [MpuUroTyBaHHS LUNSIXOM CMa)eHHs1 M’sica
Ha kicTui noTpebye Ha 15-30 xBUnMH
GinbLue yacy, Hix dine.

* Yac roTtyBaHHs paxyeTbcs 3a
NPUHLMNOM: NPUGNN3HO 4—5 XBUNWH Ha
CaHTMMeTp TOBLLMHM LUMaTKa M’sca.

« [licnsa 3akiH4eHHs Yacy roTyBaHHs
3anuTe M’sico B AyXOBLi Npubn3Ho Ha
10 xBunuH. M’acHun cik Kpalue
PO3MOAINSAETLCA B CMAXeHIM M’ACi Ta He
BUTIKaE, KON M’ACO PO3pPi3a€EThbCS.

* Puby B »apocTilikin hopMi cnig ctaButn
Ha nonuuo, po3MillieHy Ha cepeHim abo
HW3bKMUM PiBHi.

* Y pasi rotTyBaHHs CTpas,
pekoMeHO0BaHMX B Tabnumui
NPUroTYBaHHS, PO3MiLLynTe iX Ha
OAVHapHOMY AeKy.

CTin gna npuroTyBaHHsa M'sica, pubu Ta
NTULLI

MpoaykTt Mpunappsn, ske  |Po6ouni pexxum |[onoxeHHs Temnepatypa Yac Buniyku (xB)
noTpi6Ho NONNYKN (°C) (npu6bnusHo)
BUKOPUCTOBYBaT
n
S BepxHiii i HKHI
Crenk (uinuin)/ *C*TaHuapTHe neko HarpiBanbHi 3 15 xB 250/makc., 60 ... 80
Meyens (1 kr) nicns 180 ... 190
enemeHTn
. BepxHi i HUXKHIN
BapaHsya Hixka ETaHAapTHe Aeko HarpiBanbHi 3 15 xB 250/makc., 110 ... 120
(1,5-2«r) nicna 170
eneMeHT
[poTsaHWiA rpune * . N
CmaxeHe Kypya Bepxri i HDKHin 15 xB 250/max
(1.8-2 k1) MoctasTe opHe  |parpisanHi 2 nicns 190 * [70...90
, [IEKO Ha HWKHIO  |enemeHTH
nonuuo.
[poTaHuii rpunb
CwmaxeHe kypya HarpiBaHHs
(1,8-2kr) MocrasTe oAHe | genTunaTopom 2 200...220 60.... 80
[eKO Ha HUXHIO
nonuuo.
[poTsHwWiA rpunb
CmaxeHe Kypya . 15 xB 250/makc.,
(1.8-2 k) Moctaste opHe | PYHKUisi «3D» 2 nicns 190 60 ... 80
[1€KO Ha HIDKHIO
nonuLo.
BepxHiv i HUXKHIN
CTtaHpgapTHe geko X - 25 xB 250/makc.,
IHonuka (5,5 kr) | HarpiBanbHi 1 nicns 180 .. 190 150 ... 210
eneMeHT
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MpoaykTt Mpunappsn, ske  |Po6ouni pexum |[onoxeHHs Temnepatypa Yac Buniyku (xB)
noTpi6Ho NONNYKN (°C) (npu6bnusHo)
BUKOpPUCTOBYBaT
n
CrtaHpapTHe geko . 25 xB 250/makc.,

Inanuka (5,5 kr) o DdyHKuia «3D» 1 nicns 180 ... 190 150 ... 210
[poTaHWiA rpunk * . N

BepxHiit i HUXHii

Pu6a MoctaBTe ofHe  |warpisanbHi 3 200 20 ... 40
[IEKO Ha HWKHIO  |enemeHTH
nonuuo.
[poTaHuii rpunb

Puba Mocraste ogHe | PYHKUis «3D» 3 200 20...30
[1€KO Ha HIDKHIO
nonuuo.

[1nsi BCiX CTpaB PeKOMEHAYETbCS 3aCTOCOBYBaTH (PYHKLIHO NONEPEAHLOTO HarpiBaHHsI.

*Lle npunapas Moxe He BXOAWUTU B KOMMIIEKT BALLOMO BUPOBY.

**Lle npunagas He BXoAMTb Y KOMMMEKT BaLoro BupoOy. Lie npunanas € B npogaxy.

8.1.3 N'punb

Y pasi npuroTyBaHHsi Ha rpuri YepBoHe

M’sico, puba 1 M'ico NTULi LWBUOKO

nigpyM'siHIOTbCH, NOKPUBAKOTLCA

KpacUBOK CKOPUHKOIO i HE BUCUXAIOTb.

dineriHa yacTuHa M’sica, M’ICO Ha

LUNa)Kax, COCUCKM, a TaKoXX COKOBUTI OBOYi

(momigopw, unbyns ToLo) 0cobnmnBO

nigxo4aTe AN rpunsi.

3aranbHi BigoMocTi

* Tig yac rotyBaHHSA Ha rpusi TpumanTe
ABepusATa OyXOBKU 3a4NHEHUMMU.
Hikonu He roTyiTe cTpaBu Ha rpuni i3
BiAKPUTUMU ABepusaTaMU OYXOBKW.

KnioyoBi MOMEHTHM roTyBaHHS Ha rpuni

» [Inga roTyBaHHSA Ha rpuni NiarotoBnsmre
LUMaTKN MPOAYKTIB ikomora binbLu
OAHOPIOHOT TOBLUMHKU N Barw.

Po3MmicTiTb LUMaTO4YKM ANsi CMaXKeHHSA Ha
pewliTui Ans rpunsa abo ApoTASHOMY AeKy
ONS rpyns, po3noginueLLK iX Mo
NMOBEPXHi, ane He BUXOOAYN 32 MeXi
po3MipiB HarpiBava.

3anexHo Bif TOBLLWHU LUMAaTOYKIB, LLIO
nignsaratoTb 06CMaxyBaHHH0, Yac
NPUroTyBaHHs, HaBeAeHWi B Tabnuuj,
MOXe BigpisHATUCS.

3acyHbTe peLwiTky Ansa rpuns abo
OPOTSHE AeKO ANSA rpuns Ha NoTpPiGHMN
piBeHb B neyi. AKLWo cTpaBa rotyerbes
Ha peLiTui Ang rpung, 3acyHbTe AeKo
neyi Ha HWXKHIO Nonuuto, Wwob 30upaTtn
onito. HeobxiaHo, Wo6 aeko, ke
3acoBY€ETbCH, Mano BigNoBiAHI po3mipu
Onsi Toro, Wwob NepeKkpuTn BCKO 30HY
rpung. Take 4eKO MOXe He BXOaUTU B
KOMMNMNEKT nocTayaHHs Bupoby. Ans
TNErkoro OYULLEHHST HaNUnTe TPOXM BOaU
Ha Aeko neui.

Tabnuua NpUroTyBaHHA Ha rpuni

MpoaykT MNpunanns, ske MonoxeHHs Temnepatypa (°C) Yac Bunivku (xB)
noTpioHo NONINYKK (NnpubnusHo)
BUKOPMCTOBYBaTH

Pnba [poTsaHWiA rpunb 4-5 250 20...25

LLImaToukm Kypkn [poTsHWIA rpunb 4-5 250 25...35

Ddpukagenbka

(TensATvHa) — 12 [poTsHWiIA rpuns 4 250 20...30

KinbKiCTb

BinbusHa 3 6apaHnHu |[IpoTsSHWIA rpunb 4-5 250 20...25

CTeﬁK * (kyGukm [poTsaHWiA rpuns 4-5 250 25...30

m’'sica)
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MpoaykTt Mpunapps, sike MonoxeHHsA Temnepatypa (°C) Yac Buniyku (xB)
noTpioHo NOJINYKK (Nnpu6nusHo)
BUKOPUCTOBYBaTH

BinbveHa 3 TenstuHn | OpoTaHuiA rpunb 4-5 250 25...30

OBoYyeBuit rpaTeH [OpoTaHWi rpunb 4-5 220 20...30

MipcmaxeHuii xnié [poTSHWIA rpune 4 250 1...4

roTyrTbCA Ha FpVIJ'Ii .

PekomeHayeTbCcA 3acTOCOBYBaATU (OYHKLKO MOMNEpeaHbOro HarpiBaHHA NPOTAroM 5 XBUNUH A0 BCiX CTPaB., ki

MepeBepHiTb LUMAaTOYKM CTpaBy Yepe3 1/2 3aranbHOro Yacy CMaxeHHs.

8.1.4 N'oTyBaHHA Ha napi

3aranbHa iHchopMauis
» ['oTyBaTV Ha Napi MOXHa nuLue 3a
[0MOMOrot0 PEXUMIB rOTyBaHHS Ha napi, .
3a3HayYeHunx y nocibHuKy KopucTysaya.
IHbopMaLito NPO pexmmmn roTyBaHHSA Ha
napi HaBeeHo B po3aini «Poboui
pexuvmn nedi» [ 69].
* AKwo B Tabnuui NpUroTyBaHHsa CTpas
pekoMeHOy€eTbCst NonepeaHE HarpiBaHHs
iHrpepieHTIB, He 3abyabTe PO3MICTUTH .
NpoAyKTU B Nedi Micnsi 3aBepLUeHHS

nonepenHbLoro HarpiBaHHs. TpuBanicTb,
3a3HayeHa B MOMEHT noaadi Boau,
BKa3ye Ha 4ac, Lo MVHYB nicrns
nonepeaHbLOro HarpiBaHHs.

Y Tabnuui NpuroTyBaHHsi MiCTATLCS
nepesipeHi BUpoOHNKOM pekoMeHaauji
040 NpUroTyBaHHs cTpas. [1nsa cTpas,
AKUX HeMae B Tabnuui, MoxHa
CaMOCTINHO BCTaHOBMNIOBATU KiNbKiCTb
BOAW, TEMNEPATYPY, PEXUM i Yac
NpUroTyBaHHSA Ha napi.

[oTyrTe Ha napi 3@ AONOMOroK OAHOMO
neka.

MpoaykTt Mpunappna, |Po6ouuni MonoxeHHsa |Temnepatyp |KinbkicTb Yac Yac Buniyku
fAKe pexum NONNYKK a(°C) BOAM, IKY  |BOAO3abopy |(xB)
noTpi6Ho noTpi6Ho (npubnusHo
BUKOPUCTOB BUKOPUCTOB )
yBaTtn yBaru (mn)

Llina . nepen

Byxatika CeTf(;'E}apT”e 333’3';”"‘ 2 200 200 nonepeaHimM |30 ... 35

xniba A HarpiBaHHAM

Migirpis 3a
Liina kypka 3 |CraraaptHe [ONOMOrot 25 xB 250/ nepep,
yp E‘ p HWKHbOTO /|2 max, nicns 300 nonepegHim |60 ... 80
oBoYamu neko A
BEPXHbLOrO 190 HarpiBaHHsIM
BEHTUNSITOpa
Migirpie 3a
o [0MoMOrot nepen
Creiik Ha CTaHeapTHe HWXHbOTO /|3 180 250 nonepegHim |65 ... 75
pebepui neko !
BEPXHLOTO HarpiBaHHsIM
BEHTUNSITOpa
Migirpis 3a

BapaHsaui [ONOMOrot nepeg

HiXKKM 3 CeT::eapTHe HWKHbOro /|3 170 350 nonepegHim |90 ... 110

oBoYamu a BEPXHbOrO HarpiBaHHsM

BEHTUNsITOpa
) HarpiBaHHs nepej
g'p];)'c)(ﬂ),:(:sa C;f:eapme BEHTUNSATOpPO |3 180 150 nonepegHim |25 ... 35
Y A M HarpiBaHHSM
. nepea

Yiskelik C;f:ﬁ‘apme fgg';”"‘ 3 120 200 nonepeatim |45 ... 55
A HarpiBaHHAM

* Lle npunapasa moxe He BXOAWUTU B KOMMIEKT BaLLOro BUPOOy.
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8.1.5 CtpaBu gns TecTyBaHHA

* B uint Tabnuui npurotyBaHHA HaBeaeHi
CTpaBwu, SKi roTyrTbCs BIgNOBIgHO 4O
ctangapty EN 60350-1 ons nonerweHHs
TECTYBaHHS NPOAYKTY KOHTPONbHUMM

yCTaHOBaMW.

Tabnuus NpUroTyBaHHsa cTpae gns

TecTyBaHHA

PekomMeHaauii wWoao BunikaHHA Ha O4HOMY AeKy

Ha ApOTSIHOMY
rpuni **

MpoaykT Mpunappsn, ske |Po6ouunit pexum |MonoxeHHs Temnepatypa Yac Buniyku (xB)
noTpi6Ho MOJTUYKKN (°C) (npu6nusHo)
BUKOpPUCTOBYBaT
7]
MicouHe neunBo |CTtaHpgapTHe Aeko Bepxii i HvkHin
o Aap A HarpiBanbHi 3 140 20...30
(conopake ne4mBo)
enemeHT
CrocyeTbest
Moaenen 3
OPOTSHAMM
MNicoyHe neunso |CrangapTHe Aeko |HarpisaHHs nonuusimm : 3 140 15 25
(conopke neunso) |** BEHTUIATOPOM CrocyeTbest v
mopenen 6es
OPOTSHUX
nonuup : 2
CranmapTHe Oeko BepxHii i HUXHIA
ManeHbKi keken | Aap A HarpiBanbHi 3 160 25...35
enemeHTH
ManeHbki kekcu *CTaHﬂapTHe Aexo | HarpiBaHHs 2 150 25...35
BEHTUMSTOPOM
Kpyrna cdopma
ng?\ﬂ;?pgin 26 oM BepxHivi i HKHIN
BicksiT A p HarpiBarbHi 2 160 30 ...45
i3 3aTCKavem Ha
. |enemeHTn
OpOTSHOMY rpuni
Kpyrna cdopma
ansa TopTta
BickaiT AiamMeTpom 26 cm |HarpiBaHHs 2 160 30 . 40
i3 3aTCKayeM Ha |BEHTUNSTOPOM
OPOTAHOMY rpuri
Kpyrna 4opHa
MeTanesa popMa [BepxHin i HUXKHIN
A6nyyHui nupir  |giameTpom 20 cM |HarpiBanbHi 2 180 60...75
Ha ApOTSIHOMY enemeHT
rpuni **
Kpyrna yopHa
mMeTanesa popma Harpisanks
A6nyyHuii nupir - |giametpom 20 cm P 2 170 50...70
BEHTUNSTOPOM
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PekomeHAaauii Woao NpuMroTyBaHHA Ha ABOX AeKax

MpoaykTt Mpunapnas, sike  |Po6ounit pexxum |MonoxeHHs Temnepatypa Yac Buniyku (xB)
noTpi6Ho MOJTUYKKN (°Cc) (npu6nusHo)
BUKOpPUCTOBYBaT
7]
2-CTtaHpapTHe

i neko * f

MicoyHe neumso HarpiBaHHs o4 140 15 .. 25

(conoake neunBo) |4-feko ans BEHTUNATOPOM
BUNIYKM *
2-CtaHpapTHe
neko * i

ManeHbki kekcu Harpisanris 2-4 150 25...40
4-Tlexo ans BEHTUNSTOPOM
BUNIYKM *

[ns BCix CTpaB pekoMeHOYyeTbCst 3aCTOCOBYBATK (PYHKLtO NONepeaHbOro HarpiBaHHS.

*Ll,e npunagnoa MoXe He BXOAUTU B KOMMJEKT BaLlOro BI/IpO6y.

**Lle npunagas He BXOAMTb Y KOMMMEKT BaLioro Bupoby. Lie npunanas € B npogaxy.

Fpunb

Mpoaykt Mpunanns, sake MonoxeHHs Temnepartypa (°C) Yac Bunivku (xB)
noTpi6Ho NONNYKH (Nnpu6nusHo)
BUKOPUCTOBYBaTH

Ddpukagenbka

(TensTHa) — 12 [poTSaHWIA rpuns 4 250 20...30

KiNbKiCTb

MipcmaxeHuii xnié [poTSaHWIA rpuns 4 250 1...4

roTy0TbCA Ha FpMﬂi.

PekomeHayeTbCA 3acTOCOBYBaATH (DYHKLLKO MONEpPeaHbOro HarpiBaHHA NPOTAroM 5 XBUNUH A0 BCIX CTPaB., ki

MepeBepHiTb LUMATOYKM CTpaBy Yepe3 1/2 3aranbHOro Yacy CMaxeHHs.

9 TexHiyHe o6CnyroByBaHHs Ta OYULLEHHSA

9.1 3aranbHa iHhopmauin woao

OYULLUEeHHA

3aranbHi BigoMocCTi

 [lepw HiXX YNCTUTK BUPIO, 3a4ekanTe
MNOro OXONOMAXKeHHs. [apsaYi NoBepXHi
MOXYTb CIPUYMHUTK Oniku!

* Bupi6 cnig petenbHo ounwaTtu i
BUCYLLYBATU MiCNSA KOXHOIO
BMKOPUCTaHHs. B pesynbTaTi uporo
3anULLKX NPOAYKTIB NErko O4YnLLaoThCS, i
Ui 3anuvwikn He ByayTb 3ropaTy nig vac
HaCTYMHOro BUKOPUCTaHHA BUPODY.
3aBasikv LbOMY TEPMIiH Cry6u
NPUCTPOI MOJOBXUTLCS | HE TaK YacTo
OyayTb BUHUKATK Npobnemu.

» [lesiki 3acobu ona MUTTS N YNULLEHHS
3aBAaKTb LUKOAM NMOBEPXHI.
HesignosigHumu 3acobamu ans
YMLLEHHS BBaXkatoTbCs: BiabintoBaui;
3acobu ONS YMLLEHHS, LLO MICTATb amiak,

kncnoTy abo xnopua; 3acobu ans
UYULLIEHHS Napoto; 3acobu Ang BuaaneHHs
Hakuny; 3acobu Ans BuaaneHHs nnsm Ta
ipxi; abpasnBHi 3acobu Ans YNLLEHHS
(kpemonoaibHi 3acobu ANS YMLLEHHS;
NMOPOLLKM NS YALLEHHS; KpeMn Ans
3HEXUPEHHS MNOBEPXHIi; abpa3nBHi
LLIKPEOKY, LLIO 3anuLLaloTb NOAPSNUHY;
OPOTSHI LWKPeOKM, a TakoxX rybku 1
raHyipku, LWo MicTaTb O6pya i 3anuwku
MUIOYMnX 3acobis).

Ao npouedypa oYnLLEHHS
3aCTOCOBYETLCS NICMS KOXHOIO
BUKOPWUCTaHHS, Bianagae HeobxigHicTb
3aCTOCYBaHHS cneuianbHUX MUIYNX
3acobiB. OuuLLanTe NpucTpiii 3a
[0noMoroto 3acoby aAns MUTTA nocyay,
Tennoi Boau n M'akoi TkaHnHW abo rybku,
a noTiM BMCYLLYWTE AOro CyXOH
TKaHWUHOIO.
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» O6OB’A3KOBO NOBHICTIO BUTUPaNTe Byab-
AKy piguHy, WO 3anuwunacs nicns
UYMLLIEHHS, | HEraHO oYULLIANTE NPUCTPIN
Bia 6yab-AKOi i, sika po36pM3KyETHCS
nig Yac roTyBaHHs.

* YTpumanTtecs Big MUTTS Byab-aKkmx
KOMMOHEHTIB BaLLOro npunaay B
NOCYAOMUIHIA MaLUVHI, SKLO iHLe He
3a3HayeHo B NOCIOHMKY KopucTyBaya.

PekomeHpaLil ANs BapuibHUX NOBEPXOHb
» 3abpyaHeHHsA peyoBUHaMU, WO MICTSTb
KMCMOTY, SIK-OT: MOJIOKOM, TOMaTHOI
nacToto Ta Orietn, MOXYTb CMIPUYUHUTHI
nosiBy HE3MUBHUX MIISIM HA BapUIbHUX

NOBEPXHSAX i 30HaX KOMMOHEHTIB
BapuUIibHUX NOBEPXOHb. Ouniyiite 6yab-
AKi NponuTi pignHW oapasy nicns
OXONOKEHHST BUMKHYTOT NANTK.

» Konip koHpopok Tuny Wok, ski
BMKOPUCTOBYIOTHCS 3@ BUCOKMX
Temneparyp, Moxe 3miHioBaTtucs. Lle
HopMarbHa cuTyauis.

* Y pasi nepemilleHHs nocyay MOXyTb
3anuwaTucs cnigyu MexaHidHmnx
MOLLKOXXEHb Bifl MeTaneBmx npeameTis
Ha nigcTaBKkax BapuUiibHUX NMOBEPXOHb.
He nepecyBanTe CKOBOPIAKN 1 KacTpyri
no MOBEPXHI.

* OCKinbKM KpULLKM KOHGOPOK
6e3nocepeHbO KOHTAKTYIOTb 3 BOTHEM i
nigaaTbes BNUBY BUCOKMX
Temneparyp, 3MiHa 1 BTpaTa iX Konbopy
3 4acoM € HopMarbHUM siBuLLeM. Lle He
CTBOpPIOE NpoGiem nifg Yac BUKOPUCTAHHS
NAnTK.

MoBepxHi 3 HepXagitouol cTasi (inox)

* [MoBepxHs 3 HepxaBitoyoi cTani (inox)
MOXe 3 YacoM 3MiHUTK Konip. Lle
HopMarbHa cutyadid. [icnst KoXXHoT
onepavii ounLanTe NOBEPXHI MUIOYNM
3acoboM, Npu3HavYeHM 4118 NOBEPXOHb
i3 Hep)kagitovoi cTani abo crani inox.

* BukopucTtoByiTe AN YMLLEHHS M’ SKY
HaMUIeHy TKaHUHY Ta PiaKuiA MUIOYniA
3acib, NpusHaYeHnn Ans NOBEPXOHb 3i
ctani inox (Lo He OpsAnae NOBEPXHIO),
06epexHO BUTUPaKOYMN KOMMOHEHTHY B
OOHOMY HarnpsiMKy.

* [1namu BanHa, onii, KpoXxmarnto, MosfioKa 1
Oinka Ha NoBepxHi ckna 1 ctani inox
Tpeba BMOANsTU HeramHo, He

3Bonikatoun. Nnamum, 3anuviieHi Ha
TpUBanui Yac, MOXyTb CMPUYMHATU
nosiBy ipxi.

* [icns po3nuneHHsi/HaHeceHHs 3acobiB
ONS YALLIEHHS cnif HeranHo ovnwaTy Bif
HNX MOBEPXHI0. 3anvLueHi Ha NoOBEPXHi
abpaswuBHi 3acobu npu3BoaATb 40
nobGiniHHA NOBEPXHI.

EManboBaHi noBepxHi

* He noymHanTe o4nLLEHHS 30HM
roTyBaHHS AOTW, JOKN AyXOBKa He
oxoroHe. Npouec ouYnLLEHHSA rapsavmx
NMOBEPXOHb MOXE CMIPUYUHUTU MOXKEXHY
Hebe3neky, a Takox NpuU3BecTy 0
NOLLKOAXXEHHS eManboBaHOI MOBEPXH.

* [Micnsa KOXXHOro BUKOPUCTAHHSA ounLLanTe
emManboBaHi MOBEPXHi, BUKOPUCTOBYHOHM
3acib ang MuTTAa Nocyay, TeNny BOAY i
M’sIKy TKaHWHY abo ryoky, a noTim
BUCYLLYATE X CYXO TKaHWHOIO.

* Axwo BUpiG ocHaLLeHUN yHKLiE
TNErKoro OYMLLIEHHSI Mapoko, MOXHa
3acTOCOBYBaTU L0 YHKLUiIO ANnd
OYULLIEHHS HE3HAYHUX HEMOCTINHNX
3abpyaHeHb. (QuB. «Jlerke ounLeHHs
napoto [ 107]».)

KaTaniTuuHi noeepxHi

* € TinbKky 2 BapiaHT NOBEPXOHb BiYHUX
CTiHOK B 30Hi rOTyBaHHsI: emanboBaHi abo
KaTaniTMyHi noBepxHi. Lle 3anexuTs Big
Mozeni.

» KaTaniTnyHi CTiHK1 MaloTb fnerky MaToBy i
nopucty nosepxHto. He cnig ounwatu
KaTaniTUYHi CTIHKM neyi.

+ KartaniTnyHi noBepxHi nornmHatoTb onito
3aBASAKM i1 MOPUCTIN CTPYKTYPI i
noYMHaTb GrnLLAaTK, KON MOBEPXHS
HacuyeHa orieto, B LIbOMY BUNaaKy
PEKOMEHAYETLCS 3aMiHUTK AeTarni.

CKNsiHi NOBepXHi

* OunyinTe NPUCTPIN 3a AOMNOMOrO
3acoby Ans MuTTS nocyay, Tennoi Boau
1 cepBeTKM 3 Mikpodhibpu, npuaHayeHoi
ONs gornagy 3a CKNSHUMU NMOBEPXHSIMMU,
a noTiM BUCYLLYWTE Oro CyXOH
CEepBETKOI 3 Mikpoibpw.

* FAKLIO MiCNSA YULLIEHHS HA NMOBEPXHI
3anvLWMBCHA MUIOYUIA 3acib, MPOTPITk NOro
CEPBETKOI 3 MIKpOhibpK, 3MOYEHOHD
XOMNOAHOK BOAOHD, a MOTiM BUCYLWIiTb

UK/ 104



YNCTOI CYXOH CEPBETKOM 3 Mikpodibpw. Bi4NOBIAHO 4O TUMY NOBEPXHI

3anuLuKM M1Yoro 3acoby MoXyTb (emanboBaHa, cknsiHa, 3 HepXaBito4ol
MOLLUKOAUTU CKIISIHY NOBEPXHIO cTani Towo).
HaCTyrnHoro pasy. 3. OuucTiTb Kamepy KOHOPKM raH4vipKoto,

» Hi B sxomy pasi He cnig ounwatm
BMCYLLEHI 3anuLLKN Ha CKISHI NOBEPXHi
3ybyacTmm HOXXamu, MeTaneBoto
ry6koto abo nogibHMMu iHCTpyMeHTamu,
LLIO 3anu1LIalTb NOAPSAMNMHMN.

3MOY€EHO MUYMM 3acobom, abo
M’SIKOHO LLIiITKOHO, L0 HEe Apsinac.
MepekoHanTecs, WO He 3anMLnnoch
3anuLKiB Xi.

* By MoxeTe BUAANUTM NNAMU Kanbu‘im 4. O4unCTiTb CBIYKM 3anantoBaHHA Ta
(>OBTi NNAMM) Ha CKNsAHI NOBEPXHI 3a TENnoBi enemMeHTH (y Moaensix i
AOMOMOTOK JOCTYMHUX Y NPOAAXY 3anantBaHHAM Ta TepMOGJ’IeMeHTaMI/I)
3acobiB ANA BUAANEHHS HaKumy, Lo AO6pe CTUCHYTOI TKaHMHOM. [oTiM
MICTATb oUeT abo NMMMOHHWIA CiK. BMCYLLITb YMCTOIO TKAHWHOIO.

+ SIKLIO NOBEpXHS CUMbHO 3a6pyaHeHa, MepekoHaiTech, Wo cBika

ry6Koto HaHeCiTb O4NCHUI 3aci6 Ha 3anarioBaHHs i TENOBUA enemeHT
nnsiMy N novekamTe OCUTb A0Bro, Wob NOBHICTIO CyXI.
BiH AaB Heo6XiaHMI edekT. MoTim 5. TMicns KOXXHOTO BUKOPUCTaHHS
OUMCTITb CKNIAAHY MOBEPXHIO MOKPOIO ounLLarTe KPULLKM KOH(OPOK Ta
FaHYIpKOIO. » rOfioBKM MUIOHOIO BOJOIO, @ NOTiM

* 3HebapBneHHs Ta NNAMW Ha CKMAHIN BUCYLLYNTE iX.

NMOBEPXHi € HOPMAanbHUM ABULLEM | HE
BBaXXaeTbCsA AeEKTOM.

MnacTukoBgi getani it nochap6oBaHi

6. LWogo cTirikux nnsm, noTpumanTte
KPWLLKM KOHCPOPOK Ta rofoBKu
KOH(POPOK Yy BOAI 3 MUOYNM 3acOB0M

noBepxHI abo y Tenniv MUNbHIN BOAI MPUHAAMHI
* Oumwlyitte NNacTUKOBI HaCTUHU 1 npotarom 15 xsunuH. MNoymncTite
nocapboBaHi NOBEPXHi 3a AOMNOMOroH HemeTanesolo LLTKO, LLIO He ApsinaE.

MUIOYOro 3acoby ansg MuTTSa nocyay,
Tennoi BoAn N M’IKOi TKaHUHM abo ryoku,
a noTiM BUCYLLYINTE TX CYXOI0 raHyipKoto.

* [lepekoHanTecs, WO B MicusaX 3'€qHaHHSA
KOMMOHEHTIB BUPOOY He 3anuLiaeTbes
BOSora 1 3anuLiku MUIYoro 3acoby.
IHaKwWwe Ha umx 3'egHyBanbHUX AeTansx
MOXe YTBOPUTUCS KOPO3is.

7. Bu moxeTe BUKOPUCTOBYBaTK 3acobu
ans vnuieHHs Quick&Shine ons
BHYTPILUHBOT YaCTUHW AyXOBOI LWadu Ta
PELLITOK, Ha eManboBaHWX MOBEPXHSIX, a
TaKoX peKoMeHA0BaHi aBTOPU30BaHNM
CEepBICHMM LLeHTPOM 3acobu Ans CTiKMX
NAsiM Ha emanboBaHNX NMOBEPXHSIX.

8. Tlig Yac yniLeHHs He 3acTocoByIMTE A0

9.2 OuuweHHsA NnpunaanAs KPULLIOK KOHC(DOPOK arpecuBHi Mutoui

He cTaBTe akcecyapw npoaykTy B 3acobu, Taki ik 3acobu ANA YNLLEHHS
nocyﬂommﬁHy MaLlUHY, SAKLLIO iHWe He BHYTPILWHIX YaCTUH OYyXOBKU Ta 3acobu
3a3Ha4eHo B I'IOCi6HVIKy KopucTyBada. Onda yCyHeHHA Hakuny, ue Moxe

npu3secTtn Ao 3MiHN KOJ1bOpYy.
9.3 YuwieHHAa nnuTn i
9. lMicnst KOXHOrO BUKOPUCTAHHSA

OuuLeHHs ra3oBnx KOHHOPOK ouuLLaiTe TpUMadi Nocyay M1KYOH0
1. TMepL HiX YNCTUTYM NiY, 3HIMITb 3 BoJoto Ta M”'K.O’O LLiTKOIO, LLIO He
TpyMayi nocyay, KPULLKN KOHGOPOK Ta ApAnae, a noTiM BUCYLWITh IX.
FONoBKN 3 NIUTU. 10.Konu KpuLLIK1 KOHGOPOK Ta TpuMaui
2. O4uCTiTb NOBEPXHIO NINTK BiAMNOBIAHO nocyAy BUKOPUCTOBYIOTLCSA BOMOTUMN,
[0 pekoMeHAaLii, BKMOYEeHUX 40 BHacCMAoK Temneparypu MoxXxyTb

3aranbHOi iHopMaLii PO YNLLEHHS,
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YTBOPUTUCS CTiVKi BanHAHI NASMU.
[MepekoHanTecs, WO BOHW BUCYLUEHI
nepen no4yaTkoM BUKOPUCTAHHSI.

11.P0o3MiCTiTb ronoBkM KOH(OPOK, KPULLIKA
Ta TpMMadi KacTpynb BignoBigHO.

12.Po3amilyoun Tpumadi nocyay,
nepekoHamnTecs, Lo BOHM po3TaLlOBaHi
B LEHTpi KOH(OopoK. Y Mogensix
WTNATIB NPUKPINITE LWITURTKN Ha
KOHopLi 4O OTBOPIB LUTUPTIB HA
TpUMayax KacTpyni.

CknapaHHsa geTanen KOHGOPOK

1. PoamicTiTe geTani, gk Ha MartoHKy,
nicns oYMLLEHHS KOH(POPOK.

2. BcTaHOoBITb rOMOBKY NanbHuKa,
nepeKkoHaBLUKCb, O BOHA NPOXOAUTb
yepes CBiYKy 3anantoBaHHs KOH(OPKK
(4). MoBepHITb ronoBKy KOHOPKK
BMNpaBo Ta BniBO, W06 nepekoHaTnCs,
LLIO BOHa po3TalloBaHa B Kamepi
KOHPOPKM.

3. MNoknagite KpULLIKY KOH(OPKM Ha
ronoBKy KOH(DOPKM.

Kpwuka koHdOopku
[onoska KoHMOPKM
Kamepa koHdopku

Caiyka 3anantoBaHHs (y Mogensx i3
3anantoBaHHAM)

A WN =

9.4 OuuMweHHA naHeni KepyBaHHSA

* [lig Yyac yneHHs naHenen 3a
[OMOMOTO KHOMKN KePYBaHHS NMPOTPITh
naHernb i Py4Yky BOSTOTOK M’SKOHO

TKaHWHOI Ta BUCYLUITb CYXOK TKaHMHOHO.

YTpumanTtecs Big BuaaneHHs py4qok i

NPOKMagoK Mg HAMK, Wob 04YnCTUTK
naHenb. MNaHenb KepyBaHHS Ta py4yku
MOXYTb OYTU MOLLUKOIKEHI.

* [lig yac ounLLeHHst naHenen 3
HepXKaBilo4yoi cTari 3a JONOMOroH PyYKn
KepyBaHHsi, yTpumavitecs Big
BUKOPUCTAHHS 3ac00iB A8 YMLLEHHS
Hep)kaBitoyoi cTari HaBKOJO PyYKM.
IHAMKaTOPM HaBKOMO PYyYKN MOXHA
cTepTu.

» CeHCcOopHy naHernb kepyBaHHSA cnig,
oyumLaTi 3a JOMNOMOroK BOMNOroi M’sikol
raHyipku, a noTiM BUCYLLYBaTU CyXOH
raHyipkoro. AKLOo BaLl BUPIO OCHALLEeHNI
dyHKL i€ BNOKYBaHHS eneMeHTiB
KEpPYBaHHs1, nepes NpoBeaeHHAM
OYULLEHHS NaHeri KepyBaHHSA cnif,
3acTocyBaTy Lo yHKLUi0. [Hakwe moxe
cTaTucs HenpaBuIibHE BU3HAYEHHS
KOMaH[, KepyBaHHS.

9.5 OuMLEeHHs BHYTPIWHbLOI
YaCTUHU OYXOBKM (30HM
NpUroTyBaHHs CTpaB)

[oTpuMyInTECS KPOKIB OYULLEHHS,
onucaHnx y posaini «3araneHa iHdopmauis
NpO OYMLLEHHSA» BiANOBIAHO 4O TUNIB
NOBEPXHI Y BaLLin SyX0BLi.

OuMLL,eHHS GiYHUX CTIHOK JlyXOBKH

€ TinNbku 2 BapiaHT NOBEPXOHb BiYHMX
CTIHOK B 30Hi rOTYyBaHHsI: emarnboBaHi abo
KaTaniTuyHi nosepxHi. Lle 3anexuTsb Big
Mopeni. AKLo € KaTaniTU4Ha CTiHKa, Ans
OTpMMaHHs iHdbopMaLii 3BepHITbCA A0
po3giny «lNoBepxHi 3 kaTaniTUYHUMU
BNACTUBOCTAMMUY.

AkLLo Baww BMPiO ocHaLLeHWi
pewiT4yacTMmMmn NoNnUAMU, BURMITB 1X
nepes YALWeHHsIM Bi4HMX CTiHOK. MoTim
BMKOHAMTE NPOLEeC OYMLLEHHS, 9K ONMCaHOo
B po3Aini «3aranbHa iHdopmadis npo
OYMLLEHHSI» BiQMNOBIAHO 0 TUMy GivHOT
CTiHKN.

LLlo6 BMMHATK GiyHi pewiTyacTi nonuui,
BUKOHaWTe HUXYeHaBedeHi Aaii.

1. BMNMITb NnepegHio YacTUHy peLliTyacToi
nonuui, NOTArHyBLUM ii 3a BiYHY CTiHKY B
3BOPOTHOMY HanpsIMKYy.

2. ToTarHiTe pewwityacty nonuuo o cebe,
W00 MOBHICTIO BUAHATM Ti.
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onucaHMX BULLEe KPOKiB BUAANEHHA
Hakuny, nicna KoxHux 10 BUKOpUcTaHb
BUKOHYWTE HUXYeHaBeAeHi onepauii.
Bnbepitb poboyy dyHKLit0, B SIKil
BMWUKaETLCA HWDKHIN HarpiBay, i 3anycTiTb
[YyXOBKY Ha 2—3 XBUINUHM 3a TeMnepaTypu
100 °C. MNoTiM BUMKHITb AyXOBKY 1

3. o6 BcTaBuTh Nonuui Ha Micue, 3pobite  POSMUNITL y HaKkonuyysayl BOAW Ha OHI

- N W B o

Ti ) Cami KpOKu, 3acTOCOBaHi Ans ix AYXOBKM 3aCib NS YNLLEHHS [lyXOBK A
BUIMAHHS, are B 3B0POTHOMY rpuns, pekoMeHJoBaHui Ha BeB-caiiTi ans
HanPsIMKy. GpeHay BaLloro Bupoby, i 3anuuTe Moro Ha

5 xBunuH. Yepes 5 XxBUnvH NpoTpiTh

s HaKonu4yBa4 BOAW Ha [Hi JyXOBKM
Ayxoeol m.adm N BOMOrOH raHuipkoto 3 MikpodiGpu, a NoTim
BanexHo Bif YacToTV onepaLliii roTyBaHHs BUCYLLITb 110TO.

Ha napi i Nerkoro O4MLLIEHHs! Napoto, a

TaKoX KOPCTKOCTi BUKopucToByBaHoi Bogn, 9.6  Jlerke ounweHHs napoto

B HaKoONW4yBaui BOAW Ha A4HI AyX0BOi Wadh | |6 nossonisie Nerko oYnCTUTH 6pya (Lo He

OuMLLLeHHSl HaKoNWYyBaYa BOAM Ha JHi

MOXXe YTBOPIOBATUCS BaNHSHUIA HamIT. 3anULaBcs NPOTSIroM TPUBANONO yacy),
LLlo6 no36yTucs wapy BanHa, HKW_I AKUIA PO3M’SIKLLYETLCS Mapoo BCepeanHi
MO3Ke yTBOPUTUCA B Hakonu4iyBa4l Boau [yXOBKM, a MNOTIM KOHAEHCYIOTLCS | ocifae
Ha AHi AyxoBoi Wwadu nicnsa onepauin Ha BHYTPILLHIX MOBEPXHAX AYXOBKN Y

rotTyBaHHSA Ha nNapi U NIerkoro o4YMLLEeHHA BUMMSAAI Kpanenb BoaU.
napoto, nicrnsi KOXHoi gpyroi abo

TpeTLoi onepauii BUKOHalTe 1. BunmiTb yce npunagas 3 AyXOBKU.

HUXX4YeHaBepgeHi gii. 2. Nopante 500 mn BOAW Ha AEKO
1. [opaiiTe B HaKomWyyBay BOAM Ha AHi PO3MICTITL MOTO Ha AApyriv nonnwy
OYXOBKM.

ayxoBoi wacdm 350 cm3 Ginoro ouTy (3
KVUCMOTHICTIO He BuLle 6 %).

YTpumanTtecs Big OUCTUNBOBAHOI

@ abo inbTpoBaHOI BOAM.
BukopuctoBymnTe TifnbKn rotoBy
BOAY.

2. 3avekaiite npuHanmMHi 30 XBUNUH, 106 3. YcTaHoBITh perynsaTop AyXOBK/ B
OLIET PO3HUHUE 3anuLLIKW BanHa 3a POBOYMIN PEXMM METKOrO OUMLLIEHHS
KIMHaTHOI TemnepaTypu. napoto i BBIMKHITb ii Ha 15 XBUNVH 3a

3. CnoyaTKy OYNCTITb HaKOMWU4yBay BOAU Temnepatypu 100 °C.

M’SIKOKO BONOTOI0 FaHuipKoto, a NoTiM HeraitHo BiakpuiiTe ABepLsTa Vi NPOTPITL
BVITpin CyXOH rquipKo}o, BHYTPILLUHI NOBEPXHI AYXOBKW BOJIOroH
LWo6 nigBuwmTn edheKkTUBHICTb rybkoto abo raHuipkoto. IMig vac BigkputTa

BUAaneHHs Hakumny, ikum Mmoxe ABepUAT BUNYCKaeTbCs napa. Lie moxe

YTBOPUTUCA B HaKOMMUuyBayi Boaw, kpim  CTIPUHYMHUTY onikn. ByabTe oGepexHi nia
4Yac BiAKPUTTS ABEPUAT.
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3a yMOBM HasBHOCTI CTiliknx 3abpyaHeHb
oumwarite BMpib 3a gonomoroto 3acoby
Ons MuTTA Nocyay, Tennoi BOAM i M’AKOT
TKaHWHW abo rybku, a noTiM BUCYLLYINTE
MOro CyXot TKaHMHOH0.

Y pasi 3acTocyBaHHsI yHKLIT

@ NEerkoro O4MLLEHHs Mapoto
O4iKyeTbCS, WO AoAaHa Boda
BUMapOBYETLCS | KOHOEHCYETLCA Ha
BHYTPILLHIN NOBEPXHi AYXOBKM i
OBepusaTax AyxXoBku, LWob6
NOM’SIKLUMTK TOHKUI Wwap 6pyay,
LLIO YTBOPMBCS BCEPEANHI [yXOBKM.
Micna BiOKpUTTS ABEPUST OYXOBKU
KOHAEHcaT, YTBOPEHUi Ha
ABepusiTax yXOBKU, MOXe CTikaTu
B HABKONULLHIM npocTip. MNpoTpiTh
KOHAeHcaT oApasy nicns BigKpUTTS
OBEpUAT AYXOBKU.

(BigpisHaeTbca 3anexHo Big moaeni
BMpoOy. Moxe He icHyBaTV y Ballomy
BMpOoDGi.) MNicna yTBOpeHHs KoHAeHcaTy
BCepeaViHi AyXOBKW B KaHani pesepsyapa
Mg AYXOBKOK MOXeE HaKonuunT1cs sogda
abo Bonora. lNicnsa 3acTocyBaHHA
npouenypu o4UCTiTb Lier KaHan
pe3epByapa BOSOroo raH4ipKoto, a NoTim
BUCYLLITb OrO.

L

|J|“
<4

9.7 OuuLieHHA OBepUAT AYXOBKU

MoxHa 3HiMaTV ABepudaTa OyXOBKY 1
cTekna ABepudaT Ans iX OUMLLeHHs. Ak
3HIMaTW ABepudaTa 1 BikHa NOACHEHO B
po3ainax «3HATTA ABEepPUAT OYXOBKMU» i
««3HATTA BHYTPILWHIX CTEKON ABEepPUSAT».
BuiiHABLUW BHYTPILUHE CKMNO ABEPLSAT,
OYUCTITb MOro 3a ONOMOIoK MUKHOro
3acoby Ans MMTTS Nocyay, Tennoi Boau 1
M’sIKOT TKaHUHKU abo rybku, a noTim
BMCYLLITb CyXOt0 raHyipkoto. LLlo6 yHukHyTM
3anuLLIKiB BamnHa, Wwo MOXyTb YTBOPUTUCS
Ha CKIli AyXOBKW, NPOTPITb CKMO OLUTOM, a
noTiM NPOMUIATE 1OTO.

3HATTA ABepUAT AYXOBKN
1. Bigkpunte ABepusitTa OyXOBKM.

2. Bigkpuiite Tpumaui B rHisai netni
nepeaHix ABepUAT NpaBopyY i MiBopyv,
HaTWCHYBLUW iX BHU3, SIK NOKa3aHo Ha
PVICYHKY.

3. Tunu neTenb BigpisHstoTbed (A), (B), (C)
3anexHo Big moaeni Bupoby. Ha
HaCTYMHMX PUCYHKax NokasaHo, K
BiOKPUTUN KOXEH TWM neTni.

4. Tetni Tvny (A) HasiBHi y 3BUYaNHKX
Tunax oBepen.

A
/

5. Metni Tuny (B) HasBHi B TNax aBepewn,
OCHaLLEHNX CUCTEMOIO NMaBHOIO
3aKpUTTA.

6. Metni Tuny (C) HasBHI B TMNax ABepewn,
OCHaLLEeHNX cucTeMamu MraBHOro
BiOKPUTTSA/3aKPUTTS.

7. TocTaBTe ABepusATa OyXOBK/ B
HaniBBiAKPUTE MOMNOXEHHS.
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3. Ak nokasaHo Ha pUCYHKY, 06epexHOo
NigHIMITb HaMbiNbLW 3arnnbneHe
BHYTPILLHE CKMO B HanpsiMKy «Ay, a m
noTiM BUNMITb MOro, NOTArHYBLUW B
HanpsimMky «B».

>

8. MoTarHiTe ABEpUATa Bropy, Wwob
3BiNbHUTK iX Big NpaBoi Ta NiBoi neTenb

i 3HATW TI.
LL!'O6 BCTaHOBV.ITM ,E!,Bele,ﬂTa Ha 1 Hanbinbw 2*  BHyTpiLLHE CKNO
MICLIE, MOBTOPITH TI X Cami Kpok#, sarnnénexe (moxe GyTv BiACyTHE
LLIO 3aCTOCOBYIOTbLCA B npoLeci 1X BHYTPILLUHE CKIO y Bawomy Bupobi)

3HATTSA, ane B NPOTUIEXHOMY
nopsaky. BcraHosntooum
aBepusTa, 060B’sI3KOBO 3aKpuiiTe
TpuMadi B rHi3gi neTni.

4. Axwo Baww BMPiG Mae BHYTPILLHE CKIO
(2), noBTOPITL TOM Camuii npoLec, Wwob
Big’eAHaTu moro (2).

. 5. lMepLumnii KpOK NEPEKOMMOHYBaHHS

9.8 3HATTA BHYTPilIHBLOrO CKna [ABEPUAT — 3i6paTtyt BHYTPILLHE CKMO (2).
ABEpUAT AYXOBKN MoknagiTe cKoLeHn Kpan ckra

BiMOBIAHO 4O CKOLLEHOro Kpato

nnacTMKoOBOro nasa. (Akwo Ball BUpio

Ma€e BHYTPILLHE CKIo). BHyTpilwHe ckno

BHyTpilLuHE ckno nepefHix ABepuaT BUpoby
MOXHa 3HiMaTV AN OYMLLEHHS.

1. Bigkpuitte gsepusTa OyXOBKU. (2) Mae GyTu npuKpinneHe 4o
NnacTMKOBOro nasa, Hanbnmx4oro 4o
HanbinbLL 3arnnbneHoro BHyTPILLHLOIO
\ ckna (1).

6. 36upatoum HanbinbL 3arnnMéneHe
BHYTPILLHE ckno (1), 3BEPHITb yBary Ha
Te, Wob CTOpoHa CKra 3 MarntoHKOM
po3MillyBanacs Ha BHYTPILLHbEOMY CKi.
[yxe BaXxrmBO, W06 HDKHI KyTn
HanbinbL 3arnmMbreHoro BHYTPILLHBOMO

o ckna (1) 3biranucs 3 HWKHIMU
2. 3HimMiTb NNacTukoBy aeTans, NNacTMKOBUMM Nasamu.

NPUKPINNeHy A0 BEPXHbOT YaCcTUHN
nepefHix ABepudaT, NOTArHyBLN 1T 40
cebe.

7. TpuTuckanTe nnacTukoBy AeTtarnb A0
pamu, NOKW He NMOYYETHLCS 3BYK
«KInauaHHs».

9.9 OuMLEeHHs NnaMnu gyXoBKU

Y BUMNagKy, sSKLWO CKsiHa KpULLKa Namnu
AYXOBKM B 30Hi roTyBaHHA 3abpyaHunucs,
OYUCTITb Ti 3@ LONOMOroK MUKYOro 3acoby
ANst MUTTSA nocyay, Tennoi Boau i M’sikoi
TKaHUHM abo rybku, a noTiM BUCYLWITb
CyXOt0 FaH4ipkoto. Y pasi HecnpaBHOCTI
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namnu LyXOBKU BU MOXETE 3aMiHUTH
namny AyxoBKW, AOTPUMYHUNUCE IHCTPYKLIN
B HMXXYEeHaBedeHUX po3ainax.

3amiHa naMnu AyXOBKU
3aranbHi BigoMoCTi

LLlo6 YHWKHYTW pU3UKy ypaXKeHHS
€neKkTPMYHUM CTPYMOM, Nepes 3amiHO
namMnu AyxoBKM BiAKMOYiTE BMPIO Big
€eneKkTpoMepeXi  3a4ekante, NOKN
AyXOBKa oxomnoHe. ["apsayi noBepxHi
MOXYTb CIPUYNHNTY OMiKK!

Y Ui OyXOBLi BUKOPUCTOBYETLCS Nlamna
pPO3KaproBaHHSA MOTYXKHICTHO MEHLUEe

40 BT, BMCOTOW MeHLIe 60 MM,
AdiameTpom MeHuwe 30 mMm, abo
ranoreHHa namna, ocHallleHa po3eTKO
G9 notyxHicTio MmeHwe 60 BT. llamnu
nigxoasite Ansi poboTun 3a TemnepaTypu
Bue 300 °C. Jlamnu onsa oyxoBku
MOXHa npuadaTy B aBTOPU30BAHMX
LeHTpax o6cnyroByBaHHsA abo y
niLeH30BaHNX TeXHIYHMX daxisuis. Llen
BMPIO MIiCTUTb Namny knacy
eHepreTu4Hoi edbekTnBHOCTI G.
[MonoxeHHs namnu Moxe Biapi3HATUCA
Bifl TOro, sIk 300pa)keHO Ha MarltoHKy.
Jlamna, L0 BUKOPUCTOBYETLCS B LIbOMY
BMpPOOGI, He NiaXoauTb OIS OCBITNEHHSA
AOMaLLHiX NpuMiLleHb. Lis namna
npu3HaveHa Aris OCBITNIEHHS NPOAYKTIB
BCEpeVHI NPUCTPOL1O.

Jlamnu, Lo BMKOPUCTOBYOTHCS B LIbOMY
BMPOGi, NOBUHHI BUTPUMYBaTK
eKkcTpeMarbHi i3nyHi yMOBH, SIK-OT:
Temnepatypu uLe 50° C.

Slkwo Bawa AyXOBKa OCHalleHa
KPYrno namMmnolo

1.

Big'egHaiTe BUpi6 Big enekTpoMepexi.

2. BHiMIiTb CKNsIHY KPULLKY, MOBEPHYBLUN ii

NPOTUN FOANHHUKOBOT CTPISKN.

3. Axwo ue mogenb Tuny (A), NnokasaHa Ha

PUCYHKY HWDKYE, BUKPYTITb nammny
OYXOBKM, SIK MOKa3aHO Ha PUCYHKY, 1
3aMiHiTb ii HOBOM. AKLLO Lie Moaernb
Tuny (B) , BUTAMHITL ii, Ak NOKa3aHo Ha
306pakeHi, 11 3aMiHiTb HOBOHO.

4. YCTaHOBITb CKMsIHY KPULLKY Ha MicLe.
Akwo Bawa AyXxoBKa OCHaLleHa
KBafpaTHOIO NaMmnoro

1. Big’eaHanTe BUpIb Big enekTpomepexi.

2. 3HimiTb pewiTyacTi nonuui BianoBigHO
00 onucy.

3. TligHIMITb 3aX1CHY CKMsIHY KPULLKY
namMnu 3a JONoOMOroK BUKPYTKN.
CnouvaTky BiaKpPYTiTb FBUHT, SKLLO Ha
KBagpaTHi namMni Baloro Bupoby €
TBUHT.

4. Axkwo ue mogens Tuny (A), NnokasaHa Ha

PUCYHKY HWKYe, BUKPYTITb namny
OYXOBKM, SIK MOKa3aHO Ha PUCYHKY, 1
3aMiHiTb I HOBOR. AKLLO Lie Moaernb
Tuny (B) , BUTArHITH ii, Sk nokasaHo Ha
306pakeHi, 1 3aMiHiTb HOBOIO.

5. YCTaHOBITb Ha MicLe CKISIHY KPULLKY 1
peLiTyacTi nonuu,.
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10 lMowyk Ta yCyHeHHs HecnpaBHOCTEN

Akwo npobnema He 3HWKae nicns
BMKOHAHHS iHCTPYKLIN Y LIbOMY pO3Aini,
3BEPHITLCA 10 CBOrO nocravarnsHuka abo B
YMOBHOBaXEHY CepBiCHY crnyx0y. Hikomnu
He HamaramTecsi CaMOCTIiHO
BiopemMoHTyBaTV BUPIO.

Mig yac po6oTH AYXOBKU BURINAETbCSA

napa.

* Lle HopmanbHo, SIKLLO Napa BUAINAeTbCS
nig 4ac po6oTn. >>> Lle He BBaXaeTbCs
HeCcnpaBHICTHO.

Mig yac rotyBaHHsa cTpaBU 3'ABAAIOTbCSA

Kpanni Bogu.

+ AKwWwo napa, sika reHepyeTbCA Nig vac
roTyBaHHSI CTPaBW, KOHTaKTYe 3
XOINOAHMMM MOBEPXHSIMM N03a BUPOGOM,
MOXe YTBOPHOBATUCS Kpanni sogu. >>>
Lle He BBaxaeTbCs HECMPABHICTIO.

Mip yac HarpiBaHHS | OXONOAKEHHSA

BUpPOOY € UyTHO MeTaneBi 3ByKM.

« [ig yac HarpiBaHHA MeTanesi geTani
MOXYTb PO3LUMPIOBATUCS i BUAABaATH
3BYKU. >>> Lle He BBaXaeTbCA
HecrnpaBHICTIO.

Bupi6 He npauyoe.

* MoxnuBo, 3anobixkKHUK € HECMPaBHUM
abo neperopiB. >>> [epeBipTe cTaH
3anobixHuKiB y 6rioui 3anobixHukiB. 3a
notpebu 3amiHiTb abo NOBTOPHO
aKTuBymTe ix.

* MoxnuBso, Lo NPUCTPIN He NiAKNIOYEHO
A0 3a3eMIeHOI LUTEeNCenbHOI PO3ETKM.
>>> [lepeBipTe, YN NiAKNIOYEHO NPUCTPIN
[0 LUTENCEerbHOI PO3ETKN.

» KHOMKKW Ha naHeni KepyBaHHS He
npauorThb (BigHOCUTBCSA A0 NPUCTPOIB,
OCHaLleHUX Tanmepom). >>> FAKLLO BaLl
BMPIO ocHaLLeHWI yHKUie 6noKyBaHHS
KHOMOK, MOXINBO, L0 YBIMKHEHO
PyHKLi0 6MOKyBaHHS KHOMOK; B TAKOMY
pasi BUMKHITb OYHKLit0 611OKyBaHHS
KHOMOK.

JlaMna oCBiTNeHHs! fyXOBKU He
BMUKaeTbCS.

MoxnuBo, WO namna OCBITMNEHHS
OYXOBKM € HECMPAaBHOI0. >>> 3aMiHUTb
namny OCBITNEHHSA [YXOBKU.

BiacyTHe enekTponocTayaHHs. >>>
MepekoHawTecs, L0 enekTpomepexa
npautoe, i nepeBipTe cTaH 3anobikHUKIB B
6noui 3anobixxHuUKiB. 3a NoTpebu 3amMiHiTb
abo NOBTOPHO aKTUBYMTE 3aNOBIKHUKMN.

JlyxoBa wacha He HarpiBaeTbcA.

MOo>n1BO He BCTAHOBMEHO BU3HAYEHWIA
pexuM NpuroTyBaHHs Ta/abo
Temneparypy. >>> BCTaHOBITb
BM3HAYEHUW PEXMM NPUroTyBaHHs Ta/
abo Temnepartypy.

He BcTaHoBMNeHO Yac (BigHOCUTBLCS [0
mMozZernen 3 Taimepom). >>> BCTaHOBITb
yac.

BigcyTHe enekTponocTayaHHs. >>>
MepekoHanTecs, WO enekTpoMepexa
npautoe, i nepeBipTe CTaH 3anobiKHUKIB B
6roui 3anobixHukiB. 3a NnoTpebn 3amiHITb
ab0 MNOBTOPHO aKTMBYMWTE 3aN0BIKHUKM.

Y Hac HeMae icKpu.

Hemae ctpymy. > > > [Mo3HayuTe NyHKT
fuse y noni fuse.

BcTaHoBneHHs Yacy He Oyno 3pobneHo.
> > > BcTaHoBUTK Yac.

a3y Hemae.

OCHOBHWIA ra30BUI KranaH 3akpuTui. > >
> BigkpuTu ra3oBun KnanaH.

[a3oBa Tpyba 3irHyTa. > > > npaBuIbHO
BCT@HOBWUTM ra3oBy TpyOy.

IOucnneit Taimepa cnanaxye abo cumeon
TallMepa 3anMwaeTbcs BIAKPUTUM (ANnsa
Mopeneii 3 TaiMepoMm).

PaHiwe Binbynocs BigknoyeHHs
enekTpoeHeprii. >>> BcTtaHoBiTb Yac/
BcTaHoBiTh py4ky Bubopy poboyoro
pexumy BUpoby B NONOXEHHST «BUMKH.»,
a noTiM 3HOBY NEPEMKHITb ii B NOTPiGHe
NONOXEHHS.
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BupobHuk: “Argelik A.S.”
“Argelik A.S.”, m. Ctambyn, Ciotntogxe, Byn. Kapaaray Ne2-6, 34445, TypeuunHa
(Karaagag Caddesi No:2-6 Sutliice, 34445, Turkey)

OdiuiviHnin NnpeacTaBHUK Ha TepuTopii Ykpainn: TOB «beko YkpaiHar,

appeca: bisHec Mapk «Esponacax» 01033, m. Kuis, Byn. Cim'i Mpaxosux, 58/10, 1-1 noBepx, Ten/dakc.:
0-800-500-4-3-2:

TepmiH cnyx6u gecatb pokis

IHchopmaLito npo cepTudikaLito npoaykTy Bu MmoxeTe yTouHMTK, 3aTenedoHyBaBLUM Ha rapsivy niHito
0-800-500-4-3-2.

[ata BUpOGHMLTBA MICTUTBCS B CEPIiHHOMY HOMEPI MPOAYKTY, L0 BKa3aHUA Ha eTUKETL, po3TalloBaHii Ha
npoAyKTi, a came, nepLui ABi Lndpu cepiitHoro HoMepa No3HavatoTb pik BUPOOHULTBA, a OCTaHHI ABi - MicsLb.
Hanpuknag, «10-100001-05» o3Havae, o npoayKT BUrotoeneHni B TpasHi 2010 poky.
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