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KaAwoopiocare!

Ayarnté MeAdrn,

EuxapioTtoupe trou emAégate autd 1o TTpoidv Whirlpool. ©a BéAape 1o TTpoidv auTd, TTou
KOTOOKEUAOTNKE PJE UWNARA TTOI0TATA Kal TEXVOAOYia, va 0ag TTpoo@Epel Ta KaAUTepa duvatd
amroteAéopaTta. Emopévwg, d1aBAoTe TTPOTEKTIKA TO TTAPOV EYXEIPIDIO KOl KABE GAAO TTape-
XOMEVO £YYpaA®O TEKUNPIWONG, TTPIV XPNOIUOTTOINCETE TO TTPOIOV.

AapBAavete UTTOWN 0aG OAEG TIG TTANPOPOPIEG Kal TIPOEIBOTTOINTEIG TTOU AVOAPEPOVTAI OTO
eyXeIpidlo xprnong. Me auté Tov TPOTTO Ba TTPOCTATEVUETE TOV EQUTO 0AG KAI TO TTPOIOV aTTO
TOUG KIVOUVOUG TTOU PTTOPEI va TTPOKUWOUV.

DulaETe TO gyxelpidlo XpRong. Av TTapadwaoETe To TTPOIdV o€ AAAov, TTapadwaoTe padi kal To
€YXEIPIdIO TOu TTPOIGVTOG. To €yxEIPIBIO aUTO TTEPIEXEI TTIPOUTTOBETEIG £yyunong, HEBOdouUg
XPNONG KAl QVTIHETWITIONG TUXOV TTPORANUATWY YIa TO TTPOIOV TTOU KATEXETE.

Mpwv XPNOLHOTOLGETE TN CUGKEUN, SlaBacTe auTEG TG 0dnyieg acpaleiag. Kpatnore
T KOVTA yta HENNOVTLKI avapopa.

Beko Europe Management Srl
Via Varesina 204, 20156 Milano, Italy
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A 1 OAHFIEZ AS®OAAEIAE

ZHMANTIKO NA AIABAZTEI
KAI NA NMAPATHPHOEI

A AUTEG 01 00nYieg I0XUOUV €AV
TO OUMPBOAO TNG XWPOG EPPAvVi-
Cetal oTn ouokeun. Eav 10 oUp-
BoAo dev epgpaviCeTal oTn OU-
OKEUN, €ival aTTapaiTnTo va ava-
TPECETE OTIC OONYIEG EYKATAOTA-
ong, Ol OTTOIEC Ba TTPETTEN va TTA-
PEXOUV TIG ATTAPAITATEG OONYiES
OXETIKA PE TNV TPOTTOTTOINON TNG
OUOKEUNG CUPQPWVA JE TOUG
OpPOUG XPAONG TNG XWPAG.

A\ NPO3OXH: H xprion TN ou-
OKEUNG MAYEIPEUATOG aEPIOU EXEI
WG ATTOTEAECUA TNV TTAPAYWYI)
BepudTNTAG, UYPATIAG KAl TTPOI-
OVTWYV Kauong oTo OWHATIO OTO
OTTOIO €ival eykaTeoTnuévn. Be-
BaiwBeite 611 N Kouliva agpiceTal
KaAd, €10IK& OTav N OUOKEUR
XPNOIUOTTOIEITAI: KPATAOTE AVOI-
XTEG TIG OTTEG UOIKOU EEQEPI-
OMOU 1) EYKATOOTACTE MIA OU-
OKEUN pnxavikou £EaePIoUOU
(atTOpPOPNTAPAG HNXAVIKOU
e€aegpIopov). H TTapateTapévn
EVTATIKI XPON TNG OUOKEUNG
MTTOPEI Va atTaitei TTpdoOETO
eCaegpIoud, OTTWGS TO Avolyua
€VOG TTapaBbupou, 1 MO ATTOTE-
AEOUATIKO €EQEPIOUO, VIO TTO-
PAdEIYUA QUEAVOVTAG TO ETTITTE-
00 TOU PNXavIiKou egagpIouoU
(eav givai duvartdv), yia TNV
ao@aAf aTToudKkpuvon Twyv TTPO-

TOVTWYV Kauong OTOV £CWTEPIKO
(e€wTEPIKO) aépa, TTAPEXOVTAG
TTapAdAANAa aAAayEég aépa dwa-
Tiou e TTPOCOETO €EQEPIONO.
2UMBoUAeuTEITE €vav eTTaYYEA-
paTtia TTpIvV a1To TNV €yKATACTAON
TTPOCOETOU £€aEPIOUOU.

A H pn Mpnon Twv TAnpogo-
PIWV TOU TTAPOVTOG £yXEIPIdiOU
MTTOPEI va TTPOKAAETEI TTUPKAYIA
N €kpn&n, ME aTTOTEAECHA UAIKEG
{NUIEG 1 owHAaTIKES BAGBEG.

A MpIv XpNOIMOTTOINCETE TN OU-
okeun, di1aBdoTe auTég TIG odnyi-
€¢ ao@alegiag. PuAdTe Ta o€ KO-
VTIVA) aTTO0TAON VIO HEAAOVTIKN
avagopd.

A AUTI) N CUOKEUT TTPETTEI VO
eykaBioTaTal cUPPWVA PE TOUG
IOXUOVTEG KAVOVIOUOUG Kal va
XPNOIUOTTOIEITAI JOVO O€ KAAd
agpI{Opevo xwpo. AloBaoTe Tig
odnyieg TTpIV atrd TNV £yKa-
TdoTaon r TN XpAon autng Tng
OUOKEUNG.

A Edav o1 pAdyeg Tou KauoThHpa
oprioouv katd AdBog, yupioTe 1O
KOUMTTI EAEYXOU TOU KQUOTAPO
oTn B¢on off kal unv TTpooTTadN-
OETE va ToV avayeTe ¢avd yia
TOUAGXIOTOV 1 AETTTO.

AuTEG 01 0dnyieg Kal n idla n ou-
OKEUN TTAPEXOUV ONUAVTIKEG
TTPOEIDOTTOINCEIG AOPAAEIQG, Ol
OTTOiEG TTPETTEI VA ThpoUvTal avd
TTdoa oTiyun. O KATOOKEUAOTAG
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ATTOTTOIEITaI KABE €UBUVN YIA U
THPNON QUTWV TWV 0dNYIWV
ao@aAciag, yia akatdAAnAn xpni-
On TNG OUOKEUNG 1] E0QAANEVN
pUBUION TWV XEIPIOTNPIWV.

A\ NPOEIAOMOIHEH: Eav n
ETMIPAVEIQ TNG EOTIAG €ival payi-
OMEVN, YNV XPNOIUOTIOIEITE TN
OUOKEUN — KivOUVOG NAEKTPO-
TTANGiaG.

A\ NPOEIAOMOIHEH: Kivdu-
VOG TTUpKayIds: Mnv atrobnkeue-
TE AVTIKEIMEVA OTIG ETTIPAVEIEG
MayEIpEPATOG.

A NPO3OXH: H diadikacia po-
YEIPEUATOG TTPETTEI VA ETTOTITEUE-
Tal. Mia ouvroun diadikagoia pa-
YEIPEUATOG TTPETTEI VA ETTOTITEUE-
TAI CUVEXWG.

A\ NPOEIAOMOIHEH: H Trapa-
MOVA TNG €0TIAG Xwpig eTTIBAEWN
KATA TO POyEipEPa e AiITTog N
AGdI pTTOpPEi Va gival eTTIKIVOUVN
— Kivdouvog mrupkayidg. NMNOTE
MHN TrpooTTaBnioeTe va oproe-
TE M1 QWTIA PE VEPO, OAAG aTTE-
VEPYOTTOINOTE TN OUCKEUN KAl
OTN OUVEXEIA KAAUWTE TIG PAOYEG
TT.X. M€ €va KATTAKI 1) JI KOURBEP-
TA TTUPKAYIGG.

A Mnv XpnOIYOTIOIEITE TV
E0TIO WG ETTIPAVEIQ EPYATIAG
oTAplypa. KpatioTe 1a pouxa N
AAANQ EUQPAEKTA UAIKA POKPIA aTTd
TN OUOKEUNR, HEXPI VA KPUWOOUV
TTARPWG OAa Ta eCapTApATA —
KivOuvog TTupKayIdaG.

A Ta oAU pikpd TTaIdia (0-3
ETWV) TTPETTEI VO QUAGooOvVTaI
Makpld atrd Tn ouokeun. Ta Ji-
Kpa TTauidid (3-8 eTwv) TTPETTEI VO
puUAAGooovTal HokpId aTTd Tn oU-
OKEUN, EKTOG €AV BpiokovTal UTTO
ouvexn emmiAewn. MNaidid atmé 8
ETWV KAl Avw KAl ATOUA JE PEIW-
MEVEC OWHATIKEG, AI0BNTNPIAKES
1 d1IAVONTIKEG IKAVOTNTEG N EAAEI-
Wn EPTTEIPIAG KAl YVWONG MTTO-
poUV va XpnOIKJOTTOINCOUV auTh
TN CUCKEUN NOVO €AV ETTOTITEUO-
VTal ] TOUG €xouv 0Bl odnyieg
yia TNV ac@aAni xprion Kai KaTta-
VOOUV TOUG OXETIKOUG KIVOUVOUG.
Ta TTaidid dev TTPETTEN va TTAi-
Couv pe tn ouokeur). O kaBapi-
OMOG Kal N ouvTipnon ammo Tov
XPAOTN dEV TTPETTEI VA TTPAYUO-
TOTTOIOUVTAI ATTO TTAIBIA XWPIG
ETTIBAEWN.

A\ MPOZOXH: T¢ mepimwon
Bpauong UAAOTTIVAKWY E0TILWV:
KAEIOTE AUEOWG OAOUG TOUG KAU-
OTAPEG KAl OTTOIOBNTTOTE NAEKTPI-
KO BepuavTiKO OTOIXEIO KAl ATTO-
MOVWOTE TN OUOKEUN aTTO TV
TTapOXr peupaTog. Mnv ayyilete
TNV ETMIPAVEIQ TNG CUOKEUNG.
Mnv XpnOIYOTIOIEITE TN CUOKEUN.

To yudAivo katrdéki PTTopei va
oTrdoel edv Bepuavbei. Atrevep-
YOTTOINOTE OAOUG TOUG KOUOT)-
PEG KAl TIG NAEKTPIKEG TTAAKEG
TTpIV KAgioeTe TO KATTAKI. MnVv
KAEIVETE TO KATTAKI OTAV avABEl 0
KQUOTAPQG.
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A\ NPOEIAOMOIHEH: H ou-
OKEUN Kal T TTPOCRACIUG YEPN
TNG eoTaivovTal KATA Tn Xpnon.
Mpétrel va AauBaveTal pépiuva
WOTE VA ATTOPEUYETAI N ETTAPNA
ME BepuavTika oToixeia. Ta Tal-
O1& NAIKIOG KATW TWV 8 £TWV
TIPETTEI VA KPATOUVTAI HOKPIQ,
€KTOG €Qv BpiokovTal uTTd ouve-
XN €mTAPNON.

A Mnv a@AveTe TTOTE TN OU-
OKEUN Xwpig eTTiBAewn KATA TN
xpnon. Eav n ocuokeun gival ka-
TAAANAN yia xprion he alodnTA-
pa, XPNOILOTTOINOTE JOVO Evav
aiocbnTtrpa Beppokpaciag TTou
OUVIOTATAI VIO AQUTOV TOV OUPVO
- Kivduvog TTupKayIdg.

A KpatioTe Ta pouxa ) GAAa
EUQPAEKTA UNIKA POKPIA aTTO TN
OUOKEUN, JEXP! VO KPUWOOUV
TTARPWG OAa Ta €apTAPATA -
KivOuvog TTupkayidg. Na giote
TTAVTA O€ Eypriyopon oTav Payel-
peveTe TPO@IUA TTAOUCIA O€ Ai-
oG, AAdI A éTav TTPOCBETETE AA-
KOOAoUXa TTOTA - KivOUVOG TTUp-
Kay1ag. XpnoIUOTTIOINOTE YAVTIA
POUPVOU VIO VO APAIPETETE TA
oKeUn Kal Ta ageooudp. 210
TEAOG TOU POYEIPEUATOG, AVOIETE
TNV TTOPTA PE TTPOCOXN, ETTI-
TPETTOVTAG OTOV (EOTO AEPA )
TOV aTPO va diaguyel oTadIiakd
TpIv aT1rd TNV TTpdofacn oTnv
KOINOTNTA - KiVOUVOG EYKOU-
MATWV. Mnv euTTOdiCETE TOUG QE-

paywyoug eoTou aépa OTO
MTTPOOTIVO JEPOG TOU YOUPVOU -
KivOuvog TTUPKaYIAG.

A Na gioTe TTPOCEKTIKOI OTAV N
TTOPTA TOU YOUPVOU gival OTNV
QAVOIKTH 1 KATW B€0n, yia va
ATTOQUYETE VA XTUTTHOETE TNV
TTOpTA. TO QaynTo dev TTPETTEI VA
agnvetal y€oa A Tavw OTO TTPO-
16V yIa TTEPICCOTEPO ATTO Hia
wpa TTPIV | HETA TO PayEipePa.

A\ NPOEIAOMOIHEH: To aépio
TTOU dlaPEUYEl NTTOPEI va ava-
@Aeyei. H ouokeun dev TTpETTE
va AEITOUPYEI yIa TTEPICCOTEPQ
15 deutepOAeTTTa. EQv peta atmod
15 OeUTEPOAETTITA O KAUOTHPAG
Ogv £XEl AVAWEL, OTAPATAOTE TN
AgIToUpYia TNG CUOKEUNG Kal
QavoigTe TNV TTOPTA TOU dIAUEPI-
OMATOG /KAl TTEPIMEVETE TOU-
Aaxiotov 1 AeTT16 TIPIV ETTIXEIPNA-
OETE TTEPAITEPW AVAPAEEN TOU
KAuoThpa.

A1 1 ENITPENOMENH
XPHZH

A MPOZOXH: H cuokeun dev
TTPOOPICETAI YIa AEITOUPYia HECW
€EWTEPIKAG CUOKEUNG UETAYW-
YNG, OTTWG XPOVOodIaKOTITN 1 e-
XWPIOTOU TNAEXEIPICOPEVOU OU-
OTAMATOG.

A AUTA N ouokeun TTpoopiCeTal
ylO Xprion O€ OIKIOKES Kal TTa-
POUOIEG EQAPHPOYEG, OTTWG:
XWpPOoI Koudivag TTPOCWTTIKOU O€
KATAOTAMATA, YPaEia Kal GAAA

EL/6

EL



mePIBAANOVTA £pyaaciag, aypoIki-
€G, a1To TTEAATEG O€ Levodoxeia,
MOTEA, bed & breakfast kal GAAa
OIKIOTIKG TTEPIBAAAOVTA.

A\ NPO3OXH: Aut n ouokeun
TTPOOPICETAI JOVO YIA PAYEIPEUA.
Agev TTPETTEI va XpNOIYOTTOIEITAl
yla GAAoug oKOTTOUG, YIO TTa-
padeiyua yia 8épuavon dwuarTi-
ou.

A AuTA n cuokeun dgv TTPOOPI-
CeTal yIa ETTAYYEAPQATIKA XPon.
Mnv XpnOIUOTTOIEITE TN CUCKEUN
o€ €CWTEPIKOUG XWPOUG.

A Mnv atmoBOnkKeUeTE EKPNKTIKES
1 EUQPAEKTEG ouaieg (T1.X. doxeia
Bevlivng A agpolOA) yéoa i Ko-
VTAQ OTN OUOKEUN - KivOUvOoGg
TTUPKAYIAG.

A XPNOIYOTIOIEITE KATOAPOAES
Kal Tnyavia he TuBuéva idlou
TIAQTOUG JE QUTOV TWV KAUOTR-
pwv 1 EAa@pwg peyaluTepa (BA.
€101KG TTivaka). BeBaiwBeite OTI
Ol KATOAPOAEG OTIG OXAPES OEV
TTPOEEEXOUV TTEPA ATTO TNV AKPN
TNG €0TIOG.

A H akatdAANAn xpron Twv
TIAEYUATWYV PTTOPEI va TTPOKA-
Aéoe€l CnuIG OTNV €0TIA: UnV TO-
TToBeTeiTE T TTAEYMATA avaTToda
Il Ta OUPETE KATA URKOG TNG €OTi-
aG.

A Mnv apAveTe TN GAGYQ TOU
KAQUOTAPQ VA EKTEIVETAI TTEPQ
atro TNV AKpn TOu OKEUOUG.

A Mnv xpnoigotrolgite: MavTe-
MEVIEC OXAPES, AAEEUTES TTETPEG,
TTAAIVEG YAAOTPEG KAl TNYAVIA.
Al0OKOPTTIOTEG BEPUOTNTAG
OTTWG METAAAIKO TTAEYMA
otroloIdATTOTE AAAOI TUTTOI. AUO
KAQUOTAPEG TAUTOXPOVA YIa Eva
doxeio (11.X. BpaoTipag Ya-
pILV).

A 2.€ TTEPITITWON TTOU CUYKEKPI-
MEVEC TOTTIKEG OUVONKEG TOU XO-
PNYOUNEVOU agpiou KaBIOTOUV
OUOKOAN TNV avA@AEEn TOu Kau-
OTAPA, CUVIOTATAI VA €TTAVA-
AGBeTe TN AsiToupyia pe Tov ETTI-
Aoyéa yupiouévo oTn pubuion
MIKPNG PAGYOG.

A 2.€ TTIEPITITWON EYKATAOTAONG
artroppoPnTiea TTAvw atrd TNV
ETTIPAVEIA ECTIWV, AVATPEETE OTIC
odnyieg Tou atToppoPnTHPA YId
TN CWOTH aTTéoTAoN.

A Ta TTPOCTATEUTIKA AQCTIXEVIA
TTOdIa OTA TTAEYPATA ATTOTEAOUV
KivOUVO TTVIYHOU yia Ta JIKPA&
TTadId. AQoU aPaIpECETE TA
TTAEydaTa, BeBaiwBeiTe 0TI OAa
Ta TTOdIA €ival CWOTA TOTTOOETN-
Méva.

/N\1.2 EFKATAZTAZH

A O xeIpIouOG Kal N EyKATAoTO-
On TNG OUOKEUNG TTPETTEI VA Yive-
Tal a1TO dUO A TTEPICTOTEPA ATO-
Ma - KivOuvog TpaupaTiopou.
XPNOIYOTTOINOTE TTPOCTATEUTIKA
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yAavTia yia va aTTOOUOKEUAOETE
KAl VO EYKATAOTAOETE - KivOUVOG
KOWIMATWV.

A O1 ouvdéoelg NAEKTPIKOU pEU-
MOTOG KAl QUOIKOU agpPiou
TIPETTEI VO CUMPOPQUVOVTAI JE
TOUG TOTTIKOUG KOVOVIOUOUG.

A H eykatdoTaon, cuutrepl-
AauBavouévng TnG TTAPOXNG Ve-
pouU (e&v UTTAPXEI), TWV NAEKTPI-
KWV OUVOECEWV KAl TWV ETTI-
OKEUWV TTPETTEI VA TTPAYUATO-
TTOIEITAl ATTO €CEIDIKEUPEVO TEXVI-
KO. Mnv €TMIOKEUALETE 1] AVTIKO-
B10TaTE OTTOIOBATTOTE HEPOG TNG
OUOKEUNG, EKTOG AV QVOPEPETAI
pNTa OTO £YXEIPIDIO XPAONG.
KpatioTe Ta Taidid pakpid ato
TO XWpPO eykatdoTaons. Metd
TNV OTTOCUCKEUAOIA TNG OUOKEU-
NG, BeBaiwBeiTe OTI dev €xel UTTO-
oTei (NUIA KATA TN METAPOPA. 2€
TEPITITWON TTPORANUATWY, ETTI-
KOIVWVIOTE JE TOV QVTITIPOOW-
TTO0 TNV TTANCIECTEPN UTTNPETIQ
€EUTTNPETNONG WETA TNV TTWAN-
on. MoAig eykataocTaBouy, Ta
ATTOPPIMMATA CUCOKEUATIOG
(TTAQOTIKO, pépN aTTO GENICOA
K.ATT.) TTPETTEI VO atToBnkeUovTal
MakpId atrd TTaidid - KivOuvog
aoQuéiag. H ouokeur TTpéTTel va
atroouvoeBei aTTd TNV TTAPOXN
PEUUATOG TTPIV ATTO OTTOIAONTTO-
TE AEITOUPYia eyKATAOTOONG -
KivOduvog nAekTpotrAnéiag. Katd
TNV gykaTdoTaon, BeBaiwbeite
OTI N ouokeur dev TTPOKAAEi {n-

MIG oTO KaAWdIO TPOPOodOTiag -
KivOUVOG TTUPKAYIAG 1) NAEKTPO-
TTANgiag. EvepyoTroIfoTe Tn ou-
okeun] uévo otav OAoKANPwWOEi N
EYKATAOTOAON.

H ouokeun TTpETTEl va eyKaTa-
OTaOEi 0€ OIKIOKH KATOIKIa yIa
TUTTIKEG AEITOUPYiEG KOBAPIOTN-
TQG.

MPOEIAOMOIHZH: H TpoTTOTTOi-
non TNG CUOKEUNG Kal TNG JE-
B6d0ou eyKaTdoTAONG TNG Eival
aTTapPaiTNTN YIa TNV a0QAAA Kal
OwaoTr XPAoN TNG CUOKEUNG O€
OAEG TIG ETTITTAEOV XWPEG.
XpNOIUOTTOINOTE PUBNIOTEG TTiE-
onNG KataAAnAoug yia Tnyv Tieon
QEPIOU TTOU UTTOQEIKVUETAI OTIG
odnyieg.

To dwHATIO TTPETTEN VO Eival £€0-
TTAIOPEVO JE OUOTNUA £CAYWYNAG
aépa 1ou atmoBAaAAel Tuxov ava-
Buuidoelg kauong.

O xWwpog TTPETTEI ETTIONG VA ETTI-
TPETTEI TN CWOTH KUKAOQOPIa TOU
agpa, Kabwg atraiTeital aépag
yla va oupBei kavovikd n kaoon.
H porj Tou aépa dev TTPETTEI VO
gival pikpoTePN atmd 2 m3/h avd
kKW gykarteotnuévng 10XU0G.

To ocuoTnua KUKAo@opiag agpa
MTTOPEI Va AapBdavel aépa atreu-
Beiag a1rd 10 EEWTEPIKO PEOW
eEVOG OWANRVa JE ECWTEPIKN dla-
TOMN TouAdxioTov 100 cm?. To
avolyua dgv TTPETTEN va gival
euaioBnTo o€ PuTTAoKapiouaTa.
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To ouoTnua PTTOopPEi £TTIONG Va
TTAPEXEI TOV AEPA TTOU ATTAITEITAI
yla TNV Kauon EuPeca, dnAadn)
aTTO TTAPOAKEINEVOUG XWPOUG
€COTTAIOPEVOUG E OWAAVES KU-
KAoQopiag agpa OTTwG TTeEPI-
ypdgetal TTapatTavw. QoTooo0,
auTA Ta OWWMATIO OEV TTPETTEI VA
gival KkovoxpnoTa dwudaTia,
UTTVOOWMATIO i} OWMATIA TTOU
MTTOPEI va TTapoucialouV Kivou-
VO TTUPKQYIAG.

To uypaépio BuBileTal aTo
TTATWHA KABWG gival BapuTePo
atro Tov aépa. Qg ek TouTou, Ol
XWPOI TTOU TTEPIEXOUV QIAAES
UYpOEpPIoU TTPETTEI ETTIONG VA Ei-
val EEOTTAICUEVOI PE aEpAaYywYOoUS
yia va eTMTPETTOUV TN dlapuyn
TOU agpiou o€ TTePITITwon dlap-
pong. Auto onuaivel OTI ol
QIAAEG uypagpiou, €iTe gival Yepl-
KWG €iTe TTAAPWGS TTAAPEIG, eV
TPETTEl va eykabioTavTal ) va
atroBnkevovTal o€ SWUATIA N
QATTOBNKEUTIKOUG XWPOUG TTOU
BpiokovTal KATW aTTO TO ETTITTESO
TOoU €0AQOUG (KEAAPIA K.ATT.). 2U-
vIOTATal Va dIATNPEITE HOVO TOV
KUAIVOPO TTOU XPNOIKOTTOIEITAI
07O OWMATIO, TOTTOBETNUEVO £TOI
WOTE VA PNV UTTOKEITOI 0€ Bgp-
MOTNTA TTOU TTAPAYETAI ATTO EEW-
TEPIKEG TTNYEG (Poupvol, TCAKIA,
OOWTTEG K.ATT. ) TTOU Ba uTTOpPOU-
oav va augfoouv Tn Bepuokpa-
oia Tou KUAivopou TTavw atro
Toug 50° C.

Edv SUOKOAEUEDTTE VOl YUPIOETE

TA KOUPTTIA IO TOV KAUOTAPQ,
ETTIKOIVWVAOTE KE TNV UTTNPETIa
€EUTTNPETNONG META TNV TTWAN-
on, n OTToia PTTOPEI va avTIKOTA-
OTAOEI TN BpUOCN TOU KAUOTHPaA
€qv O1aTTIOTWOEI OTI €ival EAATTW-
MaTIK.

Ta avoiypara TTou Xpnoluo-
TTOIOUVTAI YIa TOV €6AEPIOUO Kal
TN dl00TTOPA TNG BEPUOTNTAG dEV
TTPETTEI TTOTE VA KAAUTTTOVTA.
A Mnv a@aipeiTe TN CUOKEUR
atro TN fAon agpou TTOAUCTUPE-
Viou PEXPI TN OTIYUA TNG EYKO-
TdoTAONG.

A Mnv TOTTOBETEITE TN OUOKEUN
oW aT1To PIa dIAKOOUNTIKA
TTOPTA - KivOUVOG TTUPKAYIAG.

A\ €Gv n o€ipd ToTroBETEITAI OF
Mia Baon, TTPETTEN va gival ETTITTE-
On Kal OTEPEWMEVN OTOV TOIXO
atro TNV aAucida ouykpAaTnong
TTOU TTAPEXETAI, VIO VO ATTOQPEU-
X0¢€i n oAioBnon TNG CUOKEUNAG
ato Tn paon.
MPOEIAOMOIHEH: MNa va
ATTOPEUXOEI N avaTpoTIA TG OU-
OKEUNG, TTPETTEl VA £YKATAOTAOEI
n aAucida ouykpATNONG TTOU
TTapéExeTal. AvaTpEETe OTIG 0dnyi-
€G EYKATACTOONG.

/N\1.3 ZYNAEZH AEPIOY

A\ MPOEIAOMOIHZH: Mpiv
atrd Tnv eykatdoTaon, BeRaiw-
Beite OTI OI TOTTIKEG CUVONKEG
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dlavoung (TUTTOG agpiou Kal TTie-
on agpiou) Kai N dIapoPPWon
TNG OUOKEUNG Eival OUUPBATEG.

A\ NPOEIAOMOIHEH: O1 ouv-
Onkeg puBUIONG YIa QUTAV TN OU-
OKEUN avOQEPOVTAI OTNV TTIVOKI-
da OToIXEIWV TOU TTPOIGVTOG.

A EAEyETe OTI N TTieon TNG TTO-
POXNG agpiou gival oUPPWVN PE
TIG TINEG TTOU UTTOOEIKVUOVTAI
oTov lNivaka «[podiaypapég
KQuOoTAPA KAl OKPOPUCIoU».

A\ NPOEIAOMOIHEH: Auth n
OUOKEUN OV gival ouvoedepévn
ME OUOKEUN €KKEVWONG TTPOI-
OvTwv Kauong. MNMpétrel va eyka-
TaoTaBei kal va ouvdebei oup-
PWVA PE TOUG IOXUOVTEG KAVOVI-
OuOoUG eykataoTaong. Idiaitepn
TIPOCOXH TTPETTEI VA DOBEi OTIG
OXETIKEG QTTAITIOEIG OXETIKA ME
TOV AEPIOUO.

A Edv n ouokeun gival ouvoe-
depévn Pe uypod aéplo, n Bida
pUBUIONG TTPETTEI VO OTEPEWOEI
000 TO dUVATOV TTIO OQIXTA.

A SHMANTIKO: Otav o kUAv-
OpOog agpiou A To doXEIO agpiou
€ival EYKATEOTNUEVO, TTPETTEI VA
EXEI TOTTOOETNOEI CWOTA (KATO-
KOPUPOG TTPOCAVATOAITHOG).
A\ NMPOEIAOMOIHEH: AutA n
AEIToupyia TTPETTEI VO EKTEAEITAI
aTTO EEEIBIKEUPEVO TEXVIKO.

A XPNOIYOTTOIEITE JOVO EUKA-
TITO 1) AKAUTITO METAAAIKO CWAN-
va yia ouvdeon agpiou.

A 2UvOEDN ME AKAUTITO OWAI)-
va (XaAkouU ) XadAuBa): H ouvde-
On JE TO OUCTNPA OEPIOU TTPETTEI
Va TTPAYHUOATOTTOIEITAI JE TETOIO
TPOTTO WOTE VA YNV ACKEITAI KO-
Mia TTieon OTToI0UBATTOTE €idOUG
oTn ocuokeun. YTTapxel éva pub-
MICOuEVO eEGPTNNO CWARVa oxi-
paTtog L otn pdutra Tapoxns tng
OUOKEUNG Kal auTo €ival eQodlia-
OMEVO PE O@PAYION YIa TV ATTO-
puyn dlappowv. H cppayion
TTPETTEI TTAVTA VA avTIKabioTaTal
META TNV TTEPIOTPOPH) TOU EEQP-
TAMOTOG CWAAVA (N oepayion
TTAPEXETAI JE TN OUOKEUN). To
e€ApTNUO CWANVA TTAPOXNAG ae-
piou eival éva oTTelpoeIdES 1/2
KUAIVOPIKO OPOEVIKO £EApTNUA
agpiou.

A 2UvOEDN £VOG EUKAPTITOU
owAnva atré avogeidwTo XAAu-
Ba xwpic apuoug o€ £va OTTEl-
POEIOEG £CAPTNUA:

To e€dpTnua cwARvVa TTapoxng
agpiou gival éva otrelpoeldég 1/2
KUAIVOPIKO OPOEVIKO £€ApTNHA
agpiou. AuToi oI CWAAVEG TTPETTEI
va eykaBioTavTal £T01 WOTE VA
MNV gival TToTE peyaAuTEPOI ATTO
2000 mm &tav eTTekTEIVOVTAI
TTAAPpwWG. MOAIG vivel n ouvdean,
BePaiwOeiTE OTI O EUKAPTITOG JE-
TAAAIKOG owANvag dgv ayyicel
KavEéva KIVOUUEVO PEPOG KAl OEV
oupmméCeTal. XpNOIUOTTOIEITE
MOVO OWARVEG KAl OTEYAVOTTOIN-
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TIKG TTOU OUPJUOPPWVOVTAIl JE
TOUG I0XUOVTEG €BVIKOUG KavVOoVi-
OpoUG.

A\ SHMANTIKO: Eav xpnoipo-
TTOIEITAI EUKAPTITOG CWANVAG
atro avoeidwTo XAAUBQ, TTPETTEI
VO EYKOTAOTOBOE £T01 WOTE VA
MNV ayyidel Kaveéva KIVOUPEVO
MEPOG TOU €TTITTAOU (TT.X. OUP-
Tap1). Npétrel va Tepdoel atrd
MIa TTEPIOXN OTTOU BEV UTTAPXOUV
EMTTODIO KOl OTTOU €ival duvaTdv
va eTMBewpnOei og OAO TO PrKoOg
ngG.

A H ouokeun TTpETTEl va OUV-
O€eTal OTNV KUPIA TTAPOXK) agpi-
ouU | o€ KUAIVOPO agpiou oUPPW-
VQ JE TOUG IOXUOVTEG €BVIKOUG
Kavoviopoug. Mpiv KAveTE TN
ouvdeon, BeBaiwbdeite OTI N Ou-
OKEUN €ival CUPPBATA PE TNV TTA-
poxn agpiou TTou BEAETE va XpNn-
OIJOTTOINCETE.

A Edv dev €ival, akoAouBrioTe
TIG 00NYIiES TTOU avaEépovTal
oTnVv Trapaypaqgo «Mpocapuoyn
o€ DIOPOPETIKOUG TUTTOUG QEPI-
wWv».

A MeTd Tn ouvdeon OoTNV TTAPO-
X1 agpiou, eAEYETE yia dIAPPOES
ME OaTTOUVOVEPO. AVAYTE TOUG
KQUOTAPES KAl yupioTe Toug dla-
KOTITEG ATTO TN PEYIOTN Béon 1*
oTnv €AaxIoTn Béon 2* yia va
eANEyCeTE TN OTOBEPOTNTA TNG
PAOYQGC.

A H ouvdeon pe 10 dikTUO Qgpi-

OU 1] TOV KUAIVOPO aEPIOU PTTOPEI
Va TTPAYHATOTTOINBEI XPNOIUOo-
TTOIWVTAG EUKAUTITO EAACTIKO
XaAUBSIVO cwARva, cUPQWva JE
TNV 1I0xUoUCa €BVIKA vouoBeaia.
NMPOZAPMOI'H ZE AIA®OPE-
TIKOYZ TYMNOYZ AEPIOY
(Autn n Asitoupyia TTPETTEl Va
TTPayMaToTToINOEl aTTO £EEIBIKEU-
MEVO TEXVIKO.)

A Mpokeiyévou va TTpocapuo-
OTEi N OUOKEUN o€ évav TUTTO QE-
piou dlaopeTIKS aTTd TOV TUTTO
yIQ TOV OTTOi0 KATAOKEUAOTNKE
(evOeIKVUOUEVN BEPUIKN ETIKETA),
akoAouBnoTe Ta €10IKA Briparta
TTOU TTapéXoVTal UETA Ta OXEDIA
EYKATAOTAONG.

1.4 HAEKTPIKEZ
NMPOEIAOMNOIHZEIZ

A\ THMANTIKO: MAnpogopiec
OXETIKA PE TNV KATAVAAWON PEU-
MaTOG Kal TAong TTapéxovTal
oTNV TTIVOKiIOO XOPOKTNPIOTIKWV.

A H mvakida BpiokeTal otnv
MTTPOCTIVH) GKPN TOU (OUPVOU
(opatn 6Tav n TTOPTA Eival avol-
XT).

A Mpétrel va givanl duvartn n
ATTOOUVOEDT TNG OUOKEUNG ATTO
TNV TTAPOXI PEUPATOG ATTOOUV-
O€ovTAg TNV €dv 1O BUCua ivail
TTPOCRACIYO 1 Héow evog dia-
KOTTTN TTOAAQTTAWY TTOAWV €YKQ-
TEOTNUEVOU aVAVTN TNG TTPICOG
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oUPQWVA JE TOUG KAVOVEG KO-
Awdiwong Kal N CUOKEUN TTPETTEI
va gival YEIWPEVN CUPQWVA JE
Ta €OVIKA TTPOTUTTA NAEKTPIKAG
aoQAaAEIag.

A To kaAwdio Tpopodoaiag
TIPETTEI VA €ival APKETA JOAKPU
yla va ouvOECEl TN CUCKEUN,
Qa@OoU ToTTo0eTNOEI OTO TTEPIRAN-
MA& TNG, OTNV KUPIA TTapoXr peu-
MaTog. Mnv Tpafdre 10 KaAwDIO
TPOPOdOUIagG.

A Mn xpnoIUOTTOIEITE TTPOE-
KTAOEIG, TTOAATTAEG TTPICEG N
TIPOCOPUOYEIG. Ta NAEKTPIKA
eCapThpaTa dev TTPETTEN va ival
TTPOORACINA OTOV XPHOTN META
TNV gykaraotaon. Mn xpnoipo-
TTOIEITE TN OUOKEUN OTAV Ei0TE
Bpeypévol ) EuttoAnTol. Mnv Acl-
TOUPYEITE QUTH TN OUOKEUN €AV
EXEI KATEOTPAPMEVO KOAWDIO
Tpogodoaoiag  Buoua, edv dev
AeIToupyEi OWoTA N €AV EXEI
UTTOOTEI CNMIG 1) TTECEL.

A Edv 10 KaAwdIo TpOPOdOUi-
ag €XEl UTTOOTEI (NUIA, TTPETTEI VA
avTIKATAOTAOEI pe €va TTavo-
MOIOTUTTO KOAWOIO ATTd TOV KO-
TOOKEUAOTH, TOV QVTITTIPOCWTTO
oépPIg N aTopa pe TTapoéuoIa
TTPOOOVTA, TTPOKEINEVOU VA ATTO-
@euXOei 0 KivOuvog NAEKTPOTTAN-

giag.

A Edv 10 KaAwdI0 TpoPodOUi-
Qg TTPETTEI VO AVTIKOTAOTOOEI,
ETTIKOIVWVNOTE YE £Va EEOUTIO-
doTNPEVO KEVTPO TEPPIGC.

A\ NPOEIAOMOIHEH: BeBaiw-
BeiTe OTI N OUOKEUN gival aTTe-
VEPYOTTOINUEVN TTPIV AVTIKATO-
OTACETE TN AQUTTA YIA VA aTTOQU-
YETE TNV MOAVOTNTA NAEKTPO-
TTANGiaG.

A H eykatdoTaon pe Tn Xprnon
BuopaTog KaAwdiou TPoPodOaTi-
ag Oev EMTPETTETAI, EKTOG €AV TO
TTPOoIGV gival AdN €COTTAICUEVO UE
AUTO TTOU TTAPEXETAI OTTO TOV KO-
TAOKEUAOTH).

1.5 KAOGAPIZMOZ KAI
2YNTH

A\ MPOEIAOMOIHEH: BeBaiw-
Beite 6TI N ocUOKeun gival aTTe-
VEPYOTTOINUEVN KAl ATTOOUVOEDE-
MEVN aTTO TNV TTAPOXI PEUNATOG
TTPIV EKTEAECETE OTTOIAONTTOTE
AeiToupyia ouvtipnong. MNa va
QATTOPUYETE TOV KivOUVO TpAUNQ-
TIOMOU, XPNOIMOTTOINOTE TTPO-
OTATEUTIKA YavTia (KivOuvog
TPAUUATIOUOU) KAl UTTOdMUATO
ao@aAciag (kivdouvog BAGong).
BeBaiwBeite 611 T X€I1pieOTE
atro duo dtopa (peiwon @opTi-
ouv). MoT€ unv XpNoIUOTTOIEITE
€COTTAIOUO KOBapPIoPOU JE ATPO
(kivduvog nAekTpoTtTAnéiag). Ol
M ETTAYYEAUATIKEG ETTIOKEUEG
TToU OEV £XOUV EYKPIOET aTTd TOV
KATAOKEUQOTH Ba ptTopoucav
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va 0dnyrnoouv o€ Kivouvo yia
TNV UYEIa Kal TNV ao@AAclq, yia
TOV OTTOIO O KATAOKEUQOTNG OEV
MTTOPEI Va BewpnOei uTTEUBUVOG.
Tuxév eAdTTWPA A NUIG TTOU
TIPOKAAEITAI ATTO PN ETTAYYEAMO-
TIKEG ETTIOKEVEG 1) ouvTripnon Ogv
Ba kaAuTrTETAI ATTO TNV £yyunon,
o1 6poI TNG OTToIaG TTEPIYPAPO-
vTal OTO £yYPAQO TTOU TTAPadidE-
TQl JE TN Jovada.

A Mnv xpnoigoTTOIEiTE OKANPA
AEIOVTIKA KOBAPIOTIKA i JETAAAI-
KEG CUOTPEG YIa va KabapioeTe
TO YUQAIi TnG TTéPTAG, KABWGS
MTTOPOUV VA YPATOOUVIOOUV TNV
ETTIPAVEIQ, YEYOVOG TTOU PTTOPEI
va odnynoel o€ Bpavon Tou yua-
Aiou.

2 MepiBaAAovTikéG odnyieg

A Mnv XpPnOILOTIOIEITE AEIQVTI-

KA A dlaBpwTiké& TTPoIdVTa, KO-
BapIoTIKG pe BAaon To XAwplo A
KaBapIoTIKG Tnyaviou.

A BeBaiwBeite 611 N cuokeun
EXEI KpUWOEl TTPIV aTrd Tov Kaba-
PIOUO 1) TN ouvThpnon. - Kivou-
VOG EYKOQUUATWV.

A MPOEIAOMNOIHZH: Atrevep-
YOTTOINOTE TN OUCKEUI TTPIV AVTI-
KATOOTAOETE TN AQUTTA - KivOu-
vOG NAEKTPOTTANEIaG.

A lNa va atroQuyeTte TNV
TTPOKANGCN {NUIAG OTN CUOKEUN
NAEKTPIKNAG AVAPAEENG, UNV TN
XPNOIUOTTIOIEITE OTAV Ol KAUOTH-
pEG Oev PpiokovTal OTO TTEPIBAN-
MG TOUG.

ATMOPPIWH YAIKQON ZYZKEY

To uAik6 ouokeuaaoiag givar 100% avaku-
KAWOCIYO Kal €TTIoNUaiveTal ge To aUPROAO

avakUKAwong Q: Emmopévwg, Ta didgpopa
pEPN TNG OUCKEUAOIag TTPETTEI VA ATTOPPI-
TITOVTQI UTTEUBUVA Kal 0€ TTAAPN CUPUOP-
(PWOnN PE TOUG KAVOVIOUOUG TWV TOTTIKWV
apywv TTou diETTouv Tn d1IABean TWV aTTO-
BAATWV.

ATMOPPIWH OIKIAKQN XYZKEYQN

AuUTr N OUOKEUN KATOOKEUAZETal aTTO ava-
KUKAWOIYQ 1 ETTAVAXPNCIYOTTOINCIUG UAIKA.
ATToppiyTe TO CUPPWVA PE TOUG TOTTIKOUG
KavovIouoUg atroppiyng atroBAATwWY. MNa
TTEPIOCOTEPEG TTANPOPOPIEG OXETIKA HE TNV
eme€epyaaia, TNV avaKTNoN Kal TV avaku-
KAWON TWV OIKIAKWY NAEKTPIKWY CU-
OKEUWV, ETTIKOIVWVAOTE KE TNV TOTTIKA ap-
XN, TNV UTTNPEGia CUANOYAG OIKIOKWY aTTop-
PIMMATWYV A TO KATACTNKA ATTO TO OTTOI0
ayopdoaTe Tn OUOKEUN. AUTHA N OUOKEUN)
PEPEI onuavon cupewva pe TNV Eupw-
maiky Odnyia 2012/19/EE, yia Ta ATToRAN-

Ta HAekTpIKOU Kol HAekTpovikoU EEOTTAI-
opou (AHHE) kai pe Toug Kavoviououg Tou
2013 yia Ta ATToRANTa HAekTpIKOU Kar HAe-
KTpovikoU EEotrAiopoU (6TTwg TpoTToTToI)-
Onke). AlaopaAifovtag 0TI AuTO TO TTPOIOV
ATTOPPITITETAI OWOTA, Ba BondroeTe TNV
TTPOANWN aPVNTIKWVY CUVETTEIWYV VIO TO TTE-
pIB&AAoV Kal TNV avBpwTTivn uyeia. To olu-

BoAo E OTO TTPOIOV ] 0T CUVOBEUTIKA €y-
YPO@a UTTOOEIKVUEI OTI BEV TTPETTEI VA AVTI-
METWTTICETAI WG OIKIOKS atréBANTO, AAAG
TIPETTEI VO ETAPEPETAI O€ KATAAANAO
KEVTPO GUAAOYAG YIa TNV avOKUKAWGON nAe-
KTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU €EOTTAIGHOU.

YYMBOYAEX EZOIKONOMHXZHX ENEP-
FEIAX

MpoBepudveTe TOV POUPVO POVO €AV KaBo-
piCeTal oTO TPATTEQI HAYEIPEUATOG 1) OTN CU-
vTayr oag.

XpNOIKOTTOINOTE OKOUPQ AQKAPICHEVA )
OMOATWHEVA TaWIA KABWG atroppoPouV Ka-
AUTEPQ TN BepudTNTO.
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XpnoiyotroinoTe pia XUTpa TaxuTnTag yia
va €E0IKOVOUNOETE AKOWN TTEPIOTOTEPN
EVEPYEIQ KAl XpOVO.

AHAQZEIX 2YMMOP® QX

AuTA n cuokeun TTANPOI: TIG ATTAITAOEIG OI-
KOAOYIKOU oXedl0oNOU TOU EUPWTTAIKOU Ka-
voviopou 66/2014, Tov kavovioud yia Thv
eveEPYEIOKN eTTIoApavon 65/2014, Tov oiko-
AoyIKO oxedIaouo yia Ta TTPOIOVTA TTOU OXE-
TiCOVTQI PE TNV EVEPYEID KOI TOUG KAVOVI-
OMPOUG VIO TIG EVEPYEIOKEG TTANPOPOPIEG
(TpotroTroinon) (£€odog atré Tnv EE) Tou
2019, oUpewWva PE TO EUPWTTAIKO TTPOTUTTO
EN 60350-1.

3 To mwpoidv cag

AUTA n cuokeun TTANPOI TIG ATTAITACEIG OIKO-
AoyikoU oxedIaouoU TOU EUPWTTAIKOU Kavo-
VIoHoU 66/2014 Kal TwV KAVOVIGUWY TOU
2019 yia Tov OIKOAOYIKO OXedIaoNS TTPOI-
OVTWYV KaI TTANPOPOPIWV OXETIKA PE TNV
evépyela (Tpotrotroinon) (€£0dog amd Tnv
EE) cUpowva pe 10 eupwTraikd TTpoTUTIO
EN 30-2-1.

AUTO TO TTPOIOV PTTOPEI VA TTEPIEXEI PLIG
ahoyévou (KAdon Evepyeiakig ATrédoong
G) n Ny ewtdg LED (KAGon Evepyeiakng
Amédoong F).

e

>1nv evOTNTA QUTH Ba BPEITE PIa YEVIKA ETTI-
oKOTINON KAl TIG BATIKEG XPATEIG TOU TTiva-
Ka eAéyXou Tou TTpoidvTog. MTTopei va
UTTAPXOUV BIOQPOPEG OTIG EIKOVEG KAl OE OpI-
opéveg duvaTtdTnTEG, avaloya Pe Tov TUTTO
TOU TTPOIGVTOG.

3.1 Mapouciacon Tou TPOIGVTOG

©)6) OO0O0O0+—»3

Mévw kdAuppa
TuAua TTAGKOG 0TIV
Mivakag eAéyyou
Napry

Moépta

a »h ON -

6 Kdatw tunua

3.1.1 Movdada payeipéuarog

74—'--1F=:_=__L=L=n_t
e ® *
6 < > 1
5 (] @ S
4 > 2
3 [
5 >3
2
1 ©) )
4 <
1 Né&utra

ZuppdrTiva paeia

3 Mortép avepiotipa (Triow atoé TNV aTadAivn
TTAGKQ)

4 KolAéTnTa vepou yia payeipepa pe utropontnon
aTyou

O¢oeig pagiol
Méavw avriotaon
OTrég agpiopol

N o o

Alogéper avahoya pe 1o povTého. To TTpoidv oag
uTTOpE va unv éxel AGuTTa, r) o TUTT0G KaI N Béon
NG AGuTTag YTropei va diagépouv atd Tng €l-
KOvaG.

*k

Alogéper avahoya pe 1o povTého. To TTPoidV TTou
EXETE EVOEXETAI va P BI0BETEl OYdpa. ZTnV €l-
KOVa, euPavieTal wg Tapadelypa £va TTPoidv pe
oxapa.
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3.1.2 TyAua goTiILV 1 Tiow apioTepn - Kavovikr £0Tia agpiou
2 MmpoaTiviy apioTepr] - EoTia agpiou yia youdk
3 MmpooTivi degid - BonBnTikn eaTia agpiou
r \( N 4 Tiow degia - Kavovikn eaTia agpiou
1 < @ > 4
@ &>
\ 7 \. J
3.2 Asitoupyia Tou Trivaka eAéyXou Tou goUupvou
§ Q O 0 6 & &
Qo LT ] | —
I v v v v
1 2 3 4 5 6 7

1 Kouputi payeipéuatog/kabapiopol pe
utroonenon amé arud

3 TMepIOTPOPIKA KOUPTTIA XEIPIOUOU
TTAAKAG E0TIWV

5 XpovodiakoTrTng

7 TMepIOTPOPIKA KOUUTTIA XEIPIOUOU
TTAGKAG E0TIWV

Av UTTAPXEI TTEPIOTPOPIKO KOUMTTI (KOUUTTIC)
yla TOV XEIPIOPO TOU TTPOIOVTOG 0AG, O€ OpI-
OpPéva JOVTEAD QUT TA KOUMTTIA UTTOPET va
Byaivouv £€w OTav Ta Tratdre (BuBifoueva
KoupTTd). MNa va Kavete pubuioeig pe opl-
opéva aTro auTd Ta TTEPIOTPOPIKA KOUMTTIA,
TTPWTA TTPETTEI VA TTIECETE HECA TO OXETIKO
TTEPIOTPOPIKOG KOUWTTI Kal va TpaBrgeTe £Ew
TO KOUUTTi. AQOU KAVETE TN pUBUICT 0aG,
mEOTE TO TTAAI p€oa OTn B€on Tou.

Koupmi emihoyng AstToupyiag

MTropeite va eTTIAECETE TIG AeITOUpPYiEG Ael-
Toupyiag Tou PoUPVOU HE TO KOUMTTI ETTIAO-
YAG AeImoupylwv. ZTpiyTe apioTepd / Oe€id
atd TNV KAEIoTA (TTavw) B€on yia va €TTI-
AégeTe.

2 Auyvia payeipéuarog/kabapiopol pe
utroonenon até atud

4 TMepIoTPOPIKO KOUNTTI ETTIAOYAG AEl-
Toupyiag

6 [MepioTPOPIKO KOUNTTI ETTIAOYAG Bep-
Jokpaaiag

Mep1oTPO@PIKOG KOUNTTI EMIAOYNAG BEppO-
Kpaoiag

Mrtropeite va €mmIAECeTE T Bepuokpaaia TTou
O¢AeTE va payEIPEWPETE PE TO KOUUTTI BEpUO-
Kpagiag. NupioTe de€idaTPOPA ATTO TV
KA€I0TH (TTévw) B€an yia va eTTIAEEETE.

'EvéelEn ecwTEPIKNG BEpHOKpAciag

poupvou

MTTOpEITE VA KATOVONOETE TNV ECWTEPIKNA
Beppokpaaia Tou @oupvou aTré To aUUBoAo
Bepuokpaaciag atnv 06dvn Tou Xpovodia-
KOTITN. To oUpBoAo Bepuokpaagiag eppavi-
CeTan aTnv 0086vN 6TaV EEKIVA TO payeipepa
Kal To oUpBoAo Beppokpaaciag egagpaviceTal
OTaV N OUOKEUN QTAOEI OTNV KOBOPIoPEVN
Beppokpaaia. Otav n Bepuokpagia aTo
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EOWTEPIKO TOU POUPVOU TTECEI KATW OTTO
TNV KaBoplopévn Bepuokpaaia, To aUuBoAo
Bepuokpaciag eppavietal Lavd.
MepIOTPOPIKA KOUMTTIA XEIPIGHOU
TTAAKOG E0TIWV

MTTopeiTe va XEIPIOTEITE TNV £0TIA 0AG PE TA
KOUUTTIA EAEyXOU TwV €0TIWV. K&Be KoupTi
A€IToUpyEi uE TOV AVTIOTOIXO KAUGTAPA.
Mrtropeite va oUPTTEPAVETE TTOIOV KAUOTH PO
eAéyxel atrd Ta oUPPBOAQ OTOV TTiVOKA EAEY-
XOu.

KoupTri payeipéparog/kabapiopou pe
utrof3onénon amoé aruod

XpnaoiyoTroigital yia yayeipeya Kal kabapi-
oo pe atpo. Agv Ba Asitoupyei o€ TTepi-
TITwaon JI0KOTTAG PEUNATOG.

Auyvia payeipéuarog/kadapiouol pe
utrofonénon amoé aruoé

YTmrodeikvUel OTI N AsIToupyia evePyOTTOIEITAI
oTav TTaTnOEi TO KOUUTT IO HAYEIPEUA 1 KO-
Bapioud pe Tn Bonbeia atpou. Aev Ba Ael-
TOUPYEi O€ TTEPITITWON BIAKOTTAG PEUPATOG.

XpovodIaKOTITNG

O OoOm® O
Ja s Y I I 1 I =
8006 8 8

v VvV VY v v v
1 2 3 4 5 6

MAAKTpO €1d0TTOINONG
MAAKTPO pUBUIONG WPaG
MAAKTPO peiwong
MAAKTPO avgnong
MAAKTPO puBpicewv

MAAKTPO KAEIBWUATOG TTARKTPWY

MO O WN =

UuBoAa oTnv 086vn

: Z0pBoAo xpdvou wnaoiuatog

: Z0pBoAo wpag Agng wnaoiparog *
: ZUpBoAo e1doTToinong

GRS

: Z0pBoAO pWTEIVOTNTAG

: Z0pBoA0 KAEIBWPATOG TIARKTPWY

P @ D

: Z0pBoAo Bepuokpaaiag

8 =

: Z0pBoAo emiTTédou éviaong AXoU

: SUUBOAO KAEISWUATOC TTOPTAC *

*Ala@éPel avaAoya PE TO HOVTEAO TOU TTPOIGVTOG.
MTropei va pn diatiBeTal 1o SIKG 0ag TTPOIdV.

3.3 TpoTtrol Asitoupyiag Tou gpoup-
vou

2TOV TTiVaKa AEITOUPYIWV EPgavifovTal ol
TPOTTOI AEITOUPYIOG TOU (POUPVOU OOG Ka-
BWG Kal Ol avVWTATEG Kal KOTWTATEG BEPO-
KPOOiEg TTOU YTTOPEITE VO pUBUICETE yIa au-
TOUG. H oeipd Twv TpOTTWV AgIToupyiag TTou
aAva@EPoVTal €0W UTTOPEI va dlagépel atrd
TN d10pPUBUICT OTO TTPOIOV TTOU KATEXETE.
JUVICTWHEVEG AELTOUPYIEG yLa Hayeipe-
Ha HE aTpo:

2ag OUVIGTOUUE VO XPNOIUOTIOIEITE TIG A€l
Toupyieg Asitoupyiag "Acitoupyia "3D™ kai
"@epuodg aépag” aTo TTPOIGV 0AG yIa TO Pa-
yeipepa pe Tn BonBeia atpou (Mtopei va
unv gival 100€01ueg OAEG auTEG 01 AeiToup-
yieg oTo TTPOIdV 0aG). MNapdAo TTou TO KOu-
UTTi HoyeIpEPaTOG/KABapIoPOU PE aTHO gival
evePYO o€ AAAEG AeIToupyieg Asiroupyiag, TO
TTIO OTTOTEAECUATIKO PAYEIPEUA TTAPEXETAI
g€ auTéG TIG AsIToupyieg oUP@Wva PE TIG &0-
KIMEG HAYEIPEUATOG TTOU TTPAYUATOTTOIRON-
Kav. MTropeite va KAvETE Payeipepa e T
BonBeia arpol xwpig va xpelddeTal va Tra-
TAOETE TO KOUUTTI payeipéuartog/kadapiopyol
ue utToorBnaon aTtuou eIBIKA yia TN Agl-
Toupyia "Asitoupyia "3D™.

ATTOQUYETE VO TTOTACETE TO KOUWUTTI
@ Jayeipéuatog/kabapiopou ye T Bo-

NBeia aTtpgou evw) XPNOIUOTIOIEITE TN
Aerroupyia Aeitoupyia Je avepioTh-
pa. AIGQOPETIKA, N EOWTEPIKNA Bep-
Jokpaaoia Tou goUpvou Ba augnBei
KOl auTd PTTOPEI va £XEI ApVNTIKEG
EMTITWOEIG OTO QAyNTO.

ATTOQUYETE VA TTOTATGETE TO KOUMTTI

@ payeipépatog/kabapiopol Pe uTro-
BonBnaon atuou evw XPNOIUOTTOIEITE
N A&iroupyia "Adutra goupvou".
Al0@QOopEeTIKA, N Beppokpaaia NG
Baong Tou @oupvou Ba augnbei kai
QUTO PTTOPET Va TTPOKOAEDCEN apvnTI-
K@ atroTeEAéTpATa OTTWG KAWIUO XE-
PIWV Kal UTTEPROAIKN KaTavaAwaon
PEUPATOG TOU TTPOIOVTOG.
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utroorBnon avepioTh-

ZopBoAo . . |Neproxn Bep-
AgiToup- Eéplvpmpn Aerroupyi Hokpagiag Mepiypagn kai xprion
yiag (°C)
D\ . . Aev Aeitoupyei kapia avtiotaon otov @oupvo. Eival pévo avap-
/7 | \ Aaptra eoUpvou - pévn N Adpra.,
O poupvog dev Beppaiveral. Asiroupyei HOVO O AVEUIOTAPAG
(oTo Tricw ToiXWHA). Ta KATEWUYPEVA TPOPIUA aTTOWUXOVTal
AeIToupyia pe avepioTh- : ATMa o€ Beppokpaagia dwHATIOU, EVW TO PHAYEIPEPEVO @aynTo
0 pa Kkpuwvel. O xpOvog TToU ATTAITEITAl yIa TNV aTTOWugn evog
0AOKANpou koppaTiol KpEaTog gival PeyaAUTeEPOG TTaPd yia @a-
yNnTa O€ YEPIDES.
Nave Kal K&Tw avTi- . To (PC(YT]TO,ZEOTGIVHGI aTT6 TAVW Kal KATW TAUTOXPOVA. Kgm)\-
oTa0! AnAo yia k€K, apTookeudopaTa fi KEIK Kal JayeIpEUTd o€ pOp-
n JES wnoiyatog. To payeipepa yivetal Ye éva Pévo dioko.
=4 O Bepudg aépag TTou BeppaiveTal aTréd TNV KATW avTioTaon Ka-
#V Mavw avriotaon pe TAVEUETOI OPOIOPOPPA Kal YPrlyopa a€ OAO TOV YOUPVO HE TOV

aveploThpa. To payeipepa yivetal ge éva pévo tawi. AuTr n Ael-

pa Toupyia Ba TTPETTEN va XpNOIYOTTOIEITal Kal yia EUKOAO KaBapi-
OMO PE QTHO.
O Bepudg aépag TTou BeppaiveTal aTTd TNV AVTIOTAGN AVEUIOTH-
Ocppbe atpac N PO KATAVEUETAI OLOIOOPPA Kal YPryopa O€ GAO TOV QOUPVO HE

TOV avepIoTAPA. AgiToupyia KATAAANAN yia JayEipepa Pe TreEpIo-
00TEPA OTTO €va TAWIA O€ OIAPOPETIKA ETTITTEDA.

OIK. Béppavon pe ave-
pioThPa

Per risparmiare energia, puoi utilizzare questa funzione invece
di utilizzare "©epudg aépag”. Ma; il tempo di cottura sara
leggermente piu lungo.

ANerroupyia Mitoag

AeiroupyoUv n KATw avTioTaan Kal n avtioTaon avePIoTAPA.
Aermoupyia Kat@AANAN yia payegipepa TiToag.

ANerroupyia "3D"

AeiroupyoUv n TTavw avTioTaon, n KATw avtioTaon Kal n avti-
oTaon avepioTApa. KaBe TTAeupd Tou @aynTou Bepuaivetal
opoldpopPa Kal ypriyopa. To payeipepa yiveral pe €va pévo Ta-
Wi

EIRIRIBRIE

Auvatd ykpIA

Aeiroupyei T0 peydho YKpIA aTnV 0po®r) Tou @oupvou. AgiToup-
yia KAaTGAANAN yia WAGIKO OTn OXAPa HEYGAWY TTOCOTATWV.

* To Trpoidv oag AsiIToupyei 0TO €UPOG Bep-

Mokpaaiag TTou KaBopileTal OTO KOUMTTI
Bepuokpaaiag.

3.4 Aeooudp TOU TTPOIOVTOG

Ta Tayid yéoa oTo TTPoIdV PTTopPE
@ va TTapayop@wlouv atrd Tnv -
dpaon TnG Beppokpaaiag. Autd dev

£xel €idOpacn oTn AeIToupyIkOTNTA.
H Trapaudpewaon madel va eueavi-

Ymépyouv didgopa atecoudp UECa OTO
TTPOIOV 0aG. TNV evOTNTA AUTHA UTTAPXEI N
TEPIYPOAPA TWV 0EETOUAP Kal N TTEPIYPAPN
TNG CWOTAG XProng Toug. Ta TTapexoPeva
ageaoudp dlapépouv avaloya Pe TO Yo-
VTEAO TOU TTPOIGVTOG. 2TO TTPOIOV 0OG UTTO-
pei va unv gival diabéaiua 6Aa Ta ageooudp
TTOU TTEPIYPAPOVTAI OTO EYXEIPIOIO XPARONG.

ZeTal 6TV KPUWOEI TO TAWI.
Ba0U Tayi
XpNOIYOTTOIEITAI YIQ TTITEG, WHOIYO PHEYGAWY
MEPIdWY, @aynTo Pe TTOAAG uypd N yia TN
OUAAOYT TwV UypOV KATd TO YHOIUO TN
oxdpa.
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ZUpHATIVN oXdpa

XpnoIYoTToIEiTal VIO WHOIPO 1) TOTTOBETNON
TPOYIPWY yIa YHCIUO G€ TaWi, aTn oXApa
Kal yla payoU oTo €mOUNNTS PAYI.

& MOVTEAO PE CUPMATIVA pA@Ia :

Ze JovTéAQ XwpPig CUPHATIVA pA@Ia :

3.5 Xprion agecoudp TPoidvTog
Papa payepéparog

Ymrdpyouv 5 BE0€IG pagIwV GTOV XWPO Ho-
yeipéparog. Mtopeite va deite Tn o€ipd Twv
PAPIWV Kal aTTé TOUG apiBuolg OTo PTTPO-
oTIvé TTAQiTIo TOu POoUpVOoU.

g MOVTEAO pE CUPMATIVA pdA@Ia:

~N

=N who

>

Ze HOVTEAO XWPig oupudTIVO pA@Ia:

|
—
=~
\

W

= NwWwpkro

TomoB£TNON TNG CUPUATLVNG CYAPa TTAVW EL
oTA PAPLA HAYELPEHATOG

X JOVTEAO PE OUPMATIVA pA@Ia :

Eival kpioung onuaciag va TommobeTeite
OWwaoTA TN CUPHATIVI OXAPa TTAVW OTA GUP-
MAaTIVO TTAEUPIKG pa@ia. OTav TOTTOBETEITE
TN CUPMATIVN OXAPa TTAVW OTO ETTIBUPNTO
PAQI, TO AVOIKTO TUAMO TTPETTEI VA Eival OTO
MTTPOCTIVO PEPOG. Mo KOAUTEPO payeipepa,
N oUupPATIVR OXApa TTPETTEN va acpalileTal
OTO OTOTT TOU CUPMATIVOU pa@ioU. Agv
TIPETTEI VA TTEPVAEI TTAVW ATTO TO OTOTT Kal
Va EPXETAI O€ ETTAPN PE TO TTIOW TOIXWHO

TOU QOUpPVOU.

Z& HOVTEAQ XWPIG CUPHATIVA PAQIa :
Eival kpioung onuaciag va TommobeTeiTe
OWaOTA TN CUPHATIVI OXAPA TTAVW OTA
TIAEUPIKA pd@ia. H cuppdTivi oxdpa Exel
MOvo pia kateuBuvon ToTroBEéTNoNG TTAvw
aT1o pd@l. OTav TOTTOBETEITE TN GUPUATIVN
oxapa TTavw oTo emMOUPNTS PAQI, TO AVOl-
KTO TUAMO TTPETTEI VA €ival OTO PTTPOCTIVO
UEPOG.

TomoB£TnoN TOL TAYPLOV TAVW GTA PaPpLa
Hayelpéparog

g MOVTEAO PUE CUPUATIVO pA@Ia:

Eivai etriong kaipiag onuaciag va totmofe-
TeiTE OWOTA TA TOYWIA TTAVW OTA CUPUATIVO
TIAEUPIKA pd@ia. OTav ToTToBETEITE TO TAWI
TTAvWw OTO TMOUUNTO PAPI, N TTAEUPd TOU
TTou €x€l OXeOIOOTEI yIa va TO KPATATE
TIPETTEN Va gival 0To PTTPooTIVO Pépog. MNa
KOAUTEPO Payeipepa, TO Tawi TTPETTEN va
ao@aAileTal Je TNV EYKOTTH) OTOTT TTAVW OTO
OUPUATIVO pA@I. Agv TTPETTEI VO TTEPVAEI
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TTAVW aTTO TNV EYKOTTH OTOTT KOl VO £PXETAl
O€ ETTOQPN ME TO TTIOW TOIXWHO TOU PoUp-
vou.

Ze JovTEAa XwpPig CUPHATIVO pa@ia:
Eival etTiong kaipiag onuaciag va TotoBe-
TEITE CWOTA TA TAYWIA TTAVW OTA TTAEUPIKG
pa@ia. To Tawi éxel uOvo ia kateubuvan
TOTT00£TNONG TTAvw oTo PA@l. OTav ToTTo-
BeTeite TO TAWI TTAVW OTO €MOUUNTS PAPI, N
TTAEUPA TOU TTOU £X€I OXEDIAOTEI I VA TO
KPaTATE TTPETTEI VA EivVal OTO UTTPOCTIVO
MEPOG.

AeLlToupyia 6TOT THG CUPUATLVNG GYApPAG
Y1dpxel pia Asitoupyia oToTT yia va eUTTodi-
Ce1 TN ouppaTIivn oXAapa va yépvel £Ew aTto
TO GupudTIivo pa@l. Mg auTr Tn Aeitoupyia
MTTOPEITE VO BYAAETE £EW TO PAYNTO ME EU-
KoAia kai ac@aAeia. Otav agaipeite Tn oup-
MATIVR OXApPa, UTTOPEITE va TNV TpaRRgeTe
TTPOG Ta EUTTPOG £wG GTOU POACEI TO OTOTT.
Mpétrel va TTepAoeTe AUTO TO oNUEio yia
TTAPN agaipeon.

X JOVTEAQ XWPiG CUPHATIVO pA@Ia:

AN

AetToupyia oTom TAWLOD - Z€ HOVTEAQ PE
CUPMATIVO pA@IA

YTdpxel miong hia AeIToupyia GTOTT yia va
€UTTOdICEI TO TAWIi Va yépvel £Ew aTTo TO
gupudTivo pael. OTav a@aipeite TO TOWi,
eAeUBePWOTE TO ATTO TNV TTIOW EYKOTTA
OTOTT KOl TPARAETE TO TTPOG TO PEPOG OOG
£€wg O6TOU POACEI OTNV PTTPOCTIVH TTAEUPA.
Mpétrel va TTEPACETE QUTA TNV EYKOTTH) OTOTT
yia TTARpn agaipeon.

TwoTh TOMOB£TNGN THNG CUPHATLVNG
CXAPaG KAt TOU TAPLol TAVW OTLG THAE-
OKOTKEG PAYEG -X€ HOVTEAD PME OCUPUATI-
va pA@Ia Kol TNAEOKOTTIKA HOVTEAQ
Xdapn oTIG TNAEOKOTTIKEG PAYEG, 01 BioKOI 1
T CUPMATIVO pA@Ia UTTOPOUV EUKOAQ va To-
T00eTNBOUV Kal va agaipeBouv. MpéTrel va
AN@Bei pépipva yia va TOTTOBETHOETE TOUG
QiOKOUG Kal To CUPHATIVA PAQPIA OTIG TNAE-
OKOTTIKEG PAYEG OTTWG GaiveETAl OTNV TTAPO-
KATW €IKOVA.

>
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3.6 Texvikég Mpodiaypagpég

levikég Tpodiaypapég

Fé(:;;pmsg d1a0TaoEIG TTPOIdVTOG (UWOoG/TTAGTOG/BEB0G) 850 /600 /600

Tdon /ouxvétnTa 220-240V ~ 50 Hz

TUTT0G KOAWDIOU Kal SIOTOURA TTOU XPNOIYOTIoIoUvVTal / KO- . .

TGAAIAG Y10 XPAOT) GTO TIPOIGY eAdy. HO5VV-FG 3 x 1,5 mm2
>uvoAIkA katavaAwan evépyeiag (kW) 3,5

ZuvoAikA 10xUg agpiou (kW) 8,3 kW (603 g/h - G30)
TuTtroG PoUpvou DoUpvog TTOAATTAWY AEITOUpyIWV
Eorieg

MTpooTivi apioTepr Eartia agpiou yia youdk

loxug 3,3 kW (240 g/h — G30)
MrrpoaTivr) degid Bon®nTikA eoTia agpiou

loxug 1,0 kKW (73 g/h — G30)

Miow apioTepn Kavovikn eoTia agpiou

loxug 2,0 kW (145 g/h — G30)

Miow degi& Kavovikn eoTia agpiou

loxug 2,0 kW (145 g/h — G30)

TUmog agpiou / TTieon TTou £xel pUBUIOTEI TO TTPOIOV:

G20/G25 20/25 mbar

G20 20 mbar

Karnyopia mpoiévrog agpiou

Kar. Il 2E+3+
Kar. Il 2H3B/P
Kar. Il 2H3+
Kar. |1 2H

TuTrol agpiou / MECEIG OTIG OTTOIEG UTTOPEI VA METATPATTEI TO TIPOIOV:

G30 30 mbar

G30/G31 28-30/37 mbar

Baoikd: O1 TTANpo@opieg OXETIKA PE TNV EVEPYEIOKT GANAVAN NAEKTPIKWY OIKIAKWY QOUPVWY TTAPEXOVTAI CUPPWVA
pe 1o rpoTuTro EN 60350-1 / IEC 60350-1. O1 Tipég mpoadiopifovtal oTig Asitoupyieg Mavw kal kaTw avtiotaon A
(av uttdpxel) Katw/méavw avtiotaon e uttoBornaon avepioTAPa Ye TO TUTTOTTOINPEVO QPOPTIO.

H kAGon evepyelakAg amédoong TTpoadiopideTal CUPPWVA PE TNV TTIO KATW TTPOTEPAIOTATA avaAoya av ol avTioTol-
XEG AeImoupyieg utt@pyouv oTo TTPoidv . 1-OIk. Béppavon pe avepioTApa , 2-Oepudg agpag , 3-XapnAod ykpIA pe
utroponénon avepioTtipa , 4-MNavw kal kdTw avtiotTaon.

O1 TEXVIKEG TTPOBIAYPAPES UTTOPEI VO TPOTTOTTOINBOUV XWpIG TTPoNyoUEVn €I00TTOI-
@ non, yla okotroug BeATiwONG TNG TTOIGTNTAG TOU TTPOIOVTOG.
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aKpIBWG OTO TTPOIGV 0aG.

@ O1 eIKOvEG OTO TTAPOV EYXEIPIOIO gival EVOEIKTIKEG KOI UTTOPET VO PNV avTIoTOIXOUV

ONG TToU TO GUVOOEUOUV £XOUV ATTOKTNOEI € EPYOOTNPIOKEG TUVONKEG CUUNQWVA HE

@ O1 TIYEG TTOU AVAQEPOVTAI OTIG ETIKETEG TOU TTPOIOVTOG ] 0€ AAAG EVTUTTO TEKUNPIW-

TA OXETIKA TTPOTUTTA. AvAAoya JE TIG GUVOAKES AsiToupyiag kai TrepIBAAAOVTOG TOU
TTPOIOVTOG, Ol TIUEG QUTEG PTTOPET va dla@EPouy.

Xwpa eykaraoTaocng - Karnyopieg/Tomol/nieon agpiov
2TOV TTivaKa TTOU 0KOAOUBEI UTTopEiTE va BpeiTe TOV TUTTO AEPIOU, TNV TTIECT KAI TNV KOTNYO-
pia agpiou TTou PTTOPOUV Va XPNCIPOTTOINBOUV yia TN XWEA OTTOU TTPOKEITAI VO EYKATACTA-

O¢i To TTPOIdV.

KQAIKOI XQ- KATHIOPIA TYNOZ AEPIOY KAI NIEXH
PON
FR Kar. Il 2E+3+ G20,20 mbar |G25,25 mbar ﬁgg’rze 30 G31,37 mbar
BE Kar. Il 2E+3+ G20,20 mbar |G25,25 mbar ﬁﬁg’rze 30 G31,37 mbar
RU Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar |G30,30 mbar |G20,13 mbar |G20,10 mbar
cz Kar. Il 2H3+ G20,20 mbar G30,28 30 G31,37 mbar
mbar
NL Kar. Il 2EK3B/P G25.3,25 mbar |G20,20 mbar  {G30,30 mbar
GB Kar. Il 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar
IE Kar. Il 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar
ES Kar. I 2H3+ 620,20 mbar  |G302830 1634 37 mbar
mbar
PT Kar. I 2H3+ 620,20 mbar  |G302830 1631 37 mbar
mbar
CH Kar. Il 2H3+ G20,20 mbar G30.28 30 G31,37 mbar
mbar
IT Kar. Il 2H3+ G20,20 mbar (30,28 30 G31,37 mbar
mbar
SK Kar. Il 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar
CcY Kar. Il 2H3+ G20,20 mbar G30,28 30 G31,37 mbar
mbar
Sl Kar. Il 2H3+ G20,20 mbar G30,28 30 G31,37 mbar
mbar
GR Kar. Il 2H3+ G20,20 mbar G30,28 30 G31,37 mbar
mbar
Kar. Il 2ELS3B/P G20,20 mbar G2.350,13 G30,37 mbar
PL mbar
Kar. Il 2E3P(B/P) G20,20 mbar  |G30,37 mbar
DE Kar. Il 2E3B/P G20,20 mbar  |G30,50 mbar
AT Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,50 mbar
SE Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
LT Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
NO Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
MK Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
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KQAIKOI XQ- KATHIOPIA TYNOZ AEPIOY KAI NIEXH
PON

XK Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
RS Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |{G30,30 mbar
RO Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
DK Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
EE Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
MA Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
Fl Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
HR Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
TR Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
MT Kar. | 3B/P G30,30 mbar
IS Kar. | 2H G20,20 mbar
LV Kar. | 2H G20,20 mbar
LU Kar. | 2E G20,20 mbar
BG Kar. | 2H G20,20 mbar

Kar. | 3B/P G30,30 mbar

Kar. | 2H G20,25 mbar
HU Kar. | 3B/P G30,30 mbar

TpaméqL prek
O mrapakdTw TTivakag divel TINEG PTTEK WEKATHUOU yia OAOUG TOUG TUTTOUG OEPIWY KAUCTUWY
YIO JETATPOTTH agpiou. MTTopEiTe va QTACETE TIG TIUEG TOU PTTEK WYEKATHOU GAG KOITAZOVTAG
TOV TEXVIKO TTIVOKQA YIO TOUG TUTTOUG OEPIWV TTOU UTTOPEITE VO JETATPEWETE AVAAOYQ E TA
KQUGOIJa KAl TN XWPO oag. Ta PTTEK JTTOPED va NV TTapéxovTal padi ge 1o Tpoidv oag. Mtro-
PEITE VO TO TTPOUNBEUTEITE OTTO £E0UCIOBOTNUEVEG UTTNPETIEG ) ATTO TO HEPOG OTTOU AyO-
pdaocaTe TO TTPOIOV.

EorTieg
G20,20 |G30,28 30
loxug mbar mbar G20,10 G20,13 G20,25 | G25.3,25 [G2.350,13| G30,37 G30,50
G25,25 G31,37 mbar mbar mbar mbar mbar mbar mbar
mbar mbar
1 kw 72 50 90 84 68 80 95 47 43
2 kW 103 72 125 116 97 110 131 66 60
3,3 kW 140 94 165 155 118 145 200 88 75
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4 EykardoTtaon

A levikég mAnpopopieg

» [a TNV eykatdoTaon Tou TTPOIOVTOG
atreuBuvBeite aTov TAnoiéoTepo ESouaio-
doTnuévo avTIrpoowTo o€pPIs. BeBaiw-
O¢ite OTI UTTAPXOUV OI ATTAITOUNEVES EYKA-
TAOTACEIG PEUMATOG KAl AEPIOU TTPIV KO-
Méoete Tov E€ouciodoTnuévo avTimrpoow-
TT0 G£PPIG VIO VO TTPOETOINACEI TO TTPOIOV
yia Aeitoupyia. Av 6xI, KOAEoTe adeloUxo
NAEKTPOAGYO Kal EYKATACTATN YIA VO
KAvouv TIg atraitoupeveg epyaaieg. O Ka-
TAOKEUAOTAG eV Ba gEper kapia eubuvn
yia gnuiég Trou Ba TTpokUywouv atrd diadi-
Kagieg TTou ekTeEAOUVTAI ATTO PN £€0UaIO-
doTnuéva AToPa Kal UTTOPET VA AKUPWOEN
TNV eyyunon.

H trposToiyaaia TnNg B£0ng TOU TTPOIGVTOG
KOl TWV EYKATAOTACEWV PEUPATOG KAl OE-
piou yia 1o TTpOoidv arroteAouv eubuvn Tou
TTEAATN.

To TTpoidv TTpETTel va eykaTaoTabei oUp-
Pwva Pg 6AOUG TOUG TOTTIKOUG KAvVoVi-
OMOUG EYKATAOTATEWY agpiou Kal/f nAe-
KTPIKWV EYKATOOTACEWV.

Mpiv TNV eykatdoTtaon, eAEyETE OTITIKG av
TO TTPOIOV TTOPOUCIALEl OTTOIOBNTTOTE
eAaTTWWA.

4.1 To katdAAnAo pépog yia eyka-
TdoTaON

» TomroBeTrOTE TO TTPOIOV GE GKANPI ETTI-
@Aaveia AOyw TwV aEPAYWYWY KATW atrd
TO TTPOIOV. Agv TTPETTEI VA TOTTOBETEITAI O€
Bdon A BaBpo. Ta TOdIa Tou TTPOIBVTOG
Oev TpETTel va BubidovTal o€ YaAOKEG ETTI-
(QPAVEIEG, TT.X. XOAI K.ATT.

To &41edo TNG Koudivag TTPETTEI v EXEI
ETTAPKNA AVTOXT| yIa TO BAPOG TNG CUOKEU-
G ouv TO TTPOCOETO BAPOG OAWV TWV pa-
YEIPIKWV OKEUWV KOI TWV TPOPIHWV.

AuTé TO TTPOIGV €ival CUOKEUN KATNYOPiag
1 oUpowva pe to TrpéTuTro EN 30-1-1,
ONA, utTopEi va ToTT00eTNOE e TO TTIoW
ToiXWwpa Kal yia TTAeupd o€ Toixo Koudi-
vag, ETITTAO KOUZivag r) CUCKEUN) OTTOIoU-
ontote peyeéBoug. To £mmTTAo Koudivag
N OUOKEUN oTnV GAAN TTAEUpd PTTOpPEi Va
gival govo idiou A PIKPOTEPOU PEYEBOUG.

» Mmopei va xpnoipoTroindei ue VIOUAATTIO
o oTroladATTOTE aTTO TIG BUO TTAEUPEG,
aAAd yia va €XeTE EAAXIOTN aTTOOTACH
400 yIA. TTédvw atrd TNV TTAGKA E0TILV
eMTPEWTE TTAEUPIKO BIGKEVO 65 XIA.
QavAPESa 0T GUCOKEUR KAl OTTOIOVONTTOTE
TOiX0, SIOXWPICTIKO 1 WNAG VTOUAATTI.

Hood
£
e
| e— . = | —
é | £ ﬂ
£ ! 3
E| 65mmmin ! ~ 65 mm min
S —l «
K 1 r_
_— DD OO

» MTropei Tmiong va XpnoiuoTroindei kal o€
Mn evToixiopévn B6€on. AQrioTe eAGXIOTN
améoTaon 750 xIA. Tévw oTTé TNV €TTI-
@aveia TNG TTAAKOG ECTIWV.

« Edv mpoékeital va TotmofeTnBei atroppo-
®NTAPAG TTAVW atod TNV Koudiva, ava-
TPEETE OTIG 0BNYIiEG TOU KOTAOKEUAOTH)
TOU ATTOPPOPNTHPA OXETIKA PE TO UYOG
ToTro0£TNONG (EAGY. 650 mm).

+ Otroi0dnTroTe £mMITTAO KOoudivag SiTTAa 0Tn
ouoKeun Ba TTPETTEN va £XEI avToxr O€
uwnAég Bepuokpaaieg (TOUAAXIOTOV WG
100 °C).

EL/23




MNa Tnv aToTPOTIA 0BEANTNG AVATPOTING TNG
OUOKEUNG, TIPETTEl VA EYKOTOOTAOE QuTo TO
péoo oTaBepotroinong. MNa Tnv eykatdoTo-
an, avOTPEETE OTIG 0dNYiEG.

ANucida acpaleiag

Mpétrel va TTpooTATEUETE TN GUOKEUN OTTO
AVATPOTTI) XPNOIMOTTOIWVTAG OTO POUPVO
oag TNV Tapexouevn aiuaida.

Av 1O TTPOIOV Oag éxel 2 aAuoideg ao@a-
Agiag:

ZTEPEWOTE TO AYKIOTPO (1) OTOV TOiXO TNG
Kougivag (6) xpnaoiyoTrolwvTag KatdAAnAo
BUoua kal ouvdéaTe TNV aAucida ao@aAei-
ag (3) oTo AyKIOTPO HECW TOU PNXAVIOUOU
ao®aAiong (2).

.
¢ z
6 ~J @
AykIoTpo oTaBEPOTTOINGNG
Mnxaviopog ac@daAiong

Alugida aopaAeiog

2TEPEWOTE OTABEPG TNV aAucida GTO TTioW
HEPOG TNG OUCKEUNG PAYEIPEUATOG

Rear of product

6 Kitchen wall

A WN =

[¢)]

Av 10 TpOIdV oag éxel 1 aAucida ao@a-
Agiag:

[Mpétrel va TTpooTATEUETE TN GUOKEUN OTTO
AVATPOTTI) XPNOIMOTTOIWVTAG OTO POUPVO
aag TNV TTapeXOueVn pia ahucida ao@alei-
ag.

AkoAoubnroTe Ta TTapakdTw BAPATA OTNV €I-
KOVA IO VO OTEPEWOETE TNV aAucida ao@a-
Agiag oTo TTPOIdV 0ag.

a1+ '

4
3 > > .
o [ D

H aAucida euoTtdBeiag TpETel va €i-

@ val 600 KOVTA 600 gival TTPAKTIKA
duvaTov, yia va atro@elyeTal KAion
TTPOG Ta eUTTPOG Kal dlaywvia yia va
atmmo@eUyeTal N TTAEUPIKA KAion.
AAucida oTaBepOTNTOG VI CUOKEU-
£G JOYEIPEPATOG TTOU BEV £XOUV
oxedIaoTEl e EYKOTTF) OUPTTAEENG
TOU OTNPIYUOTOG.

AgpLop6g ToL XWwpou

[Na 6Aoug Toug xwpoug atraiTeiTal éva Ta-
PGBUPO TTOU PTTOPEI VO avoIxTEi 1] I00dUva-
Mo Avolyua, VW yia opiouévoug Ba aTraiTn-
B¢i éva eTTITTA0V POVIPO Avolyua eCagpl-
opou. O aépag yia Tnv Kauon TTPoEPYETal
atrd ToV a€Pa TOU XWPEOU £YKATACTACNG KOl
Ta KAUOOEPIa EKTTEPTTOVTAI ATT' €UBEiag OTO
XWpPo. O KaAGG agpioudg ival amapaitnTog
yia TNV a0@aAr] A&IToupyia TNG CUOKEUNG
oag.

Xwpol pe wopTEG /KAl TTAPGOUpa TTOU
avoiyouv aTtreudeiog Tpog 1o eEWTEPIKO
mwepIBAAAov

O1 mépTEG ri/Kal Ta TTapdBupa TTou avoiyouv
artreuBeiag pog 1o eEwTEPIKS TTEPIBAAAOV
TIPETTEI VA €XOUV OUVOAIKO Avolyua e€aepi-
OdoU oUp®wva pe TIG S1a0TACEIG TTOU Opi-
CovTal oTov TTapakdTw Trivaka BAcel NG
OUVOAIKAG 10XU0G agpiou TNG GUOKEUNG (N
OUVOAIKR KaTavaAwan 10X00G agpiou TNG
OUOKEUAG TTAPOUCIACETAI OTOV TTIVOKQ TeE-
XVIKWV TTpodIaypa@wyV Tou TTapdvTog EYXEI-
pIdiou XproTn). Av ol TTOPTEG ry/Kal Ta TTa-
paBupa dev £XOUV GUVOAIKA TO Avolyud
€€aepIooU TTOU QVTIOTOIXEI UE TN OUVOAIKA
KATavAaAwaon agpiou TNG CUOKEUNG OTTWG
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KaBopifeTal oTOV TTAPOAKATW TTiVaKa, TOTE
TIPETTEI OTTWOOATTOTE VA UTTAPXE! £va
TP6oBeTO 0TABEPS AVOolypa £COEPITUOU
OTOV XWPO, YIa va dlao@aAideTal 0TI TTAN-
pPoUVTal Ol CUVONIKEG EAGXIOTEG ATTAITHOEIG
e€agpioyou yia Tn GUVOAIKN KaTavaAwaon
agpiou TNG ouokeung. To aTabepd avolyua
eCagpioyou ptropei va epIAauBavel avoiy-
MaTa yia uttdpyovta ToURAa e€agpiauoU,
O1a0TACEIG AVOIYHATOG AYWYWV ATTOPPOPn-
THPWV KATT.

YuvoAikA katavéAwaon  EAdy. avolypa egagpiopol

agpiou (kW) (cm2)
0-2 100
2-3 120
3-4 175
4-6 300
6-8 400
8-10 500
10-11,5 600
11,5-13 700
13-15,5 800
15,5-17 900
17-19 1000
19-24 1250

Xwpol Tou dev £xouv TOPTES R/KAI TTa-
pdBupa TTou avoiyouv artreuBeiag Tpog
TO £§WTEPIKO TrEPIBAAAOV

Av 0 XWPOG GTOV OTTOIO €ival EYKATETTN-
Mévn N ouokeun dev éxel TTOPTA r)/Kal TTa-
pGBupo TTOU avoiyel aTreuBeiag TTPog To
eCWTEPIKO TTEPIBAANOY, TTPETTEI VO avadnTn-
BoUv GAAa TTpOoidvVTa TTOU OTTWOBATIOTE TTa-
péxouv éva oTabepd dvolyua egagpiopol To
OTT0i0 &€V PTTOPEI VO PUBUIOTET KOI VO KAEI-
OTEl Kal TO OTT0i0 TTANPOI TIG ATTAITACEIG VIO
TO OUVOAIKG EAGXIOTO GvOolypa £€QEPITHOU
TTOU QVTIOTOIXEI GTNV OUVOAIKA KATavAAwaon
agpiou TNG CUOKEUNG OTTWG UTTOBEIKVUETAI
oTov TTapatrdvw Tivaka. Etiong mpétel va
TNPOUVTAI O KATGAANAOI KOVOVIGHOI KTIPI-
wV.

OTrou o€ éva dWUATIO A évav ECWTEPIKOG
XWPOG UTTAPXOUV TTEPICOOTEPEG OTTO pia
OUOKEUEG agpiou, Ba TTPETTEl va TTAPEXETA
TTPOOoBETN MPAvEIa EEaEPIOUOU ETTITTAEOV
TNG aTTAITNONG TTOU AVAQEPETAI OTOV TTAPO-
Tévw TTivaka. To péyebog TnG TTpOCOETNG

em@avelag e¢agpiopol Ba TTPETTEN va gival
KATAAANAO CUPPWVA PE TOUG KAVOVIOUOUG
TwV GAAWV CUCKEUWYV agpiou.

Etriong mrpétrel va uttdpxel EAAXIOTO BIAKE-
vo 10 mm oTnv KATW aKur TG TTOPTAG TTOU
avoiyel TTPOg To EOWTEPIKS TTEPIBAAAOV OTO
XWPO TTOU €XEl EYKATAOTAOEI N OUCKEUN.
Mpétel va dilac@alioeTe OTI €idn OTTWGS Xa-
Ni& ka1 GAAa KaAUppaTa SaTrédou KATT. dev
€1TnNPEAlouV TO JIGKEVO OTAV N TTOPTA Eival
KAEIOTA.

H ouokeun payeIpEUOTOG ETTITPETTETAI VA TO-
ToBeTNOei o€ dwATIO KOoudivag, Koudivag/
Tpatredapiag r o€ KaBIOTIKO-KPERATOKANO-
Pa, aAAG OXI 0€ OWUATIO TTOU TTEPIEXEI
MTTAVIO A VTOUG. H OUOKEUN payEipéuaTog
Oev TTPETTEl va TOTTOBETNOEI o€ DWHATIO Ka-
B10TIKOU-KPEBATOKANAPAG PIKPOTEPO ATTO
20 m3.

Mnv eyKaTOOTACETE TN CUOKEUN QUTH O€
XWPO KATW atrd 1O £TTITTESO TOU £8AYPOUG,
EKTOG OV O XWPOG AUTOGS Eival AvoIKTOg
TTPOG TO TTITTEDO TOU £8APOUG TOUAAXIOTOV
o€ Jia Tou TTAEUpA.

4.2 HAekTpIKA oUVOEDN
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Mpiv EeKivAaETE OTTOIABNTTOTE £pyaaia
OTNV NAEKTPIKN EYKATAOTOON, ATTOOUV-
O€0TE TO TTPOIGV aTTd TNV TTapoxn pelpa-
TOG BIKTUOU. YTTApXE! KivOUVOG NAEKTPO-
TANngiag!

JuvdEaTE TO TTPOIOV O€ yelwpEVN TTpida/
YPOMMN TTOU TTPOCTATEUETAI ATTO A0QPO-
A€I0OIaKOTITN Wivi TUTTOU JE KATAAANAN
OVOPOOTIKA TINA pelpaTOg OTTWG ava-
@épeTal oTov TTivaka "TeXVIKEG TTpodIa-
ypa®ég". AvaBEéoTe TNV eykaTAoTaCN TNG
yeiwonG o€ TTOTOTTOINUEVO NAEKTPOAOYO
Qv XPNOIYOTIOIEITE TO TTPOIOV PE 1 XWPIG
petaoxnuaTioTr. H etaipeia pag dev Ba
@Epel TNV €uBUVN yIa OTTOIECOATTOTE ¢N-
MIEG TTpOKUYWOUV Adyw XpProng Tou TTPoi-
OVTOG XWpig eykatdoTaon yeiwong TTou
OUUPOPQUWVETAI JE TOUG TOTTIKOUG KAVOVI-
opouUG.

To TTpoidV emITPETTETAI VO OUVOEDET TNV
TTapoxn PEUHATOG BIKTUOU JOVO OTTO
€€0UTI000TNUEVO KAl EEEIBIKEUPEVO TEXVI-
KO. H trepiodog eyylnong Tou TTpoidvTog
ZekIva pOvo PETA OTTO CWOTH EYKATACTO-
on. O kataokeuaoTAg dev Ba BewpnBOei
uTTEUBUVOG YIa CNUIEG TTOU TTPOKUTITOUV
atréd dladikaoieg TTou eKTEAOUVTAI OTTO UN
ecouaiodoTnuéva dropa.

To kaAwdIo pelpaTtog dev TTPETTEI VA OU-
ogiyyeTal, va AuyideTal, va cuuTTiECETaI )
va €pxETal o€ ETTAQN PE (EOTA onuUEia TNG
povadag. Av 1o KaAwdIo TPoPodoaiag
UTTOOTEl (NI, TTPETTEI VO AVTIKOTAOTOBET
a1r6 Tov E€ouaiodotnuévo avTimmrpdowTro
o£pBIG. AIa@OPETIKA, UTTAPXE! KivOUVOG
NAEKTPOTTANEIOG, BPOXUKUKAWNATOG 1
QwTIAG!

Ta dedopéva TnNG TTapoxns peuparog OI-
KTUOU TTPETTEI VO QVTIGTOIXOUV OTA BED0-
Méva TTou opifovTal OTNV ETIKETA TUTTOU
Tou TTPOIdVTOG. MTTOpEiTE VO deiTe TNV TTI-
VOKida OToIXEiWV €iTe avoiyovTag TNV
TTOPTA A TO KATW KAAUMMQA, 1] OTO TTIoW
ToiXwua TnG povadag avéAoya pe Tov TU-
TT0 TNG povadag. To KaAwdIo peUPATOG
TOU TTPOIOVTOG TTPETTEl VA CUNUOPPWVETAI
ME TIG TINEG OTOV TTivaKa "TeEXVIKEG TTPO-
dlaypagEg”.

Katd TNV KaAwdiwan, TTPETTEI va CUHOP-
QPWVEDTE PE TOUG £BVIKOUG/TOTTIKOUG NAe-
KTPOAOYIKOUG KaVOVIGHOUG Kal TTPETTEl VO
XPNOIUOTTOIEITE TTPICa/KAAWSIO KaI QIG
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TToU €ival KaTdAANAQ yia To @oUupvo. €
TTEPITITWON TTOU TA OPIA I0XUOG TOU TTPOI-
6vToG UTTEPRaivouV TIG TIHEG PEUUATOG
TOU QIG KaI TNG TTPICag/Tou KaAwdiou peu-
MOTOG, TO TTPOIOV TTPETTEI VO OUVOEDET
atreuBeiog pEow oTaBePNG NAEKTPIKNG
EYKATAOTOONG XWPIG XPrion @Ig Kai Trpi-
Cag/kahwdiou peluaToG.

Av 1O TTpOIoOV éxel TTapaxBei pe kKaAwdio
Kal QIG:

To Tpoidv oag £xel TapaxOei e KaAWdIo
PEUPATOG BIKTUOU KaI QIG. ZUVOEDTE TO PIG
TOU TTPOIOVTOG O€ YEIWPEVN TTPICa Kal TTpay-
MOTOTTOINGTE TNV NAEKTPIKF GUVOEDT.

4.3 X0vdeon agpiou

Oa ptropoloe va TTpokKUWEl Kivouvog
€kpnéng, TTupkayiag kai dnAnTnpiaong av
yivel oroladATTOTE £EpyaCia eykaTdoTa-
onNg, €TMOKEUNG 1) oUvdeong atmo pn eEou-
01000TNHEVO/UN adEI0UXO0/UN £EEIBIKEU-
MEVO ATOHO 1 TEXVIKO.

Mpiv TOoTTOBETATETE TO TTPOIOV OTN B€0n
TOoU, BePaiwBeite 6Tl CUPPWVOUV PETALU
TOUG Ol TOTTIKEG OUVOAKEG TTAPOXAG (TU-
TTOG Kal TTiEon agpiou) kai n puBuion agpi-
ou oTo TTpoidv. MTTOpEiTE VO BpEiTe TIg
OuVOAKeG Kal TIHEG pUBJIONG agpiou yia
TO TTPOIOV OTIG ETIKETEG (1) OTNV ETIKETA TU-
TTOU).

Av 0 KWOIKOG XWpag 0ag dev UTTAPXEI
OTNV ETIKETA, TNPNOTE TIG TOTTIKEG TEXVIKEG
00NYieg yIa TN XWPO 0ag OXETIKA PE TN
oUvOeon agpiou Kal TN PETATPOTTH QEPIOU.
To TTpoidV emMITPETTETAI VO OUVOEDET O€
oUuoTnUa TTapoxXAG agpiou Povo ato Eva
eCoualodoTtnuévo/ adelouyo/ Ee1dIKeU-
MEVO ATOHO 1 TEXVIKO.

O karaokeuaoTAg dev avaAapuBavel kayia
€uBUVN yia nuieg TTOU TTPOKUTITOUV ATTO
S1adikaoieg TTou ekTEAOUVTAI ATT PN
egouaiodoTnuévo/un adelouxo/un eEeidi-
KEUMEVO ATOMO 1) TEXVIKO.

Mpiv EekivrioeTe oTroladATTOTE EpyaTia
OTNnV EYKOTAOTACN OEPIOU, ATTOOUVOEDTE
TNV TTaPOXr| agpiou. YTTAPYE! KivOuvog
€kpngng!

Av apyoTEPA XPEIOTTEN VO XPNOIKOTIOIN-
OETE TO TTPOIOV UE BIAPOPETIKG TUTTO QEPI-
0u, TOTE TTPETTEI VA ETTIKOIVWVIOETE UE



e¢oualodoTtnuévo/ adeiolxo/ eEEIBIKEU-
MEVO ATOMO 1) TEXVIKO, VIO TN OXETIKA OlO-
dIkaoia HETATPOTTAG.

» BePBaiwBeite 611 N oUvdEoN agpiou £XEI
eAeyxOei KaAd yia aTeyavoTnTa JETA ATTO
KaBe xprion. O karaokeuaoTrg dev ava-
AapBavel Tnv euBUvn yia OTTOIEG {NUiEg
TIPOKUWOUV AGyw BIapPOrG agpiou wg
atroTéAeopa oUvdEONG AgPIiOU 1) JETATPO-
TIAG OEPIOU TTOU TTPAYHATOTTOINBNKE aTTO
un €gouciodotnuéva/un adeiouxa dToua.

* Av dev TTPOYUATOTTIOINCETE T OUVOEDN
oUPQWVa PE TIG TTAPAKATW odnyieg, Ba
uTTépxel Kivduvog dlapporg agpiou Kai
TUpKayids. H etaipeia pag dev avalap-
Bavel kapia euBUvVN yia 611010 {Nia TTPO-
KUWel a1rd auTo.

* H ouvdeon agpiou TTPETTEI va yivel aTTO-
KAEIOTIKG aTTd éva eEouaiodoTtnuévo/
adeIoUX0/ €CEIBIKEUPEVO ATOUO A TEXVIKO.

* BeBaiwBeite 611 0 eUKAPTITOG CWAARVAG
agpiou TTou Ba xpnoiyoTroinBei aTn guv-
Oean aEPIOU CUPPOPPUIVETAI IE TA TOTTI-
K@ TTPOTUTTA EYKATACOTACEWYV QEPIOU.

* O eUKaPTITOG CWAAVAG OEPIOU TTPETTEI VO
ouvOeBEei Ye TPOTTO WOTE VA UNV EPXETAI
o€ ETTAQPN ME KIVOUPEVA PEPN KAl CEOTEG
eM@Aveleg (SeiTe TNV TTAPAKATW EIKOVA)
TTOU UTTAPXOUV YUPW TOU KaI VO PNV TTo-
yI0eUEeTaI ATTO KIVOUEVA PEPN. (TT.X. OUp-
Tapia). EmmAéov, dev TTpéTTel va TOTTOOE-
TEITAI 0€ XWPOUG OTTOU UTTAPXEl TTIBa-
vOTNTA VO CUMTTIECTEI.

* Mn UETAKIVEITE TO TTPOIOV APAOTOU OAOKAN-
pwoOei N olvdeon agpiou aTo TIPOIGV. AV
UETOKIVNOEL, UTTAPXE! KivOUuvog dIapporg
agpiou.

» [pétrel va xpnoigotroindei £éva yepuaviko
KA€IOi yIa Tn oUVOEDN OEPIOU KAl YETATPO-
M) agpiou.

EmiAoyn Tng mAgupdg ouvdeong agpiou

» Katd Tn oUvdeon ToU, 0 EUKAUTITOG OW-
Avag agpiou dev TTPETTEI VO KAUTITETAI O€
MIKPEG OKTIVEG KOl YWVIEG KAUWNG, Olago-
PETIKA UTTAPXEI KivOuvog Bpaldang Kai
TOOKIOPATOG.

* [lpiv TN ouvdeon agpiou, BeBaiwBeite OTI
n KUpla TTapoxn agpiou Kai n £€§0dog eu-
KOQUTITOU OWARVa 0EPIOU TOU TTPOIOVTOG
TToU B oUVOEBET 0TO AEPIO gival oTnV idia
TTAEUpa.

==

* O eUkauTITOG CWAARVOG agpiou dev
TTPETTEl VA OUMTTIECETAI, OITTAWVETAI, TOO-
KiCeTal, OUTE va €PYETAI O€ ETTOPH PE QY-
MNPES YWViEG ) CeaTd PEPN TOU TTPOI-
OVTOG ] TWV OKEUWV TTAVW OTO TTPOIOV.

\

7

AvTaM\aKTIKG yla cOVSEon agpiov

Ta ypa@ikd eEapTNUATWY Kal EPYOAEiwV
TTOU PTTOPEI VO atralTouvTal yia Th oUvoeon
agpiou divovtal TTapakdtw. AvaAoya Pe To
HovTéNO, auTd Ta £€OPTAPATA UTTOPEI va
unVv TapéxovTal he To Tpoidv. Ta e§apTh-
pata oUvOEoNG agPiou TTOU TTPETTEN va XPN-
gIyoTToinBouv ptropei va dla@épouv avaio-
ya pE ToV TUTTO AEPIOU KAl TOUG KAVOVI-
OMOUG TTOU I0XUOUV OTNn XWPA.
STEYaVOTTOINTIKO BIAPPONG :

E&apTtnua olvdeong EN 10226 R1/2” :

E&dptnua ouvdeong yia uypaépio (G30,
G31):
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E¢aptnua ouvdeong oTtnv ££000 agpiou Tou
TTPOIOVTOG :

Mpayparomnoincn TnG cuvdeong agpiov - 1.

duoiko aéplo (NG)

* H eykatdoTaon QUOIKOU agpiou TTPETTE
Va TTPOETOINAOTEI KATAAANAQ I TN OU-
VApPPOAGYNON, TIPIV TNV £YKATACTACT TOU 2
TTPOIOvVTOG. MNpéTTel va uTTdpXEl pia BaABi-
00 QUOIKOU agpiou aTnVv ££000 CUCTANA-
TOG agpiou TTou Ba ouvdeBei GTO TTPOIGV.

» BeBaiwBeite 611 UTTAPXEI Aueon TTPOCRa-
on otn BaABida uoikou agpiou.

* 2UVOECTE TO TTPOIGV 0TO OUCTNHA QUOI-
KoU agpiou Tou oTTITIOU 0OG XPNOIUO-
TTOIWVTAG £vaV EUKAUTITO CWARVa agpiou
TTOU GUUUOPPUWVETAI PE TA TOTTIKA I0YUO-
vTa TTPOTUTTA.

» [pétrel va xpnoipotroin®ei karvoupyio
OTEYAVOTTOINTIKG KOTA TNV TTPAYUATOTTOI-
non NG ocUvAEDNG aEPiou.

* H mapoxn agpiou TTpéTTel va ouvoeDei 3.
péow evOG cWANva agpiou | eVOG EUKAY-

TITOU CWARVa aog@aAgiag agpiou pe Bidw-

Ta €€opTAPATA OUVOEDNG Kal oTa dUO

akpa. 4
20vdeon Tomov EN ISO 228 G1/2"

1. TomroBeTAOTE TO KAIVOUPYIO OTEYAVOTTOI-
NTikG OTO £EAPTNHA CUVOEDNG KAl BE-
BaiwBeiTe OTI TO ATEYAVOTTOINTIKO EXEI
edpdoel CWOTA.

2. 2i¢te TO €ApTNUA OUVOEDNG agpiou
OTn OUOKEUN XPNOIKOTIOIWVTAG £va KAEI-
Oi 22 mm kai TOTTOBETACTE TO €€APTNUA
ouvdeong péoa oTo eCApTNUA OUVOEDNG
XPNOILOTTOIWVTAG £va KAEIDi 24 mm.
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MeTd Tn oUvdeon TTPETTEl va EAEYEETE yIa

3.
Yuvdeon Tomov EN 10226 R1/2"

dlappon oTa £EapTrPaTa CUVOEDNG.

ToTT0BETAOTE TO KAIVOUPYIO OTEYAVOTTOI-
NTIKG OTO £€APTNUA CUVOEDNG YIA QUaI-
KO aéplo Kal BeRaiwbeite OTI TO GTEYAVO-
TroINTIKG €X€l €dpATEl CWOTA.

. Evw ouykpareite otaBepd TNV €060

ouvdeanG agpiou Tou TTPOIOGVTOG XPNOI-
HoTTOIWVTAG £va KAEIDi 22 mm, OuVvdEDTE
T0 €€ApTNUA BlooUvdEDNG aTnV £€£0d0
aEPIOU TOU TTPOIOGVTOG XPNOIKMOTTOIWVTAG
€va KAE1I6i 24 mm Kal oQiTe KaAA.

NG: G20,G25

20-25 Nm

Eicaydyete Tn véa @AGVT{a GTEYAVOTTOI-
nong oTov eUKAPTITO CWARVA/CWAARVa
agpiou ao@aAeiag. BeBaiwBeite 611 n
@AAvTCa £xel TOTTOBETNOET CWOTA.

. TuAi¢Te éva UAIKG oTeyavoTToinong yupw

Q176 TO OTTEIPWUA TOU EEAPTANATOG dlO-
ouvdeong. ZuvdEDTE TO EEAPTNHA E
OTTEIPWUA TOU EUKAUTITOU OCWARVA
ao@aAciag/aTabepol CwARva agpiou
XPNOIUOTTOIWVTAG TO KAEIDI 24 mm Kai
OQigTe KAAd, CUYKPATWVTOG TO EEAPTNHA
dlaclvdeong oTn B€on Tou XPNOIUO-

TTOIWVTAG KAEIBI 24 mm.
NG: G20,G25



5. Metd Tn oUvdean TTPETTEl va EAEYEETE yia

dl0ppon oTa CoPTAPATA OUVOEDNG.

Mpayparomoincn TnG cuvdeong aspiov -

duciko aépuo (LPG)

» To mrpoidv Ba péTrel va ouvdeBbei Ye
TPOTTO WOTE Va gival KOVTA 0Tn oUvOEDN
agpiou, yia TNV ATTOTPOTTA dIAPPONG agpi-
ou.

* [Mpiv TTPOYUOTOTTOINCETE TN OUVOEDH QE-
piou, TTOPEXETE Evav TTAACTIKO EUKAUTITO
owAnva agpiou Kal KATAAANAO OQIYKTrpa
oTepéwaong. H ecwTtepikA SIGUETPOG TOU
TIAOGTIKOU €UKAUTITOU CWARVa agpiou Ba
TpéTTel va gival 10 mm kai To pAKog OxI
peyoAuTepo ammd 150 cm. O TTAAOTIKOG
€UKOUTITOG OWARVOG TTPETTEN VA Eival OTe-
Yyavog Kal va TTpoo@EPEl OUVATOTNTA ETTI-
Bewpnong.

» O1 OUOKEUEG Kal TO CUCTAPATA agpiou
TIPETTEl VA EAEYXOVTAI OUXVA YIO TN OW-
ot Aerroupyia Toug. O pubUICTAG, O €0-
KOUTITOG CWARVAG Kal O OQIYKTHPAG TOU
TIPETTEI VO EAEYXOVTAI TOKTIKA KA VO QVTI-
KaBioTavTal eVvTOG TWV TTEPIGdWYV TTOU OU-
VIOTWVTAI ATTO TOV KATOOKEUAOTH) TOUG 1)
oTav xpelageTal.

* [Mpétrel va xpnoipotroinBei kaivoupyio
aTEYAVOTTOINTIKO KATA TNV TTPAYUATOTTOI-
non Tng cUvoeoNG agpiou.

* H ouvdeon agpiou TTPETTEN va yivel HECW
€VOG EUKAPTITOU OWAARVA AgPioU 1) hIOG
oTaBepng ouvdeong.

X9vdeon HE oLOPLYPEVO (XWPiG oEipw-

Ha) cwAfva agpiov

1. ToTroBeTAGTE TO KAIVOUPYIO OTEYQAVOTTOI-
NTIKG OTO £€APTNUO OUVOEDNG VIO QUTI-
KO aéplo Kal BeRaiwbeite OTI TO OTEYAVO-
TTOINTIKO €£Xel €dpdoel CwOTA.

2. ZuykpaTtnoTe TNV £€£odo ouvdeang aepi-
OU TOU TTPOIOVTOG PE €va KAEIDi 22 mm,
OuvOEDTE TO ECAPTNMA OUVOEONG OTNV
£€000 aEPIOU TOU TTPOIOVTOG XPNOIMO-
TTOIWVTAG £va KAEISi 24 mm Kal oQigTe
KOAG.
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TOTTOBETACTE TOV OQPIYKTAPA OTEPEWONG
aTov éva AKPO TOou EUKAUTITOU CWARvVA
agpiou. MaAaKwoTE TO AKPO TOU EUKA-
TITOU CWAAVA OEPIOU OTOV OTTOI0 EXETE
TOTTOB€ETHOEI TOV OQIYKTAPa BubifovTdg
TO 0€ BPaaTO VEPO YIa £va AETTTO.

MepdoTe TO pAAOKWUEVO AKPO TOU €U-
KOUTITOU OWArVa agpiou TTANPWGS OTO
e€dpTnua olvdeonG. ZQIETe TOV OQIYKTH-
PO KOAG XPNOIPOTTOIWVTAG £va KATOOi-
ol.

5. Metd Tn o0vdeon TTPETTEl va EAEYEETE YIa

dlappon oTa £EapTHPATA CUVOEDNG.

‘EAey)o0g yla diappor] 6To onpeio oOvde-

oneg

BeBaiwbeite 0TI OAa T TTEPIOTPOPIKA
KOUUTTI& OTN CUCKEUN €ival ATTEVEPYOTTOI-
nuéva. BeBaiwBeite 611 n TTapoyr agpiou
gival avoikTh. MpogToiudoTe appd atrd
oaTmwvodIGAUNA Kal OTTAWCTE TOV GTO
onueio ouvdeong Tou EUKAUTITOU CWARVA
yla va eAEyEeTE yia dlappon agpiou.

Av uttdpxel diappor agpiou Ba dnuioup-
ynBouv véeg puaalideg appou. Zg Pia
TETOIO TTEPITITWON, EAEYETE TTAANI TN OUVOE-
on agpiou.

AvTi yia caTTwVvodIGAUNa, JTTOPEITE va
XPNOIMOTTOINCETE EUTTOPIKA dlaBéoipa
oTTpél yia €Aeyxo SlIappPONnG agpiou.

Av uttdpxel diappor] agpiou, KAEIOTE TNV
TTOPOXH aEPIOU KAl OEPIOTE TOV XWPO.
[MoTé pun XpNOIUOTTIOINCETE OTTIPTO 1} Ava-
TITAPA YIO VO KAVETE TOV €AEyXO0 yia dlap-
por) agpiou.



4.4 TomoBéTnON TOU TTPOIOVTOG

1. Zpw&Te TO TTPOIGV TTPOG TOV TOIXO TNG
Koudivag.

2. 21epewaTe TNV aAucida ag@aAeiag Tou
£XETE OUVOEDEI GTO TTPOIOV OTOV TOIXO.
3. PuBuioTe Ta médIa TOU poupvou.
P0OOpLoN TWV TOSLWY TOL POUPVOU
O1 kpadaopoi katé Tn XpHon UTTopEi va
TTPOKAAECOUV Kivnon Twv doxEiwv payel-
péparog. Autr n emmikivduvn KatdoTaon
JTTOPEl VO aTToQEUXBEi £Gv TO TTPOIdV gival
ETTITTED0 KAl I00PPOTINMEVO.
MNa ™ &Ik oag acedAcia, BePaiwbdeite OTI
TO TTPOIOV gival eTTiTredo pubuiovTag Ta
TEOOEPQ TTODIO OTO KATW PEPOG OTPEPOVTAG
aploTepd ) O€€Ia Kal EUBUYPANMIOTE TO ETTI-
TedO PE TNV ETTIPAVEIN EPYATIAG.

Tehkog €Aeyyog

1. ZuvdéaTe Eavd To TTPOIdV OTO PEUUA.
2. EAéyEre TIg AciToupyieg.

3. Avoigte TnVv TTOpoxn agpiou.

4

. EAéyEre Tig eykaTOOTAOEIG OEPiOU YIa
OQIKTI] CUVOPUOYNA Kal OTEYavoTNnTa.

5. AvAayTe TIg £0TiEG KaI KOITAETE TNV €-
@avion TG eASYag.

H @Aoya TTpéTrel va gival JTTAE Kai
@ va €xel Kavoviké oxfua. Eav n
GAGya gival KITpIVWTTH, EAEYETE €AV
TO KATTAKI TOU KQUOTAPA £XEI TOTTO-
0eTnO¢i KaAd ) kaBapioTe TOV KAU-

oThpa.

4.5 MeTarpotri TUTTOU agpiou

A levikég mAnpopopieg
* [piv EeKIVAOETE OTTOIOBNTTOTE EPYATia
OTNV EYKOTAOTOON OEPIOU, ATTOOUVOEDTE
TNV KUpIa TTapoxn agpiou. YTTapxel Kivou-
vog ékpngng!

* OAa T PTTEK AgPioU TTPETTEI VO AVTIKOTO-
aTaBouv Kai n pubuion kauong Twv Ba-
Bidwv agpiou TTpéTTel va yivel oTn Béon
eAAXI0TNG GAGYaAG, yia va Yivel TO TTPOIOV
KatdAANAo yia Xprion ue GAAo aépio.

* A@ou yivel n aAAayn TUTTOU agpiou, N €TI-
KETA VEOU TUTTOU aEPiOU TTOU BPIoKETaI
0Tn 0aKOUAO avTAAAQKTIKWV TTPETTEl VA

TOTT00eTNOEN TTAVIW GTNV ETIKETA TTOU
uTTdpxel AdN OTO TTICW TOiIXWHA TOU TTPOI-
6vTOG.

* O1 BuvaTOTNTEG JETATPOTTHG TOU TTPOI-
6vTog Bdoel TUTTOU AEPIOU Kal KATNyo-
pPIWV agpiou TTOU IGXUOUV yIa TN XWpa
oag ava@épovTal aTo TuAua "Katnyopieg/
TUTTOI/TTiEON agpiou avd xwpa". AvaTpée-
TE O€ QUTOV TOV TTIVOKO OXETIKA PE TOUG
TUTTOUG OEPIOU YIO TOUG OTTOIOUG UTTOPEITE
VO JETATPEWETE TO TTPOIOV OTNV TTEPIOXNA
0ag. Agv €MTPETTETAI N JETATPOTTH YA TU-
TTOUG OEPIOU TTOU BEV AVAPEPOVTAI OTOV
TTivaka auTov.

« EvdéxeTal va pnv TrapEXovTal YE TO TTPOI-
OV ETMTTAEOV UTTEK VIO TOV TUTTO QEPiou
TTPOG TOV OTT0I0 BEAETE VO PETATPEWETE TO
TTPoIdV. MTTOPEITE VA ATTOKTHOETE TA PTTEK
atré 1o e€ouaiodoTnuévo aépPIg ) atd To
KATAoTNUa OTTOU ayopdcaTe TO TTPOIOV.

* O1 TIYEG PTTEK Kal Ol TUTTOI GEPIOU TTOU
TIPETTEI VA XPNOIPoTToINBoUV yia TIG E0TIEG
agpiou TTapéxovTal oTo TEAOG auToU TOU
THAUATOG. KAvTe TN 0UvOean TOU TUTTOU
agpiou TTOU TTPOKEITAI VO UETATPOTTET
OTTWG TTEPIYPAPETAI OTNV EVOTNTA XUVOE-
on agpiou.

EEapTiipara ywa HETATPONI) Agpiov

O1 €IKOVEG £EAPTNUATWYV KaI EPYAAEIWV TTOU

MTTOPEI va atTaITouvTal yia TN JETOTPOTTN

agpiou TTapEXOVTAl TTAPAKATW. AvAaAoya ue

TO MOVTEAO, QUTA TA EEAPTHMATA PTTOPET VO

MNV TTAPEXOVTOI JE TO TTPOIOV.

AKpo@UOCIo TTapAKAPYNG

(7

M1rek goTiag agpiou

&
AN\ayr aKpO(pUGiov yLa TG EGTIEG agpiov

1. TupioTe 6Aa TA TTEPIOTPOPIKE KOUPTTIA
oTIg B£0EIG aTTEVEPYOTTOINONG OTOV TTiva-
Ka €AEyXOU.

2. KAgioTe TnVv TTOPOXA agpiou.
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3. A@aipéoTe TO KOTTAKI KOI TO CWHA TNG
€0TiOG agpiou.

4. AQQIpEOTE TO UTTEK OEPIOU TTEPIOTPEPO-
VTAG Ta apIoTEPOOTPOPA. (KAEISI ap. 7)

5. Av 10 TTpOidV £X€1 €0TIO agpiou yIa yOUOK
ME PTTEK TTAEUPIKNG E10000U, APAIPETTE
TO UTTEK HE Eva KA€IOI ap. 7.

>€ OpIOPEVEG £0TIEG agpiou Koudi-
@ VaG, TO PTTEK KOAUTITETAI PE €VA ME-
TAAAIKO €€dpTnUa. AuTd TO JETOAAI-

KO KAAUPUQ TTPETTEI VO aQaIpeDEei
Yl TNV QVTIKATAOTOON TOU UTTEK.

6. EykaTaoTOTE TA KAIVOUPYIA UTTEK AEPI-
ou. (Poti auo@igng 4 Nm)

7. EAéyEre OAeg TIg ouvdEoeig yia va dia-
OQaANITETE OTI £XOUV EyKATAOTOOE e
ao@AAEIa Kal OQIXTAL.

Ta Kaivoupyia YTTEK £€X0UV ONUEIW-
@ pévn Tn B€on Toug TTAvw OTN OU-

OKEUAOia TOUG I ITTOPEITE va ava-

TPEEETE OTOV TTiVOKA UTTEK OTO

8. Metd Tn oUvdean TTPETTEl va eAEYEETE yIa
dlappor) oTa PTTEK.

EKT6G av uttdpxel KATToIa [N OPOAN
@ KOTaoTOOoN, YNV TTPOCTTABACETE vVa
aQaIPETETE TIG BAABISES TWV EOTILOV
agpiou. Av gival avaykn va aAA&geTe
TIG BaABISEG, TTPETTEI VO KOAECETE
adeI000TNHEVO AVTITTIPOCWTIO OEP-

Big.

P0BpLon pewwpévng mtapoyng aspiov ywa
TG BaABideg TNG WAGKAG EGTLWV

1. AvayrTe TNV €0TiO OEPIOU TTOU TTPOKEITAI
Va pUBUIOTED KAl YUPIOTE TO TTEPIGTPOPI-
KO KOUTTi 0Tn B€0n Yelwpévng TTapo-
XAG.

2. AQaip€oTeE TO TTEPIOTPOPIKO KOUUTTI ATTO
TN BaABida agpiou.

3. XpnoigotroinoTte kataafidl katdAAnAou
peyEBoug yia va puBpioeTe Tn Bida pub-
MIONG TTAPOXNG.

4. Ta LPG (Boutdvio - MNpotrdvio) trepl-
oTpéyTe Tn Bida de€lvoTpOoa. Na 1o Qu-
OIKO aéplo, TTPETTEI VA YUPICETE TN Bida
apIoTEPOOTPOPA Wia Qopd.

= To Kavovikd PAKOG TG eubtgiag
@AOyag oTnVv pelwpévn B€on Ba
TTPETTEN va gival 6—7 XIA.

5. Edv n @Adya gival upnAdtepn atmd Tnv
€mOuuNTH, TTEPIOTPEWTE TN Bida de-
g160TpOPa. Av gival NIKPOTEPN, TTEPI-
OTPEYTE TNV APICTEPOCTPOPA.

6. lNa Tov TeEAeuTaio EAEyXO, QPEPTE TNV
€aTia aTn B€on uWnANG PAGYaG Kal Ka-
TOTTIV 0N B€0N peIwpEvNG GASGYaG Kal
eAEYETE av N AGya TTapapPEVEl avapuévn
N av oBAvEL.

7. H 6éon 1ng Bidag pubuiong ptropei va
dla@épel, avaAloya e Tov TUTTO TNG BaA-
Bidag agpiou TTOU XPNOIYOTTOIEITAI TN
OUOKEUN 0aG.

/1

1 Bida pubpiong TTapoxng
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1 Bida puBuiong TTapoxng

‘ENeyxo0G dLapporg 6Ta UTEK

Mpiv BIEVEPYATETE TN YETATPOTTI) GTO TTPOI-

ov, BePaiwbeite 6TI OAQ TA TTEPIOTPOPIKA 4.

KOUMTTIA XEIPIOHOU €ival yupiouéva oTn

B¢éon atrevepyotroinong. MeTd TN CwoTA Pe-

TATPOTTH TWV UTTEK, YIa KAOE UTTEK TTPETTEI

va yivel €Aeyxog yia diappor] agpiou.

1. BeBaiwBeite 0TI N TTApoxA agpiou TTPog
TO TTPOIOV €ival EVEPYOTTOINUEVT, OUVE-
XiCovTag va £XETE OAQ TA TTEPICTPOPIKA
KOUMTTI& XEIPIGPOU aTn B€0n aTTevePyo-
TToinong.

2. KdaBe ot ptrek @padetal e Eva OGKTU-
Ao, pe epappoyn eUAoyng duvaung yia
va oTauarthoel n dlappor) agpiou, oTavV
TO QVTIOTOIXO TTEPIOTPOPIKO KOUWTTI XEI-
pIoPOU £Xel yuploTei oTn B€on evepyo-
TT0iNONG KOl KPATIETAI TTATAPEVO YIA VO
POAoEl AEPIO OTO UTTEK.

&

3. Me éva pikpo TIVEAO, OTTAWOTE OTN
oUuvdEeQN TOU UTTEK Aiyo 0aTTWVOSIGAU-
Mo TTou €XETE ON ETOINATEI - AV UTTAP-

5 MpwTtn XpnRon

X€l dlappor] agpiou aTn ocUVOECT TOU
UTTEK, Ba apxioouv va TTapdyovTal Qu-
O0aAideG OTO OATTWVOBIGAUYA. X€ QUTH
TNV TIEPITITWOTN, OPIETE TO PTTEK PE EU-
Aoyn duvaun kai eTavaAdpere GAAN pia
@opd Tn diadikacia oTo Pripa 3.

Av kail TTéAI TTapayovTal UOAAIBEG,
TIPETTEl VA OIOKOYETE APECT TNV TTAPO-
XN agpiou TTPOG TO TTPOIGV Kal VO Ka-
Aéoete évav E€ouaIod0TNUEVO eK-
TTPOCWTTO O£PRIG 1 AdEIOUXO TEXVIKO.
Mn xpNnOIPOTTOINCETE TO TTPOIGV £WG
6ToU TO £€oUTIOBOTNUEVO OEPRIG EXEI
ETTEUREI OTO TTPOIOV.

Mpiv apxioeTe va XpnOIUOTIOIEITE TO TTPOIOV,
OUVIOTATOI VA KAVETE TA €EG TTOU AVAPEPO-
VTaI QVTIOTOIXO OTIG EVOTNTEG TTOU OKOAOU-
Bouv.

EL/32



5.1 MpwTn pUBHION XPOVOSIAKOTITN

Mavta pubuileTe TNV WpPa NG
@ NUEPAG OTOV YOUPVO GAG TIPIV TOV
xpnoigotroinoete. Opiouéva Jo-
VTEAQ QOUpPVOU eV UTTOPOUV VA AEl-
TOUpyRoouV av Oev pubuioeTe TNV

wpa TNG NUEPAG.

1. Ag@oU o poUpvog TpoPodoTNOEi pe peU-
Ma yia TTpwTn @opd, aTnv 086vn evoeite-
wv Ba avaBoofrivel n £vdeign "12:00"
Kail 10 aUpRoAo 0.

2. PuBpioTe TNV TpEXOUCA WPA TTOTWVTAG
T TTARKTPO Qg B/O.

SN I=TRTY
IcUL

Q@@‘@*@v

3. MatAoTe To TTARKTPO AP €O N % yia va
EVEPYOTTOINOETE TO TTEDIO AETTTWV.

[CHNSinln

|l
m
A R © ® & &

4. MatAoTe Ta TTARKTPA agn¢ B/O yia va
pubuioeTe TOV APIBUO AETTTWV.

o |1JCo
]y

oo o Q &
‘ @

5. EmBeBaiwoTe TN pUBUION TTOTWVTAG TO
TARKTPO aprig (O i &
= H 1péxouca wpa £xel pUBUIOTEI Kal TO
ouppoho O Travel va pgaviletal oTny
006vn evdeitewv.

Av d¢gv yivel n TpwTn pUBUIoNn
@ wpag, n évdeign "12:00" kai To

oupBolo €3 ouveyifouv va avapo-
oBrvouv kai dev PTTOPE va apxioel
n AeIroupyia Tou @oupvou. Na va
AeImroupynoel o poupvog 0ag,
TIPETTEl VA ETTIRERAICETE TNV
TpEXOUOO wpa €iTe pubuifovtag TNV
TPEXOUOO WPA EITE TTATWVTAG TO
TARKTPO aQr¢ (O oTav gival aTnv
€vdeIgn "12:00". Mropeite va aA-
Aa&&ete TN pUBUION TNG TPEXOUTAG
Wwpag apyoTepa OTTWG TTEPIYPAPETAI
oTtnv evotnTa "PuBpioeig”.

> TTePITITWOoN SI0KOTTAG PEUNATOG,
@ 0l pUBIoEIg TPEXOUCOG WPAG OKU-

pwvovral. Mpéter va puBpioTei {a-
va.

5.2 Apxik6g KaBapiopuog

1.
2.

AgaipéoTe OAa Ta UNIKG CUOKEUQTIaG.

A@aipéaTe atd Tov oUpvo OAa Ta age-
ooudp TTou TTapéxovTal Jadi Je To TTPoi-
Ov.

A@rioTe TO TTPOIOV va AEITOUPYATE Yia
30 AETTTG KOI KATOTTIV OTTEVEPYOTTOINOTE
T0. Mg auTd TOV TPOTTO, KATAAOITTO KAl
QTTOBECEIG TTOU UTTOPET VA £XOUV HEIVEI
OTOV QOUPVO KATA TNV TTapaywyn Tou
KaiyovTal Kal kaBapifovTal.

‘OTav XpNOIMOTIOIEITE TO TTPOIOV, ETTIAEYE-
TE TNV UWPNASTEPN BepUOKPOTia Kal TOV
TpOTTO AsiToupyiag 61Tou AsiToupyouv
OAeg o1 avTIoTAOEIG OTO TTPOIdV. BAETTE
"Tpdtrol Aeitoupyiag Tou @oupvou". TNV
€vOTNTA TTOU OKOAOUBEi pTTOpEiTE Va
MABETE TTWG VA XPNOIYOTIOIEITE TOV
@oupvo.

MepIPEVETE VO KPUWOEI O YOUPVOG.

2 KOUTTIOTE TIG ETTIQAVEIEG TOU TTPOIOVTOG
ME éva eAa@pd uypo TTavi i apouyydpl
KOl OTEYVWOTE PE Eva GAAO TTaVi.

Mpw XpnotpomotceTe TA AfEcoLap:
KaBapioTe Ta afeaoudp TTou agaipéaaTe
atrd Tov PoUpVo e JIGAUUA ATTOPPUTTAVTI-
KoU o€ vepd Kal éva JaAakd aouyydpl Ka-
Bapiouou.
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EMZHMANZH: Katd tnv TTpwTn xpnon,
MTTOPEl VO TTapdyeTal atpudg Kal ooun yia
APKETEG WPEG. AuTO gival QUCIOAOYIKO Kal
atAd xpeiddeTal KaAG agpIoPo yia TNV OTTo-

JAKpuvaor Toug. ATTOQEUYETE TNV ATTEUDEIOG EL

€I0TTVOI TOU KOTTVOU KOl TwV OCHWYV TTOU
oxnuaTidovTal.

6 MMwg va XpPNOIYOTTOIEITE TNV TTAAKO ECTIWV

6.1 Tevikég TTANPOPOPIEG TXETIKA ME
TN XpRon Tng TAdKaAg 0TIV

» ToTroBeteiTe TIG KATOAPOAEG Kal TA TN-
yavia pe TpOTTO WOTE ol AafEG Toug va
unv gival Tdvw atré TIG E0TIEG agpiou, yia
Va aTToQUYETE UTTEPOBEPUAVAN TWV Aa-
Buv.

o ATTOQUYETE TN XPHON HN I00PPOTTAHEVWY
Kal EUKOAO avoKAiVOUOEG KaToapOAeg/TN-

yavia oTnv €0Tia.
v X X

* AtropUyeTe va (EOTAVETE TIG KOTOAPOAEG/
TNyAavia Kai TIG KatoapoAeg adeia. O ka-
TOOPOAEG KOI | CUOKEUR UTTOPEI va KaTa-
OTPAPOUV.

* Mnv avaBete TIG €0TiEG agpiou Xwpig va
UTTAPXEl Kavéva oKeUog A KatoapoAa/ Tn-
yavi TTdvw TNV avTioTolxn €0Tia agpiou.

» [avTa va aTTEVEPYOTTOIEITE TIG EOTIEG AEPI-
OU TNG TTAGKOG EGTIWV PETA OTTO KAOE
xpnon.

* Oa TpogevnoeTe {NUIG OTN CUCKEUN av
XPNOIMOTTOINCETE TIG E0TIEG XWPIG KAvEVA
OKeUOog 1 KataapoAa/ Tnyavi. MNavra va
QTTEVEPYOTTOIEITE TIG £O0TIEG PETA ATTO KABOE
Xprion.

» TotroBeteite KATAAANAN TTOGSTNTA PAYN-
TOU PYE€OQ OTIG KATOOPOAEG Kal TO TyAvia.
Me auToé Tov TPOTTO Ba EUTTODICETE VA XU-
B¢i To aynTo £Ew aTTO TIG KATOAPOAEG/ TO
TNyavia kai dev Ba XPEIOOTEI AOKOTTO Ka-
Bdpiopa.

* ATo@uUyeTe va TOTTOBETHOETE TA KOAUUUO-
TA TWV KATOAPOAWY KAl TWV TNYAVIWY O
€0TiEG/CUVEG.

* [1avTa va KeEVTPAPETE TA PAYEIPIKG OKEUN
TTAVW OTIG NAEKTPIKEG EOTIEG A TIG EOTIEG
agpiou. Av BEAETE va TOTTOBETAOETE TO [O-
YEIPIKO OKEUOG TTAVW O€ OIAQOPETIKA NAE-
KTPIKN €0Tia A} €0TIA Aagpiou Pnv 10 CUPETE
wg¢ TNV €mMOuPNTA €0Tia, aAAd ONKWOTE
TO KaI TOTTOBETATTE TO OTN VEQ £CTIA.

» To uéyebog NG KaTtoapdAag/ Tnyaviou
TPETTEl va TaIpIAdel Je To péyebog NG
@A6yag. Pubpicete Tn @Adya Tou agpiou
WOTE va PNV TTEPVoUV £Ew aTrod Tn Bdon
TNG KATOOPOAAG/TOU TNyaviou Kal TOTToO¢-
TEITE TA OKEUN KEVTPAPIOPEVA TTAVW OTNV
uTT0d0XI OKEUOUG. Mn XPNOIYOTIOIEITE PE-
YaAQ TNYAvIa/KaToapOAES yia va KOAUWE-
TE TTEPICOOTEPOUG ATTO £VAV KAUOTHPEG.

1

TuvVIcTWHEVA HEYEBN KaTcapoAwv/ Thya-
Viwv

TOTTOG KAUOTAPA TTAGKAG EOTIWV

AlGpeTpog okeloug - cm

Bon6nTikr eaTia agpiou 12-18
Kavovikn goTia agpiou 18 -20
Tayeia eaTia agpiou - EoTia agpiou yia youdk 22-24

Mn xpnoiyoTToIEiTE KATOAPOAEG/ TNYAVIA
TTOU UTTEPRaivouV TIG BIOCTATEI TTOU ava-
@EPOVTal TTAPOTTAVW. AV XPNOIUOTTOIEITE
KOTOapOAEG/ Tnyavia e peEyeBog peyauTe-
PO aTT6 TO KABOPIoUEVO, UTTOPET VO TTPOKAN-
B¢i dnAnTnpiacn atré yovoteidio Tou avBpa-
KO Kal UTTEPBEPUAVAN TWV KOVTIVWV ETTIPA-

VEIWV KAl TWV TTEPIOTPOPIKWY KOUUTTIWV
Xelpiopou. ETriiTAéov, edv n em@dveia po-
VEIPEPATOG TOU TTPOIGVTOG GAG €ival YUQAI,
Ba ep@aviaTei uTTEPBEPUAVON G€ QUTAV TV
ETMPAVEIQ Kl TO TTPOIOV Ba UTTOOTE! {NMIA.
Av XpnOIPOTIOIEITE KATOOAPOAES / TNYAVIA PE

EL/34



pEYEBOG PIKPOTEPO aTTO TO KOBOPICHEVO
pTTOpPEi Vo TTpoKANBoUV eykaUpaTa a1 TIG
PAOyEG.

6.2 AsiToupyia TwvV £0TIWV
Koupmi eNéyyou eoTiag

ol O¢éon ekTOG
& Mikpry @AGya: XapnAdTtepn 100G agpiou
@ MeyaAn @Adya: YynAdTepn 10X UG agpiou

Mrtropeite va xeIpieoTe TIG EOTIEG OAG PE TA
KOUMTTIA eAéyXou €0TIWV. K&Be KOupTTi Agl-
TOUpPYEI YE TOV avTioTOIXO KauoThpa. Mtro-
PEITE VO CUPTTEPAVETE TTOIOG KAUCTAPAG
eAEyXEl atTO Ta OUPPBOAQ OTOV TTIVAKA EAEY-
XOuU.

Orav atrevepyotroigital (TTavw 6£on), o
KQUOTAPAG BV TPOPODOTEITAI HE AEPIO.
A@oU avAyeTe TOV KAUOTHPA, PTTOPEITE va
MayelpéweTe puBuifovTag Ta eTTiTeda agpi-
ou 0T0 KoupTTi. PuBpioTe Tnv emBupunt
IoXU payeipéuaTog euBuypappifovtag To
KOUTTi JE TO AVTiIOTOIXO GUMPBOAO.

Avappa Twv EGTLWV agpiov

v' To Gvapua Twv €0TILOV OEPIOU ETTITUY-
XAVETAI PE TA TTEPIOTPOPIKA KOUUTTIA
XEIPIGUOU.

1. ThéoTe TO TTEPIOTPOPIKO KOUUTT EOTIOG
agpiou.

2. Evw mECETE TO TTEPIOTPOPIKO KOUWTTI,
TTEPIOTPEYTE TO APICTEPOCTPOPA GTO
oUpBOoAO peYGANG GAGYaG.

3. Me tov omvBApa TTou TTapdyeTal, avapel
TO A£PIO.

4. MeT& TNV apxIKr) avagAetn, ouvexioTe
va TMECETE TO TTEPIOTPOPIKO KOUUTTH yIa
3-5 deuTepOAeTITA.

5. Av dev UTIApPEEl avAPAEEN Tou agpiou Ye-
1@ TNV TTiEON KAl TNV aTTEAEUBEPWON TOU

TTEPIOTPOPIKOU KOUMTTIOU, ETTAVOAAGPBETE
TNV idia diadikaoia TTECOVTAG TO TTEPI-
OTPOPIKO KOUNTTI yia 15 deuTEPOAETTTO.

EAeuBepwaTe TO KOUWTT av N €0Tia
@ agpiou dev avayel péoa oe 15 deu-
TEPOAETTTA. [EPIPEVETE TOUAGXIOTOV
1 AeTIT6 TIPIV TTPOCTTABATETE TTAAI.
Ymdpxel Kivduvog CUCCWPEUCNG

agpiou kal ékpnéng!

6. PubBpioTe 10 €TTiTred0 10XU0OG TTOU E£TTIOU-
MEITE.

IBRGLHO TWV ECTLWYV agpiov
©£0TE TO TTEPIGTPOPIKO KOUUTTI E0TIAG agpi-
ou 0Tn Béon atrevepyoTroinong (ETTavw).

Av o1 pAOyeg TNG €0Tiag ofAoouv
@ aB€éANTa, BECTE TO TTEPIOTPOPIKO

KOUWTTi e0Tiag agpiou atn Béon

artrevepyoTroinong. Mnv eTmixeIiproe-

TE va avayeTe TTAAI TNV €0Tia agpiou

yia TOUAGXIOTOV 1 AETTTO.
Mnxavicpog acpaleiag SLaKONAG Tapo-
XN¢ agpiov
Qg PETPO TTPOPUAAENG YIa TNV TTEPITITWON
oBnaoiparog TNG AGyag étav xuvetal uypd
OTIG €0TiEG agpiou Adyw utTeEp)EiNiong, evep-
YOTTOIEITOI £VAG PNXAVIONOG aoPaAEiag TTou
OIaKOTITEI APECT TNV TTAPOXH TOU aEPIOU.

1 ZloTtnua aocpaleiag SIOKOTTAG TTAPOXNG aEPiou

Mo va evePYOTTOINOETE TOV INXAVIOHO
ao@aAgiag dIOKOTTAG TTAPOXNG agpiou, Kpa-
TAOTE TO TTEPIOTPOPIKO KOUUTTI XEIPIOPOU
TNECUEVO YIa aKOPA 3-5 OeUTEPOAETTTA PETA
TNV ava@Aegn oTnv £a0Tia.
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‘O1av 10 YUGAIVO TTAVW KAAUPPO

@ KAeIoTEl 1) a@aipeBei atrd 1O TTPOIdY,
OIAKOTITETAI N TTOPOXN OEPIOU TTPOG
TIG €0TieG agpiou. [Na Tov Adyo auTd
OEV UTTOPEITE VO XPNOIUOTIOIEITE TIG
€0TiEG agpiou av 1o yudAivo TTvw
KAAUPUQ €ival KAEIGPEVO 1 €XEl
agaipebei aTTd TO TTPOIOV.

EoTia aspiou ya youok

O1 eaTieg agpiou yia youdk cag Bonbouv va

MayeipeUeTe ypnyopoTepa. To youok, To

oTroio xpnoluoTroigitarl 1d1aitepa oTnv Agia-

TIKA Koudiva, eival éva €idog Babiol kal eTTi-

7 XpRon Tou @oupvou

TedOU TNyavIOU KATAOKEUAOUEVOU ATTO [E-
TOAAIKG €Aaopua, TO OTTOI0 XPNOIYOTTOIEITAl
yIQ TO Payeipeua o€ aUVTOUO XPOVOo Aaxavi-
KWV Kal KPEATOG 0€ WIAOKOUMEVN HOPPT) ME
N Xprion duvatng GAGyag.

ETre1dn ta maTa payeipevovral o duvatn
@AOya Kal o€ TTOAU GUVTOUO XPOVO O€ auTd
Ta TNYAVIA TTOU JETAPEPOUV Tn BepudTNTA
TTOAU ypriyopa Kal OPoIOPop®a, n diaTpopi-
K agia Twv TpoPipwy diatnpeital Kal Ta Aa-
XOVIKA TTOPAUEVOUV TPAYAVA.

MTTopeiTe va XpnoIMOTIOINCETE KAl YIA KAVO-
VIKG OKeUn TNV €0Tia agpiou yia youoK.

7.1 Tevikég TTAnpoO@oOpiEg yia TN
XPAON TOU @oUpvou

AvepoTipag Yo&ng ( Alapépel avaloya
ME TO povTéAo Tou TTpoidvTog. MiTopsEi va
pn di1aTi@eTal 0TO BIKG TAG TTPOIOV. )

To Tpoidv oag d1abETel aveIoTpa Yueng.
O avepioTpag Yuéng evepyoTrOIEiTAI QU-
Tépara étav xpeladeral, Kal WUxel Kal To
MTTPOCTIVO PHEPOG TOU POUPVOU Kal TO ETTI-
TTAO gvTOIXIOPOU. ATTEVEPYOTTOIEITAI QUTONA-
Ta 61av oAokAnpwoei n diadikaacia Wugng.
ATTO TNV TTOPTA TOU POUPVOU EEEPKETAI KOU-
106 a€Pag. ATTOQUYETE va KAAUWETE aQuTd Ta
avoiyuaTa egagpiopol. AlaQopeTIKA, O
@ouUpvog ptropei va utrepBeppaveei. O ave-
MIOTAPOG WUENG ouvexiCel va AeIToupyeEi Ka-
T& TN AgIToupyia Tou @oUpvou Kal agou
atevepyoTroinBei o poupvog (TTEpITTou yia
20-30 Aetr1d). AV PayeIpeUETE UE TTPOYPA-
MOTIOPO TOU XPOVOdIaKOTITN Tou poUpvou,
0TO0 TEAOG TOU YNOIiUATOG O AVENIOTAPAG
WUENG aTTEVEPYOTTOIEITAI PIE OAEG TIG AEl-
Toupyieg. O Xpovog AsIToupyiag Tou avel-
oTAPa Wugng dev utropei va pubuioTei atrd
ToV XproTn. EvepyoTrolgiTal Kal atTevepyo-
Trolgital autéparta. Auté dev gival cQAAua.
PWTIGHOG TOL (POUPVOL

O @wTIopdg TOU PoUpvou avdBel dTav apyi-
Cel TO YOIPO OTOV YOUPVO. Z€ OPICHEVA
MOVTEAQ, O QWTIONOG TTOPAPEVEI AVOUPEVOG
KOTG TO WAOIYO, EVW 0€ GANa povTEAa OBR-
VEl JETA aTTO KATTOIO XPOVO.

Av gmBupeite n AduTra Tou poupvou va Ei-
Val QVAPPEVN CUVEXWG, ETTIAEETE TNV Ka-
TdoTaon Asiroupyiag "Adutra poupvou” pe
TO TTEPIOTPOPIKO KOUNTTI ETTIAOYAG AIToup-
yiag.

7.2 Asgitoupyia Tng Movdadag EAéy-
xou ®ouUpvou

Fevikég TAnpopopieg ya Tn povada

€NEyxouL (poupvou

» O péyIoTOG XPOVOG TTOU PTTOPEI va puBbi-
oTei yia Tn dladikacia wnaoipartog gival 5
WPEG Kal 59 AeTITd. € TTEPITITWON BIOKO-
TTAG TOU PEUPATOG, TO TIPOYPOAUMA OKU-
pwVETAlL. Oa xpelooTel va ETTIAEEETE TTAAI
TPOYPANMA.

* EvW TTpayPaToTToIEiTE OTTOIECDNTTOTE
puBuioeig, aTnv 0Bdvn evoeigewy Ba ava-
BoofBrvouv Ta oxeTikG aUuBoAa. Oa
TIPETTEl VA TTEPIMEVETE AiyO yia va aTrobn-
KEUTOUV Ol puBuioEIg.

* Av éxel yivel oTroladrrote puBIon payel-
pépartog, dev PTTopEi va pubpioTei N wpa
NG Nuépag.

* Av éxel puBuIoTEl XPOVOG HaYEIPEUATOG
o6Tav ekivd To payeipepa, atnv obdévn ev-
Ocigewv ep@aviCeTal 0 UTTOAEITTOUEVOG
XPOVOoG.

o Y& TTEPITITWOEIG TTOU €XEI PUBUIOTEI
XPOVOG HayeIpEaTog 1 Wpa AgNg payel-
PEPATOG, PTTOPEITE VA AKUPWOETE AUTOUA-
Ta ayyiCovTtag TTapaTETAPEVA TO TTARKTPO
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XpovodIaKOTITNG

SOooog e O
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MAAKTPO €1d0TTOINONG
MAAKTPO pUBUIONG WPaG
MAAKTPO peiwong
MAAKTPO avgnong
MAAKTPO puBuicewv

MAAKTPO KAEIBWUATOG TTARKTPWYV

MO O Hh WN =

UpBoAa oTnv 086vn

: ZUPBoAo xpdvou ynaipartog

: Z0pBoAo wpag Agng wnoiparog *
: Z0pBoAo e1doTToinong

: Z0pBOAO PWTEIVOTNTAG

: Z0pBoA0 KAEIBWPATOG TIARKTPWY

(P@D T O

: ZUPBoAo Bepuokpaaciog

8 =

: Z0pBoAo emiTTédou éviaong fXoU
: ZUBOAO KAEIBWHATOG TTéPTAC *

*Ala@EPEl avaAoya PE TO JOVTEAO TOU TTPOIOVTOG.
MTropei va pn diatiBeTal oTo dikd oag TrPoidv.

Evepyomoinon Tou (poupvou

AQOU eTTINEEETE UE TO TTEPIOTPOPIKO KOUMTTI
€MAOYAG TTPOYPANNATOG £vav TPOTTO A€l-
TOUpPYiOG PE TOV OTTOI0 BEAETE VO payEIpEWE-
TE KOl puBpioeTE Pia Beppokpaaia Pe TO TTe-
PIOTPOPIKO KOUNTTI BEpoKpaciag, o poup-
VoG apxiCel va AEITOUPYEI.
Arntevepyomoinon Tov poupvou

MTTopEiTe VO aTTEVEPYOTTOINCETE TOV POUP-
VO YUPICOVTOG TO TTEPIOTPOPIKO KOUUTTI ETTI-
Aoyng AeiItoupyiag Kal TO TTEPIOTPOPIKO KOU-
uTTi Beppokpaaiag oTn BEon atrevepyoTroin-
ong (Tmévw).

Mn avtoparo payeipepa e enthoyn Oep-
HOKpaciag Kat TpOmou AeLToupyiag Tou
(poupvou

MrTTOpEiTE VO PayEIPEYETE PE PN QUTOUATO
€Aeyxo (JIKO oag €Aeyx0) Xwpig va pubuioe-
TE TOV XPOVO PAYEIPEUATOG ETTIAEYOVTOG TN
Beppokpaacia kai Tov TPOTTO AsIToupyiag
TTOU XpEIAgovTal yia TO gaynTo oag.

7

P / C

1. EmAEETE TOV TPOTTO ASITOUPYIOG TTOU
B¢AeTE yIa TO Payeipepa, XpNolho-
TTOIWVTAG TO TTEPIOTPOPIKO KOUMTTI ETTI-
Aoyng AeiToupyiag.

2. Mg 10 TTEPIOTPOPIKO KOUWTTI BEPUOKPATi-
ag, puBpioTe TN Beppokpaacia TTou BEAe-
TE yIA TO payeipeya.

= O @oupvog oag Ba apxioel va Asitoup-

Vel auéowG PE ToV TTIAEYUEVO TPOTTO
Aerroupyiag kail Bepuokpacia kal aTnv
0086vn Ba eueavioTei To cUPBoAo .
‘Ot1av n Bepuokpacia péoa oTov eoup-
Vo @Bdacel TN pubuiIouévn Bepuokpaaia,
gp@aviletal 1o oUpBoAo § . O poupvog
eV ATTEVEPYOTTOIEITAI QUTOMATA, ETTEION
TO JN QUTOUATO PaYEipEPa YiveTal XW-
pig pUBUION TOU XPOVOU PaYEIPEUATOG.
MpétTel va eAEyxeTE TO Payeipepa Kal va
QTTEVEPYOTTOINTETE TO YOUPVO POVOI
ogag. Otav oAokAnpwbOei To payeipepa,
QTTEVEPYOTTOINATE TO POUPVO Yyupilo-
VTOG TO TTEPICTPOPIKO KOUUTTI ETTIAOYAG
AeIToupyiag Kal TO TTEPICTPOPIKO KOUMTTI
Bepuokpaaciag aTn B€on atrevepyoTroin-
ong (Tévw).

Mayeipepa pe puOpLon TOL XPOVOUL pa-

YEpEPATOG:

Mrtropeite va puBuicete Tov QoUpPVO va aTTe-

VEPYOTTOIEITAI AUTOPOTA OTO TEAOG TOU

XPOVOU payelipéuaTog TIAEyovTag T Bep-

HOKpagia Kal Tov TPOTTo AEIToUpYiag TTou

XpelagovTai yia 1o aynté aag kai pubpido-

VTOG TOV XPOVO PAYEIPEUATOG GTOV XPOVO-

OIaKOTITN.
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. EmA&CTe Tov TpOTTO ASiToupyiag yia To
payeipepa.

2. MatAoTe 10 TARKTPO aeng O éwg 6Tou

gpeavioTei To aUuBoio (O atnv 006vn

yla Tov XpOVo PayEIPEPATOG.

S Mrrr
(.

m
‘@G)i?i%@

@ A@pou pubuioeTe Tov TPATTO A€ITOUP-

yiag ka1 Tn Beppokpaaia, YTTopEiTe
va pubuicete TOV XpOVO Payelipépa-
T0G Yia 30 AeTrTd ayyiCovTag TO TTAR-
KTpO ® ameuBeiag yia Tayeia pUBUI-
On Tou XpOVOU JAYEIPEUATOS KAl VO
aAAGEETE TOV XpOVO UE T TTAAKTPA
@O.

3. PuBuioTe Tov xpdvo payeipéuatog Ye Ta

TARKTPa D/O.

O M-
[

ANNCENS (‘3 L 6
O xpbdvog payeIpéPaTog augaveral

@ pE BAua 1 AetrToU yia Ta TTpwTa 15
AETTTA, Kal PETE TO 15 AeTTTG QU-
Eavetal pe Bripata Twv 5 AETTTWV.

4. TotroBeTAOTE TO PAYNTO COG PYECTA OTOV
@ouUpvo Kal pubuioTe Tn Bepuokpacia pe
TO TTEPIOTPOPIKO KOUMTTI pUBUIONG TNG
Beppokpaaiag.

= O @oUpvog oag Ba apxioel va Ael-
TOUPYEI AUETWG PE TOV ETTIAEYUEVO
TPOTTO AgiToupyiag kal Bepuokpa-
oia. Apxicel n avtioTpo®n PETPNON
TOU puBuIouéVOU XPOVOU HayeEl-
PEPATOG Kal oTnNV 086vN eupavide-
101 TO0 gUPBoAo § . Otav n Bepuo-
Kpagia yéoa aTov eoupvo QBACEl
TN puBuICUEVN BeppoKpaaia, EPa-
vietal To aUpBoAo § .

5. A@oU oAokAnpwBei o pubuiopévog
XPOVOG JayEIPEPATOG, aTNV 006VN EUPO-
viCetan n €voeign "End" (TéAog), TO U~
BoAo (O avapoaprvel kai o xpovodia-
KOTITNG TTapdyel NnxNTikG orjua "pTrm".

6. H eidotroinon nxei yia dUo AetrTd. lMNa va
OTOPATAOETE TNV TTPOEIdOTTOINON, TTATA-
OTE OTTOI00ATTOTE KOUUTTI. H €1d0TT0iNON
oTapatd kal atnv 08évn eugavicetal n
Wwpa TNG NUEPQS.

Av TTaTNB€i 0TTOI0OATTOTE TTAAKTPO

@ 0710 TEAOG TNG NXNTIKNAG €160TTOIN-
ong, 0 @oupvog Ba apxioel TTaAI va
Aeitoupyei. MNa va euTrodioeTe va
Aeitoupynoel TTdAI 0 oUpvog OTO
TEAOG TNG €100TTOINCNG, ATTEVEPYO-
TTOINOTE TOV POUPVO YUPICoVTaG TO
TTEPIOTPOPIKO KOUUTTI BEPUOKPATiag
Kal TO TTEPIOTPOPIKO KOUUTTI TPOTTOU
Aeitoupyiag otn B€on "0" (atTevep-
yotroinon).

7.3 Mayeipepa pe uttoffonnon
aTpOU

O @ouUpvog oag dIaBETel AsIToupyia Payel-
pépartog pe utroBondnon arpou. Me Tnv
utToonenaon aTpou eTITUYXAVOVTAl KAAUTE-
pa atroTeAéouaTa wnaoipartog. H Aeiroupyia
auTr e€ag@alidel OTI Ta €idn CUPNG €xouv
ETTIQAVEIQ PE EVTOVOTEPO XPWHA, TTIO TPA-
yavr] kpouoTa Kal geyaAUTepo oyko. Etriong
n uttoforiBnan aTPoU PEIWVEI TNV ATTWAEIT
uypaaciag o€ TPO@INA OTTWG TO KPEAG Kal TO
@aynTo yiveral Mo {oupePod Kal VOOTIUO.

Fevikég mAnpopopieg

* To payeipeya ye utrofornBnon atyou
MTTOPEI VO TTpayHaTOTTOINOEI HOVO UE TIG
A€ITOUpYieg payeipéuaTog Pe utroonon-
on atPou TTou KaBopifovTal aTo yxEIpi-
dl0.

» O1 oTayoVvEG VEPOU aTTd GUUTTUKVWON
TTOU oXNaTiCovTal TTAvw OTNV TTOPTA TOU
@oUpVoU PETA TO PayeipePa pe uTToRonR-
Onon atpou pTTopei va oTdgouv KATW
6Tav AvoigeTe TNV TTOPTA TOU POUPVOU.
MOAig avoigeTe TV TTOPTA TOU POUPVOU
OKOUTTIOTE TO VEPO TTOU OXNUATIOTNKE
atro cUPTTUKVWON.
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* Mévete o€ amdaTaon Kabwg avoiyeTe TNV
TTOPTA TOU POUPVOU, ETTEION PTTOPEI Va
uTTApXEl £€000G aTPoU Kal BepudTNTAG,
Kl KOTA TO payeipepa aAAd kar yetd. O
aTpoG PTTOpPEl va KAwel Ta XEpia, To
TTPOCWTTO KA/ Ta PATIO 0AG.

* Av Trapapeivel vepd péoa aTov QoUupvo
META aTTé KABE payeipeua pe utToonon-
On OTUOU, OTEYVWOTE TO UTTOAEITTOPEVO
vEPO WE €va oTeEYVO TTaVi, A@oU KPUWOEl O
@oUpVvoG. AlaQOpPETIKA TO VEPO TTOU TTO-
POAMEVEI UTTOPET VO ETTIPEPEI CUCTOWPEUOT)
aAdTwv aoBeaTiou.

» Edv 10 Tp0idv oag diabéTel aigBnTrpa
KpéaTog, BeRaiwdeite OTI TO KAAUPPA TOU
QVIXVEUTH KPEQATOG €ival KAEIOTO TTPIV TO
Jayeipepa e Tn BorBeia aTuol. Alagope-
TIK&, PTTOPEi va uTTdpéel diappor aTuou
atrd TNV uTTodOoXN TOU aIoCONTAPA KPEa-
TOG.

MNa payeipepa pe vroporOnon arpgou:

1. A@ou eAéyEeTe TOV TTiVaKa YNOiyaTog Ye
uttoonRBnon aTuou Kal puBUIicETE TN Ael-
Toupyia, TTpocdlopioTe Tn BepuoKkpaaia,
TOV XPOVO Kal TNV TTo00TNTA VEPOU TTOU
TIPETTEl VA TTPOOTEDE CUPPWVA UE TO
@aynTo TTOU BEAETE VO PAYEIPEYETE.
Mrtropeite va puBuiceTe QUTEG TIG TIMEG
povol oag, yia WAaIPo TTou Oev TTEPIAa-
Bavetal aTov TTivaka.

2. MpooBéaTe TNV TTOCOTNTA VEPOU TTOU Ba
XPNOIUOTTOINCETE CUPPWVA PE TO Qayn-
16 00G Péoa oTnv KOIANOTNTa 0Tn Bdon
TOU QOUpPVOU.

ATTOQUYETE TO ATTECTAYMEVO 1 QIA-
@ TPAPIOUEVO VEPD. XPNOIUOTIOINOTE

MOVO £TOIMO VEPA.

3. ZTOV TTivaKa €AEyXOU, TTATHOTE TO KOU-
pTTi payeipéuatog/kabapiopol Pe uTro-
Bonénon atmé aruo.

Mnv TTaTdTE TO KOUWTTI payeIpEua-

@ ToG/KaBapiopou Pe Tn Bondeia
aTpoU yia payeipepa pe Asiroupyia
||3DII.

= H Auyvia payeipéuarog/kabapi-
OuoU pe uttoonenon aTtuou aTov
TTivaka eAéyyxou Ba avAayel.

4. TupioTe TO TTEPIOTPOPIKO KOUUTTI ETTIAO-
YAG Aeimroupyiag atov emOuunTo TPOTTO
Aerroupyiag pe utroornon atuodu.

5. TupioTe 1O TTEPIOTPOPIKO KOUUTTI BEppO-
Kpagiag otnv €mBuunTh Bepuokpaaia.

= O @oupvog oag Ba apxioel va Ael-
TOUPYEI AUETWG PE TOV ETTIAEYUEVO
TPOTTO AgIToupyiag Kal BepPokpa-
oia kal aTnv 006vn Ba epgavioTei
10 oUuBoAo § . Otav n Bepuokpa-
oia yéoa oTov Poupvo POACEl TN
pubuiopévn Bepuokpaaia, TTauvel
va edpavigetal To cUPBoAo .

6. TormoBetroTe TO PAyNTO 0OG GTO PoUp-
VO OTn OUVIOTWUEVN BEon pagiou.

= To ynoluo gekiva.

7. MOAIg oAokAnpwOei TO0 YACIUO, aTTEVEP-
YOTTOINOTE TOV POUPVO BETOVTAG TA TTEPI-
OTPOPIKA KOUWTTIA AgIToupyiag wnaoia-
TOG KaI Beppokpaaciag oTn B€an atrevep-
yoTroinong.

Av Trapapével vepd otn Baon Tou

@ @OoUpVvouU PETE aTTd TO PayEipeua Pe
uttoonnon aTuou, OKOUTTIOTE TO
UTTOAEITTOUEVO VEPO HE €V OTEYVO
TTavi, aQouU £XEl KPUWOEI O QOUp-
VOG. AIOQOPETIKA, TO VEPO TTOU TTa-
pauével atn BAcn Tou YoUupvou
UTTOPEI VO TTPOKAAETEI CUCCWPEU-
on aAdTwyv aoBeoTiou.
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7.4 PuBpioceig

Evepyomoinon Tou KAeWdwparog mAr-
KTpWV

XpnoipoTrolwvTag Tn AsiToupyia KAEIBWHO-
TOG TTANKTPWYV, UTTOPEITE VO TIPOCTATEWETE
TOV XPOVOJIOKOTITN aTrd Un €£0uaiodoTn-
péveg eTeURAOEIG.

1. NaTAoTE TO TTAAKTPO AP PEXPI VA E-
@avioTei aTnV 006vn evdeifewy 10 GUU-

BoAo (&

_ &
RO o0 0 & ﬁ
= XTnv 086vn epgaviletal To cUPRoAO @
KAl apyicel n avtioTpo®n PETPNON
3-2-1. Otav TeAeiwoel n avtioTpoen
METPNON, EVEPYOTTOIEITAI TO KAEIBWUA
TANKTPWV. OTav TTaTndei oTroIodATTIOTE
TTAAKTPO APNG VW £XEI EVEPYOTTOINOET
TO KAgidwa TTANKTPWY, O Xpovodia-
KOTITNG EKTTEUTTEI £V NXNTIKO ORHa Kal
10 GUPBOAO [ avaBooBrivel.

Av eAeuBEPWITETE TO TTARKTPO TTPIV

@ TO TEAOG TNG avVTIOTPOPNG METPNONG,
TO KAgidwa TTANKTPWYV OV EVEPYO-
TToIETal.

Ta TTAAKTPA TOU XPOVOJIAKOTITN OgV

@ MTTOPOUV Va XpnoihoTroinfouyv é1av
gival evepyoTToINUEVO TO KAEIdWUa
TIAAKTPWYV. To KAEIdWUA TTARKTPWY
Oev Ba akupwOei o€ TTEPITITWON

OIAKOTING PEUPOTOG.

Amnevepyomoinon Tov KAEWSWHATOG TTAR-
KTpWV
1. MNoatARoTe T0 TTAAKTPO aPrG €wg dTOU
Tawel va epgavigetal otnv 086vn 10
oupBoAo 3.
= To cUuBolo [ Tavel va eygaviletal
oTnv 0846vn Kail To KAEIdwHa TTAAKTPWY
QTTEVEPYOTTOIEITAI.
P0Opon TnG ewWdomoinong
MTTopeiTe va XpNOIMOTTOINCETE TOV XPOVO-

OIAKOTITN TOU TTPOIOGVTOG KAl YIa OTTOI0dHTTO-

TE €100TTOINON ) UTTEVOUUION €KTOG TOU WN-

oiuaTtog. To poAdI €130TToiNoNG BEV EXEl £TTI-
dpaon aToug TPOTTOUG AEITOUpYiag Tou

@oupvou. XpnolyoTrolgital uévo yia €1do-

Troifoeig. MNa Tapddeiypa, YTropeiTe va xpn-
OIMOTTOINOETE TO POASI €180TTOINONG YIa VA

oag €100TTOINCEl VA YUPIOETE TO QaynTo OTO
@OoUPVO HIa CUYKEKPIPEVN wpa. MOAIG AAEel

0 Xpovog TTou pubuicaTte, 0 xpovodia-

KOTITNG TTapdyel hia NXNTIKY €1d0TT0inoN.

O péyioTog Xpovog 180TT0iNCoNG
@ uTTOpPEl Va gival 23 WPeg Kal 59 Ae-
TTa.

1. MatoTe To TTARKTPO APAS L) £Wg 6Tou
EMQaVIOTEI 0TNV 086VN TO CUPPBOAO TTAR-
KTpou L.

101010
Q ey

I
‘(9@@@@

2. PuBpioTe TOV XpoVO €1d0TT0INONG PE TA
TARKTPA B/O.

10 1
2\ [

%
Q@@@‘@l

= AgouU pubBuioeTe TOV XpOVvo €160-
Toinong, 1o cUPPBOAO L TTapapével
QAVAPMPEVO Kal O XPOVOG €160TTOIN-
ong apyiel va YeTpdral avTioTpo-
@a otnv 006vn. Av é€xel pubuioTEi
TauTOXPOVA XPOVOG EIBOTTOINCNG
Kal XpOVOG YnaoiyaTog, oTnv 006vn
ePavigeTal o NIKPOTEPOG XPOVOG.

3. A@ou £xel ouPTTANPWOEi 0 XxpdVvog €160-
Troinong, 1o oUuBoAo L apxilel va ava-
BooBrAvel KAl N CUOKEUN EKTTEUTTEI MIC
nxNTIKN €1doT1oinon.
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Anevepyomnoinon Tng eldomoinong

1. Z10 TéAOG TOU XpbVOou €100TT0INONG,
QKOUYETaI N €100TTOINCN Yia OUO AETTTA.
[a va oTaPaTACETE TNV NXNTIKN €100TTOI-
non, TTOTAOTE OTTOIOOATTOTE TTARKTPO
apng.

= H eidotoinon otauartd kai aTnv 08évn
eM@aviCeTal N wpa TNG NUEPAG.

Av BEAETE VA OKUPWGETE TNV EL50MOIN-

on:

1. MatroTe To TTARKTPO PG L £wg OTou
EUQAVIOTE] aTNV 086VN To aUPPRoAC L3
yla undeviopuod Tou Xpovou €160TToinoNG.
MathoTe 1o TTARKTPO AP O £wg 6Tou
ePaviaTei oTnv 006vn 10 oUPBOAO
"00:00".

2. MrTropeiTe €TTiONG VO OKUPWOETE TNV €I-
d0TT0INCN YE TTOPATETAUEVO TTATN O TOU
TTARKTPOU ).

P0BpuLon TG £vTacng fnyov

1. MaTtAoTe To TTARKTPO APNG 8% UEXPI Va
eP@aviaTei TNV 006VN evOEifEwV TO
ouupoAo .

__1 1@
1

L0 0 @ B @

2. PuBpioTe 10 €mMOUUNTO eTTiTTEdO PE TO
TARKTPa B/O. (b-01-b-02-b-03)

__[J®
[y e

oo o o @
‘@

I U
(I

oo o0 o @& @
4

2. PuBpioTe TNV €mMOUUNTA QWTEIVOTNTA UE
10 TARKTPA /. (d-01-d-02-d-03)

1T >
I I

L0 0 @ & @
4

3. MatAoTe To TIAAKTPO A 465 yia eTTIRE-
Baiwon 1 TTEPINEVETE XWPIG va TTATACETE
Kavéva TTANKTPO apig. H puBuiouévn
PWTEIVOTNTA YiVETAI EVEPYNA METE OTTO Ai-
Yo.

AN\ayn TG TpEXoUcag Wwpag

21OV POUPVO 00G, Yia va aAAdeTe TNV wpa

NG NUEPAG TTOU gixaTe RON pubuioel:

1. MaTAoTE TO TTANKTPO APAG 8¢ WEXPI Va
eP@avIOTEl OTNV 006VN €VOEifEWV TO

oupBoio 0.
2. PuBpioTe TNV TpEXOUCA WPA TTATWVTAG
TO TTARKTPA apng B/O.

[CHN =Rty
j[mg |

200 @ & 6
|

3. MatAoTe To TTAAKTPO aQig €O 1 8 yia va
EVEPYOTTOINCETE TO TTEDIO AETTTWV.

[Cl=inial
gRing

3. MatAoTe To TTARKTPO AN 465 yia TTIRE-
Baiwon A TTePINEVETE XWPIG va TTATACETE
Kavéva TTANKTPO a@ig. H puBuiopévn
€vTaon AXOU YiveTal evepyr) HETA aTTO Ai-
Yo.

P0OpoN TG pWTELVOTHTAG THG 006VNG

1. MatroTe T0 TTANKTPO QNG 8% YEXPI va
ePaviaTei TNV 006VN evOEifewv TO

ouuBoro .

m
Q‘QGD@@

4. MatAoTe Ta TARKTPA apng /O yia va
puUBuicETE TOV APIBUO AETTTWV.

© |:|"{|:|‘ =
BB
4
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5. EmBeBaitdaTe TN pUBUION TTATWVTAG TO
TARKTPO aprig (O i &

= H 1péxouca wpa £xel pUBUICTEN Kal TO
oUuBoAo O Tavel va epgavieTal oTnv
006vn evoeitewv.

8 Tlevikég MAnpogopieg yia Tn Mayeipikn

TNV evOTNTA QUTH WTTOPEITE va BpeiTe TTpa-
KTIKEG OUMPBOUAEG yia TNV TTPOETOINATTA Kl
TO PAYEIPEPA TWV GAYNTWYV CAG.

EmmimmAéov, n evoTnTa QUTA TTEPIYPAPEI OpI-
ouéva @aynTd Tmou dokIudoTnKav ato Tov
KOTAOKEUAOTH Kal TIG TTI0 KATAAANAEG puB-
Miogig yia Ta @aynTd autd. Etriong utrodel-
KvUOVTaI Ol KATAAANAEG puBpioelg Tou
@oUpVouU Kal Ta a&eooudp yia Ta gaynTa
auTad.

8.1 Tevikég TTAnpo@opisg yia 1o Yi-
OIo OoTO POoUpVo

» Otav avoiyete TNV TTOPTA TOU YOUPVOU
Katd 1n didpkeia A JETE TO WAOIWO, PTTO-
pei va Byel KauToG-CepaTIoTOG aTuog. O
aTp6G PTTopPEl va KAwel Ta XEpia, To
TTPOoWTTO KA/ Ta pdria oag. Otav avoi-
YETE TNV TTOPTA TOU POUPVOU, VO TTAPA-
UEVETE OE ATTOOTAON OOPAAEIaG.

* O évTovOG OTUOG TTOU TTAPAYETAl KAT TO
WACIYO PTTOPEI VO OXNUaTIoEl OTAYyOVEG
atrd CUPTTUKVWHEVOUG UBPATHOUG OTIG
E0WTEPIKEG Kal EEWTEPIKEG ETTIPAVEIEG TOU
(pouUpvou KAl OTa TTAVW TURPATA TOU ETTI-
TTAoU, AOyw TNG BEPUOKPATIOKAG BIago-
Pag. AuTO gival KAVOVIKO KAl QUCIOAOYIKO
QPAIVOUEVO.

* H ouptrUkvwon A o1 udpaTuoi UTTopPEi va
eP@avioTouV wg e@idpwan f oTagiuo oTo
E0WTEPIKO YUQAi TOU poUpvou, avaioya
ME TO @aynTo. AuTO TO CUVNBICUEVO TTEPI-
OTOTIKO PTTOPEi va CUNBEl KaTA TO PayeEi-
PEMA. ZUVIOTATAI VO XPNOIMOTIOIEITE £V
uypo TTavi yia va KaBapioeTe TO ECWTEPI-
KO YUOAI Tav TO TTPOIOV €XEI KPUWOEI JE-
T4 TO payeipepa.

* H Beppokpacia gayeipEPaTog Kal ol TIHEG
Xpovou 1Tou SivovTal yia Ta TPO@IUA JTTo-
pei va dlagEpouv avaloya e Tn ouvTayn
Kal Tnv TooétnTa. Na 1o Adyo auTd, ol Ti-
MEG QuTEG avagEpovTal oav eUPOG TIMWV.

* [dvta va a@aipeite Ta Pn XPNOoIWOTToIoU-
peva ageooudp atrd Tov oupvo TIPIV ap-
xioeTe T0 payeipepa. Ta afeooudp TTou

Ba TTapapeivouv 6To POUPVO PTTOPET va
euTTOdicOUV TO Payeipepa Tou paynTou JE
TIG CWOTEG OUVONKEG hAYEIPEUATOG.

MNa eaynTd Tou TTPOKEITAI VO PAYEIPEWETE
pE BIKr) 0OG ouvTayr, YTTOPEITE va Baai-
oTEiTE O€ TTAPOOoIa aynTd TTOU ava-
PEPOVTAI OTOUG TTIVOKEG JAYEIPEUATOG.

H xprion Twv TTapexouevwy ageagoudp
S1ac@aAicel TNV KAAUTEPN aTTOdOCN HO-
YEIPEPATOG. Tnpeite TTAVTA TIG TTANPOPO-
pieg TTOU TTOPEXOVTAI ATTO TOV KOTOOKEUQ-
OTH VIO TO EEWTEPIKA PAYEIPIKA OKEUN
TTOU B XPNOIYOTIOINOETE.

» KoBete 1O XapTi YnaoiuaTog TOU XPNOIHO-

TTOIEITE YIO TO Payeipepa oTIg dlaoTACEIG
TOU OKeUoUG OTToU Ba yivel TO payeipepa.
Ta xapTid YnoiyaTog TTou £EEXOUV aTrd
TO OKEUOG UTTOPEI VO BNUIOUPYHOOUV Kiv-
OUVO QWTIAG Kal VO ETTNPEACOUV ThV
TT0I6TNTA TOU YNOiPaTOG. XPNOIUOTIOIEITE
TO XOPTi YnOiyaTog aTNnV TrepIoxn Bepuo-
KPAOIWV TTou KabopileTal atrd Tov KaTa-
OKEUAQOTH TOU.

[Na Ta KaAUTEPA aTTOTEAEOUATA WNOia-
TOG, TOTTOBETEITE TO PAYNTO GTO GUVI-
OTWHEVO PAPI Tou @oUpvou. Mnv aAAdGe-
Te B€0N pa@iou Katd Tn dIGPKEIQ TOU Yn-
oiparog.

8.1.1 Miteg ka1 @aynTd @oupvou

IFevikég TAnpopopieg
* JUVIOTOUME VA XPNOIPOTTOIEITE TA age-

OOUdp TOU TTPOIOVTOG, VI VO EXETE KAAK
arroTeAéoPATA HOYEIPEPATOG. AV TTPOKEI-
Tal Va XpNOIJOTToINOETE AGAAQ PayelpIka
oKeUn, TTPOTIUAOTE OKEUN OKOUPOU
XPWHOTOG, AVTIKOAANTIKA Kal avOEKTIKA
oTn BeppodTnTa.

* Av oTOV TTiVOKQ PAYEIPEUATOG OUVIGTATAI

TpoBéppavan, BeBaiwbeite va TOTTOBETH-
OETE TO QAYNTO OTOV POUPVO APOU OAO-
KANpwOei n TpoBépuavaon.
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* Av TTPOKEITAI VO PAYEIPEWETE XPNOIKO-
TTOIWVTAG PAYEIPIKO OKEUOG TOTTOBETN-
Mévo TTAvw OTn CUPPATIV O0XApa, TOTTO-
BeTr|OTE TO OTO PECOV TNG OXAPAG KAl OXI
KOVT@ OTO TTioW TOoiXWHa.

* OAa Ta OUCTATIKA TTOU XPNOIUOTIOIEITE VIO
Va TTAPOCKEUAZETE TTITEG TIPETTEI VA Eival
PPEOKA Kal o€ BEpUOKPATia dwUATIOU.

* To atroTéAeopa payeIpEPATOS TWV Qayn-
TWV PTTOPEI va dlagEpEl avaAloya JE TNV
TTO0OTNTA TOU PaynTOU Kal TO PEyeBog
TOU OKEUOUG MAYEIPEPATOG.

o MeTaAAIKEG, KEPAUIKEG Kal YUAAIVEG POP-
MEG augavouv ToV XpOVO PAYEIPEUATOG
KOl Ol KATW ETTIPAVEIEG TTIG TTITEG OEV PO-
diCouv opoIduOoPYa.

* Av XpnOIYOTTOIEITE XAPTi YnOipaTOG, YTTO-
PEi va TTapatnproeTe YIKPO pOdIoUa OTNV
KATW ETTIPAVEIQ TWV TPOPIUWY. ZTNV TTE-
PITITWON QUTA UTTOPEI va XpEIaoTei va TTa-
POTEIVETE TOV XPOVO JOYEIPEUATOG YIA TTE-
pitrou 10 AeTTT@.

* OI TINEG TTOU AVAPEPOVTAI OTOUG TTIVOKEG
JayeipéuaTog TTpoadliopifovTal e DOKIPES
TToU yivovTal oTa epyacTrpid pag. Or Ti-
HEG TTOU gival KOTAAANAEG yIa oag PTTOPEI
va SloQEPOUV aTTO QUTEG TIG TIMEG.

» TotmoBetr|oTE TO PaynTd C0AG TTAVW OTO
KAT@AANAO pd@I TTOU GUVICTATAI GTOV TTi-
VOKQO JOYEIPEUOTOG. OEWPNOTE TO KATW-
KATW PA®I OTO POUPVO WG PAYI 1.

MpakTKEG CUPPBOUVAEG yLa PHGLHO KELK

* Av 10 KEIK €ival TTOAU aTeyvo, QUENOTE TN
Beppokpaaia kard 10 [ Kal YEIWOTE TOV
XPOVO Wnaiparog.

* Av T0 KEIK gival TTOAU uypod, XPNOIYOTTOIN- EL

OTE JIKPOTEPN TTOCOTNTA UYPOU 1 JEIWOTE
TN Bepuokpacia katd 10 °C.

* Av 1O KEIK €ival KOPEVO OTO TTAVW PEPOG,
TOTTOBETAOTE TO O€ XAUNAGTEPO PAI,
MEIWOTE TN BepUOKpATia Kal au¢AaTE TOV
XPOVO YnaiuaTtog.

* Av 10 €0WTEPIKO TOU KEIK £XEI YNOEi KaAd,
aAAG EWTEPIKG KOAAGEI, XPNOIMOTTOINCTE
AlyOTEPO UYPO, UEIATE TN BepoKpaaia
KOl AugnOTE TOV XPOVO PAYEIPEPATOG.

Yrodei&elg yla witeg

* Av n miTa gival TTOAU aTeyVA, augnoTe Tn
Bepuokpaacia katd 10 [ KAl JEIWOTE TOV
XPOvo ynaoipartog. Yypdvere Ta QUANG pE
odAToa TToU aTToTEAEITAI OTTO YAAQ, AGdI,
auyo Kal yiooupT.

* Av n miTa apyei va yivel, BeBaiwdeite OTI
TO TTéYX0G TNG TTITAG TTOU TTAPACKEUAOATE
dev Trepvael To BABog Tou Tawiou.

* Av n TTiTa €xel podioel OTNV ETTIPAVEIQ OA-
A& TO KATW PEPOG BV gival KOAG wnuévo,
BeBaiwBeite 6T N TTOOOTNTA OAATOAG TTOU
XPNOIMOTTOIEITE yIa TNV TTiTa OEV €ival
uTTEPBOAIKT OTO KATW PEPOG TNG TTITAG.
Mo opoldpopPo podicua, TTPOCTTaBEITE
va aTTAWVETE TN OAATOO OUOIGUOPPA
avAapeca ata UAAA Kal Tnv TTiTa.

» Wnote Tnv Trita oag otn Béon kai Bgppo-

Kpaaoia TTou gival KaTdAANAN cUp@wva Pe
TOV TTiVOKA payeipéPaTog. Av 10 KATw
MEPOG Kal TTAAI Oev gival KOAG podIoHEVO,
TOTTOBETAOTE TO PayNTO O€ £va KATW PAQI
TNV €TTOUEVN QOPA.

Mivakag payepéparog yla miTeg Ka pa-

ynTa gpoupvou
MpoTdoeig yia Yoigo Je éva povo Tawi
®daynté Ageooudp pog |Tpotrog AsiToup- |@éon pagiol Ogppokpacia Xpovog ynaiua-
xpnon yiag (°C) T0G (AeTrT.) (TrEPI-
Tou)
Kelk mavw 010 T0- |y oviks i * | HAVW K KATw 180 30 ... 45
wi avtioTaon
Dopua KEIK TTAVW
Kéik o€ popua 0€ CUPUATIVN Oeppog aépag 180 35...45
oxapa **
Mikp& KEIK Kavoviké Tayi *  |[1GVWw Kai kdTw 160 25-35
avtioTaon
Mikpd K€k Kavoviké Tawi *  |@epudg aépag 150 25...35
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®daynro Ageooudp pog |Tpotog AsiToup- |@éon pagiol Ogppokpaocia Xpovog ynaiua-
xpAon yiag (°C) TOG (AeTrT.) (TTEPI-
Tmou)
ZT1pOYYUAr @oppa
KEIK, SlapETpOU 26 Mévew Kai KaTw
Mavreamavi cm e OQIYKTAPA, . 2 160 30...45
. . |avtioTaon
TAvW o€ CUPPATI-
vn oxdpa **
Z1poyyuhn @opua
KEIK, OIOUETPOU 26
Mavteotavi cm pe oQIykTApa, |Oepudg aépag 2 160 30-40
TTavw O€ CUPNATI-
vn oxdpa **
KouAoupdikia Tawi yia TiTeg * I'I(X\{w kai kaTw 3 170 25...40
avtioTaon
KouAoupdkia Tayi yia miteg *  |Oepudg aépag 3 170 20-30
Miteg Kavoviké Tawi * | AV Ko kdtw 1, 200 30...45
avtioTaon
Miteg Kavoviké Tawi *  |@epudg aépag 2 180 35-45
. . . Mavw kai kaTw
Ywpdki Kavoviké tayi avrioTaon 2 200 20...35
Ywpaki Kavoviké tayi *  [@eppodg aépag 3 180 20-30
. . . . MNavw Kal KaTw
OMNOkANpo wwpi  |Kavovikd Tayi avrioTaan 3 200 30...45
OAOKANpo wwpi  |Kavoviké tawi * | @eppodg aépag 3 200 30 -40
TudAivo / peTalAi-
KG TETPAYWVO 80~ | ) ey kT
Nagavia Xeio Tévw oTtn . 2R3 200 30...45
. . avtioTaon
OUPUGTIVN oXapa
Z1poyyuAn padpn
HETAAAIKA @Oppa, . .
MnAdTrTa Siapérpou 20 cm, | 10VW Kal KGTw |, 180 60 ...75
. .’ |avtioTaon
TAVW OE CUPHATI-
vn oxdpa **
ZT1poyyuAn padpn
HETAAAIKA @Oppa,
MnAoTTiTa Siapétpou 20 cm, |Oepudg aépag 2 170 50-70
Tavw O€ GUPUATI-
vn oxdpa **
Mitoa Kavoviké Tayi*  |0VW KaIkatw |, 220 10...25
avtioTaon
Mitoa Kavoviké Tawi * | Aerroupyia lMNitoag |3 250 8-15
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Mpotdoeig yia payeipepa pe dUo Tayid

Paynté A%eooudp pog |Tpotrog AsiToup- |@éon pagiol Oeppokpaoia Xpovog ynoiua-
xenon yiag (°C) T0G (A£TrT.) (TrEPI-
TToU)
2-Kavovikoé Tayi *
Mikpd Kéik Oeppog aépag 2-4 150 25...40
4-Tayi yia TiTeg *
2-Kavoviké Tayi *
KouAoupdikia Ogpudg aépag 2-4 170 25-35
4-Tayi yia TiTeg *
1-Kavoviko tTayi *
Miteg Oeppog aépag 1-4 180 35-45
4-Tayi yia Titeg *
2-Kavovikoé Tayi *
Ywpaki Oeppog aépag 2-4 180 20-30
4-Tayi yia TiTeg *

ZuvIoTATal TIPOBEPUavVON yia OAa Ta @aynTa.

*AUTd T ageTOUdp PTTOPET va PNV TTEPIAQPBAVOVTAI PE TO TTPOIOV.

**AuTd Ta ageooudp dev TrepIAapBavovTal Pe To TTPoidv. AuTd gival euTTOPIKA diaBéoiya ageaoudp.

Tpan£qL payelpéparog pe AetToupyia .
AewToupyiag «OIk. Oépuavon Pe avel-
oThpa»

ATToQUYEeTE TNV aAAayr TnG puBuiong Bep-
Jokpaoiag YeTd TNV évapén Tou payel-
pépartog otn Asitoupyia "OIk. B€puavon

JE avepioTApa”.

ATTOQUYETE VO QVOIYETE TNV TTOPTA TOU
@oUpVou KATA TO payeipepa oTn AsItoup-
yia "Oik. Bépuavaon pe avepiothpa”. Edv
n TOPTa OEV AVOIYEl, N ECWTEPIKA BeppO-
Kpagoia BeATIoTOTTOIEITAI VIO EE0IKOVOUNON
EVEPYEIOG Kal auTA n Bgppokpaaia PTropei
va SlaEPEl aTTO QUTHV TTOU EPPAVieTal
oTnv 0Bévn.

ATtroQUyeTE TNV TTPOBEPUAVOT OTN A€l-
Toupyia "OIK. B€ppavon pe avepioTipa”.

®aynté Ageooudp pog Oéon pagiol O¢eppokpaoia (°C) Xpovog ynaoiparog
xpnon (AeTrT.) (Trepitrou)

Mikpd kéik Kavoviké tayi * 3 180 30...40

KouAoupdkia Kavoviké Tawi * 3 200 30...40

Miteg Kavoviké Tayi * 3 220 40 ... 50

Ywpaki Kavoviké Tayi * 3 200 30...40

*AuTd T a&gooudp PTTOPET va pnv TrepIAapBAvovTal JE TO TTPOIGV.

**AuTtd Ta ageaoudp dev TrepIAapBdavovTal he To TTPOIOV. AuTd &f

8.1.2 Kpéag, wdpia Kal TTOUAEPIKG

Ta Bacika yta To PROLHO GTO YKPLA

* H xprjon xupou AgpovioU Kai TTITrepIoU
TIPIV TO Yayeipeua, Ba BeATILaEN TNV
a1réd00nN PAYEIPEUATOG OTAV PAYEIPEUETE
O0AOKANPO KOTOTTOUAO, YaAoTTOUAG 1 éva
MEYAAO KOUUATI KPEQG.

To kpéag pe kOkaha xpeialeral 15 €éwg 30
AETTTA TTEPICCOTEPO VIO VA POYEIPEUTET
atr' 6Tl TTapPOOIoU PEYEBOUG KOPUATI XW-
pig KOKaAQ.
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val euTTopikd dlabéoiya agegoudp.

Oa péTTel va uTtoAoyileTe TTepiTToU 4
€WG 5 AeTTTA XPOVO POYEIPEPATOG VA
€KOTOOTO TTAXOUG TOU KPEATOG.

MeTd 1O payeipepa, aQroTe TO KPEAG OTO
@oupvo yia Trepitrou 10 Aettd. ‘ETo1 n
E0WTEPIKOI CWHOI poIpadovTal OPoIOHOp-
@a g€ OAo To YnTO Kai Ogv aTACOUV OTAV
KOTTEI TO KPEAG.

Ta wdpia oe oKeUOG avOeKTIKO a€ Bep-
MOTNTa Ba TTPETTEl VO TOTTOBETOUVTAI OTN
peaaia A oTnv KATw B£0n OTIG UTTOOOXEG.
MayelpéWTe Ta CUVIOTWPEVA YAYNTA OTOV
TTiVaKa PayeIpEPATOG PE Eva HOVO TaWi.



Mivakag payep€parog yla KpEag, Ppapt

KL TOUAEPLKA

TOYi O€ éva KATW
pa!.

®daynto A%eooudp mpog |Tpotrog AsiToup- |@éon pagiol Oeppokpaoia Xpovog ynoiua-
xenon yiag (°C) T0G (A£TrT.) (TrEPI-
TTou)
MmrpiloAa Mévw Kol KaTw 15 Aerrt. 250/péy.,
(oAdKkANnpN) / WnT6 [ Kavoviké tawi * QTioTao 3 ueTd atd 180 - 60 - 80
(1kg) " 190
Koétol apviou . . Méavw Kal KaTw 15 AetrT. 250/uéy., R
(1,5-2 kg) Kavovikd Tayi avtioTtaon 8 ueTd amé 170 110-120
2upuaTivn oxdpa
Tnyavnté Ko- * . .
. Mavw Kal KATw 15 AemrT. 250/max,
LOHOUAO (1.8-2 TomoBeTioTE €va | qyrioTaon 2 PETG a6 190 70...90
9) Tayi o€ éva KATW
paI.
ZUppdaTivn oxapa
TnyavnTo ko- *
ToTOUAO (1,8-2 | TomoBemioTe éva | OEPHOS aépag 2 200 - 220 60 - 80
kg) TaWi o€ Eva KATW
[ele{0IN
ZuppdTivn oxapa
TnyavnTd Ko- * |
5 PERT 15 AetrT. 250/péy.,
T6ToUAO (1,8-2 | TomoBemoTe éva |/\EIToUpyia "3D" |2 JETA aTrd 190” V160 - 80
kg) Tayi o€ éva KATW
paI.

, . . 25 Aert. 250/péy.,
FahomolAa (5.5 | oyoviks Tayi *  |1GVW KalkGTw |y LETé a6 180 - |150 - 210
kg) avTtiotaon 190

. 25 Aetrt. 250/péy.,
Eg))\onou)\u 65 Kavoviké Tawi *  |Aeimoupyia "3D" |1 ueTd atéd 180 - 150 - 210

190
ZUpHATIVN OXapa
. Mévw kail kaTw

WYapia TomoBeToTe éva | qvrigraon 3 200 20...40
TOWi O€ éva KATW
[ele{0IN
ZUppdaTIivn oxapa

Yapia TomoBetroTe éva |\EToUpyia "3D" |3 200 20-30

ZuvioTdTal TpoBépuavaon yia dAa Ta eaynTd.

*AUTd T agegoUdp PTTOPET va PNV TTEPIAQPBAVOVTAl PE TO TTPOIOV.

**AuTd Ta ageooudp dev TrepIAapBavovTal Pe To TTPoidv. AuTd gival euTTOpIKA dlaBéoiya ageaoudp.

8.1.3 T'kpIA

Katé 1o YACIPO OTO YKPIA, TO KOKKIVO
KPEag, Ta WApIa Kal Ta TTOUAEPIKG Ba podi-
oouv eUKOAQ, Ba éxouv wpaia kpoUoTa Kal
O¢ev Ba oTeyvwoouv. Ta QIAETOPIOTPEVA
Kp€aTa, Ta KpEaTa € GOUBAA, Ta AOUKAVI-
KA, KaBwg Kai Ta Aayavikd Je uwnAn TTepie-

KTIKOTNTO O€ Uypd (VTOPATEG, KPEUUUDIa
KATT.) €ival 181aiTepa KATAAANAQ yia Who1Po

OTO YKPIA.

Fevikég mAnpopopieg
» KAgivere TV TOPTA TOU pOUPVOU KATA
TO YNO1UO e YKPIA. [OTE pnv Yyivere
OTO YKPIA JE TNV TTOPTA TOU poUpPVOU

QAVOIKTA.
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Ta Bacika yia 1o yKpLA

* [NpoeToipadete yia 1o YKpIA 600 1O duva-
TOV @aynTtd TTapOpoIou TTaYX0oUG Kal
Bdpoug.

o Kartaveipere Ta KOPPATIA TTOU TTPOKEITAI
va ynBoulv oTn cupudaTivn oXdpa f 1o
Tayi JE CUPUATIVN OXAPA PE TETOIO TPOTTO
WOTE va PNV utrepPaivouyv TIG dIAOTACEIG
TNG QVTiIOTAONG.

* AvaAoya e TO TTAXOG TWV KOPMPOTIWY
TToUu Ba YnBoUV OTO YKPIA, UTTOPEI OI
XPOVOI HOYEIPEUATOS VA BIAPEPOUY ATTO
auToUg TTOU ava@EPOVTal OTOV TTIVOKA.

» ToTroBeTOTE TN CUPMATIVN OXAPA 1 TO
TaWi ue cUPPATIVN oXApa OTo £TTIBUUNTO
eTTITTESO OTOV POUPVO. AV PayeIpEUETE
TAvw OTN CUPHATIVI OXAPA, TOTTOBETA-
OTE TO TAWi TOU GOUPVOU OTO XAPNAOTEPO
PAQI yia va cUAAEyel Ta uypd. To Tawi Tou
@OoUPVOU TTOU TTPOKEITAI VO TOTTOBETATETE
TIPETTEl VA €XEI HEYEOOG APKETO YIA VA KO-
AOTTTEI OAN TNV £mMIQAvela TNG oxXdpag.
AuTO TO TaWi PTTOPET Va PNV TTEPIAQU-
Bavetal pe 1o TTPOIGV. MNMpooBEéaTe Aiyo ve-
PO OTO TAWI TOU POUPVOU, YIa VA BIEUKO-
AUOveTE TOV KABAPIOWO TOU.

Nivakag MkpwA
®daynro Agegooudp Tpog Oéon pagiou O¢eppokpacia (°C) Xpoévog ynoiparog
xpnon (AeTrT.) (Trepitrou)

Yapia 2UpudTivn oXapa 4-5 250 20-25
gfgw""““’ OE MEPE |5 uopdmvn oxdpa |45 250 25-35

Mmi@Tékia (Bodivo) - . . R

12 Tioo6TTa ZupudTivn oxapa 4 250 20-30

Apvioia Traidakia ZuppdTivn oxapa 4-5 250 20-25

MpiZoAa - (kpéag o€ . . ) )

KGBOUC) ZUpuATIVN oX4pa 4-5 250 25-30
Mooxapioia Taiddkia | ZuppdTivn oxapa 4-5 250 25-30

Naxavikd oykpaTév ZupudTivn oxapa 4-5 220 20-30

WYwpi TooTt ZUpUATIVR OXAapa 4 250 1-4

ZuvioTaTal TTpoBEppavan yia 5 AeTTTd yia OAa Ta paynTd TTOU WVOVTAl GTO YKPIA.

[upioTe Ta KOPPATIA TOU PaynTOU PETE aTTd 1/2 Tou CUVOAIKOU XPOVOU YNGIUATOG GTO YKPIA.

8.1.4 Mayeipepa pe utroffonndnon
aTpOoU

Ievikég mAnpopopieg

» To payeipepa pe utroBor®non aTuou
UTTOPEi va TTpaypaToTroindei pévo pe TIg
AeIToupyieg payeipépaTog pe utrooron-
on arpou TTou KaBopidovTtal OTo eyXEIPi-
d10. Acite To TPAMA "TpdTTOI AcITOUPYiag
Tou Qoupvou" [» 16] yia AsiToupyieg pa-
VEIPEUATOG e uTTORoABnoN aTuou.

* Av oToV TTivaKa PayEIpéUaTog ouvIoTATAl
TTpoBépuavan, BePaiwbdeiTe va TOTTOBETH-
OETE TO PAyYNTO OTOV POUPVO aPoU OAo-
KANpweOei n mpobépuavaorn. O1 XpoVIKEG

BIGpKEIEG TTOU KaBopidovTal TN OTIyuNA
TTPOoCoBAKNG vePOU UTTOOEIKVUOUV TO
XPOVO TToU £XEI TTAPEADEI UETA TN TTPO-
Bépuavan.

» O Tivakag JayeIpéPaTog TTEPIEXEl TTPO-
TAOEIG PHOYEIPEPATOG TTOU £XOUV BOKIUA-
oTei atod Tov KaTaokeuaoTr. MNa eaynta
TTouU &€V UTTAPXOUV OTOV TTiVaKA, UTTOPEI-
TE VO puBpioeTE €0€IG TNV TTOCOTNTA VE-
pou, Tn Beppokpaaia, TN AciIToupyia pa-
YEIPEPATOG e uttoonenan aTuou Kal Tov
Xpovo.

* MNpayuaToTTOINCTE TO HOYEIPEPA PE UTTO-
BonBnon atuou ue éva Tawi.
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®daynro Ageooudp |Tpotrog Asi- |@éon pa- O¢ppokpa- (Moodtnta | Xpoévog el- | Xpovog yn-
TPOG XPoN | Toupyiag @I00 oia (°C) vepoU TToU | caywyng oiparog (Ae-
XpeladeTal  |vepou T.) (TTEpi-
(ml) ou)
. A . TTPIV TNV
OAdkAnpo  |Kavoviké Ta- | Aeoupyia |, 200 200 TpoBéppav- |30 ... 35
Ywi Wi 3D on
OAOKANnpo Kavoviké Ta- | Asrtoupvia 25 Aetrt. 250/ TTPIV TNV
KOTOTTOUAO S W Py 2 max, META 300 TpoBéppav- |60 ... 80
. |wi 3D A
HE Aaxaviké amd 190 on
A . TPV TNV
Maidaxia E}’l’m"m Ta %EE')T,?“"V"’ 3 180 250 TIpoBépuav- |65 ... 75
on
Kértola ap- i ] TIPIV TV
VIOU g Aaya- K?l’°""‘° @ f\SEI'DT,?“pV'a 3 170 350 TIpoBépuav- |90 ... 110
VIKG v on
. ; A . TTPIV TNV
Wwpdi pa- - |Kavoviké Ta- | Oeppog 3 180 150 TpoBéppav- |25 ... 35
yIdg i aépag on
L ] TIPIV TV
Toikéik K?l’ OVIKO Ta %EI'DT,?U"V"’ 3 120 200 TipoBépuav- |45 ... 55
W on
* AUT@ Ta a§eooUGp PTTOPET va PNV TTEPIAANBAVOVTAl PE TO TTPOIOV.
8.1.5 ®aynTtd dokipng Mivakag payelpéparog yla paynta Sokt-
* Ta @aynTa o€ AuTOV TOV TTIVOKO MaYEl- Hwv
PEPATOG £XOUV TTAPACKEUAOTEI CUPPWVA
pe 1o rpéTuTro EN 60350-1 yia digu-
KOAuvon Tng BOKIUAG TOU TTPOIGVTOG Yia
IVOTITOUTO EAEYXOU.
MpoTdoeig yia yoigo ye éva poévo Tawi
®daynro Ageooudp pog |Tpotog AsiToup- |@éon pagiol Oeppokpacia Xpovog ynaiua-
XpAon yiag (°C) TOG (AeTrT.) (TTEPI-
1Tou)
TpipTokoUAoUpO . . |Mévw kar KETw _
(YAUKG PTTIOKGTO) Kavoviké tayi avrioTaon 3 140 20-30
>€ YoVvTENQ pE
oupudTiva
¥ a@ia:3
Tpl(pT?KOU)\OL{po Kavoviké Tawi *  |@epudg aépag pae 140 15-25
(YAUKO pTTIOKOTO) € HOVTEAG XWPIG
oupudTiva
papia:2
Mikp& KEIK Kavoviké Tayi*  |OVW KaIKGTw |4 160 25-35
avTioTaon
Mikpd Kéik Kavoviké tayi *  |@eppodg aépag 2 150 25...35
ZTpoyyUAf @dpua
KEIK, OIQUETPOU 26 | - . .
MavTeaTévi cm e opIyKTrpq, |10V KalKaTw ) 160 30 ... 45
. . |avrioTaon
Tavw o€ oUppATI-
vn oxdpa **
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®daynro Ageooudp pog |Tpotog AsiToup- |@éon pagiol Ogppokpaocia Xpovog ynaiua-

xpAon yiag (°C) T0G (A£TrT.) (TrEPI-
Tmou)

ZT1pOYYUAr @oppa
KEIK, SlapETpOU 26

Mavreamavi cm ye o@IykTpa, |Oepuds aépag 2 160 30-40
TTavw O€ GUPUATI-
vn oxdpa **
ZTpOYYUAA padpn
HETAAAIKA @Oppa, . .

. . Mavw kal KaTw

MnAomiTa 6lgu51pou 20 cm, avrioTaon 2 180 60 ...75
TAVW O€ OUPHATI-
vn oxdpa **
Z1poyyuAn paupn
HETAAAIKA @Oppa,

MnAomiTa Siapétpou 20 cm, |Oepudg aépag 2 170 50-70
TTavWw O€ GUPUATI-
vn oxdpa **

Mpotdoeig yia payeipepa pe 0o Tayid

®daynto Aeooudp Tpog |Tpotrog AciToup- |@€on pagiou Ogppokpacia Xpovog ynoiua-
xpfion yiag (°C) 106 (AeTrT.) (TTEPI-

TTou)
¥ 2-Kavoviké Tayi *

TpigrokoUAoupo v Ocppdc atpag |24 140 15-25

(YAUKG pTmokoTO) | 4-Tayi yia ritec *
2-Kavoviké Tayi *

Mikpd KEIK Oepudg aépag 2-4 150 25...40
4-Tayi yia Triteg *

ZuvioTaTal TTPoBEpuavan yia OAa Ta aynTd.

*AuTd T a&gooudp PTTOPEi va punv TrepIAapBAavovTal JE TO TTPOIGV.

**AuTtd Ta agegoudp dev TrepIAapBdavovTal he To TTPOIGV. AuTd gival eUTTopIKG SlaBéaipa ageooudp.

FkpIA

®daynto

xenon

A%eooudp Tpog

©éon pagiou

O¢eppokpacia (°C) [Xpoévog ynaoiparog

(AeTrT.) (Trepitrou)

12 mogdTNTA

MmigTékia (3odIvo) -

ZUpudaTIVN oXApa 4

250 20-30

Ywpi TooT

2upudTivn oxapa 4

250 1-4

uvioTaTal TpoBépuavan yia 5 AeTrTd yia 6Aa Ta gaynTd TTOU WHRvVovTal GTO YKPIA.

[upioTe Ta KOPPATIO TOU PayNTOU PETE aTTd 1/2 ToU CUVOAIKOU XPOVOU YNGiUaTOG GTO YKPIA.

9 ZuvTthApnon Kai KabapiIoHog

9.1 Tevikég TAnpo@opieg kabapi-
ouoU
Ievikég mAnpopopieg

* [epIPEVETE VO KPUWOEI TO TTPOIGV TTPIV TO
kaBapioete. O1 KAUTEG ETTIPAVEIEG UTTO-
poUV va TTpoKaAéoouv gykauuaral

* Metd amd kdbe xprion, TTPETTEI va KaBapi-

CeTe 1O TTPOIGV OXOAAOTIKA KOl VA TO OTE-
yvwverte. ‘ETol, Ta KatdAorma @aynTou 8a
KaBapifovtal eUKoAa kal dgv Ba KaiyovTal
oTav TavaypnaipoTroindei To Tpoidv ap-
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yotepa. ETTopévwg, n weéAiun didpkeia
Cwng TTapaTEiVETAI Kal Ta OUVABN epgpavi-
COpeva TTPORAAMATA PEIWVOVTAL.
OpIouéva aTTOPPUTTAVTIKA 1) KABAPICTIKG
MTTOPOUV va TTpogevAgouv {nuid TNV
EMPAVEIA. 2TA aKATAAANAQ KOBapPIOTIKG
ouykaTaAéyovTal: XAwpivn, KaBapIoTIKG
ME aupwvia, ogéa i XAWwpIo, TTpoidvTa Ka-
BapiopoU Pe aTUO, TTPOIOVTA aPAiPETNS
aAdTwy, KnAidwv Kal okoupidg, kabapi-
OTIKG TTOU Xapagouv (kaBapioTikd o€
KPEPA, OKOVN TPIWIPATOG, KPEPD TPIWIHA-




TOG, €idn yia Tpiwipo TTou Xapdlouv, oup-
Ja TPIYipaTog, OKANPA oeouyydpia, Tra-
VId KaBaplopou TTou TTEPIEXOUV akabap-
oieg KAl KATAAOITIO OTTOPPUTTAVTIKOU).
Aev xpeiadetai €181KO KABAPIOTIKO yia TOV
KaBapiopo petd amd k&be xpron. Kaba-
piCeTe TN CUOKEUN XPNOIUOTIOIWVTOG
QATTOPPUTTAVTIKO TTIATWYV, XAIapd vepod Kal
£€va JOAQKO TTavi rj o@ouyyapl, Kal Ko-
TOTTIV OTEYVWVETE TNV PE Eva OTEYVO TTAVI.
Na @povTifeTe OTTWOOATTIOTE VO OKOUTTICE-
T KGO UTTOAEITTOPEVO UYPO PETA TOV Ka-
Bapiouo Kal va KabapileTe apéowg
oTToIadATTOTE PaynTa TITCIAI(OVTal KATA
TO payeipepa.

ATTOQUYETE VO TTAEVETE OTTOIOOATTOTE
€€APTNUA TNG CUOKEUNG 0OG O€ TTAUVTH-

» KaBapileTe pe éva poAaKo Travi Je oatw-

vOOIGAUNA Kal Uypd ATToPPUTTAVTIKG (TTOU
Oev Xapdder), KaTAAANAO yia ETTIQAVEIEG
inoX, TTPOCEXOVTOG VO OKOUTTICETE HOVO
o€ Jia kaTewBuvon.

* Agaipeite apéowg Kal xwpig kabuaTépn-

on o110 TIG YUAAIVEG KAl iNOX ETTIPAVEIEG
KNAideg atrd aAara, Addi, GuuAo Kal TTpw-
T€ivn. O1 KNAIdBEG PTTOPEi VO TTPOKAAETOUV
OKOUPIA PE TNV TTAP0dO Tou Xpodvou.

Ta kaBapIoTiKG TTou WwekdlovTal/epap-
MoZovTal oTnVv €TTIPAveIa Ba TTPETTEN va
kaBapifovTal aueca. Av TTAPAPEIVOUV KO-
BapiaTiKG TTOU Xapdlouv TTavw OTNV ETTI-
@avela, PTTopei va TTpokaAéoouv alhayn
TOU XPWHATOG TNG ETMIPAVEIAG TTPOG TO
AEUKO.

pIo TMATWYV, EKTOG €AV avapépeTal dlago-
PETIKA OTO €yXEIPIBIO XPHoNG.

lMNa TG TAGKEG EGTLWV:
» O1 6¢Iveg akabapaieg, 6TTWG ydAa, Topa-

Epayié emupavereg

* O @oUpvOoG TTPETTEI VA KPUWCTEI TIPIV TOV
KaBapiopod oTov XWpo payeipéuatog. O
KaBapIoPOG KAUTWV ETTIPAVEILV Ba TTPO-

TOTTOATOG Kal AddI1, UTTOPEi va TTPOoKa-
Aéoouv poOVIPOUG AEKEDEG OTIG TTAGKEG
€0TIWV KAl OTIG €O0TIEG TNG Koulivag. Ka-
BapiCeTe auETwWS OTTOI0OdATTOTE UYPO
UTTEPXEINIOE, APOU aTTEVEPYOTTOINOETE TNV
TIAGKQ ECTIWV KAl TNV AQACETE VA
KPUWOEI.

Ol e0Tieg agpiou TUTTOU YOUOK TTOU XPNOl-
potroloUvTal o€ UPnNAEG BepoKpaaTieg
MTTOPEI va TTapoucidoouv aAAoiwaon
XPWHATOG. AUTO €ival QUOIOAOYIKO.

H peTakivnon opiouEVWV HAYEIPIKWV
OKEUWV PTTOPE va aprioel JETAAAIKA on-
padia Tavw oTIG BACEIG yIa Ta HAYEIPIKA
oKeun. Mn oUpeTe TNYAvIa Kol KATOO-
POAEG TTAVW OTNV ETTIQAVEIQ.

Etreidr) Ta katrdkia TG TTAGKAG E0TIWV
£pxovTal o€ Aueon TTAPA PE TN QWTIA Kal
ekTiBevTal o€ UPNAEG Bepuokpaaieg, n al-
Aayr] Kal aTTWAEI0 XpWHAaTog gival guaoio-
AoyIKr pe TV TTdpodo Tou Xpovou. Autd
Oev TTPOKOAEI KATTOI0 TTPOBANa KaTd TN
XPNon TNG TTAGKAG £CTIWV.

Emupavereg Inox - avogeidwTeg

* To xpwHa TwV avoELeidWTWV-IiNOX ETTIPA-
VEIWV PTTOPEI va GAAGEE! pE TNV TTAPodo
Tou Xpovou. AuTo gival QuOIOAoyIKO. Me-
TG o116 KABE Xpron, KabapileTe pe éva
QATTOPPUTTAVTIKO KATAAANAO yia avogeidw-
N 1 inox eTmQAveia.
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KOAECEI Kal KIVOUVO QWTIAG Kal ¢nuId
oTnV guayI€ TIQAVEIQ.

MeTd ammd kéBe xpron, kabapileTe Tig
EMaYIE ETTIQPAVEIEG XPNOIJOTTOIVTAG
ATTOPPUTTAVTIKO TTIATWY, XANIapO VEPO Kal
éva JoAakd Travi ) oeouyyapl, Kal Ka-
TOTTIV OTEYVWVETE TIG E €va OTEYVO TTAVI.

* Av n ouokeun oag d10BETel AeiToupyia €0-

KOAOU KaBapIoPoU JE aTUO, ITTOPEITE va
XPNOIUOTTOINCETE AQUTA TN AEITOupyia yia
MN povieG akaBapaies. (Agite TO TUAUQ
"EUkoAog kaBapiopdg pe atuo [» 53]".)

KaTaAuTiKEG EmUPAVELEG
* Ta TTAEUpPIKA TOIXWHATA OTOV XWPO PAYEl-

PEPATOG PTTOPET Va gival KAAUPPEVA HOVO
ME EPayI€ R YE KOTOAUTIKA TOIXWHaTA. Au-
16 Slo@EpeEl avaAoya PE TO JOVTEAO.

* Ta KATOAUTIKA TOIXWHOTA £X0UV EAAPPG

MOT Kal TTopwdn emi@aveia. Ta KataAuTI-
K& TOIXWHATA TOU QOUPVOU BEV TTPETTEI vV
kaBapidovral.

O1 KATOAUTIKEG ETTIQAVEIEG ATTOPPOPOUV
AGdI xapn oTnv TTopwdn Toug doun Kal
apyiCouv va yuaAifouv étav n m@AveIa
£XEI KOPEOTEI Pe AAdI, OTTOTE CUVIOTATAI
va avTIKaBIoTATe Ta E§apTANATA QUTA.



FudNveg emLPAvELEG 9.3 KaBapiopdg Tng TAdKAG

» KaBapileTe TN OUCKEUN XPNOIHMOTIOIVTAG
ATTOPPEUTTAVTIKO TTIATWY, XAIapd vepd Kal
€va TTavi JIKPoivwy KaTAAANAO yia YudiAI-

VEG ETTIQPAVEIEG KAl OTEYVWVETE TNV PE Eva 1.

OTEYVO TTAVI HIKPOIVWV.

* Av uttdpxouv KatdAoITTa aTroppUTTavTI-
KOU PETA TOV KABAPIOPO, OKOUTTIOTE TA JE
KPUO vePOS KAl OTEYVWOTE E £va HAAAKO 2
Kal oTeyvo TTavi. Ta KatGAoITTa amoppu-
TTavTiKoU YTTopEi va TTpogevrioouv {nuid
0oTn YUAAIVN TTIQAVEIQ OTNV ETTOUEVN
XPrjon Tou TTPoIoVTOG.

o Aev TTpETTEI O€ KOYia TTEPITITWON va {Uoe-
TE TA KATAAOITTA TTOU £XOUV EepaBei TTAVW

aTnV YUdAivn €m@Aveia ge 0d0VTWTA Pa- 3.

xaipia, cUpua TPIYIKNATOG ) TTapOUOIa
Méoa TToU Xapdadouv.

* Mmropeite va agaipeiTe TIG KNAiIdeg aoBe-
aTiou (KiTpIveg KNAIGEG) atrd TN YUdAivn
ETTIPAVEIQ PE EUTTOPIKA DIABETIUO UAIKO 4
agaipeong aAdTwy, ) ge €va UAIKO agai-
peONG aAATWYV OTTWG EUBI  XUUO Agpo-
viou.

* Av n em@aveia €xel éviovn putravan,
atrAWoTE KABAPIOTIKG TTAvw GTNV KNAIda
ME éva OQOUYYApPI KAl TTEPIMEVETE TTOAAN
wpa yia va dpdoel. Katétrv kabapioTte Tn
YUGAIVN €TTIQAVEIQ PE £va UYPO TTAVI.

* AANOIWOEIG XPWHOTOG KAl KNAIBEG TTAVW
aTn YUAAIvVn ETTIQAVEIA €ival KOVOVIKO @al-
VOUEVO Kal OX1 EAATTWHATA.

MAacTka eEapTApaTa Kat BapHEVeg EnL-

Ppaveleg

» KoBapilete Ta TTAAOTIKG £§apTAPATA KAl
TIG BOUUEVEG ETTIQAVEIEG XPNTIUO-
TTOIWVTAG ATTOPPUTTAVTIKO TTIATWY, XAIapd
vepod Kal éva JaAako Travi A agouyydpl,

KAl KATOTTIV OTEYVWVETE PE VA OTEYVO 7.

TTavi.

* BeBaiwBeite 6T 01 EVWOEIG TWV PHEPWV
TOU TTPOIGVTOG OEV TTAPAPEVOUV UYPEG KOl
ME aTTOPPUTTAVTIKO. ANIWG PTTOPET Va
TPOKUWEI BIABPWAON OTIG EVWOEIG AUTEG.

9.2 KaBapiopog Twv agecoudp

ATTOQUYETE VO TOTTOBETACETE TA EEAPTANATA
TOU TTPOIGVTOG O€ TTAUVTHPIO TTIATWYV, EKTOG
€AV ava@EPETal OIOPOPETIKA OTO EYXEIPIOIO
Xpnong.
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£0TIWV

KaBapiop6g Twv 0TIV agpiou

Mpiv KaBapioeTe TNV TTAGKA ECTIWV,
aQaIPEDTE ATTO AUTAV TA UTTOOTNPIYUOTA
OKEUWV, KOBWG Ta KATTAKIA KAl TIG KEPA-
AEG Twv €0TIWV agpiou.

. KaBapioTe TV em@aveia tng TAAKAG

€0TIWV OUPPWVA WE TIG UTTOBEIEEIG OTIG
YEVIKEG TTANPOPOpiEg KaBapIopoU Kal
TTAvTa GUPQWVA PE TOV TUTTO TNG ETTI-
@avelag (epayl€, yudAivn, avogeidwn
KATT.).

KaBapioTte Tov BdAapo Tng eoTiag agpiou
ME éva TTAVI TTOU £XETE UYPAVEI PE ATTOP-
PUTTAVTIKO | JE WIa PaAakr BoupToa
TToU dev Xapddel. BeBaiwbeite 611 dev
€Xouv peivel katdAorra gaynTou.

. KaBapioTe Toug omvlnpIoTéG Kal Ta

Bepuikd aToixeia (yia povTEAQ E Ael-
Toupyia ava@Aeg¢ng kal BepUIKa oTOIXEID)
ME €va TTavi TToU TO €XETE OTUWEI KOAG.
Katotmv okouTtrioTe pe éva kabapod Travi.
MPOCEXETE VA OTEYVWVETE TEAEIWG TOV
oTvOnpEIoTH Kal TO BEPUIKG aTOIXEIO.

Metd ammd k&be xprion, kabapioTe Ta Ka-
TTAKIO KAl TIG KEPOAEG TWV ECTIWV AEPIOU
ME VEPO KAl OTTOPPUTTAVTIKO KAl KATOTTIV
OTEYVWOTE TIG.

MNa emmipoveg KNAIBEG, apACTE Ta KO-
TTAKIA KAl TIG KEPOAEG TWV ECTIWV AEPIOU
0€ VEPO |E QTTOPPUTTAVTIKG 1} € XAIapo
OQaTTOUVOVEPO YIa TOUAGXIOTOV 15 AETTTA.
KaBapioTe pe pia pun YeTaAAIKr) BoupToa
TTou dev Xapdadel.

EIdIkd yia eTTipovoug Aekédeg TTAvw O€
EUOYIE KATTAKIO ECTIWV OEPIOU, PITTOPEITE
Va XPNOIYOTIOINCETE TO KABAPIOTIKA
Quick&amp;Shine yia eowTepIkd Kal
OXAPES TV PoUPVWY, TTOU EiVal EYKEKPI-
MéVa yIa EPAYIE ETTIPAVEIEG KOI CUVI-
otdral amd 10 §ouaiodoTnuévo oépRIG.

Katd Tov KaBapiopd Twv €CTIWV agpiou
pNv a@noeTe va épBouv oe eTTaQr padi
TOUG BPOOTIKA KABAPIOTIKA OTTWG KaBa-
PIOTIKG E0WTEPIKOU POUPVOU Kal TTPOi-



OvTa agaipeang aAdTwy, yiaTi autd Ba
MTTOPOUCE va TTPOKAAECEl aAAoiwan Tou
XPWHATIOUOU TOUG.

9. Metd amd kdbe TéETola XpAON, KabapioTe
TA UTTOOTNPIYMOTA OKEUWY HE SIGAUNT
QTTOPPUTTAVTIKOU O€ VEPOS Kal PI JOAQ-
Kr} BoupToa TTOU &EV XAPACEL.

10.Av Ta KOTTAKIA TWV €0TIWV AEPIOU Kal TA
UTTOOTNPIYMATO TWV OKEUWYV XPNOIUO-
TT0INBoUV eV gival akdpa uypd, YTToPEi
vVa TTPOKUWOUV POVIUEG KNAIDESG aTTd
aAaTa wg atroTéAECUa TNG BEPUAVONG
TOUG. BeBaiwBeite OTI €xOUV OTEYVWOEI
TPIV TN XPron.

11.ToTTOBETATTE TIG KEQAAEG, TA KATTAKIA
KQlI TA UTTOOTNPIYMOTA OKEUWYV O€ KABE
€0Tia agpiou avTtioToIXa.

12.01av ToTmoBETEITE TA UTTOGTNPIYUOTA
OKEUWV, TTPETTEI VO BIOCQAAICETE OTI €i-
Val KEVTPAPITPEVO WG TTPOG TIG EOTIEG
agpiou. ZTa PHOVTEAQ KOPPITOWY, TOTTO-
BeTr|0TE TOUG TTEIPOUG GTNV TTAGKA TOU
KQUOTAPQ OTIG UTTOBOXEG KAPPITOWYV
OTIG UTTOB0XEG TOU DOXEIOU.

ZuvapHoASyNnon Twyv £§apTNUATWY TNG
€0TiOog agpiou

1. MeTd Tov KOBOPIOPO TWV ECTIWV OEPIOU
TOTTO0ETAOTE TTAAI TO ECAPTANATA OTTWG
Oeixvel n ikéva.

2. ToTmroBeTAOTE TNV KEPOAN TNG €0TIAG AE-
piou e€ac@aAiovTag OTI TTEPVA aTTO TOV
omivenpioTn (4) Tng eoTiag agpiou. Mepi-
OTPEYTE TNV KEPAAN TNG £0TIOG aEPIOU
0eId kal aploTepd yia va BeBaiwbeite
o1 £xe1 edpdoel Péaa aTov BGAaPo TNG
€0TiOg agpiou.

3. TotmoBeTAOTE TO KATTAKI TNG £0TIAG AEPI-
OU TTAVW OTNV KEPAAN TNG £0TIAG.

Kartraki Tng eoTiag agpiou

KegpaAn Tng eoTiag agpiou

OdaAapog TG £0TiAG agpiou
2mvenpIoTAG (O€ HOVTEAD PE avAPAEEN)

AW N =

9.4 KaBapiopdg Tou ivaka eAéy-
Xou

» Otav kabapifeTe Ta TTAVEA PE XEIPIOTHPIO
TTOPOAO, OKOUTTIOTE TO TTAVEA KalI TQ
TTOPOAQ pE €va uypd POAAKO TTavi Kal
OTEYVWOTE PE éva OTEYVO TTavi. ATToQuUye-
TE VO AQAIPETETE T TTOUOAQ KAl TIG PAAV-
TG aTTO KATW YIa va KaBapioeTe TO
méveA. O Tivakag eAEyXoU Kal To KOU-
MTTIG EVOEXETOI VA KATOGTPAMOUV.

» Katd Tov KaBapiouod Twv TTaveA inox pe
€Aeyx0 TTOUOAO, PNV XPNOIKOTTIOIEITE KA-
BapIoTIKA inoX YUpw aTré TO TTOPOoAO. Ol
eVvOEigeIg yUpW aTTO TO KOUUTTi uTTOpOUV
va diaypapouv.

» O1 mrivaKkeg eAEyXOU AQAG TTPETTEN VA Ka-
BapiCovTal pe éva eAa@pd uypo JaAakd
TTAVi KAl VO OTEYVWVOVTAI PE €Va OTEYVO
Travi. Av 10 TTpoidv oag dIaBETEN AsIToup-
yia KAEIOWPATOG TTANKTPWY, EVEPYOTTOIN-
OTE TO KAEIdWHA TTAAKTPWY TTPIV TOV KO-
Bapioud Tou TTivaka eAEyxou. AlapopETI-
K4, MTTOPEI va TTpokUWel AavBaopévn avi-
XVEUOT OTQ TTANKTPA.

9.5 KaBapiopog Tou EoCWTEPIKOU
TOU (POUPVOU (XWPOU HaYEI-
péparog)

AkoAouBnoTe Ta BuaTa Kabapiouou TTou

TEPIYPAPOVTAl OTNV £vOTNTA "TEVIKEG TTAN-

pogopieg kabBapiopol" olpewva e Tov TU-

TTO TWV ETTIPAVEIWV PHECA OTOV POUPVO OOG.
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KaBapiopog Twv TAEUPLKWY TOLXWHATWY
TOUL POUPVOL
Ta TTAEUPIKG TOIXWHATA OTOV XWPEO PAYEI-
pépaTog PTTopEi va gival KaAUppéva uévo
ME eMaVYIE A JE KATOAUTIKG ToIXwuaTa. AuTo
Sla@épel avaloya Pe To JovTENo. Av UTTApP-
XEI KOTOAUTIKO TOiXwHa, avaTpESTe yia TTAN-
poopieg aTnV evoTnTa "KATAAUTIKEG ETTI-
Paveieg”.
Av 1O TTPOI6V 0ag £XEl CUPUATIVO PAPIa,
aQaIPECTE TA CUPMATIVO pdia TTPIV KaBapi-
O€ETE TA TTAEUPIKG TOIXWHOTA. KatoTTiv 0Ao-
KANPWOTE TOV KOBAPIGHO OTTWG TTEPIYPAPE-
Tal TNV £vOTNTA "TEVIKEG TTANPOQOPIES Ka-
Bapiopol” oclpewva pe Tov TUTTO TNG ETTI-
QAVEIAG TWV TTAEUPIKWV TOIXWHATWV.
Mo va apaipéoeTe T TTAEUPIKA CUPHATI-
va pdaeia:
1. AQaip€aTe TO PTTPOCTIVO PEPOG TOU CUP-
MATIVOU pa@IoU TPARWVTAG HAKPIA aTTO
TO TTAEUPIKO TOiXWHA.
2. TpaBn&Te To CUPUATIVO PAPI TTPOG TO
MEPOG OOG VI VA TO APAIPETETE TEAEIWG.

- N W B o

3. TNa va emavacuvdéceTe Ta pdagia, ol dia-
dIKagieg TTou XpnaoiyoTroinénkav Kard
TNV aQaipeon TTPETTEl va eTTAvVaAN@BoUuv
atrd 1o TEAOG TTPOG TNV apxr|, O1ad0XIKA.

Ka@apicTe TV KOWNOTHTA VEPOU GTH Bdon

TOU (poupVoL

AvdaAoya pe Tn ouxvoTNTa TWV EPYATIWV

dayeipépaTtog e utroordnon aTtuou-eUko-

Aou kaBapiopoU pe aTud Kal TN OKANPOTNTA

TOU XPNOIUOTTOIOUKEVOU VEPOU, UTTOPET va

oxnuatioTolv KnAideg ammd aGAata acBearTi-

OuU OTNnV KoIAGTNTa vEPOU OTN BAcn Tou

@oupvou.

Mo va agaipéoeTe Ta AAATO TTOU YTTOPEI

Va OXNHMATIOTOUV OTNV KOIAOTNTA VEPOU

oTn Bdon Tou oUupvou, HETA ATTO Jayei-

pepa pe uttoforOnon arpoU-eUkoAo Ka-
0apIoPO PE ATHO, HETA OTTO 2 éWG 3 KU-
kAoug AsiToupyiag:

1. MpooBéaTe 350 ml AeukouU Eudiou (n
o&uTNTa Tou EUdIOU BeV TIPETTEI VA UTTEP-
Baivel To 6%) oTNV KOIAGTNTO VEPOU OTN
Baon Tou goupvou.

2. TMepipévere TouAGxioTov 30 AETTTA YO va
ptTopéoel To U1 va dioAUoel Ta KatdAol-
TTa aAdTWV o€ Bepuokpaaia TTePIBAAAO-
VTOG.

3. KaBapioTte TNV KOIAGTNTA vEPOU HE éva
MoAako uypd TTavi Kal he va oTeyvo TTa-
vi.
Mo va auénoete TNV amrédoon Tng agai-
peong aAdTwV mIBAVOV oTnV KOIAGTNTA
vepou, padi ye Ta Trapatrdvw Brparta
a@paipeong aAdTwv, HETA a1Td KABE 10
XPNoeIg:
EmA&ETe évav TpATTO ASiTOUupyiag oTov
OTT0i0 N KATW avTioTaon gival evepyn Kai
aProTE TO POUPVO Va AEITOUPYATElI OTOUG
100 °C yia 2-3 Aemr1d. KatoTmv, atevepyo-
TTOINOTE TO POUPVO KAl WEKATTE TO KaBapI-
OTIKO ECWTEPIKOU TOU GPOUPVOU KOl GXAPWY,
TO OTTOI0 OUVIOTATOI OTOV IOTOTOTIO YIO TN
HAPKA TOU TTPOIOVTOG 0Ag, HECA OTNV KOI-
AoTNTO VEPOU 0T BACn Tou YoUpvou Kal
agAoTe 1O va dpdaoel yia 5 Aetrtd. Metd atmod
5 AeTTTd, OKOUTTIOTE TNV KOIAOTNTA VEPOU
oTn Bdon Tou @oUpvou PE Eva uypod Travi
MIKPOIVWV KOl OTEYVWOTE TNV.

9.6 EUKoAog KaBapIoOHOG ME ATUO

AUTOG eITPETTEI TOV EUKOAO KaBapIoHS Twv
akaBapaoiwv (Trou dev €Xouv TTOPAEIVEl yia
HEYAAO XPOVIKO SIACTNUA) Ol OTTOIEG HAAQ-
KWvouv atré Tov atud péoa oTo GoUupvo Kal
atrd Ta OTAYOVidIa CUUTTUKVWHATOG VEPOU
OTIG ECWTEPIKEG ETTIQAVEIEG TOU POUPVOU.

1. AgaipéaTe OAa Ta ageooudp atmmod Yéoa
aTTo TO POUPVO.
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2. MNpoaoBéaTte 0TV KOIAOTNTA OTN BAon
TOoUu @oupvou 200 ml vepod.

ATTOQUYETE TO ATTECTAYHEVO 1 QIA-
@ TPAPIOUEVO VEPD. XPNOIUOTIOINOTE
MOVO £TOIMO vEPA.

3. ZTov mivaka eA£yxou, TTATACTE TO KOU-
MTTi payeipéuatog/kabapiopoU Pe utto-
BonBnaon amé atud.

= H Auyvia payeipéuatog/kabapi-
OMoU pe uttofonRBnon atuou aTov
TTivaka eAéyxou Ba avayel.

4. PuBuioTe Tov @oUpvo aTn Asitoupyia €U-
KOAOU KaBapIGUOU e aTud Kal aproTe
Tov va Aerroupynoel otoug 100 °C yia 20
AetTTd.

Avoi€Te auéowg TNV TTOPTA TOU GOUPVOU KAl

OKOUTTIOTE TO E0WTEPIKO TOU HE £va Uypo

g@ouyydpl A TTavi. OTav avoigeTe TNV TTOPTA

Ba eAeuBepwOei aTudg. AuTog PTTopEi va

atoTeAEéael KivOuvo eyKaupaTwy. MNpooéye-

T OTAV AVOIYETE TNV TTOPTA TNG CUOKEUNG.

MNa etipoveg akabapaoieg, kaBapileTe TO

TTPOIOV XPNOIKOTIOIWVTAG ATTOPPUTTAVTIKO

mATWY, XAIapd vepod Kal £va paAakod Travi f

O@OUYYApI, KOI KATOTTIV OTEYVWVETE TO PE

€va OTEYVO TTavi.

21N Asitoupyia eUKOAOU KaBapIGHOU

@ JE aTPO, avapéveTal TTwG TO TTPOCTI-
Bépevo vepod e€aTpiCeTal KAl GUUTTU-
KVWVETAI OTO E0WTEPIKO TOU PoUp-
VOU Kal TNG TTéPTAg ToU poUpvou
yIO VO HOAAKWOEI TIG EAAQPESG OKA-
Bapaoieg TTou £xOUv OXNUATIOTE OTO
@oUpvo 0ag. To vepd atrd oUTTU-
KVWaoTn TTou oXnuaTi¢eTal évw
oTnNV TTOPTA TOU POUPVOU UTTOPEI va
oTagel KATw OTav avoigeTe TNV TTOP-
Ta TOU Poupvou. MOAIG avoiteTe TNV
TTOPTA TOU POUPVOU OKOUTTIOTE TO
vePO TTOU OXNMATIOTNKE ATTO OU-
MTTUKVWON.

(Alagpéper av@Aoya Pe TO HOVTENO TOU TTPOI-
ovtog. Mtropei va un diatiBetal o1o SIKO
0ag TTPoIoV.) MeTd Tn CUPTTUKVWON HETO
OTO QOUPVO, PUTTOPEI va TTpOoKUYEl GUC-
owpeuon vepou 1 uypaciag oTo KavaAl TG
KOIAOTNTAG KATW OTTO TOV PoUpVo. MeTA TN
XPron, oKouTrioTe auTtd TO KAvAAl TNG KOI-
AOTNTAG pE Eva eEAa@pda uypo TTavi Kal oTe-
YVWOTE TO.

|\

/R

9.7 KaBapiopdg Tng TéPTAG TOU
@oupvou

Mrropeite va a@aipéoETe TNV TTOPTA TOU
@oupvou Kal Ta T¢AIa Tou GoUpvou YIa Va
Ta kaBapioeTte. O TPOTTOG APaipeEONS TNG
TTOPTAG KAl TWV TCAMIWY eEnyeiTal aTig
evotnTeg "A@aipgon Tng TOPTAG TOU
@oupvou" kal "AQaipeon TWV ECWTEPI-
KWV T{aMIWV TG TopTag”. ApoU agal-
PECETE TA EOWTEPIKA TCAMIA TNG TTOPTAG, KO-
BapioTe Ta ge ATTOPPUTTAVTIKO TTIATWYV, XAIO-
PO vePO Kal Eva HaAaKO TTavi i ogouyydpl,
KQI OTEYVWOTE Ta PE £va aTeyvo travi. [Na
ToV KaBapIoPd KaTaAoITTwV aAdTWYV TTOU
MTTOPEI VO OXNMOTIOTOUV TTAVW OTO TEAWI
TOU @OUPVOU, OKOUTTIOTE TO T¢AMI PE {UDI
Kol EETTAUVETE.
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Apaipeon TG TOPTAG TOU POUPVOU
1. Avoigte TNV TTOGPTA TOU POUPVOU.

2. Avoite Ta KAITT TNV UTTOOOXN UEVTETE
TNG UTTPOCTIVAG TTOPTAG OTa BECIA KAl
apIoTEPA WOBWVTAG T TTPOG TA KATW
OTTWG BeiXVel N IKOvVa.

3. Mrtropei o1 pevtea€deg va gival Tou TUTTOU
(A), (B) i (C), avaAoya pe To HOVTEAO
TOU TTPOi6vTOG. OI €IKOVEG TTOU OKOAOU-
BoUv deixvouv TTWG Va avoiyeTe KAOE
€vav atrd Toug TUTTOUG PEVTEDE.

4. O pevreoég TUTTOU (A) UTTAPXEI O€ KAVO-
VIKOUG TUTTOUG TTOPTAG.

e

5. O pevreoég T0TTOU (B) UTTGpPYXEl O€ TU-
TTOUG TTOPTAG OTTAAOU KAEIOTNOTOG.

6. O pevreoég TUTTou (C) utrdipxel o€ TU-
TTOUG TTOPTAG ATTAAOU AVOiYUOTOG/KAEITI-
HaTog.

7. ®épTe TNV TTOPTA TOU GOUPVOU OTN Wi-
odvoixtn 6éon.

)

8. TpaBAgte TNV TOPTA TTOU APAIPEONKE
TTPOG T TTAVW YIA VA TNV EAEUBEPWTETE
aTTO TOUG PEVTETEDEG DEEIA KOl apIoTEPA
KOl 0QaIPETTE TNV.

MNa va eravacuvoEoeTe TNV TTOPTA,
@ ol S10dIKATiEG TTOU XPNOIUOTTOINON-
Kav KAatd TNV a@aipeon TPETTEI va
emavaAn@Bouv atod 1o TEAOG TTPOG
TNV apyn, diadoxikd. Otav eykabi-
OTATE TNV TTOPTA, QPOVTICETE aTTO-
paiTNTA Va KAEIVETE TA KAITT OTNV
UTTOO0XI) TWV JEVTETEDWV.

9.8 Agpaipegon Tou eocwTEPIKOU T~
M10U TNG TOPTAG TOU (pOUpPVOU

To eowTePIKG TCAWI TNG PTTPOCTIVAG TTOPTAG

TOU TTPOIGVTOG PTTOPEI VO aaipedei yia ka-

Bapiouo.

1. Avoite TNV TTOPTO TOU POUPVOU.

X

2. AgaipéaTe TO TTAAOTIKG £EAPTNA TTOU E€i-
val ouvdedEPEVO OTO TTAVW TUMMA TNG
MTTPOCTIVIG TTOPTAG TPARWVTAG TO TTPOG
TO PEPOG OOG.
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. Omwg deixvel n €IkdVA, avuywaTe TTPO-
OEKTIKG TO TEAEIWG E0WTEPIKO TCAWI (1)
TTPOG 1O "A" KaI KATOTTIV aPaIPECTE TO
TpaBwvTag To TTPog T0 "B".

TeAeiwg eoWTEPIKS 2*  EowTepikd T¢ApI

1AM (MTropE€i va pn diaTi-
BeTal aTo BIKG Oag
TTPOI6V)

. Av TO TTPOIOV 0aG £XEl EOWTEPIKO YUOAT

(2), eravaAdaBerte Tnv idia diadikaoia yia

Va TO aTTOOUVOLOETE (2).

. To TTpWTO BAMA YIQ TNV ETTAVACUVAPHO-
Adynon Tng TTOPTAG €ival va ETTAVATOTTIO-
0eTr\oETE TO ECWTEPIKO TCAMI (2). ToTro-
BetrioTe TN AogoTunuévn TTAeupd Tou
T¢OPIOU WOTE VO oUVaVTAOEl TN AogoTuN-
pévn TTAEUpd TNG TTAAOTIKNG UTTOBOXAG.
(Av TO TTPOIOV 00G £XEI ECWTEPIKO TCAUI).
To eowTePIKO TCAMI (2) TTPETTEI VA TOTTO-
0eTnBei péoa otV TTAAOTIKY uTTOdOXNA
TTOU €ival N TTIO KOVTIVA OTO TEAEIWG
EOWTEPIKO T¢I (1).

. Otav emavarotroBeTeiTe TO TEAEIWG E0W-
TEPIKO T¢AMI (1), BeBaiwBeiTe OTI N TUTTW-
Mévn TTAeupd Tou T¢apIoU gival GTPA-
pévn TTPOG TO ECWTEPIKO T¢AI. Eival kpi-
OIJO VA TOTTOBETAOETE TIG KATW YWVIEG
TOU TeAgiwg eowTePIKOU T¢apIoU (1)
WOoTE va edPACOUV O€ ETTAPN YE TIG
KATW TTAOOTIKEG UTTOOOXEG.

. QBACTE TO TTAOCTIKO £6APTNUA TTPOG TO
TAaiolo éwg 6Tou akouaTel XOG "KAIK".

9.9 KaBapiopdg TS AGUTTaC Tou
@oupvou
> TTePITITWaon TTou AepwBei n yudAivn Top-
Ta TNG AGUTTOG TOU QOUPVOU PESA OTOV
XWPEO PayeIpéPaTog, KaBapioTe TNV xpnol-
HOTTOIWVTAG ATTOPPUTTAVTIKO TTIATWY, XAIa-
PO vePO Kal éva HaAakd TTavi N oouyyapl
KOl OTEYVWOTE TN JE £va OTEYVO TTavi. 2€
TepiTTwon BAABNG Tou AauTTTrpA TOU
(POUPVOU, UTTOPEITE VO AVTIKOTOOTACETE TOV
AaPTITAPa TOU GOUPVOU CUPGWVA WE TIG
€VOTNTEG TTOU GKOAOUBOUV.
AVTIKAaTGoTAGH TOU AAUTITHPA TOU (POvpP-
vou

Fevikég mAnpopopieg

* [a va atmo@uyeTe ToV KivOUVo NAEKTPO-
TTANgiag, TTPIV aVTIKOTOOTACETE TOV AQ -
TITPA TOU POUPVOU OTTOCUVOEDTE TO
TTPOIOV aTTd TO PEUPA KOl TTEPIPEVETE VO
KPUWael 0 oUupvog. O1 KAUTEG ETTIQPAVEIEG
MTTOPOUV vVa TTPOKOAECOUV eykaupaTal

* Autdg 0 poUpvog QWTICETaI ATTO £vav
AQUTTTAPA TTUPAKTWOEWG I0XUO0G PIKPOTE-
png Twv 40 W, Uyoug pikpdTepou Twv 60
mm, SIaPETPOU PIKPOTEPNS Twv 30 mm 1
AapTrTipa aAdoyovou pe uttodoxég G9 Kai
10XU pIkpoTEPN Twv 60 W. O1 AauTrTrpeg
gival katadAAnAol yia Asitoupyia o€ Bepo-
Kpaoieg dvw Twv 300 °C. O1 AauTTTAPES
@oupvou gival diaBéaiyor atd Ta E¢ou-
aglodoTnuéva o€pPIg i adeIoUXoUG TEXVI-
KOUG. AuTd TO TTPOIGV TTEPIEXEI Evav Aay-
TITAPQ evepyelakng kKAdong G.

* H B¢on Tou AauTITAPO UTTOPET va BIaPEPE!
aTTé auTh TToU BEiXVEl N EIKOVA.

* O AQuUTITAPOG TTOU XPNOIYOTIOIEITAl OTO
TTPOIGV auTd O¢ev gival KATAAANAOG yia
XPNRonN @WTIOCUOU TWV XWPEWYV TOU CTTITIOU.
O oko16g autoU Tou AauTITAPa €ival va
O1EUKOAUVEI TOV XpNoTn va BAETTEI TO QO-
ynto.

* O1 AQuTITHPEG TTOU XPNOIUOTTOIOUVTAI OTO
TTPOIOV AUTO TTPETTEI VA £XOUV AVTOXI O€
AKPAIEG PUOIKEG TUVONKES OTTWG BepUOo-
Kpagieg mavw amd 50 °C.

Av 0 poUpvog oag £XEl OTPOYYUAR

AdpTra,

1. AtroouvdéaTe TO TTPOIdV ATTd ThV TTAPO-
XN PEUMATOG.
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2. A@aip€oTe TO YUAAIVO KAAUUUQA TTEPI-
OTPEPOVTAG TO APICTEPOOTPOPA.

.

N

4/

~" .

3. Av 0 A\auTITAPAG TOU OUPVOU Eival TOU
TUTTOU (A) TTOU QaivETal GTNV TTAPAKATW
€IKOVQ, TTEPIOTPEYTE TOV AQUTITAPA TOU
@oUpVouU OTTWG BEiXVEl N EIKOVA Kal avTI-
KOATOOTHOTE TOV JE Kaivoupyla. Av TO po-
vTéAo eival TUTTou (B), Tpaprgte Tov Aap-
TTAPA €Ew OTTWG BEiXVEl N IKOVA Kal
QVTIKATAOTHOTE TOV JE KAIVOUPYIO.

4. ETavatoTroBeTACTE TO YUGAIVO KAAUU Q.

Av 0 @oUpVvog oag £XEl TETPAYwWVN

AduTtra,

1. ATTOOUVOEQTE TO TTPOIGV ATTO TNV TTAPO-
XN PEUMOATOG.

2. AQaipéaTe TO GUPUATIVO PAQPIa CUPPW-
va PE TNV TTEPIYPAPH.

10 EmiAuon mrpoBAnpdrwyv

3. AVuywaoTe TO TTPOCTATEUTIKO YUBGAIVO
KGAUUUO TOU AOUTTITAPG XPNOIUO-
TToIWVTAG £va KaToaRidl. AQaipéoTe
TTPpWTa TN Bida, €dv uttdpxel Bida aTnv
TETPAYWVN AQUTTO TOU TTPOIOVTOG OG.

4. Av o AauTrTiipag Tou gouUpvou gival Tou
TUTTOU (A) TTOU QAIVETOI TNV TTAPOKATW
€IKOVA, TTEPIOTPEWTE TOV AQUTITAPA TOU
@oUpvou OTTWG BEiXVEl N EIKOVA KAl AVTI-
KOTAOTAOTE TOV YE Kalvoupyla. Av TO Po-
vTéAo eivail TUTToU (B), TpaprgTe Tov Aap-
TTAPa €Ew OTTWG dEiXVEl N €IKOVA Kal
QVTIKATAOTAOTE TOV UE KAIVOUPYIO.

5. ETavatotroBeTAOTE TO YUAAIVO KGAUPUO
KOl Ta gUppdATIva pdgia.

Av 10 TTPOBANUA TTIPEVEI APOU aKoAouBn-

o€ETE TIG 0Onyieg TNV €vOTNTA AUTH, ETTIKOI-

VWVNOTE JE TOV TOTTIKO 0AG EUTTOPO 1) ME

éva E¢ouaiodotnuévo Z€pBig. MNoté pnv etmi-

XEIPNOETE VA ETTIOKEUATETE JOVOI GAG TN

OUOKEUN.

EE€pxeTar aTpog Kard T AetTouvpyia Tou

(poupvou.

» Eivar puoioAoyikd va @aivetal atpuodg Katd
TNV dIGPKEIa TNG AEIToupyiag. >>> Autd
O¢ev gival oQaAua.

Epgpavidovral cTayovidia vepou Kartd To

Hayeipepa

» O artpdg TTou TTapdyeTal KaTd To Payeipe-
MO CUPTTUKVWVETAI OTAV €PXETAI O€ ETTA-
®n ME KPUEG ETTIPAVEIEG ECWTEPIKA TOU
TTPOIOVTOG KAl ITTOPEI va oXnuaTi¢el oTa-
yovidia vepou. >>> AuTto dev eival oQaA-
pa.

AkoUyovTal HETANLKOL XOL KaTd Tn 8€p-

Havon Kaw TRV Pugn Tou TpoiovTog.

* MeTaAAIKG p€pn TOU TTPOIOGVTOG PTTOPET VO
SlaoTéAOVTAI KOl va TTapdyouV fXoUg
6tav BepuaivovTal. >>> AuTto dev givai
oQAaAuQ.
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To mpoidv dev AetToupyei.

* H ao@daA&ia ptropei va gival EATTWUATIKA
1 Kappévn. >>> EAEYETE TIG a0QAAEIEG
oToV TTivaka aog@aAeiv. ANAGETE TIG av
XPEIAZETAI 1] EVEPYOTTOINOTE TIG TTAAIL.

* lowg n ouokeun dev éxel cuvdeBei 0N
(yelwpévn) Trpi¢a. >>> EAEyETe av n ou-
OoKeur| £xe1 ouvdeBei oTnv TTpida.

* (Av uttéipxel XpovodIakdTITNG OTh GU-
okeur 0ag) Ta TTARKTpa aTov TTivaka
eAEyxou dev Asitoupyouv. >>> Av TO TTPO-
i6v oag d1aBETel AsiToupyia KAEIBWPATOG
TTAAKTPWY, PTTOPEI Va gival EvepyoTToIn-
MEVN, ATTEVEPYOTTOINOTE TO KAEIBWHA TTAR-
KTPWV.

0 pwTLOHOG TOU PoUPVOL dev avapet.

» Evdexouevn BAGBN Tou AAuTITAPA TOU
@ouUpvou. >>> AVTIKATACTAOTE TOV Adp-
TITAPA TOU YOUPVOU.

» Agv UTTAPYEl NAEKTPIKO pelpa. >>> EAEy-
&1e OTI TO OIKTUO PEUPATOG Eival AeIToupyi-
KO Kal EAEYETE TIG ACPAAEIEG OTOV TTiVAKA
ao@OAEIWV. ANAGETE TIG AOQPAAEIEG OV
XPEIAZETAI 1] EVEPYOTTOIAOTE TIG TTAAIL.

O poupvog dev BeppaiveTat.

* O @oUpvog iowg dev £xel pubuIoTE o€
OUYKEKPIPEVN AEITOUPYia POYEIPEPOTOG
Kai/r} Beppokpacia. >>> PubuioTe Tov
@OoUPVO OE OUYKEKPIPEVN AsiToupyia pa-
YEIPEUATOG Kai/r) BEpuoKpaaia.

* [0 povTéAa Pe XPOVODBIOKOTTTH, OV EXEI
pubuioTei N Wpa. >>> PubuioTte TRV wpa.

o Aev UTTAPXEI NAEKTPIKO pelpa. >>> EAEy-
&1e 0TI TO BiKTUO PEUPATOG Eival AEITOUPYI-
KO Kal EAEYETE TIG AOPAAEIEG OTOV TTiVAKA
ao@aAelwv. ANGETE TIG ao@dAcieg av
XPEIAZETAl 1] EVEPYOTTOINATE TIG TTAAIL.

Aev umapyet omvoOnpag avapAegng.

o Aev uTTApXEl pelpa. >>> EAEyETE TIG
AO0QAAEIEG OTO KOUTI AOQAAEIWV.

» Aev €xel yivel puBuion wpag. >>> PuBui-
aTe TV WpPA.

Asgv vtapyet agpuo.

* H kUpia BaABida agpiou gival KAEIOTH.
>>> Avoi¢te Tn BaABida agpiou.

* O owAnvag agpiou gival Auyiopévog. >>>
EykaraoTtiote cwoTd Tov cwAAva agpi-
ou.

(M'a povréAa pe xpovodiakontn) H o86vn 1Y

TOU XpovodLlakomTn avaBocsBriveL i} To

GUHPBONO XPOVOSLAKOTTH £XEL MAPAHEIVEL

avappévo.

¢ lowg utmp&e TTPonyoupEvwg dIaKoTTA
pevpaTog. >>> PuByioTe TNV wpa / Atre-
VEPYOTTOINOTE TA KOUPTTIA AEITOUPYIWV
TOU TTPOIOVTOG KAl EVEPYOTTOINOTE T TTAAI
oTtnv €mOuunTn B€on.
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Tere tulemast!

Hea klient,

Aitah, et valisite Whirlpool toote. Tahame, et teie toode, mis on valmistatud kdrge kvaliteedi
ja tehnoloogiaga, pakuks teile parimat efektiivsust. Seetottu lugege see juhend ja k&ik
teised kaasasolevad dokumendid enne toote kasutamist hoolikalt labi.

Jargige kogu kasutusjuhendis vélja toodud teavet ja hoiatusi. Nii kaitsete ennast ja oma
toodet vdimalike ohtude eest.

Hoidke kasutajajuhend alles. Kui te annate selle toote kellelegi teisele, siis andke sellega
ka juhend kaasa. Teie toote garantiitingimused ning kasutus-ja torkeotsingu meetodid on
selles juhendis vélja toodud.

Enne seadme kasutamist lugege labi need ohutusjuhised. Hoidke neid edaspidiseks
kasutamiseks ldhedal.

Beko Europe Management Srl
Via Varesina 204, 20156 Milano, Italy
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/\ 1 OHUTUSJUHISED

OLULINE LUGEDA JA JALGIDA

A Need juhised kehtivad, kui
seadmel on riigi simbol. Kui
siimbol ei ilmu seadmele, on
vaja tutvuda paigaldusjuhendiga,
mis peaks sisaldama vajalikke
juhiseid seadme muutmiseks
riigi kasutustingimustele
vastavaks.

A\ ETTEVAATUST!
Gaasikiipsetamisseadme
kasutamine pdhjustab soojuse,
niiskuse ja pdlemissaaduste
tekkimist ruumis, kuhu see
paigaldatakse. Veenduge, et
kook on hasti ventileeritud, eriti
kui seade on kasutusel: hoidke
loomulikud ventilatsiooniavad
lahti voi paigaldage mehaaniline
ventilatsiooniseade
(mehaaniline véljatdmbekapp).
Seadme pikaajaline intensiivne
kasutamine vdib nduda
taiendavat ventilatsiooni, naiteks
akna avamist, voi tdhusamat
ventilatsiooni, naiteks
mehaanilise ventilatsiooni
suurendamist (vdimaluse
korral), et eemaldada
podlemissaadused ohutult
valiséhku, pakkudes samal ajal
ruumidhu vahetamist tdaiendava
ventilatsiooniga. Enne tdiendava
ventilatsiooni paigaldamist
konsulteerige professionaaliga.

A Kéaesolevas juhendis esitatud

teabe tapne eiramine voib
pdhjustada tulekahju voi
plahvatuse, mis vdib pohjustada
varalist kahju vdi kehavigastusi.

A Enne seadme kasutamist
lugege neid ohutusjuhiseid.
Hoidke neid edaspidiseks
kasutamiseks laheduses.

A\ Seade tuleb paigaldada
vastavalt kehtivatele
eeskirjadele ja seda tohib
kasutada ainult hasti
ventileeritavas ruumis. Enne
seadme paigaldamist voi
kasutamist lugege juhiseid.

A Kui poleti leegid on
kogemata labi pdlenud, keerake
pdleti juhtnupp valjaldlitatud
asendisse ja arge proovige seda
uuesti stiidata vahemalt 1
minuti jooksul.

Need juhised ja seade ise
annavad olulisi ohutushoiatusi,
mida tuleb alati jargida. Tootja ei
vastuta kaesolevate
ohutusjuhiste eiramise, seadme
ebadige kasutamise voi
juhtseadiste vale seadistamise
eest.

A\ HOIATUS: kui pliidi pind on
pragunenud, arge kasutage
seadet — elektriloogi oht.

ET /62



A\ HOIATUS: Tuleoht: Arge
hoidke esemeid
toiduvalmistamise pinnal.

A\ ETTEVAATUST:
kiipsetusprotsessi tuleb jalgida.
Lihikest kiipsetusprotsessi
tuleb pidevalt jalgida.

A\ HOIATUS: Pliidiplaadi
jarelevalveta jatmine rasva voi
oliga kiipsetamisel voib olla
ohtlik - tuleoht. ARGE KUNAGI
puddke kustutada tuld veega,
vaid lilitage seade valja ja
seejarel katke leegid, nt kaane
vOi tuletorjetekiga.

A\ Arge kasutage pliidi
toopinnana ega toena. Hoidke
riildeid voi muid tuleohtlikke
materjale seadmest eemal, kuni
kdik komponendid on taielikult
maha jahtunud - tuleoht.

A Véaga vaikesi lapsi (0-3-
aastased) tuleb seadmest eemal
hoida. Védikesed lapsed (3-8-
aastased) tuleb seadmest eemal
hoida, vélja arvatud juhul, kui
nad on pideva jarelevalve all.
Vahemalt 8-aastased lapsed ja
vahenenud flusiliste,
sensoorsete vdi vaimsete
vOimetega voi kogemuste ja
teadmisteta isikud tohivad
seadet kasutada ainult siis, kui
neid jalgitakse voi kui neile on
antud juhised seadme ohutuks
kasutamiseks ja nad moistavad

sellega kaasnevaid ohte. Lapsed

ei tohi seadmega mangida.

Lapsed ei tohi ilma jarelevalveta
puhastada ega hooldada seadet.

A ETTEVAATUST:
Kuumutusplaadi klaasi
purunemise korral: lilitage kohe
vdlja koik poletid ja kdik
elektrilised kiitteelemendid ning
isoleerige seade toiteallikast;
arge puudutage seadme pinda;
arge kasutage seadet.

® Klaaskate v6ib soojenedes
sisse tungida. Enne kaane
sulgemist lllitage kdik pdletid ja
elektrilised plaadid vélja. Arge
sulgege kaant, kui poleti poleb.

A\ HOIATUS: Seade ja selle
ligipadsetavad osad
kuumenevad kasutamise ajal.
Tuleb olla ettevaatlik, et valtida
kiittekehade puudutamist. Alla
8-aastaseid lapsi tuleb hoida
eemal, valja arvatud juhul, kui
nad on pideva jarelevalve all.

A\ Arge jitke seadet
kasutamise ajal jarelevalveta.
Kui seade sobib sondi
kasutamiseks, kasutage ainult
sellele ahjule soovitatud
temperatuuriandurit - tuleoht.
A\ Hoidke riideid v&i muid
tuleohtlikke materjale seadmest
eemal, kuni kdik komponendid
on taielikult maha jahtunud -
tuleoht. Olge alati tahelepanelik,
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kui valmistate rasva- voi
Olisisaldusega toite voi lisate
alkohoolseid jooke - tuleoht.
Pannide ja tarvikute
eemaldamiseks kasutage
ahjukindaid. Keetmise |16pus
avage uks ettevaatlikult, lastes
kuumal 6hul véi aurul enne
oonsusesse sisenemist jark-
jargult valja voolata - see vdib
pdhjustada pdletusi. Arge katke
ahju esikdljel olevaid kuuma
Ohuavasid - tuleoht.

A Olge ettevaatlik, kui ahjuuks
on avatud voi all, et valtida ukse
|66mist. Toitu ei tohi jatta toote
sisse ega peale rohkem kui
Uheks tunniks enne voi parast
kiipsetamist.

A\ HOIATUS: viljuv gaas v&ib
suttida. Seadet ei tohi kasutada
kauem kui 15 sekundit. Kui 15
sekundi parast poleti ei siitti,
|6petage seadme kasutamine ja
avage sahtli uks ja/voi oodake
vahemalt 1 minut, enne kui
proovite poleti uuesti siiidata.

A'I .1 LUBATUD
KASUTAMINE

A ETTEVAATUST! Seade ei ole
moeldud kasutamiseks valise
[Ulitusseadme, naiteks taimeri
vOi eraldi kaugjuhtimissiisteemi
abil.

A\ See seade on méeldud
kasutamiseks majapidamises ja
sarnastes rakendustes, naiteks:
personali kodgi ruumid
kauplustes, kontorites ja
muudes tookeskkondades;
talumajad; klientide poolt
hotellides, motellides,
kodumajutustes ja muudes
elukeskkondades.

A\ ETTEVAATUST! See seade
on moeldud ainult
toiduvalmistamiseks. Seda ei
tohi kasutada muudel
eesmarkidel, naiteks ruumide
kitmiseks.

A\ See seade ei ole mdeldud
professionaalseks
kasutamiseks. Arge kasutage
seadet valitingimustes.

A\ Arge hoidke seadmes véi
selle laheduses
plahvatusohtlikke voi
tuleohtlikke aineid (nt bensiini
vOi aerosoolpurke) - tuleoht.

A Kasutage potte ja panne,
mille péhjad on pdletiga sama
laiad voi veidi suuremad (vt
konkreetset tabelit). Veenduge,
et restidel olevad potid ei
ulatuks Ule pliidi serva.

A\ Vorede ebadige kasutamine
voib pliiti kahjustada: arge
asetage voresid tagurpidi ega
libistage neid dle pliidi.
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A\ Arge laske pbleti leegil
ulatuda dle panni serva.

A\ Mitte kasutada: malmist
vored, ollarikivid, terrakotapotid
ja pannid. Soojushajutid, naiteks
metallvérk voi mis tahes muud
tldpi. Kaks poleti samaaegselt
the anuma jaoks (nt veekeetja).

A\ Kui tarnitava gaasi kohalikud
tingimused muudavad pdleti
stiitamise raskeks, on
soovitatav toimingut korrata,
keerates nupu vaikese leegi
asendisse.

A Kapoti paigaldamisel
pliidiplaadi kohale vaadake dige
vahemaa saamiseks kapoti
juhiseid.

A\ Varede kaitsvad kummist
jalad kujutavad endast
vaikelaste jaoks tdkestusohtu.
Parast vore eemaldamist
veenduge, et kodik jalad on
oigesti paigaldatud.

/\1.2 PAIGALDAMINE

A\ Seadet peab kasitsema ja
paigaldama kaks vdi enam
inimest - vigastuste oht.
Kasutage lahtipakkimiseks ja
paigaldamiseks kaitsekindaid -
sisseldigete oht.

A\ Elektri- ja gaasiiihendused
peavad vastama kohalikele
eeskirjadele.

A Paigaldamist, sealhulgas
veevarustust (kui see on
olemas), elektriiihendusi ja
remonti peab teostama
kvalifitseeritud tehnik. Arge
parandage ega asendage uhtki
seadme osa, vélja arvatud juhul,
kui see on kasutusjuhendis
eraldi valja toodud. Hoidke
lapsed paigalduskohast eemal.
Parast seadme lahtipakkimist
veenduge, et see ei ole
transportimise ajal kahjustatud.
Probleemide korral votke
uhendust edasimiiiija voi lahima
mudgijargse teenindusega.
Parast paigaldamist tuleb
pakendijaatmeid (plast,
vahtplastist osad jne) hoida
lastele kattesaamatus kohas -
lambumisoht. Seade tuleb enne
paigaldamist vooluvorgust lahti
uhendada - elektril6ogi oht.
Paigaldamise ajal veenduge, et
seade ei kahjustaks toitekaabilit -
tulekahju voi elektril6ogi ohtu.
Aktiveerige seade alles siis, kui
paigaldamine on |6petatud.
Tulpilisteks
majapidamisfunktsioonideks
tuleb seade paigaldada
eluruumidesse.

HOIATUS: seadme ja selle
paigaldusmeetodi muutmine on
oluline seadme ohutuks ja
korrektseks kasutamiseks koigis
lisariikides.
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Kasutage juhistes naidatud
gaasirdhule vastavaid
rohuregulaatoreid.

Ruum peab olema varustatud
ohu valjatdbmbesusteemiga, mis
eemaldab koik pdlemisgaasid.
Ruum peab véimaldama ka
nduetekohast dhuringlust, kuna
polemiseks on vaja dhku.
Ohuvool ei tohi olla vaiksem kui
2 m3/h paigaldatud véimsuse
kW kohta.

Ohuringlussiisteem vdib vétta
ohku otse valjastpoolt toru
kaudu, mille sisemine ristldige
on vahemalt 100 cm2; ava ei
tohi olla ummistuskindel.
Slisteem voib pakkuda
pdlemiseks vajalikku 6hku ka
kaudselt, st kiilgnevatest
ruumidest, mis on varustatud
ulalkirjeldatud
ohuringlustorudega. Need
ruumid ei tohi siiski olla
Uhisruumid, magamistoad ega
toad, mis voivad kujutada
endast tuleohtu.

Vedel naftagaas vajub
porandale, kuna see on 6hust
raskem. Seetdttu peavad
veeldatud naftagaasiballoone
sisaldavad ruumid olema
varustatud ka 6huavadega, mis
voimaldavad lekke korral gaasi
valjuda. See tahendab, et LPG
balloone, kas osaliselt voi
taielikult tais, ei tohi paigaldada

ega ladustada ruumides voi
ladustamisaladel, mis on
maapinnast allpool (keldrid jne).
Soovitatav on hoida ruumis
ainult kasutatavat silindrit, mis
on paigutatud nii, et see ei
puutuks kokku valistest
allikatest (ahjud, kaminad, ahjud
jne) parineva soojusega, mis
vOib tosta silindri temperatuuri
ule 50 °C.

Kui teil on raske pdleti nuppe
keerata, votke ihendust
mudgijargse teenindusega, kes
vOib vigase pdleti kraani vélja
vahetada.

Ventilatsiooniks ja soojuse
hajutamiseks kasutatavad avad
ei tohi kunagi olla kaetud.

A\ Arge eemaldage seadet
vahtpoliistiireenist alusest enne
paigaldamist.

A\ Arge paigaldage seadet
dekoratiivukse taha - tuleoht.

/A kui vahemik asetatakse
alusele, tuleb see tasandada ja
kinnitada seinale kaasasoleva
kinnitusketi abil, et valtida
seadme libisemist alusest.

HOIATUS: seadme
kallutamise valtimiseks tuleb
paigaldada kaasasolev
kinnituskett. Vaadake
paigaldusjuhendit.

ET /66



/\1.3 GAASIUHENDUS

A\ HOIATUS: Enne paigaldamist
veenduge, et kohalikud
jaotustingimused (gaasi tiilip ja
rohk) ning seadme
konfiguratsioon on uhilduvad.

A\ HOIATUS: Selle seadme
reguleerimistingimused on
margitud toote andmeplaadile.

A Kontrollige, kas
gaasivarustuse rohk vastab
tabelis ,Pdleti ja otsaku
tehnilised andmed" toodud
vaartustele.

A\ HOIATUS: seade ei ole
Uhendatud polemissaaduste
evakuatsiooniseadmega. See
tuleb paigaldada ja iihendada
vastavalt kehtivatele
paigalduseeskirjadele. Erilist
tahelepanu tuleb pooérata
asjakohastele
ventilatsiooninduetele.

A\ Kui seade on iihendatud
vedelgaasiga, tuleb
reguleerimiskruvi voimalikult
tihedalt kinnitada.

A\ OLULINE: Kui gaasiballoon
vOi gaasimahuti on paigaldatud,
peab see olema digesti
paigutatud (vertikaalsuunas).

A\ HOIATUS: Selle toimingu
peab labi viima kvalifitseeritud
tehnik.

A Kasutage gaasiihenduseks

metallvoolikut.

A\ Unhendamine jiga toruga
(vask voi teras): Uhendamine
gaasislisteemiga peab toimuma
viisil, mis ei tekita seadmele
mingeid pingeid. Seadme
toiteraamil on reguleeritav L-
kujuline toruliitmik ja see on
varustatud tihendiga, et valtida
lekkeid. Tihend tuleb alati valja
vahetada parast toruliitmiku
pooramist (tihend tarnitakse
koos seadmega).
Gaasivarustuse toruliitmik on
keermestatud 1/2
gaasisilindriline isane
kinnitusdetail.

A\ Paindliku liigenditeta
roostevabast terasest toru
uhendamine keermestatud
kinnitusega:

Gaasivarustuse toruliitmik on
keermestatud 1/2
gaasisilindriline isane
kinnitusdetail. Need torud tuleb
paigaldada nii, et need ei oleks
kunagi pikemad kui 2000 mm,
kui need on taielikult valja
sirutatud. Parast Gihendamist
veenduge, et painduv metalltoru
ei puutuks kokku thegi liikuva
osaga ega oleks kokku surutud.
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Kasutage ainult torusid ja
tihendeid, mis vastavad
kehtivatele riiklikele eeskirjadele.

A\ OLULINE: Kui kasutatakse
roostevabast terasest voolikut,
tuleb see paigaldada nii, et see
ei puudutaks moobli liikkuvaid osi
(nt sahtlit). See peab labima ala,
kus ei ole takistusi ja kus seda
on voimalik kogu pikkuses
kontrollida.

A\ Seade tuleb iihendada
peamise gaasivarustuse voi
gaasiballooniga vastavalt
kehtivatele riiklikele eeskirjadele.
Enne Gihendamist veenduge, et
seade uhildub gaasivarustusega,
mida soovite kasutada.

A\ Kui see nii ei ole, jargige
jaotises "Kohanemine eri tuipi
gaasidega" toodud juhiseid.

A Parast gaasivarustusega
uhendamist kontrollige lekkeid
seebiveega. Leegi stabiilsuse
kontrollimiseks lilitage poletid
sisse ja keerake nupud max
asendist 1* miinimumasendisse
2%,

A Gaasivorgu voi
gaasiballooniga ihendamiseks
vOib kasutada painduvat
kummist voi terasest voolikut
vastavalt kehtivatele
siseriiklikele digusaktidele.
KOHANEMINE ERINEVAT TUUPI
GAASIDEGA

(Selle toimingu peab labi viima
kvalifitseeritud tehnik.)

A\ Seadme kohandamiseks
muule gaasitilbile kui see, mille
jaoks see on valmistatud
(tahistatud termomargistusega),
jargige spetsiaalseid samme,
mis on esitatud parast
paigaldamisjooniseid.

A1 4 ELEKTRIHOIATUSED

A OLULINE: Andmesildil on
teave voolu- ja pingekulu kohta.

A Andmesilt on ahju esiservas
(nahtav, kui uks on avatud).

A\ Seadet peab olema voimalik
vooluvorgust lahti Gihendada, kui
pistik on ligipaasetav, voi
mitmepooluselise liliti abil, mis
on paigaldatud pistikupesast
ulesvoolu vastavalt juhtmestiku
reeglitele ja seade peab olema
maandatud vastavalt riiklikele
elektriohutusstandarditele.

A\ Toitekaabel peab olema
piisavalt pikk, et ihendada
seade, kui see on oma
korpusesse paigaldatud,
peamise toiteallikaga. Arge
tdmmake toitekaablit.

A Arge kasutage
pikendusjuhtmeid, mitut
pistikupesa ega adapterit.
Elektrikomponendid ei tohi
parast paigaldamist olla
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kasutajale kattesaadavad. Arge
kasutage seadet, kui olete marg
vdi paljajalu. Arge kasutage
seadet, kui sellel on kahjustatud
toitekaabel voi pistik, kui see ei
toota korralikult voi kui see on

kahjustatud vo6i maha kukkunud.

A Kui toitejuhe on kahjustatud,
tuleb see asendada identsega
tootja, tema teenindaja voi
sarnase kvalifikatsiooniga
isikute poolt, et valtida
elektriloogi ohtu.

A\ Kui toitekaabel tuleb vdlja
vahetada, votke Gihendust
volitatud teeninduskeskusega.

A\ HOIATUS: Enne lambi
vahetamist veenduge, et seade
on valja lulitatud, et valtida
elektril6ogi voimalust.

A Paigaldamine toitekaabli
pistiku abil ei ole lubatud, valja
arvatud juhul, kui toode on juba
varustatud tootja poolt
pakutavaga.

1.5 PUHASTAMINE JA
HOOLDUS

A\ HOIATUS: Enne
hooldustddde tegemist
veenduge, et seade on vélja
lGlitatud ja vooluvorgust lahti
uhendatud. Kehavigastuste ohu
valtimiseks kasutage

kaitsekindaid (vigastuste oht) ja

turvajalatseid (porutusoht);

kasitsege kindlasti kahte inimest
(vdhendage koormust); drge
kunagi kasutage
aurupuhastusseadmeid
(elektriloogi oht). Tootja poolt
volitamata
mitteprofessionaalsed
remondit6od voivad ohustada
tervist ja ohutust, mille eest ei
saa tootjat vastutusele votta.
Mitteprofessionaalsest
remondist voi hooldusest
tingitud defektid voi kahjustused
ei kuulu garantii alla, mille
tingimused on toodud
seadmega kaasasolevas
dokumendis.

A Arge kasutage ukseklaasi
puhastamiseks tugevaid
abrasiivseid puhastusvahendeid
ega metallkaabitsat, kuna need
voivad pinda kriimustada, mis
vOib pdhjustada klaasi
purunemist.

A Arge kasutage abrasiivseid
ega soovitavaid tooteid,
klooripdhiseid
puhastusvahendeid ega
pannipuhastusvahendeid.

A Veenduge, et seade on enne
puhastamist vdi hooldustoid
maha jahtunud. - pdletusoht.

A\ HOIATUS: Lulitage seade
enne lambi vahetamist valja -
elektrilodgi oht.

ET /69



A\ Elektrilise siiiiteseadme
kahjustamise valtimiseks arge
kasutage seda, kui pdletid ei ole
oma korpuses.

2 Keskkonnaalased juhised

PAKKEMATERJALIDE UTILISEERIMINE
Pakendimaterjal on 100% taaskasutatav ja

tahistatud ringlussevétu simboliga Q:
Seetottu tuleb pakendi erinevad osad
korvaldada vastutustundlikult ja taielikus
kooskdlas kohalike omavalitsuste
jaatmekaitluseeskirjadega.
KODUMASINATE UTILISEERIMINE

Seade on valmistatud taaskasutatavatest
vOi korduvkasutatavatest materjalidest.
Korvaldage see vastavalt kohalikele
jaatmekaitluseeskirjadele. Lisateabe
saamiseks kodumajapidamises
kasutatavate elektriseadmete t66tlemise,
taaskasutamise ja ringlussevétu kohta
votke Ghendust kohaliku omavalitsusega,
olmejaatmete kogumise teenusega voi
kauplusega, kust te seadme ostsite. See
seade on margistatud vastavalt Euroopa
direktiivile 2012/19/EL, elektri- ja
elektroonikaseadmete jadtmete (WEEE) ja
2013. aasta elektri- ja
elektroonikaseadmete jaatmete maarustele
(muudetud kujul). Veendudes, et toode
korvaldatakse nduetekohaselt, aitate
valtida negatiivseid tagajargi keskkonnale

ja inimeste tervisele. § siimbol tootel voi
kaasasolevatel dokumentidel naitab, et
seda ei tohi kdidelda olmejaatmetena, vaid

3 Teie toode

see tuleb viia elektri- ja
elektroonikaseadmete ringlussevotuks
sobivasse kogumiskeskusesse.
ENERGIASAASTU NOUANDED

Kuumutage ahju ainult siis, kui see on ette
nahtud toiduvalmistamislauas vdi retseptis.
Kasutage tumedaid lakitud v&i emailitud
kiipsetusplaate, kuna need neelavad
soojust paremini.

Kasutage survekeetjat, et sadsta veelgi
rohkem energiat ja aega.
VASTAVUSDEKLARATSIOONID

K&esolev seade vastab: Euroopa maaruse
66/2014 okodisaini nduetele;
energiamargistuse maarusele 65/2014;
2019. aasta energiamdjuga toodete ja
energiateabe 6kodisaini (muudatus) (EList
véljumise) eeskirjadele kooskdlas Euroopa
standardiga EN 60350-1.

Kaesolev seade vastab Euroopa méaaruses
66/2014 ja 2019. aasta energiamdjuga
toodete 6kodisaini ja energiateabe
(muudatus) (EList valjumise) eeskirjades
satestatud okodisaini nduetele kooskdlas
Euroopa standardiga EN 30-2-1.

See toode voib sisaldada
halogeenvalgustust (energiatdhususe klass
G) voi LED-valgusallikat(energiatGhususe
klass F).

e

Sellest jaotisest leiate toote juhtpaneeli
llevaate ja pohilised kasutusvdimalused.
Soltuvalt toote tiilibist voivad pildid ja
moned funktsioonid erineda.
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3.1 Toote tutvustus

o oA W N =
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Ulemine kaas
Hobuse osa
Kontrollpaneel
Kéepide

Uks

Alumine osa

3.1.1 Toiduvalmistamise seade

7 =

6 <

5«

4 <

1 Lamp

2 Traadist riiulid

3 Ventilaatori mootor (terasplaadi taga)
4 Veebassein auruga toiduvalmistamiseks
5 Riiulite positsioonid

6 Ulemine kiitteseade

7 Ventilatsiooniavad
*

*%

Varieerub olenevalt mudelist. Teie toode ei
pruugi olla varustatud lambiga vdi lambi tiilip ja
asukoht vdivad erineda joonisel kujutatust.

Varieerub olenevalt mudelist. Teie toode ei
pruugi olla varustatud traatrestiga. Pildil on
naitena toodud traatrestiga toode.

3.1.2 Hobuse osa

AW N =
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Tagumine vasakpoolne - Tavaline pdleti
Eesmine vasakpoolne - Vokipdleti
Eesmine parempoolne - Lisapdleti
Tagumine parempoolne - Tavaline pdleti



3.2 Ahju juhtpaneeli tutvustamine
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1 Aurureziimiga kiipsetamise/
puhastamise nupp

3 Pliidiplaadi juhtnupud
5 Taimer
7 Pliidiplaadi juhtnupud

Kui teie toodet reguleerivad nupud on
olemas, siis monel mudelil voivad need olla
nii, et need tulevad vélja, kui neid vajutada
(maetud nupud). Nende nuppude abil
tehtavate seadete tegemiseks liikake
kodigepealt vastav nupp sisse ja tommake
nupp valja. Parast reguleerimist liikake see
uuesti sisse ja asetage nupp tagasi.
Funktsiooni valimise nupp
Funktsioonivaliku nupuga saate valida ahju

to6funktsioone. Valimiseks keerake suletud
(Ulemisest) asendist vasakule/paremale.

Temperatuuri valiku nupp
Temperatuurinupu abil saate valida
temperatuuri, mida soovite kiipsetada.
Valimiseks keerake péripédeva suletud
(Ulemisest) asendist.

Ahju sisetemperatuuri indikaator

Ahju sisetemperatuuri saate aru taimeri
ekraanil oleva temperatuuri simboli jargi.
Temperatuuri siimbol ilmub ekraanile, kui
kiipsetamine algab, ja temperatuuri siimbol
kaob, kui seade saavutab seatud
temperatuuri. Kui temperatuur ahjus langeb
alla seatud temperatuuri, ilmub uuesti
temperatuuri simbol.

.

5

2 Aurureziimiga kiipsetamise/
puhastamise lamp

4 Funktsiooni valimise nupp
6 Temperatuuri valiku nupp

Pliidiplaadi juhtnupud

Pliidiplaati saab juhtida pliidi juhtnuppude
abil. Iga nupp kaitab vastavat pdletit.
Juhtpaneelil olevatest siimbolitest vdite
jareldada, millist poletit see juhib.
Aurureziimiga kiipsetamise/puhastamise
nupp

Kasutatakse auruga toiduvalmistamiseks ja

puhastamiseks. Ei toota elektrikatkestuse
korral.

Aurureziimiga kiipsetamise/puhastamise
lamp

Naitab, et funktsioon aktiveeritakse, kui
vajutada nuppu auruga kiipsetamiseks voi
puhastamiseks. Ei to6ta elektrikatkestuse
korral.

Taimer

7 O QOpoQ @
a o ODO0
£ OO © &

v vV VvV v v
1 2 3 4 5

Aratusklahv

Aja seadmise klahv
Vahenda klahv
Suurendamisklahv
Seadete klahv

oD P

a A W N =
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6  Klahviluku voti
Kuva siimbolid

6]
S

: Kiipsetusaja siimbol

: Kiipsetamise I6puaja siimbol *
: Haire stimbol

: Heleduse siimbol

: Klahviluku simbol

Q
o
(5
B

: Temperatuuri simbol
: Helitugevuse taseme siimbol

: Ukseluku siimbol *

*See varieerub sdltuvalt toote mudelist. See ei pruugi
teie tootel saadaval olla.

3.3 Ahju toofunktsioonid

Funktsioonitabelil kuvatakse
toofunktsioonid, mida saate oma ahjus
kasutada, ning kdrgeimad ja madalaimad
temperatuurid, mida nende funktsioonide
jaoks saab seadistada. Siin ndidatud
tooreziimide jarjekord vdib erineda teie
toote paigutusest.

Soovitatavad toofunktsioonid auruga
toiduvalmistamiseks:

Soovitame auruga toiduvalmistamiseks
kasutada oma toote té6funktsioone "3D-
funktsioon" ja "Kuumutus ventilaatoriga"

(kdik need funktsioonid ei pruugi teie tootel
saadaval olla). Kuigi auruga
toiduvalmistamise/puhastuse nupp on
aktiivne ka teistes t66funktsioonides, on
nendes funktsioonides toiduvalmistamine
labiviidud katsete kohaselt kdige tdhusam.
Saate teha auruga toiduvalmistamist, ilma
et peaksite vajutama spetsiaalselt
funktsiooni "3D-funktsioon" jaoks mdeldud
auruga toiduvalmistamise/puhastuse
nuppu.

®

Arge vajutage auruga
toiduvalmistamise/puhastamise
nuppu "Too ventilaatoriga”
funktsiooni kasutamise ajal.
Vastasel juhul tduseb ahju
sisetemperatuur ja see vdib toidule
negatiivselt mdjuda.

Funktsiooni "Ahjuvalgusti"
kasutamise ajal hoiduge auruga
toiduvalmistamise/puhastamise
nupu vajutamisest. Vastasel juhul
tduseb ahju pdhja temperatuur ja
see vOib pohjustada negatiivseid
tagajargi, nagu kate poletamine ja
toote liigne energiatarbimine.

®

Funktsioo L Temperatuuriv | . . . .

ni siimbol Funktsiooni kirjeldus ahemik (°C) Kirjeldus ja kasutamine

— O : ) T . -
V4 | \ Ahjuvalgusti - Ahjus ei toota Ukski kiittekeha. Poleb ainult ahju tuli.

T606 ventilaatoriga -

%

Ahju ei kdeta. To6tab ainult ventilaator (tagaseinas).
Graanulitega kiilmutatud toit sulatatakse aeglaselt
toatemperatuuril, kiipsetatud toit jahutatakse. Terve lihatiiki
sulatamiseks kuluv aeg on pikem kui teraviljaga toitude puhul.

Toitu soojendatakse korraga ilevalt ja alt. Sobib kookidele,

ventilaatori toel

%

Ulemine ja alumine * kiipsetistele voi kookidele ja hautistele kiipsetusvormides.
kuumutus " ; ) - ;
— Kiipsetamine toimub ihe kandikuga.
-’4.3, Alumise kiittekeha poolt soojendatav kuum 8hk jaotub
Alumine kuumutus . ventilaatoriga Uhtlaselt ja kiiresti kogu ahjus. Kiipsetamine

toimub the kandikuga. Seda funktsiooni tuleks kasutada ka
lihtsaks aurupuhastamiseks.

Kuumutus .
ventilaatoriga

®

Ventilaatori kuumutuselemendi poolt kuumutatud &hk jaotub
ventilaatori abil vordselt ja kiiresti lle kogu ahju. See sobib
toiduvalmistamiseks mitmel ahjuplaadil erinevatel riiulitel.
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Séaastlik kuumutus
ventilaatoriga

Energia saastmiseks saate seda funktsiooni kasutada selle
asemel, et kasutada funktsiooni Kuumutus ventilaatoriga. Aga;
kiipsetusaeg pikeneb veidi.

Alumine kittekeha ja ventilaatorkiite to6tavad. Sobib pitsa

{lel[®][®]

taisvoimsusel

Pitsafunktsioon * . )
kiipsetamiseks.
Tootavad llemise kiitte, alumise kiitte ja ventilaatorkiitte
3D-funktsioon * funktsioonid. Kiipsetatava toote iga pool valmib vérdselt ja
kiiresti. Kiipsetamine toimub the kandikuga.
Grillimine Ahju laes olev suur grill téotab. Sobib suures koguses

grillimiseks.

* Teie toode t60tab temperatuurinupul
maaratud temperatuurivahemikus.

3.4 Toote tarvikud

Teie tootes on mitmesuguseid tarvikuid.
Selles jaotises on saadaval tarvikute
kirjeldus ja dige kasutamise kirjeldused.
Soltuvalt toote mudelist on kaasas olev
tarvik erinev. Kdik kasutusjuhendis
kirjeldatud tarvikud ei pruugi teie tootes
saadaval olla.

Traatriiuliga mudelitel :

lima traatriiuliteta mudelitel :

Teie seadme sees olevad kandikud
@ voivad kuumuse mojul

deformeeruda. See ei mojuta
funktsionaalsust. Deformatsioon
kaob, kui plaat jahutatakse.

Deep tray

Seda kasutatakse kiipsetiste, suurte
tlikkide praadimiseks, mahlaste toitude
valmistamiseks voi voolavate dlide
kogumiseks grillimisel.

Traatgrill

Seda kasutatakse praadimiseks voi
kiipsetatava, praaditava ja hautava toidu
soovitud riiulile asetamiseks.

3.5 Toote lisaseadmete kasutamine

Toiduvalmistamise riiulid

Kilpsetusalal on 5 riiuliasendit. Ahju
esipaneelil olevatelt numbritelt ndete ka
riiulite jarjekorda.

Traatriiuliga mudelitel :

=N who

>

lima traatriiuliteta mudelitel :

=N wpkrO

|
—
=~
NS

A/
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Traatresti asetamine kiipsetusriiulitele

Traatriiuliga mudelitel :

Vdga oluline on asetada traatvore digesti
traadipoolsetele riiulitele. Traatresti
soovitud riiulile asetades peab avatud osa
olema esikiiljel. Parema kiipsetamise
tagamiseks tuleb traatrest kinnitada
traatriiuli peatuskohta. See ei tohi minna
lle peatuspunkti, et kokku puutuda ahju
tagaseinaga.

lima traatriiuliteta mudelitel :

Védga oluline on asetada traatrest korralikult

kilgriiulitele. Traatrestil on riiulile
asetamisel iks suund. Traatresti soovitud
riiulile asetades peab avatud osa olema
esikiiljel.

Kandiku asetamine kiipsetusriiulitele
Traatriiuliga mudelitel :

Samuti on oluline asetada kandikud digesti
traadipoolsetele riiulitele. Kandiku soovitud
riiulile asetamisel peab selle hoidmiseks
mdeldud pool olema esikiiljel. Paremaks
kiipsetamiseks tuleb alus kinnitada
traatriiulil olevale peatuspesale. See ei tohi
minna Ule peatamispesa, et puutuda kokku

llma traatriiuliteta mudelitel :

Samuti on oluline asetada kandikud
korralikult kilgriiulitele. Salvel on riiulile
asetamisel iks suund. Kandiku soovitud
riiulile asetamisel peab selle hoidmiseks
mdeldud pool olema esikiiljel.

Traatresti peatamisfunktsioon

Seal on peatamisfunktsioon, mis takistab
traatvore traatriiulist valja kukkumist. Selle
funktsiooniga saate oma toidu lihtsalt ja
turvaliselt vélja votta. Traatvore
eemaldamise ajal saate seda edasi
tdmmata, kuni see jouab peatumispunkti.
Selle taielikuks eemaldamiseks peate selle
punkti tGletama.

Traatriiuliga mudelitel :

Salve peatamise funktsioon -Traatriiuliga
mudelitel

Samuti on olemas peatamisfunktsioon, mis
takistab kandiku traatriiulist vélja
kukkumist. Salve eemaldamise ajal
vabastage see tagumisest peatuspesast ja
tdmmake seda enda poole, kuni see jouab
esikiljeni. Peate sellest seiskamispesast
ile minema, et see téielikult eemaldada.
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Traatvore ja aluse dige paigutamine
teleskoopsiinidele -Traatriiulitega
mudelitel ja teleskoopmudelitel

Téanu teleskoopsiinidele saab kandikuid voi
traatriiuleid lihtsalt paigaldada ja
eemaldada. Hoolikalt tuleb asetada
kandikud ja traatriiulid teleskoopsiinidele,
nagu on naidatud alloleval joonisel.
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3.6 Tehniline kirjeldus

Uldised kirjeldused

Toote vélismddtmed (korgus/laius/stigavus) (mm )

|850 /600 /600

Pinge/Sagedus

220-240 V ~ 50 Hz

Juhtme tiilip ja ristldige, mida kasutatakse / sobib tootes

kasutamiseks

vahemalt HO5VV-FG 3 x 1,5 mm2

Energiatarve (kW)

3,5

Gaasi kogutarbimine (kW)

8,3 kW (603 g/h - G30)

Ahju tulp

Multifunktsionaalne ahi

Toiduvalmistamise tsoonid

Eesmine vasakpoolne

Vokipdleti

Voimsus

3,3 kW (240 g/h - G30)

Eesmine parempoolne

Lisapdleti

V&imsus

1,0 kW (73 g/h - G30)

Tagumine vasakpoolne

Tavaline pdleti

Véimsus

2,0 kW (145 g/h - G30)

Tagumine parempoolne

Tavaline pdleti

V&imsus

2,0 kW (145 g/h - G30)

Gaasi tiiiip/rohk, millega toode on seadistatud:

G20/G25 20/25 mbar

G20 20 mbar

Gaasitoote kategooria

Kat. Il 2E+3+
Kat. Il 2H3B/P
Kat. Il 2H3+
Kat. | 2H

Gaasitiilibid/rohud, milleks toodet saab muundada:

G30 30 mbar

G30/G31 28-30/37 mbar

Pohiteave: Teave elektriahjude energiamargistuse kohta on esitatud vastavalt standardile EN 60350-1 / IEC
60350-1. Need vaartused on méaéaratud standardkoormuse korral, kui on olemas alumise kiitte v&i ventilaatoriga

kuttefunktsioon (kui see on olemas).

Energiatdhususe klass on méaéaratud kindlaks vastavalt jargmisele tdhtsusastmele sdltuvalt sellest, kas tootel on
vastavad funktsioonid olemas vdi. 1-Sadastlik kuumutus ventilaatoriga , 2-Kuumutus ventilaatoriga , 3-Grillimine

madalal véimsusel ventilaatori toel , 4-Ulemine ja alumine kuumutus.

@ Toote kvaliteedi parandamiseks voidakse tehnilisi andmeid ette teatamata muuta.
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Riigi gaasikategooriad/tiiiibid/rohk

Selles juhendis olevad joonised on skemaatilised ja ei pruugi tépselt teie tootega
thtida.

Toote etiketil voi sellega kaasasolevas dokumentatsioonis margitud vaartused on
saadud laboritingimustes vastavalt asjakohastele standarditele. Need vaartused
voivad erineda soltuvalt toote t66- ja keskkonnatingimustest.

Allpool esitatud tabelist leiate gaasi tiilibi, rdhu ja gaasikategooria, mida saab kasutada
riigis, kus toode paigaldatakse.

RIIKLIKUD KATEGOORIA GAASI TUUP JA ROHK
KOODID

FR Kat. Il 2E+3+ G20,20 mbar  |G25,25 mbar ﬁig?s 30 G31,37 mbar

BE Kat. Il 2E+3+ G20,20 mbar  |G25,25 mbar Sig?s 30 G31,37 mbar

RU Kat. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar  |G20,13 mbar |G20,10 mbar

cz Kat. Il 2H3+ 62020 mbar (6302830 1631 37 mbar
mbar

NL Kat. Il 2EK3B/P G25.3,25 mbar [G20,20 mbar  |G30,30 mbar

GB Kat. Il 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar

IE Kat. Il 2H3+ G20,20 mbar (630,28 30 G31,37 mbar
mbar

ES Kat. Il 2H3+ G20,20 mbar 30,28 30 G31,37 mbar
mbar

PT Kat. Il 2H3+ G20,20 mbar 30,28 30 G31,37 mbar
mbar

CH Kat. Il 2H3+ G20,20 mbar 30,28 30 G31,37 mbar
mbar

IT Kat. Il 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar

SK Kat. Il 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar

cy Kat. Il 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar

sl Kat. Il 2H3+ 62020 mbar (6302830 1631 37 mbar
mbar

GR Kat. Il 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar

Kat. Il 2ELS3B/P G20,20 mbar 62.350,13 G30,37 mbar
PL mbar
Kat. Il 2E3P(B/P) G20,20 mbar  |G30,37 mbar

DE Kat. Il 2E3B/P G20,20 mbar  |G30,50 mbar

AT Kat. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |{G30,50 mbar

SE Kat. Il 2H3B/P G20,20 mbar  [{G30,30 mbar

LT Kat. Il 2H3B/P G20,20 mbar  {G30,30 mbar

El Kat. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar

MK Kat. Il 2H3B/P 620,20 mbar  |G30,30 mbar
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RIIKLIKUD KATEGOORIA GAASI TUUP JA ROHK
KOODID

XK Kat. Il 2H3B/P G20,20 mbar  {G30,30 mbar
RS Kat. Il 2H3B/P G20,20 mbar  {G30,30 mbar
RO Kat. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |{G30,30 mbar
DK Kat. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
EE Kat. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
MA Kat. Il 2H3B/P (20,20 mbar  |G30,30 mbar
Fl Kat. Il 2H3B/P G20,20 mbar  {G30,30 mbar
HR Kat. Il 2H3B/P G20,20 mbar  {G30,30 mbar
EE Kat. Il 2H3B/P G20,20 mbar  [{G30,30 mbar
MT Kat. | 3B/P G30,30 mbar
IS Kat. | 2H G20,20 mbar
LV Kat. | 2H G20,20 mbar
LU Kat. | 2E G20,20 mbar
BG Kat. | 2H G20,20 mbar

Kat. | 3B/P (30,30 mbar

Kat. | 2H G20,25 mbar
HU Kat. | 3B/P G30,30 mbar
Injektori tabel

Allolevas tabelis on toodud pihustite vaartused koikide gaasitiilipide pdlevmaterjalide
jaoks gaasi muundamiseks. Pihusti vaartuste saamiseks vaadake tehnilist tabelit
gaasitiilipide kohta, mida saate vastavalt oma pdlevmaterjalidele ja riigile teisendada.
Injektorid ei pruugi teie tootega kaasas olla. Saate selle hankida volitatud teenindusest voi
kohast, kust toote ostsite.

Toiduvalmistamise tsoonid

G20,20 |G30,28 30
Vaimsus mbar mbar G20,10 G20,13 G20,25 | G25.3,25 |G2.350,13| G30,37 G30,50

625,25 631,37 mbar mbar mbar mbar mbar mbar mbar

mbar mbar

1 kW 72 50 90 84 68 80 95 47 43
2 kW 103 72 125 116 97 110 131 66 60
3,3 kW 140 94 165 155 118 145 200 88 75
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4 Paigaldamine

A Uldine teave

+ Poorduge toote paigaldamiseks lahima
volitatud teenindusagentuuri poole.
Veenduge, et elektri- ja
gaasiinstallatsioonid on paigas, enne kui
helistate volitatud teenindajale, et toode
oleks kasutusvalmis. Kui see ei ole sobiv,
kutsuge kvalifitseeritud elektrik ja
paigaldaja vajalike toode labiviimiseks.
Tootja ei vastuta kahjude eest, mis
tulenevad mittevolitatud isikute teostatud
toimingutest, mis vdivad samuti garantii
kehtivust tlihistada.

Klient vastutab toote paigalduskoha
ettevalmistamise eest ning elektri- ja/voi
gaasivarustuse ettevalmistamise eest.
Toote paigaldamisel tuleb jargida
kohalikes elektri- ja/voi
gaasiinstallatsiooni kasitlevates
standardites satestatud eeskirju
(seaduslikud paigaldusreeglid)./Punkt
Kontrollige enne paigaldamist, kas seade
on kahjustatud.

4.1 Oige paigalduskoht

+ Asetage toode kovale pinnale, sest toote
all on 6hukanalid. Seda ei tohi asetada
alusele voi pjedestaalile. Toote jalad ei
tohi vajuda pehmetele pindadele, nt
vaipadele jne.

Koogiporand peab olema voimeline
kandma seadme raskust ja lisaks veel
koogitarvete, kiipsetusvahendite ja toidu
kaalu.

See toode kuulub klassi 1 vastavalt
standardile EN 30-1-1. Seda saab
paigutada kodgi seinte, koogimodbli voi
mis tahes muu toote kiilge mis tahes
modtmes tagant ja lihest servast. Teisel
pool asuv ké6gimoobel voi -seadmed
voivad olla ainult sama suured voi
vaiksemad.

Seda vo6ib kasutada mdlemal kiiljel
asuvate kappidega, kuid selleks, et
pliidiplaadi tasapinnast oleks vahemalt

400 mm kaugus, peab seadme ja mis
tahes seina, vaheseina voi kdrge kapi
vahel olema 65 mm vahemaa.

Hood
£
| e— € | —
T 1S
g . £ |]
£ ! 3
E| 65mmmin ! ~ 65 mm min
S —l «
K 1 r_
_— DD OO

+ Seda saab kasutada ka vabalt seisvas
asendis. Lubage minimaalne kaugus 750
mm pliidipinnast kérgemal.

+ Kui pliidi kohale tuleb paigaldada
pliidipuhasti, vaadake pliidipuhasti tootja
juhiseid paigalduskdrguse kohta (min.
650 mm).

+ Seadme korval olev kodgimdobel peab
olema kuumakindel (vahemalt 100 °C).

Seadme Gimbermineku véltimiseks tuleb
paigaldada see stabiliseerimisvahend.
Vaadake paigaldusjuhendit.

Turvakett

Seade tuleb kindlustada ulekaalu vastu,
kasutades ahju kaasasolevat turvaketti.
Kui teie tootel on 2 turvaketti;
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seina kiilge (6) ja iihendage véimalikult liihike, et véltida ahju
lukustusmehhanismi (2) abil konksu kiilge kallutamist ettepoole ja diagonaal,
turvakett (3). et valtida ahju kiilgmist kallutamist.

= : Stabiilsuskett on m&eldud pliidile,
millel puudub klambrite
kinnitamisava.

Kinnitage konks (1) sobiva tapiga kéogi @ Stabiilsuskett peab olema

Ruumi ventilatsioon

Koik ruumid vajavad avatavat akent voi
samavaarset ning mdned ruumid vajavad
ka pisivat ventilatsiooni. P6lemisdhk
vOetakse ruumidhust ja heitgaasid
paisatakse otse ruumi. Hea ventilatsioon
on seadme ohutuks t60ks hadavajalik.
Ruumid, mille uksed ja/voi aknad
avanevad otse viliskeskkonda

Otse valiskeskkonda avanevate uste ja/voi
akende ventilatsiooniava peab olema

1 Konks modtmetega, mis on esitatud alljargnevas

2 Lukustusmehhanism tabelis, mis p&hineb seadme kogu

3 Ohutusahel gaasivéimsusel (seadme kogu

4 Kinnitage kett kindlalt toote tagaosa kiilge gaasivbimsus on esitatud kéesoleva

5 Toote tagaosa kasutusjuhendi tehniliste andmete tabelis).

6  Kobgisein Kui uksed ja/vdi aknad ei ole varustatud
seadme kogu gaasitarbimisele vastava

Kui teie tootel on 1 turvaketti; ventilatsiooniavaga vastavalt allpool

Seade tuleb kindlustada ulekaalu vastu, esitatud tabelile, siis peab ruumis kindlasti

kasutades ahju kaasasolevat turvaketti. olema taiendav fikseeritud

Jérgige pildil olevaid samme, et kinnitada ventilatsiooniava, et tagada seadme kogu

turvakett toote kiilge. gaasitarbimisele vastava minimaalse

- ventilatsioonindude taitmine. Fikseeritud
ventilatsiooniava voib sisaldada
olemasolevate Shupiirete avasid,
valjatdmbekapuute kanalite avade modtu
jne.

Gaasi kogutarbimine  Min. ventilatsiooniava (cm2)

(kW)
0-2 100
2-3 120
3-4 175
4-6 300
6-8 400
8-10 500
10-11,5 600
11,5-13 700
13-15,5 800
15,5-17 900
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17-19
19-24

1000
1250

Ruumid, millel ei ole avatavaid uksi ja/voi
aknaid, mis avanevad otse viliskeskkonda
Kui ruumis, kuhu seade on paigaldatud, ei
ole otse valiskeskkonda avanevat ust ja/voi
akent, tuleb otsida muid tooteid, mis
kindlasti tagavad fikseeritud, reguleerimata
ja sulgemata ventilatsiooniava, mis vastab
seadme kogu gaasitarbimisele vastavale
minimaalsele ventilatsiooniavale, nagu on
naidatud eespool esitatud tabelis. Samuti
tuleks jargida asjakohaseid ehitusndudeid.
Kui ruumis voi siseruumis on rohkem kui
liks gaasiseade, tuleb lisaks (laltoodud
tabelis esitatud nduetele ette naha tdiendav
ventilatsioonipind. Taiendava
ventilatsiooniala suurus peab vastama
teiste gaasiseadmete eeskirjadele.

Samuti peab seadme paigaldusruumi
sisekeskkonda avaneva ukse alumises
servas olema vahemalt 10 mm suurune
vahemaa. Te peate tagama, et sellised
esemed nagu vaibad ja muud
pdrandakatted jms ei mojutaks ukse
sulgemisel ruumi.

Pliit vbib asuda kddgis, kook-sdogisaalis
vOi magamistoas, kuid mitte ruumis, kus on
vann voi duss. Pliiti ei tohi paigaldada
vahem kui 20 m3 suurusesse voodikohta.
Arge paigaldage seda seadet maapinnast
madalamal asuvasse ruumi, kui see ei ole
vahemalt thelt kiiljelt maapinnale avatud.

4.2 Elektriline iihendus
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Enne elektriihendusega seotud t66de
alustamist lahutage seade elektrivorgust.
Voib tekkida elektriloogi oht.

Uhendage toode maandatud
pistikupessa/liiniga, mis on kaitstud
sobiva vbimsusega minikaitseliilitiga,
nagu on margitud tabelis "Tehnilised
andmed". Olenemata sellest, kas seade
on lihendatud trafoga voi ilma, laske
maandus paigaldada kvalifitseeritud
elektrikul. Meie ettevdte ei vastuta
kahjude eest, mis tekivad toote
kasutamisel ilma kohalikele eeskirjadele
vastava maanduspaigalduseta.

Toote voib elektrivorku Ghendada ainult
volitatud ja kvalifitseeritud isik ning toote
garantii algab alles parast nduetekohast
paigaldamist. Tootja ei vastuta kahjude
eest, mis voivad ilmneda volitamata
isikute teostatud toimingute tagajarjel.
Elektrikaablit ei tohi purustada, voltida,
kinni suruda ega puudutada toote kuuma
osa. Kui toitejuhe on kahjustada saanud,
peab selle asendama selle tootja voi
tema teeninduspartner Vastasel juhul
vobi tulemuseks olla elektril6ok, llihis voi
tulekahju!

Toiteallika andmed peavad vastama
toote tlilibisildil tapsustatud andmetele.
Margistusplaat on ndhtav kas siis, kui
seadme uks voi alumine kate on avatud,
vOi asub see soltuvalt seadme tiibist
seadme tagaseinas.

ja peab kasutama ahju jaoks sobivat
pistikupesa/liini ja pistikut. Kui toote
voolupiirangud on pistiku ja pistikupesa
voolu kandevdimest valjas, tuleb toode
Gihendada otse fikseeritud
elektripaigaldise kaudu, ilma et
kasutataks pistikut ja pistikupesa.



Kui teie seadmel on toitekaabel ja pistik:
Uhendage seade elektrivérku, iihendades
selle maandatud pistikupessa.

4.3 Gaasiiihendus

+ Kui seadme paigaldust, remonti voi
Ghendust teostab volitamata/loata/
ebapédev isik voi tehnik, voib tekkida
plahvatus-, tule- ja mirgistusoht.

+ Enne toote paigaldamist veenduge, et
kohalikud jaotustingimused (gaasitlip ja
-réhk) ja toote gaasi seadistus vastab
nendele tingimustele. Gaasi
reguleerimise tingimused ja toote
vaartused asuvad etikettidel (vOi
tudbisildil).

+ Kui Teie riigi kood ei ole sildil, jargige
oma riigi kohalikke tehnilisi juhiseid
gaasilihenduse ja imbermineku kohta.

+ Toote tohib gaasivorku ihendada ainult
volitatud/litsentseeritud/péadev isik voi
tehnik.

+ Tootja ei vastuta volitamata/litsentsita/
ebapadeva isiku voi tehniku teostatud
toimingutest tuleneva kahju eest.

+ Enne mis tahes gaasiseadme
paigaldustdddega alustamist tihendage
toode gaasivorgust lahti. Voib tekkida
plahvatusoht!

+ Kui Teil on vaja oma toodet hiljem
kasutada teistsuguse gaasiga, peate
konsulteerima volitatud/litsentseeritud/
padeva isiku vdi tehnikuga, kes valmistab
vastava Uimberehituse protseduuri.

+ Veenduge, et gaasitihenduse tihedust
kontrollitakse pérast iga kasutuskorda.
Tootja ei vastuta volitamata/ebapéadeva
isiku poolt teostatud gaasilihenduse voi
Umberehituse tagajérjel tekkida vdiva
gaasilekke tottu tekkida voivate kahjude
eest.

+ Kui Te ei teosta tihendust vastavalt
allpool toodud juhistele, tekib gaasilekke
ja tuleoht. Meie ettevote ei vastuta sellest
tulenevate kahjude eest.

+ Gaasilihenduse peab teostama ainult
volitatud/litsentsiga/péadev isik voi
tehnik.

+ Veenduge, et gaasitihenduses kasutatav
gaasivoolik vastab kohalikele
gaasistandarditele.

+ Paindlik gaasivoolik tuleb ihendada nii,
et see ei puutuks kokku Gimbritsevate
liikuvate osade ja kuumade pindadega
(néidatud joonistel allpool) ning ei jaédks
liikuvate osade liikumise ajal kinni. (nt
sahtlid) Pealegi ei tohiks seda paigutada
kohtadesse, kus seda voidakse kokku
suruda.

+ Arge liigutage toodet pérast
gaasitihenduse I6puleviimist. Selle
teisaldamisel voib tekkida gaasilekke oht.

+ Gaasilihenduse teostamisel ja
Umberehitamisel tuleb kasutada
mutrivotit.

Gaasiiihenduse kiilje valimine

+ Gaasivoolik tuleb ihendada jargmiselt:
ihendamisel tuleb teha p6ordeid laia
nurga all, valtimaks voimalikku
purunemist ja murdumist.

+ Enne gaasitoitega ihendamist veenduge,
et gaasitoide ja gaasivooliku
véljalaskeava asuvad samal kiiljel.

+ Gaasivoolikut ei tohi purustada, kokku
voltida, pigistada, puudutada teravate
nurkadega ega see tohi puutuda kokku
toote kuumade osade ja kodgindudega
tootel.
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Gaasiiihenduse osad

Osad ja tooriistad, mis voivad olla vajalikud
gaasilihenduseks, on esitatud allpool.
Soltuvalt mudelist ei pruugi need osad olla
tootega kaasas. Kasutatavad
gaasilihenduste osad vdivad erineda
vastavalt gaasi tubile ja riigi eeskirjadele.
Lekkevastane tihend:

Uhendustiikk EN 10226 R1/2":

=

Liitmik vedelgaasi jaoks (G30,G31):

7

Gaasi valjalaske liitmik:

!

Gaasiiihenduse teostamine - maagaas

+ Maagaasi paigaldis tuleb enne toote
paigaldust sobivalt ette valmistada.
Tootega lihendatava gaasististeemi
valjalaskeava juures peab olema
maagaasiventiil.

+ Veenduge, et maagaasiventiil on kergesti
ligipdasetav.

+ Uhendage toode oma kodu
maagaasisiisteemiga paindliku ja
kohalikele standarditele vastava
gaasivooliku abil.

+ Gaasilihenduse loomisel tuleb kasutada
uut tihendit.

+ Gaasitoide peab olema lihendatud
gaasitoru voi turvavooliku kaudu, mille
mdlemas otsas on keermestatud
liitmikud.

EN ISO 228 G1/2" tiiiipi iihendus

1. Asetage uus tihendustihend
turvagaasivooliku/toru sisse. Veenduge,
et tihend on Gigesti paigaldatud.

2. Kinnitage gaasiliitmik seadme kiilge 22
mm mutrivdotmega ja asetage liitmik 24
mm mutrivotmega liitmikku.

NG: G20,G25

3. Pérast ihendamist tuleb liitmikku
kontrollida lekete suhtes.

ISO 10226 G1/2" tiiiipi iihendus

1. Paigaldage uus tihend liitmikku ja
veenduge, et see on digesti paigas.

2. Hoides toote gaasiiihenduse
valjalaskeava kinni 22 mutrivétmega,
Uhendage liitmik 24 mutrivdtmega toote
gaasi vdljalaskeava kiilge ja pingutage
korralikult kinni.

NG: G20,G25

SW 24
20-25 Nm

3. Asetage uus tihendustihend
turvagaasivooliku/toru sisse. Veenduge,
et tihend on Gigesti paigaldatud.

4. Uhendage turvavooliku/-toru
keermestatud osa 24 mm mutrivotmega
litmiku kiilge ja pingutage korralikult
kinni, hoides liitmikku paigal 24 mm
mutrivétmega.

NG: G20,G25
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5. Parast tihendamist tuleb liitmikku 4. Sisestage pehmendatud gaasivoolik

kontrollida lekete suhtes. I6puni liitmiku sisse. Pingutage klamber

Gaasiiihenduse teostamine - vedelgaas kindlalt kruvikeerajaga. ET

+ Teie toode tuleks iihendada nii, et see
oleks gaasilekke valtimiseks
gaasilihenduse ldhedal.

+ Enne gaasiilihenduse loomist hankige
plastmassist gaasivoolik ja sobiv
paigaldusklamber. Plastmassist
gaasivooliku siseldbimdot peab olema 10 !
mm ja pikkus ei tohi olla iile 150 cm. 5. Pérast Gihendamist tuleb liitmikku

Plastmassist voolik peab olema kontrollida lekete suhtes.
lekkekindel ja kontrollitav. Uhenduskoha lekkekontroll

+ Gaasiseadmete ja -slisteemide
nduetekohast toimimist tuleb
korraparaselt kontrollida. Regulaatorit,
voolikut ja selle klambrit tuleb
korraparaselt kontrollida ja tootja
soovitatud ajavahemike jarel voi
vajaduse korral vélja vahetada.

+ Gaasilihenduse loomisel tuleb kasutada
uut tihendit.

+ Gaasilihendus peab toimuma
gaasivooliku voi pisilihenduse kaudu.

+ Veenduge, et koik toote nupud on
asendis ,Valjas". Veenduge, et gaasivool
on vaba. Valmistage seebivaht ja kandke
seda gaasilekke kontrollimiseks vooliku
Uhenduskohale.

+ Gaasilekke korral seebistatud osa hakkab
vahutama. Sellisel juhul kontrollige veel
kord gaasiilihendust.

+ Seebi asemel saab gaasilekke
kontrollimiseks kasutada kaubanduslikult
saadaolevaid pihuseid.

Uhendus klambriga (keermeta) - Gaasilekke korral sulgege gaasivarustus

gaasivoolikuga ja ventileerige ruum.

1. Paigaldage uus tihend vedelgaasi + Arge kunagi kasutage gaasi lekke
liitmikku ja veenduge, et see on Gigesti kontrollimiseks tikku v6i tulemasinat.
paigas. Gaasiahju iihendav toru: (kehtib

2. Kinnitage toote gaasiiihenduse Prantsusmaale suunduvate mudelite
véljalaskeava 22 mm mutrivétmega, kohta)
iihendage liitmik toote gaasi Paigaldamise regulatiivsed tingimused
vdljalaskeava 24 mm mutrivotmega ja Gaasiseadmete suhtes
pingutage korralikult kinni. kohaldatakse regulatsiooni. Teie

paigaldus peab vastama.
Soovitame lugeda asjaomaseid
tekste.

+ Enne paigaldamist kontrollige, et
kohalikud jaotustingimused (maagaas ja
rohk) ja seadme seadistus sobivad.

+ Teie toote gaasikontrolli tingimused on

3. Paigaldage kinnitusklamber naidatud gaasitoru juures tagakiiljel

gaasivooliku ihele otsale. Pehmendage oleval sildil.
gaasivooliku ots, mille kiilge olete

kinnitanud klambri. Selleks pange see

tiheks minutiks keevasse vette.
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- Ohust saadav hapnik toidab gaasi
polemist. See tdhendab, et 6hku tuleb
pidevalt varskendada ja
polemissaadused evakueerida (vajalik on
6huvool 2m3/h véimsuse kW kohta).

+ See seade ej ole thendatud
pdlemissaaduste véljatdbmbeseadmega.
See tuleb paigaldada ja ihendada
vastavalt kehtivatele eeskirjadele; erilist
tahelepanu tuleb poorata
ventilatsiooniseadmetele.

+ Gaasivoolikud ei tohi puutuda kokku
Uhegi paigaldatud eseme liikuvate
osadega (nt kruvi) ega labida kohti, kus
on oht, et voolikud véivad puruneda.

+ Prantsusmaal on asjaomased 6igusaktid
02/08/1977 ja 24/03/1982 dekreedid,
mida on tdiendatud standardiga. DTU-P
45204 (= DTU 61.1) CSTB
"Gaasipaigaldised", standard [Norme]
NFC 15.100 (madalpinge
elektripaigaldise eeskirjad).

+ Selle seadme tekitatud soojuse tottu
liigitatakse see pliit elektrilise standardi
EN 60.335.2.6 kohaselt X-tiiiipi
(sisseehitatud), gaasistandardi EN 30.1
kohaselt 1. klassi (mitte sisseehitatud)
vo6i 2. alamklassi (sisseehitatud).

Painduvad torud voi painduvad

A voolikud peavad olema
hooldamiseks kattesaadavad kogu
pikkuses ja need tuleb asendada
enne kasutusaja |6ppemist
(méargitud torustikul). Maksimaalne
pikkus ei tohiks olla lile 1,25 meetri.

Gaasilihendus on tehtud seadme
A tagaosas, Veenduge, et torustik ei
puutuks kokku seadme teiste
osadega ja et see ei labiks ruumi,
mis on segunenud v&i mis puutub
kokku méne muu lilkkuva osaga.

Gaasiithendus

Teie tootega on kaasas gaasikomplekt, mis
koosneb jargmistest osadest:

*+ 2 seibid

+ 1 adapter

+ 1 butaanipihusti

+ 1 maagaasipihusti

Vastavalt kasutatavale gaasile ja
torutlibile jargige jargmisi seadistusi.
Interposeri ihendused nagu joonisel
naidatud.

A. Butaani / propaangaasi tihendus
voolikuklambriga ja on otsas butaan, mis
on seatud adapterile, mis omakorda
kinnitub pliidi kiilge (joonis A).

B. "Mehaaniline" ihendus on paindlik koos
adapteriga, mis on ise ahju kiilge kinnitatud
(joonis B).

A

-

Bin Wi
E
)

we de ™

Butaani otsak véimaldab iihendada
pudeligaasile sobiva 6 mm
siselabimooduga paindliku kummist
vooliku abil.

Gaasitorustiku otsak voimaldab iihendust
15 mm siselabim66duga painduvate
torude abil, mis on tugevdatud nii, et neid
saab kohustuslikus korras lukustuskrae
abil paigal hoida. Kasutage NF-GAZ
templiga torusid. See torustik tuleb
regulaarselt enne selle kasutusaja
Ioppemist vilja vahetada.

Arge kasutage gaasilekke
kontrollimiseks siilitajat voi tikku.

Tihendi tiheduse kontrollimine:
Veenduge, et kdik pliidi nupud on
vdljalllitatud asendis ja gaasipudeli
Ghendus on avatud. Kasutage
seepi, et kontrollida gaasilekkeid.
Iga leke pohjustab seebi
mullitamist. Kui see juhtub,
kontrollige uuesti gaasiiihendust.
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Kui toiduvalmistamisseadet
kasutatakse torugaasiga, tekib
seadme paigaldusruumis soojus ja
niiskus. Veenduge, et ruumis, kuhu
seade on paigaldatud, on hea
ventilatsioon. Hoidke koik
loomulikud ventilatsiooniavad lahti
vOi paigaldage mehaaniline
ventilatsiooniseade, néiteks
valjatdmbekapuut. Seadme
pikemaajaline voi intensiivne
kasutamine voib nduda tdiendavat
ventilatsiooni, nditeks akende
avamist, voi tohusamat
ventilatsiooni, suurendades
vajadusel valjatdmbe vdimsust.

®

4.4 Toote paigutamine
1.
2.

Liikake toode kddgi seina poole.

Kinnitage toote kiilge tihendatud
turvakett seina kiilge.

3. Reguleerige ahju jalad

Ahju jalgade reguleerimine

Kasutamise ajal tekkivad vibratsioonid
voivad pohjustada
toiduvalmistamisanumate liikumist. Seda
ohtlikku olukorda saab valtida, kui toode on
tasane ja tasakaalustatud.

Teie enda ohutuse tagamiseks veenduge,
et toode on tasane, reguleerides neli jalga
allosas vasakule vdi paremale keerates ja
joondades need toopinnaga tasandile.

Loppkontroll

—_

Uhendage toode uuesti vooluvdrku.
Kontrollige elektrilisi funktsioone.

Avatud gaasivarustus.

H> DN

Kontrollige, kas gaasitihendused on
kindlalt kinnitatud ja kas on lekkeid.

Siliidake pdletid ja kontrollige leegi
valjanagemist.

®

Leek peab olema sinine ja
korraparase kujuga. Kui leek on
kollakas, kontrollige, kas pdleti kork
istub kindlalt voi puhastage pdleti.

ET /87

4.
A Uldine teave

5 Gaasi muundamine

Enne mis tahes gaasiseadme
paigaldustéodega alustamist tihendage
toode gaasivorgust lahti. Voib tekkida
plahvatusoht!

Koik gaasiinjektorid tuleb vélja vahetada
ja gaasikraanide pdlemise reguleerimine
tuleb teha vahendatud vooluhulga
asendis, et toode oleks sobilik teise
gaasiga kasutamiseks.

Parast gaasitlitibi muutmist tuleb
varukoti uus gaasitlilibi etikett kleepida
juba toote tagakiiljel oleva senise etiketi
peale.

Teie tootele sobivad muud gaasitlitibid ja
gaasikategooriad riigiti on esitatud
jaotises "Riikide gaasikategooriad/
tlilibid/rohk". Vaadake sellest tabelist,
millistele gaasitlilipidele saate oma
piirkonnas tle minna. Te ei saa lile minna
kadesolevas tabelis loetlemata
gaasitlitipidele.

Toode ei pruugi sisaldada varupihustit,
mis sobib gaasi tiilibile, millele soovite
Ule minna. Pihusteid saab volitatud
teenindusest voi sealt, kust te toote
ostsite.

Pihusti vaartused ja gaasitiitibid, mida
tuleks poletite puhul kasutada, on
esitatud jaotise 16pus. Tehke
Uimberkujundatava gaasitiilibi ihendus,
nagu on kirjeldatud gaasitihenduse osas.

Osad muu gaasitiiiibile iileminekuks
Allpool on esitatud osad ja todriistad, mida
tleminekul voib vaja minna. Soltuvalt
mudelist ei pruugi need osad olla tootega
kaasas.

Moodavoolukruvi otsik:

(7

Poleti pihusti:



&
Poleti pihusti viljavahetus

1. Keerake kdik juhtnupud juhtpaneelil
valjaliilitatud asendisse.

2. Katke gaasivarustus.

3. Eemaldage panni toed, pliidipdletite kork
ja pea.

4. Eemaldage pdletite pihustid, keerates
neid vastup&eva. (mutrivéti 7)

5. Kui Teie tootes on kiilgmise
sisselaskepihustiga wok-pdleti,
eemaldage pihusti mutrivotmega nr.7.

Madnede pliidipdletite puhul on
@ pihusti kaetud metallosaga. See
metallkaitse tuleb pihusti

véljavahetamiseks eemaldada.

6. Paigaldage uued gaasipihustid.
(pingutusmoment 4 Nm)

7. Kontrollige kdiki tihendusi, veendumaks,
et need on turvaliselt ja korralikult
paigas.

Uute pihustite asukoht on margitud
nende pakendil voi pihustite tabelis,
kust saab vastavat teavet.

8. Pdérast ihendamist tuleb siistikuid
kontrollida lekete suhtes.

Kui ei ole tegemist ebanormaalse
@ olukorraga, arge piitidke gaasipdleti

kraane eemaldada. Kui kraanide

vahetamine on vajalik, peate

kutsuma volitatud teenindaja voi
litsentseeritud tehniku.

Vahendatud gaasivooluhulga seadistus
pliidikraanide jaoks

1. Siilidake reguleeritav pdleti ja keerake
nupp vahendatud asendisse.

2. Eemaldage gaasikraanilt nupp.

3. Kasutage vooluhulga reguleerimiskruvi
reguleerimiseks sobiva suurusega
kruvikeerajat.

4. Veeldatud naftagaasi (butaan - propaan)
puhul keerake kruvi paripdeva.
Maagaasi puhul tuleb kruvi keerata tiks
kord vastupdeva.

= Tavaline sirge leegi pikkus
vahendatud asendis peaks olema
6-7 mm.

5. Kui leek on soovitud asendist kdrgemal,
keerake kruvi paripdeva. Kui see on
vaiksem, keerake vastupéeva.

6. Viimase kontrollimiseks viige pdleti nii
suure leegi kui ka véahendatud asendisse
ja kontrollige, kas leek on sisse vdi vélja
lilitatud.

7. Soltuvalt teie seadmes kasutatavast
gaasikraani tilibist voib
reguleerimiskruvi asend erineda.

/1

1 Vooluhulga reguleerimise kruvi
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3. Kandke ettevalmistatud seebivett
injektori Uhendussele vaikese harjaga.
Kui injektori Ghenduses on gaasi leke 3§
olemas, hakkab seebivesi vahutama.
Pingutage sel juhul injektorit,
kasutades moistlikku joudu, ja korrake
3. samm veel kord.

1 Vooluhulga reguleerimise kruvi

Lekkekontroll injektorites

Enne toote vahetamist kontrollige, et koik

juhtimisnupud oleksid valjaliilitatud

asendis. Parast injektorite korrektset
vahetamist tuleb kontrollida iga injektori
gaasi leket.

1. Veenduge, et toote gaasivarustus on
sisse lilitatud, samal ajal kuii koik
juhtimisnupud on endiselt véljaliilitatud
asendis.

2. lgainjektori ava blokeeritakse
sOrmega, kasutades moistlikku joudu,
et peatada gaasi leke, samal ajal kui
vastav juhtimisnupp on sisseliilitatud
asendis ja seda vajutatakse, et gaas
jouaks injektorisse. @

Kui vaht piisib endiselt, peate toote
gaasivarustuse viivitamatult vélja
lilitama ja kutsuma volitatud
teeninduse esindajat voi tehnikut. Arge
kasutage toodet enne, kui volitatud
teenindus on toote kontrollinud.

&
&

5 Esmakasutus

Enne seadme kasutuselevottu on 5.1 Esmaseadistus

jargmistes jaotistes soovitatav toimida . ~

jrgmiselt. @ Enne.ahju kasu’guselevottu _
seadistage alati kellaaeg. Kui Te
seda ei seadista, ei dnnestu moéne

ahjumudeli puhul toitu valmistada.
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1. Parast ahju esmakordset sisseliilitamist
hakkavad ekraanil vilkuma tekst "12:00“
ja stimbol .

2. Madrake kellaaeg klahvide ®/© abil.

SN I=TRTY
IcUL

Q@@‘@*@v

3. Minutivélja aktiveerimiseks puudutage

€O voi klahvi {c%.

]
Q Q © ® & &
4. Minutite maaramiseks vajutage klahve

®/O.

o |1JCo
]y

oo o Q &
‘ @

5. Kinnitage sate klahvi (© voi 6
vajutusega.

= Kellaaeg on méaaratud ja simbol ©
kaob ekraanilt.

Kui esimest taimerit ei seata, siis

@ hakkavad vilkuma kellaaeg "12:00"
ja stimbol (O ning ahi ei kaivitu.
Ahju té6tamiseks peate kinnitama
kellaaja. Selelks kehtestage see voi
vajutage klahvi @, kui kellaaeg ongi
"12:00". Kellaaja satet saate hiljem
muuta nagu on jaotises ,Satted”
kirjeldatud.

6 Pliidiplaadi kasutamine

Elektrikatkestuse korral kellaaja
@ sétted tihistatakse. See tuleb
uuesti seadistada.

5.2 Seadme esmane puhastamine

1. Eemaldage koik pakkematerjalid.

2. Eemaldage ahjust kdik kaasas olevad
tarvikud.

3. Lulitage toode 30 minutiks sisse ja
seejarel vélja. Sel viisil poletatakse ja
eemaldatakse jaagid ja kihid, mis vdisid
tootmise ajal ahju jadda.

4. Toote kasutamisel valige kdrgeim
temperatuur ja toofunktsioon, millega
kdik Teie kuumutuselemendid t66tada
saavad. Vt "Ahju toofunktsioonid.
Jargmisest jaotisest saate teada, kuidas
ahju kasutada.

5. Oodake, kuni ahi jahtub.

6. Piihkige toote pinnad niiske lapiga voi
kdsnaga ja kuivatage lapiga.

Enne tarvikute kasutamist:

Ahjust eemaldatud tarvikud puhastage

puhastusvahendi, vee ja pehme

puhastuskédsnaga.

MARKUS: Esmakordsel kasutuskorral v&ib

suitsu ja I6hna tekkida mitmeks tunniks.

See on normaalne, ja selle eemaldamiseks

on vaja lihtsalt head ventilatsiooni. Valtige

suitsu ja tekkivate Idhnade otsest

sissehingamist.

6.1 Uldteave pliidiplaadi kasutamise
kohta
+ Asetage keedupotte ja panne nii, et

kaepidemed ei oleks poletite kohal,
véltimaks nende lilekuumenemist.

« Arge kasutage pliidiplaadil
tasakaalustamata ja kergesti kalduvaid
potte/panne.
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+ Asetage keedupotte poletite peale
tapselt keskele. Kui soovite keedupotti
asetada teisele pdletile/alale, arge ET

J x x libistage seda soovitud pdleti suunas;

- Viltige pottide/pannide ja tiihjade pottide pigem tostke see kigepealt lles ja
kuumutamist. Potid ja seade vdivad pange siis teise poleti peale.
kahjustuda. Keedupottide/pannide suurus peab

« Arge siilidake péleteid iima keedupoti/ vastama leegi suurusele. Seadke
pannita vastaval péletil. gaasileegid nii, et need ei ulatuks

- Pérast igat kasutuskorda liilitage pliidi keedupottide/pannide pShjast vélja, ja
pdletid alati vilja. asetage keedupotid/pannid gelle hoidiku

+ Pliidiplaati ilma keedupottide/pannideta keskele. Arge kasutage suuri panne/
kasutamisel kahjustate seadet. Liilitage potte rohkem kui tihe poleti katmiseks.
keeduplaadid alati vélja parast igat > 16
kasutuskorda.

+ Pange keedupotidesse ja pannidesse
oiget kogust toitu. Seega saate valtida
toiduainete keedupottidest
vdljavoolamist ja siis pole vaja asjatult

puhastada. Soovitatavad keedupottide/pannide
« Arge asetage pottide ja pannide katet suurused
poletitele/tsoonidele.
Poleti titp Poti [abim&ot - cm
Lisapdleti 12-18
Tavaline pdleti 18 - 20
Kiirpdleti - Vokip&leti 22-24
Arge kasutage keedupotte, mis iiletavad 6.2 Pliidiplaatide t60

eespool nimetatud moodtmeid. Maaratust
suuremate pannide/keedupottide
kasutamine vdib pdhjustada
vingugaasimirgituse ning laheduses
asuvate pindade ja nuppude
tilekuumenemise. Lisaks, kui teie toote
kiipsetuspind on klaas, tekib sellel pinnal
tlekuumenemine ja toode saab kahjustada.
Vaiksemate pannide/keedupottide
kasutamine voib leegi tottu tekitada
poletusi.

Pliidi juhtnupp

ol Viljas asend
6 Viike leek: madalaim gaasivéimsus

@ Suur leek: kdrgeim gaasivéimsus

Pliidiplaati saab juhtida pliidi
juhtnuppudega. Iga nupp t6otab vastava
pdletiga. Saate juhtpaneelil olevate
stimbolite pdhjal tuletada, millist pdleti see
juhib.
Kui pdleti on vilja lilitatud (lilemises
asendis), ei téideta seda gaasiga. Parast
poleti slilitamist saate kiipsetada,
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seadistades gaasitasemed nupule.
Seadistage soovitud kiipsetusvéimsus,
joondades nupu vastava siimboliga.

Gaasipoletite siilitamine

v Gaasipoletid siilidatakse juhtnuppude
abil.

1. Vajutage poleti nupule.

2. Vajutades nuppu, keerake seda
vastupdeva suure leegisiimbolile.

3. Tekkiv sade siilitab gaasi.

4. Parast esmast sittamist vajutage
nuppu 3-5 sekundit.

5. Kui gaas ei siittinud parast nupu
vajutamist ja vabastamist, korrake sama
protsessi, vajutades nupule 15 sekundit.

Vabastage nupp, kui poleti ei ole 15
@ sekundi jooksul siitidatud. Oodake
vahemalt 1 minut, enne kui proovite
uuesti. On olemas gaasi
kogunemise ja plahvatuse oht!
6. Reguleerige soovitud véimsuse tase.
Gaasipoletite valjaliilitamine
Viige poleti nupp véljaliilitatud asendisse
(Uleval).

Kui pdleti leek kustub kogemata,
@ liilitage pdleti juhtnupp vélja. Arge

pltidke poletit uuesti siilidata

vahemalt 1 minuti jooksul.

7 Ahju kasutamine

Gaasi valjaliilitamise ohutusmehhanism
Ulemiste pdletite iilevoolust tingitud
labipuhumise valtimiseks kaivitub
turvamehhanism, mis sulgeb gaasi kohe.

1 Gaasi véljaliilitamise ohutus

Gaasi valjalllitamise turvamehhanismi
aktiveerimiseks hoidke juhtnuppu parast
pliidi sititamist veel 3-5 sekundit all.

Kui klaasist Glemine kaas suletakse

@ vOi eemaldatakse tootelt,
ltlitatakse pliidi poletitele tulev
gaas vélja. Seetdttu ei saa
pliidipdletit kasutada, kui klaasist
ilemine kaas on suletud voi
eemaldatud.

Vokipoleti

Wokipdletid aitavad teil kiiremini
kiipsetada. Wok, mida kasutatakse
eelkdige Aasia koogis, on mingi siigav ja
lame plekist praepann, mida kasutatakse
hakkliha ja -kéogivilja lihikese aja jooksul
tugeval leegil kiipsetamiseks.

Kuna toidud kiipsetatakse tugeva leegi
juures ja vaga liihikese aja jooksul sellistes
praepannides, mis juhivad kuumust kiiresti
ja uhtlaselt, sailib toidu toitevaartus ja
koogiviljad jadvad krobedaks.

Wok-poletit saate kasutada ka tavaliste
kastrulite jaoks.

7.1 Uldteave ahju kasutamise kohta

Jahutusventilaator ( See varieerub
soltuvalt toote mudelist. See ei pruugi teie
tootel saadaval olla. )

Teie tootel on olemas jahutusventilaator.
Jahutusventilaator lilitatakse vajaduse
korral automaatselt sisse, ja see jahutab nii
toote esikiilge kui ka mooblit. Kui
jahutusprotsess on |6ppenud, lulitatakse
see automaatselt vélja. Kuum dhk valjub

ahjuuksest. Viltige nende
ventilatsiooniavade kinnikatmist. Vastasel
juhul voib ahi ile kuumeneda.
Jahutusventilaator t66tab ahju to6tamise
ajal voi ka parast ahju valjaliilitamist
(umbes 20- 30 minutit). Kui
toiduvalmistamiseks programmeerite ahju
taimeri, lilitub jahutusventilaator
kiipsetusaja I6ppedes vélja koos koigi
funktsioonidega. Jahutusventilaatori
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t00aega ei saa kasutaja maarata. See
lilitub automaatselt sisse ja vélja. See ei
ole torge.

Ahju valgustus

Ahju valgustus lilitub sisse, kui ahi hakkab
kiipsetama. Mdnedes mudelites valgustus
jaab pdlema kiipsetusajal, teistes
mudelites lilitub see teatud aja moddudes
valja.

Kui soovite, et ahju valgusti pidevalt pdleks,
valige to6funktsioon “Ahjuvalgusti”
funktsiooni valiku nupu abil.

7.2 Ahju juhtseadme t60

Uldteave ahju juhtseadme kohta

+ Toiduvalmistamise ajaks saab
maksimaalselt maarata 5 tundi 59
minutit. Elektrikatkestuse korral
programm katkestatakse. Tuleb uuesti
programmeerida.

+ Mis tahes muudatuste tegemisel
vilguvad ekraanil vastavad stimbolid.
Satete salvestamiseks peab natuke
ootama.

+ Kui on maaratud moni toiduvalmistamise
sdte, ei saa kellaaega reguleerida.

+ Kui toiduvalmistamise alguseks on
olemas seatud toiduvalmistamise aeg,
kuvatakse ekraanil jarelejdanud aeg.

+ Juhtudel, kui on seatud
toiduvalmistamise aeg voi I6ppaeg, saate
need automaatselt tiihistada klahvi ©
pika vajutamisega.

Taimer

O Qoom <@
D L g

© ® &

v v v
3 4 5

a
£

v
?

Aratusklahv

Aja seadmise klahv
Vahenda klahv
Suurendamisklahv
Seadete klahv
Klahviluku véti

NR =)
oD P

o oA W N =

Kuva siimbolid

©

: Kiipsetusaja stimbol

: Kiipsetamise I6puaja siimbol *

: Héire simbol

: Klahviluku siimbol

Q
(D : Heleduse siimbol

§§ : Temperatuuri stimbol
@) : Helitugevuse taseme siimbol
: Ukseluku stimbol *

*See varieerub sdltuvalt toote mudelist. See ei pruugi
teie tootel saadaval olla.

Ahju sisseliilitamine

Kui valite funktsiooni valimise nupu abil
toofunktsiooni, millega soovite toidu
valmistada, ja méaarate temperatuuri nupu
abil teatud temperatuuri, hakkab ahi todle.

Ahju valjaliilitamine

Saate ahju vélja liilitada, keerates
funktsiooni valimise nuppu ja temperatuuri
nuppu asendisse ,valjas” (lles).

Kasitsi temperatuuri ja ahju toofunktsiooni
valimine toiduvalmistamisel

Saate neid toiduvalmistamisel kéasitsi
reguleerida (véimaluste piires), ilma
toiduvalmistamise aega maaramata,
valides toidule vastava temperatuuri ja
t66funktsiooni.

P / C

o / [

1. Valige funktsiooni valimise nupu abil
toofunktsioon, millega soovite toidu
valmistada.

2. Seadke temperatuuri nupu abil
temperatuur, millega soovite toidu
valmistada.

= Teie ahi hakkab valitud funktsiooni ja
temperatuuri kasutades kohe t66le
ning ekraanile ilmub stimbol § . Kui
temperatuur ahjus jéuab seatud
temperatuurini, simbol § kaob
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ekraanilt. Ahi ei lulitu automaatselt
vdlja, kuna kasitsi toiduvalmistamise
korral on toiduvalmistamise kestus
madramata. Teie peate kiipsetamist
kontrollima ja seejarel ahju vélja
lilitama. Kui kiipsetamine on I6ppenud,
lilitage ahi vélja, keerates
funktsioonivaliku nupu ja temperatuuri
nupu asendisse ,valjas” (st Glemisse
asendisse).

Toiduvalmistamine toiduvalmistamise aja
maaramisega:

Kui soovite, et ahi lilituks
toiduvalmistamise aja I6ppedes
automaatselt vlja, valige toidule vastava
temperatuur ja toofunktsioon ning seadke
taimer toiduvalmistamise ajale.

1. Valige toofunktsioon
toiduvalmistamiseks.

2. Toiduvalmistamise aja nagemiseks
vajutage klahvi @, kuni ekraanile ilmub
stimbol (.

O M I_I I_I

LI
o
2 QO ® €& &

Q
Parast toofunktsiooni ja
@ temperatuuri maaramist saate
toiduvalmistamise aja seada 30-le
minutile klahvi ® vajutamisega
kiireks toiduvalmistamise aja
maaramiseks; selle saab muuta

klahvide ®/@ vajutamisega.

3. Maaérake toiduvalmistamise aeg
klahvide ®/© abil.

O Mr-ur
(I
L O O (‘7 g 6
Toiduvalmistamise aja juurdekasv
@ esimese 15 minuti ulatuses on 1
minut, 15 minuti parast on
juurdekasvuks 5 minutit.

4. Pange oma toit ahju ja seadke
temperatuur temperatuuri nupuga.

= Teie ahi hakkab valitud funktsiooni
ja temperatuuri kasutades kohe
toole. Masin alustab
poordloenduse, kasutades alusena
madratud toiduvalmistamise
kestust, ning ekraanile ilmub
slimbol § . Kui temperatuur ahjus
jouab seatud temperatuurini,
stimbol § kaob ekraanilt.

5. Kui toiduvalmistamise aeg on labi,
kuvatakse ekraanil teade ,End”, hakkab
vilkuma stimbol (9 ja taimer piiksub.

6. Helisignaal kostab kaks minutit.
Hoiatuse peatamiseks vajutage suvalist
nuppu. Hoiatus 16peb ja ekraanile ilmub
kellaaeg.

Kui helisignaali Idpus vajutatakse

@ monda klahvi, hakkab ahi uuesti
todle. Ahju taaskaivituse
valtimiseks hoiatuse 16pus liilitage
ahi vélja. Selleks keerake
temperatuurinuppu ja
funktsiooninuppu asendisse 0
(véljas).

7.3 Auruga toiduvalmistamine

Teie ahjul on auruga toiduvalmistamise
funktsioon. Auruga saavutatakse paremaid
kiipsetustulemusi. Auru kaasamine
toiduvalmistamisel tagab, et kiipsetiste
pind oleks heledam, nende koorik
krébedam ja nad oleksid mahulisemad.
Samuti vahendab auru abil
toiduvalmistamine toiduainete, nditeks liha,
niiskuskadu ja aitab neid seestpoolt
mahlakamalt ja maitsvamalt kiipsetada.
Uldine teave

+ Aurutamine on vdimalik ainult
kasutusjuhendis dratoodud aurutamiseks
mdeldud funktsioonide puhul.

+ Parast auruga toiduvalmistamist voib
ahjuuksele tekkinud kondensaat
ahjuukse avamisel tilkuda. Niipea, kui
avate ahjuukse, piihkige see
kondensaadist kuivaks.
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+ Hoidke ahjuukse avamisel eemal, kuna
auruga toiduvalmistamisel ja parast seda
voib ahjust paiskuda auru ja kuumust.
Aur voib pdletada kasi, ndgu ja/voi silmi.

+ Kui auruga toiduvalmistamisel jaab iga
kord ahju sisse vett, plihkige jarelejaanud
vesi parast ahju jahtumist kuiva lapiga.
Vastasel juhul voib jaakvesi viia
lupjumiseni.

+ Kui teie tootel on lihasond, veenduge, et
lihasondi kaas oleks enne auruga
kiipsetamist suletud. Vastasel juhul vib
lihasondi pesast lekkida auru.

Auruga toiduvalmistamiseks:

1. Pérast auruga kiipsetamise nduannete
tabeli kontrollimist ja funktsiooni
valimist maarake temperatuur, aeg ja
lisatav veekogus vastavalt soovitud
roale. Tabelist vélja jadvate roogade
puhul saate méaarata neid vaartusi ise.

2. Valage vastavalt roale kasutatav
veekogus ahju pohjas olevasse
slivendisse.

Hoiduge destilleeritud voi
filtreeritud veest. Kasutage ainult
valmisvett.

3. Vajutage juhtpaneelil aurureziimiga
kiipsetamise/puhastamise nuppu.

Arge vajutage auruga

@ toiduvalmistamise/puhastuse
nuppu, kui soovite kiipsetada 3D-
funktsioon.

= Juhtpaneelil siittib auruabiga
toiduvalmistamise/puhastuse
lamp.

4. Seadke funktsiooni valikunupp soovitud
auruga toiduvalmistamise tooreziimile.

5. Seadke temperatuurinupp soovitud
temperatuurile.

= Teie ahi hakkab valitud funktsiooni
ja temperatuuri kasutades kohe
t66le ning ekraanile ilmub § . Kui
temperatuur ahjus jéuab seatud
temperatuurini simbol § kaob
ekraanilt.

6. Pange valmistatav roog ahju soovitatud
riiuli positsioonile.
= Algab kiipsetamine.
7. Kui kiipsetamine on I6ppenud, liilitage

ahi vélja, keerates funktsiooni nupu ja
temperatuuri nupu asendisse ,véljas”.

Kui auruga toiduvalmistamisel jaab
@ iga kord ahju pdhjasse vett, plihkige
jarelejaanud vesi parast ahju
jahtumist kuiva lapiga. Vastasel

juhul voib ahju pdhja jaav vesi
pohjustada lupjumist.

7.4 Siatted

Klahviluku aktiveerimiseks
Klahviluku funktsiooni abil saate kaitsta
taimerit sekkumiste eest.

1. Hoidke klahvi all, kuni ekraanile ilmub
stimbol &.

_ &
oo o o & Q
= Ekraanil kuvatakse siimbol 3 ja algab
poorloendus kujul 3-2-1.
Poordloenduse 16ppemisel liilitub sisse
klahvilukk. Kui aktiveeritud klahviluku
korral puudutatakse likskoik millist
klahvi, annab taimer helisignaali ja
vilgub siimbol .

Klahvi vabastamisel enne
@ poordloenduse 16ppu klahvilukk ei

ltlitu sisse.
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Kui klahvilukk on sees, taimeri
@ klahve kasutada ei saa. Klahvilukku
ei tlihistata elektrikatkestuse korral.

Klahviluku desaktiveerimiseks

1. Hoidke klahvi all, kuni stimbol & kaob
ekraanilt.

= Slmbol [ kaob ekraanilt ning
klahvilukk liilitatakse vilja.
Alarmi satestamiseks
Seadme taimerit saate kasutada mitte
ainult kiipsetamise raames, vaid ka muude
hoiatuste vdi meeldetuletuste jaoks. Alarm
ei mojuta ahju toofunktsioone. Seda
kasutatakse hoiatamise eesmargil. Naiteks
saate alarmi kasutada siis, kui soovite toitu
teatud aja moodudes ahjus keerata. Niipea
kui Teie poolt maaratud aeg on moddas,
annab taimer Teile helisignaali.

Kdige hilisem vdimalik helisignaal
@ on 23 tunni ja 59 minuti pérast.

1. Vajutage klahvi 2 kuni ekraanile ilmub
stimbol Q.

101010
Q ey

a0 0 ® #& &
|4

Alarmi valjaliilitamiseks

1. Alarmi ajavahemiku moodudes kahe
minuti jooksul kostub hoiatussignaal.
Helisignaali peatamiseks vajutage
suvalist klahvi.

= Hoiatus I6peb ja ekraanile ilmub
kellaaeg.

Alarmi tithistamiskes
1. Alarmi aja tiihistamiseks vajutage klahvi
£, kuni ekraanile ilmub stimbol A\.

Hoidke klahvi @ all, kuni ekraanile ilmub
teade ,00:00".

2. Alarmi saab tiihistada ka klahvi Q pika
vajutusega.
Helitugevuse seadistus

1. Hoidke klahvi ¢ all, kuni ekraanile ilmub
stimbol ©p.

b-01°
oo o Q & &
4

2. Maéarake soovitud tase klahvide /&
abil. (b-01-b-02-b-03)

__[J®
[y e

2. Madrake alarmi aeg klahvide @/© abil.
11 11
I\ [ I I

NG
4

= Pdrast alarmi aja maaramist jaab
slimbol 2\ pdlema ja ekraanil algab
alarmi aja tagasilugemine. Kui
madrata samaaegselt alarmi aeg
ja kiipsetusaeg, kuvatakse ekraanil
lihemat aega.

3. Parast alarmi aja moddumist hakkab
vilkuma stimbol 2} ja kell annab Teile
kuuldava hoiatussignaali.

oo o o @
‘@

3. Vajutage kinnitamiseks klahvi ¢t voi
oodake veidi ilma klahve vajutamata.
Helitugevuse séte lllitub mone aja
parast sisse.

Ekraani heleduse madramine

1. Hoidke klahvi ¢ all, kuni ekraanile ilmub
stimbol (.

01 °
oo o0 o @& @
4

2. Maéarake soovitud heledus klahvide @/
O abil. (d-01-d-02-d-03)
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3. Minutivélja aktiveerimiseks puudutage
(O voi klahvi 4.

oo o i

3. Vajutage kinnitamiseks klahvi $ voi
oodake veidi ilma klahve vajutamata.
Heleduse sate lilitub mdne aja parast
sisse.

Kellaaja muutmine

Varem maaratud ahju kellaaja muutmiseks

1. Hoidke klahvi ¢ all, kuni ekraanile ilmub
stimbol (.

2. Maédrake kellaaeg klahvide ®/© abil.

[CHN =Rty
j[mg |

oo o 3 & @

8 Uldteave kiipsetamise kohta

= _
0 N © ® & &

4. Minutite madramiseks vajutage klahve

®/O.

o |1JCo
iy

oo o i & ®

5. Kinnitage séte klahvi © voi ¢
vajutusega.

= Kellaaeg on maaratud ja slimbol (&
kaob ekraanilt.

Sellest jaotisest leiate napunaiteid
toiduvalmistamise kohta.

Lisaks kirjeldab jaotis ka mdningaid
testitud toite/roogasid ja nende toitude/
roogade jaoks kdige sobivamaid satteid.
Samuti on dratoodud nende toitudele/
roogadele sobivad ahju satted ja tarvikud.

8.1 Uldteave ahjus kiipsetamise
kohta

+ Ahjuukse avamisel kiipsetamise ajal voi
péarast seda voib tekkida kuum aur. Aur
voib pdletada kasi, ndgu ja/voi silmi.
Ahjuukse avamisel hoiduge sellest
eemale.

+ Kipsetamise kaigus tekkiv intensiivne
aur voib temperatuurierinevuse tottu
moodustada kondenseerunud veetilku
ahju sise- ja valispinnale ning moobli
llaosadele. See on normaalne ja fiiiisiline
nahtus.

+ Olenevalt toidust v&ib ahju siseklaasile
tekkida kondensaat v&i veeaur
higistamise voi tilkumisena. See tavaline
nahtus voib juhtuda toiduvalmistamise

ajal. Kui toode on pérast kiipsetamist
mabha jahtunud, on soovitatav siseklaasi
puhtaks piihkida niiske lapiga.

+ Toiduvalmistamise temperatuuri ja aja
vaartused vdivad retseptist ja kogusest
sOltuvalt erineda. Sel p&hjusel on need
vaartused antud vahemikena.

+ Enne toiduvalmistamise alustamist
eemaldage alati ahjust tarvikud, mida Te
ei hakka kasutama. Tarvikud, mis jaavad
ahju, voivad takistada Teie toitu
valmimast digete vaartuste juures.

+ Toitude puhul, mida valmistate vastavalt
oma retseptile, vaadake teavet sarnaste
toitude kohta, mis on toodud
toiduvalmistamise nduannete tabelites.

+ Kaasasolevate tarvikute kasutamine
tagab teile parima toiduvalmistamise.
Jargige alati tootja poolt kasutatavate
valiste koogindude kohta antud teavet.

+ Ldigake rasvakindlat paberit, mida
toiduvalmistamisel kasutate,
kasutatavasse kdogianumasse
sobivateks tiikkideks. Kodgianumast
ulatuv rasvakindel paber voib pohjustada
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pdletusi ja mojutada Teie kiipsetamise + Asetage toit toiduvalmistamise

kvaliteeti. Kasutage rasvakindlat paberit nduannete tabelis soovitatud riiulile. Ahju
ettendhtud temperatuuride vahemikus. alumist riiulit k&sitletakse 1. riiulina. ET
+ Hea tulemuse tagamiseks kiipsetamisel Nzpuniiiteid kookide kiipsetamiseks

asetage toit soovitatud riiulile. Arge

- . L . + Kui kook on liiga kuiv, tdstke
muutke kiipsetamise ajal riiuliasendit.

temperatuuri 10 °C vorra ja liihendage

8.1.1 Pagaritooted ja ahjutoidud kiipsetusaega.
+ Kui kook on niiske, kasutage vaikest

Uldteave kogust vedelikku v&i vahendage

*+ Hea toiduvalmistamise tagamiseks temperatuuri 10 °C vérra.
soovitame kasutada toote tarvikuid. Kui - Kui koogi iilaosa on kdrbenud, pange see
kavatsete kasutada valiseid kd6gindusid, alumisele riiulile, alandage temperatuuri
eelistage tumedaid, mittekleepuvaid ja ja suurendage kiipsetusaega.
kuumuskindlaid ndusid. + Kui kook on seest hésti kiipsenud, kuid

+ Kui toiduvalmistamise nduannete tabelis véljast on kleepuv, kasutage vahem
soovitatakse eelsoojendamist, pange toit vedelikku, alandage temperatuuri ja
parast eelsoojendamist kindlasti ahju. suurendage kiipsetusaega.

+ Kui kavatsete siilia teha traatrestil
asuvate k6ogindude abil, asetage need
traatresti keskele, mitte tagaseina
lahedusse.

+ Koik pagaritoodete valmistamiseks
kasutatavad materjalid peavad olema
varsked ja toatemperatuuril.

+ Toidu valmiduse olek voib varieeruda

sOltuvalt toidu kogusest ja koogindu

suurusest.

Metallist, keraamilised ja klaasist vormid

pikendavad toiduvalmistamisele kuluvat

aega, ja kiipsetiste alumine pind ei
pruunistu Uhtlaselt.

Kiipsetuspaberit kasutades voib toidu

alumisel pinnal téheldada kerget

pruunistumist. Sellises olukorras peate
voib-olla pikendama toiduvalmistamise
aega umbes 10 minuti vorra.

+ Toiduvalmistamise nduannete tabelis
aratoodud vaartused on maaratud
kindlaks meie laborites labi viidud testide
tulemusel. Teie jaoks sobivad vaartused
voivad nendest vaartustest erineda.

Vihjeid pagaritoodete kohta

+ Kui pagaritoode on liiga kuiv, tdstke
temperatuuri 10 °C vdrra ja liihendage
kiipsetusaega. Niisutage tainalehed
kastmega, mis koosneb piima, 6li, muna
ja jogurti segust.

+ Kui pagaritoode valmib aeglaselt,
veenduge, et Teie valmistatud
pagaritoode ei ulatuks oma paksuse tottu
véljaspoole ahjuplaati.

+ Kui pagaritoode on véljast pruunistunud,
kuid p&hi pole kiipsetatud, veenduge, et
pagaritoote jaoks kasutatav
kastmekogus ei ole kogunenud
pagaritoote pdhjas. Uhtlaseks
pruunistumiseks Uritage kaste iihtlaselt
taignalehtede ja pagaritoote vahel
jaotada.

+ Kiipsetage oma pagaritoodet
toiduvalmistamise nduannete tabelis
aratoodud asendis ja temperatuuri
juures. Kui pohi pole ikka veel piisavalt
pruunistunud, asetage see jargmise
sammuna alumisele riiulile.

Kiipsetusnouannete tabel kiipsetiste ja
ahjuroogade jaoks

Soovitused iihe plaadiga kiipsetamiseks
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Toit Kasutatav tarvik |Toofunktsioon Riiuli asend Temperatuur (°C) |Kiipsetusaeg
(min) (umbes)
Ulemine ja
Kook kandikul Standardne salv * |alumine 3 180 30..45
kuumutus
) Koogivorm Kuumutus
Kook vormis traatrestil ** ventilaatoriga 2 180 3545
Ulemine ja
Véikesed koogid |Standardne salv * |alumine 3 160 25..35
kuumutus
Véikesed koogid [Standardne salv * Kuumutus 2 150 25..35
ventilaatoriga
Ummargune
koogivorm, 26 cm |Ulemine ja
Biskviidi kook labimddduga alumine 2 160 30..45
traatresti kuumutus
klambriga **
Ummargune
koogivorm, 26 cm Kuumutus
Biskviidi kook labimddduga i } 2 160 30..40
traatresti ventilaatoriga
klambriga **
Ulemine ja
Kiipsis Kondiitriplaat * alumine 3 170 25..40
kuumutus
Kiipsis Kondiitriplaat * | Kuumutus. 3 170 20 .30
ventilaatoriga
Ulemine ja
Kondiitritooted Standardne salv * |alumine 2 200 30..45
kuumutus
Kondiitritooted Standardne salv * Kuur.nutus. 2 180 35..45
ventilaatoriga
Ulemine ja
kukkel Standardne salv * |alumine 2 200 20..35
kuumutus
kukkel Standardne salv * Kuur.nums. 3 180 20..30
ventilaatoriga
Ulemine ja
Terve leib Standardne salv * |alumine 3 200 30..45
kuumutus
Terve leib Standardne salv * Kuur'nutus' 3 200 30..40
ventilaatoriga
Klaasist/metallist |Ulemine ja
Lasanje ristkiilikukujuline  [alumine 2voi3 200 30..45
anum traatrestil ** |kuumutus
Ummargune must |, . .
metallvorm, 20 Ulemine ja
dunapirukas il alumine 2 180 60 ..75
cm labimoddduga K
uumutus

traatrestil **
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ventilaatoriga

4-Kondiitriplaat *

Toit Kasutatav tarvik | Toofunktsioon Riiuli asend Temperatuur (°C) |Kiipsetusaeg
(min) (umbes)
Ummargune must
Bunapirukas metallvorm, 20 | Kuumutus 170 50..70
cm labimddduga |ventilaatoriga
traatrestil **
Ulemine ja
Pitsa Standardne salv * |alumine 2 220 10..25
kuumutus
Pitsa Standardne salv * |Pitsafunktsioon |3 250 8..15
Soovitused kahe plaadiga kiipsetamiseks
Toit Kasutatav tarvik | Toofunktsioon Riiuli asend Temperatuur (°C) |Kiipsetusaeg
(min) (umbes)
2-Standardne salv
Viikesed koogid Kuumutus 2-4 150 25..40
ventilaatoriga
4-Kondiitriplaat *
2-Standardne salv
Kipsis * Kuumutus. 2-4 170 25..35
ventilaatoriga
4-Kondiitriplaat *
1-Standardne salv
Kondiitritooted Kuumutus 1-4 180 35..45
ventilaatoriga
4-Kondiitriplaat *
2-Standardne salv
kukkel . Kuumutus 2-4 180 20...30

Eelsoojendamine on soovitatav kdikide toiduainete puhul.

*Need tarvikud ei pruugi teie tootega kaasas olla.

**Need tarvikud ei ole teie tootega kaasas. Need on kaubanduslikult saadavad tarvikud.

Toofunktsiooniga , Saastlik kuumutus

ventilaatoriga” toiduvalmistamislaud

« Arge muutke temperatuuri seadistust
parast keetmise alustamist
toofunktsioonis ,Saastlik kuumutus
ventilaatoriga“.

« Arge avage ahju ust, kui kiipsetate
,Saastlik kuumutus ventilaatoriga”
toofunktsioonis. Kui uks ei avane,
optimeeritakse energia sdastmiseks

sisetemperatuur ja see temperatuur voib
ekraanil ndidatust erineda.

+ Hoiduge eelkuumutamisest ,Saastlik
kuumutus ventilaatoriga”
toofunktsioonis.

Toit Kasutatav tarvik Riiuli asend Temperatuur (°C) Kiipsetusaeg (min)
(umbes)

Vaikesed koogid Standardne salv * 3 180 30..40

Kipsis Standardne salv * 3 200 30..40

Kondiitritooted Standardne salv * 3 220 40 .. 50

kukkel Standardne salv * 3 200 30..40

*Need tarvikud ei pruugi teie tootega kaasas olla.

**Need tarvikud ei ole teie tootega kaasas. Need on kaubanduslikult saadavad tarvikud.
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8.1.2 Liha, kala ja linnuliha

Grillimise pohipunktid

+ Kanaliha, kalkuniliha ja suurte lihatlikkide
maitsestamine sidrunimabhla ja pipraga
enne toiduvalmistamist suurendab
toiduvalmistamise tdhususe.

+ Kontidega liha praadimiseks kulub 15-30
minutit rohkem kui filee praadimiseks.

+ Liha paksuse iga sentimeetri kohta
peaksite arvutama umbes 4 kuni 5
minutit toiduvalmistamise aega.

+ Kui toiduvalmistamise aeg on labi, jatke
liha umbes 10-ks minutiks ahju. Liha
mabhlad jaotuvad paremini praetud liha
sees ja ei tule vélja liha Idikamisel.

+ Kala tuleks paigutada kuumakindlas
plaadis keskmisele voi alumisele riiulile.

+ Toiduvalmistamise nduannete tabelis
toodud roogasid valmistage sama
ahjuplaadi peal.

Kiipsetusnouannete tabel liha-, kala- ja

linnuroogade jaoks

Toit Kasutatav tarvik |Toofunktsioon Riiuli asend Temperatuur (°C) |Kiipsetusaeg
(min) (umbes)
Ulemine ja 15 min. 250/
E:g:g EzeLVE;)/ Standardne salv * |alumine 3 maks., parast 180 |60 ... 80
9 kuumutus .. 190
Ulemine ja .
Lamba saare Standardne salv * |alumine 3 15 min. %50/ 110..120
(1,5-2 kg) K maks., parast 170
uumutus
Traatgrill * Ulemine i
Praetud kana . g:j:;::gla 2 15 min. 250/max, 70 .90
(1,82 kg) Asetage Uks alus pérast 190
alumisele riiulile, |Kuumutus
b dk Traatgrill * K
raetud kana uumutus
(1,8-2 kg) Asetage tiks alus  |yentjlaatoriga 2 200...220 60 .80
alumisele riiulile.
P d ki Traatgrill ™ 15 min. 250/
raetud kana ) min.
(1,82 kg) Asetage iiks alus 3D-funktsioon 2 maks., parast 190 60 ... 80
alumisele riiulile.
Ulemine ja 25 min. 250/
kalkun (5,5 kg) Standardne salv * |alumine 1 maks., parast 180 |150 ... 210
kuumutus .. 190
25 min. 250/
kalkun (5,5 kg) Standardne salv * |3D-funktsioon 1 maks., parast 180 (150 ... 210
.. 190
Traatgrill * Ulemine ja
Kala Asetage iiks alus [alumine 3 200 20..40
alumisele riiulile. |kuumutus
Traatgrill *
Kala Asetage iiks alus |3D-funktsioon 3 200 20..30
alumisele riiulile.

Eelsoojendamine on soovitatav kdikide toiduainete puhul.

*Need tarvikud ei pruugi teie tootega kaasas olla.

**Need tarvikud ei ole teie tootega kaasas. Need on kaubanduslikult saadavad tarvikud.
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8.1.3 Grill :

Punane liha, kala ja linnuliha pruunistuvad
grillimisel kiiresti, hoiavad kaunist koorikut
ega kuiva dra. Grillimiseks sobivad eriti
hasti fileeliha, vardaliha, vorstid, aga ka
mahlased kodgiviljad (tomatid, sibul jne).
Uldine teave .
+ Sulgege ahjuuks grillimise ajaks. Hoidke
grillimise ajal ahjuuks alati kinni.

Grillimise pohipunktid
« Grillimiseks voite véimalikult sarnase
paksuse ja kaaluga toite.

Asetage grillitavad tiikid traatrestile voi
traatresti alusele, jaotades neid nii, et
need ei ulatuks kuumutuselemendi
modtmetest valjapoole.

Soltuvalt grillitavate tiikkide paksusest
voivad tabelis daratoodud
toiduvalmistamise ajad erineda.

Asetage traatrest voi traatresti alus ahjus
soovitud tasemele. Kui valmistate toitu
traatrestil, asetage dlide kogumiseks
alumisele riiulile ahjuplaat. Asetatav
ahjuplaat peaks olema kogu grillimise ala
suurune. See ahjuplaat ei pruugi olla Teie
tootega komplektis. Valage hdlpsa
puhastamise tagamiseks ahjualusele
veidi vett.

Grillimise nouannete tabel

Toit Kasutatav tarvik Riiuli asend Temperatuur (°C) Kiipsetusaeg (min)
(umbes)
Kala Traatgrill 4-5 250 20..25
Kana tiikid Traatgrill 4-5 250 25..35
%g‘zﬁfr']'ng‘;as‘ka"ha) * | Traatgril 4 250 20 ...30
Lambakarbonaad Traatgrill 4-5 250 20..25
Praad - (lihakuubikud) | Traatgrill 4-5 250 25..30
Vasikaliha karbonaad |Traatgrill 4-5 250 25..30
Kodgiviljagratiin Traatgrill 4-5 220 20..30
Rostleib Traatgrill 4 250 1..4
K®igi grilltoitude puhul on soovitatav eelsoojendada 5 minutit.
Poorake toidutiikke pérast 1/2 kogu grillimisajast.

8.1.4 Aurutamine

Uldteave

+ Aurutamine on vdimalik ainult
kasutusjuhendis dratoodud aurutamiseks
mdeldud funktsioonide puhul.
Aurutamiseks moeldud funktsioonide
teabe saamiseks vt jaotist ,Ahju
téofunktsioonid" [» 73].

+ Kui toiduvalmistamise nduannete tabelis
soovitatakse eelsoojendamist, pange toit
parast eelsoojendamist kindlasti ahju.

Veevarustuse ajal maaratud kestus
tahendab parast eelsoojendamist
mdooddunud aega.

Toiduvalmistamise nduannete tabel
sisaldab tootja poolt katsetatud
soovitusi. Tabelist vélja jaavate toitude
puhul saate ise maarata veekoguse,
temperatuuri, aurutamise funktsiooni ja
kestuse.

Aurutamisel kasutage (hte ahjuplaati.
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Toit Kasutatav Riiuli asend |Temperatuur |Kasutatav Veetarbimise | Kiipsetusaeg
tarvik Too6funktsio (°Cc) vee kogus |aeg (min)
on (ml) (umbes)
enne
Terveleip | Standardne |3D- 2 200 200 eelkuumuta |30 ... 35
salv * funktsioon .
mist
Terve kana 25 min. 250/ enne
kodgiviljadeg Standardne | 3D- . 2 max, parast |300 eelkuumuta |60 ... 80
salv* funktsioon .
a 190 mist
enne
Ribi praad Standardne 13D- 3 180 250 eelkuumuta |65 ... 75
salv * funktsioon .
mist
Lambakintsu enne
d  [Standardne |3D- 3 170 350 eelkuumuta |90 ... 110
koogiviljadeg [salv * funktsioon mist
a
Parmiga Standardne Kuumutus enne
ventilaatorig |3 180 150 eelkuumuta |25..35
kukkel salv * .
a mist
enne
Juustukook Standardne | 3D- . 3 120 200 eelkuumuta |45 .. 55
salv * funktsioon mist

* Need tarvikud ei pruugi teie tootega kaasas olla.

8.1.5 Katsetatud road

+ Selles toiduvalmistamise nduannete
tabelis olevad road on valmistatud
vastavalt standardile EN 60350- 1,
hdélbustamaks seadme katsetamist
kontrolliasutustes.

Soovitused iihe plaadiga kiipsetamiseks

Toiduvalmistamise tabel katsetatud

roogadega

Toit

Kasutatav tarvik

Toofunktsioon

Riiuli asend

Temperatuur (°C)

Kiipsetusaeg
(min) (umbes)

Murukook (magus
kipsis)

Standardne salv *

Ulemine ja
alumine
kuumutus

140

20..30

Murukook (magus
kipsis)

Standardne salv *

Kuumutus
ventilaatoriga

Traatriiuliga
mudelitel :3

lima traatriiuliteta
mudelitel :2

140

15..25

Véikesed koogid

Standardne salv *

Ulemine ja
alumine
kuumutus

160

25..35

Vaikesed koogid

Standardne salv *

Kuumutus
ventilaatoriga

150

25..35

Biskviidi kook

Ummargune
koogivorm, 26 cm
l1abimddduga
traatresti
klambriga **

Ulemine ja
alumine
kuumutus

160

30..45
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Toit Kasutatav tarvik | Toofunktsioon

Riiuli asend

Temperatuur (°C) |Kiipsetusaeg

(min) (umbes)

Ummargune
koogivorm, 26 cm
l1abimddduga
traatresti
klambriga **

Kuumutus

Biskviidi kook ; .
ventilaatoriga

160 30..40

Ummargune must
metallvorm, 20
cm labimodduga
traatrestil **

Ulemine ja
alumine 2
kuumutus

dunapirukas

180 60 ..75

Ummargune must
metallvorm, 20
cm |labimodduga
traatrestil **

Kuumutus

dunapirukas ) .
P ventilaatoriga

170 50..70

Soovitused kahe plaadiga kiipsetamiseks

Toit Kasutatav tarvik | Toofunktsioon

Riiuli asend

Temperatuur (°C) |Kiipsetusaeg

(min) (umbes)

2-Standardne salv
Murukook (magus |

kipsis)

Kuumutus

4-Kondiitriplaat * ventilaatoriga

140 15..25

2-Standardne salv
Kuumutus

Véikesed koogid ventilaatoriga

4-Kondiitriplaat *

150 25..40

Eelsoojendamine on soovitatav kdikide toiduainete puhul.

*Need tarvikud ei pruugi teie tootega kaasas olla.

**Need tarvikud ei ole teie tootega kaasas. Need on kaubanduslikult saadavad tarvikud.

Grill

Toit Kasutatav tarvik Riiuli asend Temperatuur (°C) Kiipsetusaeg (min)
(umbes)

Lihapall (vasikaliha) - | ;o 4 250 20...30

12 summa

Rostleib Traatgrill 4 250 1..4

Koigi grilltoitude puhul on soovitatav eelsoojendada 5 minutit.

Pdorake toidutiikke pérast 1/2 kogu grillimisajast.

9 Hooldus ja puhastus

9.1

Uldine teave

+ Enne toote puhastamist oodake, kuni .
toode jahtub. Kuumad pinnad véivad
pohjustada poletusi!

+ Seade tuleb korralikult puhastada ja
kuivaks piihkida parast igat tookorda.
Seega tuleb toidujaagid hdlpsasti dra
puhastada, valtimaks nende jaakide

Uldteave puhastamise kohta

korbemist jargmisel todkorral. Tanu
sellele pikeneb seadme kasutusiga ja
sageli esinevad probleemid vahenevad.
Mdned pesu- voi puhastusvahendid
kahjustavad pinda. Kasutamiseks
mittesobivad puhastusvahendid on
pleegitusained, ammoniaaki, happeid voi
kloriide sisaldavad puhastusvahendid,
aurupuhastusvahendid,
katlakivieemaldajad, plekieemaldajad ja
rooste eemaldajad, abrasiivsed
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puhastusvahendid (kreemjad
puhastusvahendid, kiidrimispulber,
kidrimiskreem, abrasiivsed ja
kriimustavad kitrimisvahendid, traat,
kasnad, mustuse ja pesuainejaake
sisaldavad puhastuslapid).

+ Parast iga kasutuskorda ei ole vaja
spetsiaalset puhastusvahendit.
Puhastage seadet ndudepesuvahendi,
sooja vee ja pehme lapi voi kdsnaga ning
kuivatage see kuiva lapiga.

+ Parast puhastamist piihkige kindlasti
jarelejaanud vedelik taielikult ara ja
puhastage &ra toiduvalmistamise ajal
tekkinud pritsmed.

+ Valtige seadme mis tahes osa pesemist
ndudepesumasinas, kui kasutusjuhendis
pole teisiti 6eldud.

Pludlplaatlde kohta:

+ Happeline mustus, nagu piim,
tomatipasta ja dli, vdivad tekitada
plaadipliitidele ja nende alade
komponentidele pisivaid plekke. Liilitage
pliidiplaat vélja ja puhastage &ra
ilevoolanud vedelikud kohe pérast selle
jahtumist.

+ Korgel temperatuuril kasutatavad wok-
tllpi poletid véivad varvi muuta. See on
normaalne.

+ Koogindude teisaldamine voib
potihoidikutesse jatta metalljalgi. Arge
libistage panne ja keedupotte lile pinna.

+ Kuna pliidiplaadi ala kaaned puutuvad
kokku lahtise tule ja korge
temperatuuriga, on varvimuutus ja
varvikaotus normaalne. See ei tekita
pliidiplaadi kasutamisel probleeme.

Roostevabast terasest pinnad

+ Roostevabast terasest pind voib aja
jooksul varvi muuta. See on normaalne.
Puhastage roostevabale pinnale sobiva
pesuvahendiga parast igat todkorda.

+ Puhastage pehme seebi, lapi ja vedelate
(mittekriimustavate)
puhastusvahenditega, mis sobivad
roostevabade pindade jaoks, pihkides
ainult Ghes suunas.

+ Eemaldage roostevabast terasest ja

klaasist pinnalt lubja-, 6li-, térklise-, piima-
ja valguplekid kohe ja viivitamata. Ule
pika aja voivad plekid roostetada.

+ Pinnale pihustatud/rakendatud

puhastusvahendid tuleb viivitamatult
eemaldada. Pinnale jaetud abrasiivsed
puhastusvahendid muudavad pinna
valgeks.

Emailitud pinnad
+ Enne puhastamist peab

toiduvalmistamiseks kasutatud ala
jahtuma. Kuumade pindade puhastamine
voib pdhjustada tuleohtu ja emailipinna
kahjustusi.

+ Pérast iga kasutamist puhastage

emailitud pinnad ndudepesuvahendi,
sooja vee ja pehme lapi voi kdsnaga ning
piihkige kuivaks kuiva lapiga.

+ Kui Teie seadmel on lihtne

aurupuhastusfunktsioon, saate kerge
mitteplisiva mustuse hdlpsasti auruga
dra puhastada. Vt Holbus aurupuhastus
[» 108]

Kataliiiitilised pinnad
+ Toiduvalmistamise ala kiilgseinad on kas

emailitud voi katallitilised. See varieerub
mudeliti.

+ Kataliiditilistel seintel on kerge matt ja

poorne pind. Ahju kataliditilisi seinu ei
tohi puhastada.

+ Katalidtilised pinnad imavad 6li tédnu

oma poorsele struktuurile ja hakkavad
sdrama, kui pind on dliga kiillastunud.
Sellisel juhul on soovitatav osad
vahetada.

Klaaspinnad
+ Puhastage seadet ndudepesuvahendi,

sooja vee ja klaasipindadele m&eldud
mikrokiudlapiga ning piihkige need
kuivaks kuiva mikrokiudlapiga.

+ Kui parast puhastamist on pinnal jaanud

pesuvahendit, plihkige see maha kiilma
veega ja plihkige pind kuivaks puhta ja
kuiva mikrokiudlapiga. Pesuvahendi
jaagid voivad jargmisel tookorral klaasi
pinda kahjustada.
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+ Mitte mingil juhul ei tohi klaasipinnal
kuivanud jaake puhastada sakiliste
nugade, traatvilla vdi muude sarnaste
kraapimisvahenditega.

« Kaltsiumiplekid (kollased plekid)
klaaspinnalt saate eemaldada miiligis
saadaval oleva
katlakivieemaldusvahendiga, naiteks
aadika voi sidrunimahlaga.

+ Kui pind on tugevalt maardunud, kandke
puhastusvahend plekile kdsnaga ja
andke sellele piisavalt aega, et see
toimiks. Seejarel puhastage pind marja
lapiga.

+ Klaasipinna varvimuutus ja plekid
tekkimine on normaalne, need ei ole
defektid.

Plastosad ja varvitud pinnad

+ Puhastage plastdetailid ja varvitud
pinnad ndudepesuvahendi, sooja vee ja
pehme lapi v&i kdsnaga ning plihkige
need kuivaks kuiva lapiga.

+ Veenduge, et seadme osade
tihenduskohad ei jadks niiskeks ja
pesuvahendiga kaetuks. Vastasel juhul
voib nendes lihenduskohtades tekkida
korrosioon.

9.2 Tarvikute puhastamine

Arge pange toote tarvikuid
ndudepesumasinasse, kui kasutusjuhendis
pole teisiti 6eldud.

9.3 Pliidiplaadi puhastamine
Gaasipoletite puhastamine

1. Enne pliidiplaadi puhastamist
eemaldage pliidilt potihoidikud,
poletikaaned ja -pead.

2. Puhastage pliidiplaadi pind vastavalt
jaotises ,Uldteave puhastamise kohta"
toodud soovitustele, vottes arvesse
pinna tilpi (emailitud, klaas, roostevaba
jne).

3. Puhastage péletikamber
puhastusvahendis leotatud lapiga voi
mittekriimustava, pehme harjaga.
Veenduge, et toidujadke ei jadks jarele.

4. Puhastage stilitekiiiinlad ja
termoselemendid (stiltaja ja
termoelemendiga mudelitel) niiskeks
pigistatud lapiga. Seejarel piihkige
kuivaks puhta lapiga. P6orake
tahelepanu sellele, et siiiitekiinal ja
termoelement oleksid taielikult kuivad.

5. lga puhastuse kdigus puhastage
pdletikaaned ja -pead
puhastusvahendiga ning seejérel
piihkige need kuivaks.

6. Pusivate plekkide korral leotage
pdletikaasi ja -pdid puhastusvahendis
vOi soojas seebivees vahemalt 15
minutit. Puhastage mittemetallist ja
mittekriimustava harjaga.

7. Ahju siseseintel ja restidel voite
kasutada Quick & Shinei
puhastusvahendeid, mida kasutatakse
emailitud pindadel ja mida volitatud
teenindus soovitab, eriti plsivate
plekkide korral emailitud poletikaantel.

8. Arge laske tugevatel puhastuvahenditel,
naiteks ahju siseseinte jaoks mdeldud
puhastusvahendid voi
katlakivieemaldajad, pdletikaantega
kokku puutuda, kuna see voib
pohjustada varvimuutusi.

9. Iga puhastuse kaigus puhastage
potihoidikud puhastusvahendi ja
mittekriimustava pehme harjaga ning
seejarel plihkige need puhtaks.

10.Kui poletikaasi ja potihoidjaid
kasutatakse margana, vdivad kuumuse
tagajarjel tekkida pusivad lubjaplekid.
Enne kasutamist veenduge, et need on
kuivad.

11.Paigaldage poletikroonid, -kaaned ja
potihoidjad Gigesti kohale.
12.Potihoidikuid paigaldades veenduge, et
need asuvad poéletite suhtes keskel.
Poletite kokkupanek

1. Pérast poletite puhastamist paigaldage
osad kohale nagu joonisel naidatud.
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2. Paigaldage pdletikroon nii, et see laheks 9.5 Ahi sisemuse

labi stititekiilinla ava (4). Keerake (toiduvalmistamise ala)

pdletikroon paremale ja vqsakule, puhastamine
veendumaks, et see on paigas L )
péletikambris. Jargige jaotises "Uldteave puhastamise

kohta" kirjeldatud puhastamisetappe
vastavalt ahju pinnatipidele.

Ahju kiilgseinte puhastamine
Toiduvalmistamise ala kiilgseinad on kas
emailitud voi katalliitilised. See varieerub
mudeliti. Kui on olemas katalilitiline sein,
siis lisateabe saamiseks lugege jaotist
“Katalliditilised pinnad”.

Kui Teie toode on traatriiulitega mudel,
eemaldage traatriiulid enne kiilgseinte

3. Paigaldage pdletikaas poletikroonile.

4 puhastamist. Seejdrel jargige jaotises
"Uldteave puhastamise kohta" kirjeldatud
puhastamisetappe vastavalt ahju kiilgseina
tlupidele.
1 P&letikaas Kiilgtraatriiulite eemaldamiseks toimige
2 Péletikroon jérgmiselt:
3 P3letikamber 1. Eemaldage traatriiuli esiosa, tdmmates
4 Siiiitekiiinal (siiiitajaga mudelitel) seda kiilgseinast vastupidises suunas.
9.4 Juhtpaneeli puhastamine 2. Selle taielikuks eemaldamiseks

o tdmmake traatriiul enda poole.
* Nupujuhtimisega paneele puhastades

puhkige paneeli ja nuppe niiske pehme
lapiga ning kuivatage kuiva lapiga.
Paneeli puhastamiseks drge eemaldage
all olevaid nuppe ja tihendeid. Juhtpaneel
ja nupud voivad olla kahjustatud.

Inox paneelide puhastamisel nupuga
juhtnupuga hoiduge inox-

- N W B o

puhastusvahendite kasutamisest nupu 3. Riiulite uugsti kinnitamisek§ tgleb nende
timber. Nupu iimber olevaid indikaatoreid eemaldamisel teostatud toimingud
saab kustutada. vastupidises jarjekorras korrata.

+ Puhastage puutetundlikke juhtpaneele Ahju pohjas asuva veekausi puhastamine
niiske pehme lapiga ja plihkige kuivaks Séltuvalt aurutamise ja hélpsa
kuiva lapiga. Kui Teie tootel on olemas aurupuhastuse sagedusest ning kasutatava
klahviluku funktsioon, lulitage klahvilukk vee karedusest véivad ahju pdhjas asuvas
sisse enne juhtpaneeli puhastamist. veekausis tekkida lubjaplekid.
Vastasel juhul vdivad klahvid valesti Pirast aurutamist voi hélpsat
reageerida. aurupuhastust tekkivate lubjaplekkide

eemaldamiseks parast iga 2-3
kasutamiskorda:

1. Valage 350 cc valget dadikat (3adika
happesus ei tohi iiletada 6%) ahju
pbhjas asuvasse veekaussi.
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2. Oodake vahemalt 30 minutit, et 4adikas
lahustaks lubijadgid toatemperatuuril.

3. Puhastage veekauss pehme mairja lapi
ja siis kuiva lapiga.
Veekaussi tekkiva lubjakive eemaldamise
tohususe suurendamiseks lisaks eespool
kirjeldatud meetmetele tehke jargmist iga
10 kasutuskorra jarel:
Valige téofunktsioon, mis kasutab alumist
kuumutuselementi, ja lilitage ahi 2-3
minutiks sisse 100 °C juures. Seejarel
lilitage ahi vélja ja pihustage ahju pdhjas
olevasse veekaussi Teie seadme margi
puhul soovitatud ahju- ja
grillpuhastusvahendit ning jatke see 5
minutiks seisma. Viie minuti parast piihkige
ahju pohjas asuv veekauss niiske
mikrokiudlapiga ja siis plihkige see kuivaks.

9.6 Holbus aurupuhastus

Antud funktsioon pehmendab auru ja ahju
sisepindadele kondenseerunud veepiiskade
abil ahju tekkinud mustust (kui see ei olnud
seal pikka aega) ja hdlbustab selle
eemaldamist.

1. Eemaldage koik tarvikud ahju seest.

2. Taitke ahju pohjas olev veekauss 200 ml
veega.

Hoiduge destilleeritud voi
filtreeritud veest. Kasutage ainult
valmisvett.

3. Vajutage juhtpaneelil aurureziimiga
kiipsetamise/puhastamise nuppu.

= Juhtpaneelil siittib auruabiga
toiduvalmistamise/puhastuse
lamp.

4. Lilitage ahju hdlpsa aurupuhastuse
reziimile ja laske tal t66tada 20 minutit
temperatuuril 100 °C.

Avage kohe ahjuuks ja plihkige ahju

sisepinnad marja kdsna voi lapiga. Ukse

avamisel ahjust valjub aur. See voib
tekitada pdletusohtu. Olge ukse avamisel
ettevaatlik.

Pisivate plekkide puhul puhastage seadet

ndudepesuvahendi, sooja vee ja pehme lapi

voi kdsnaga ning plihkige see kuivaks kuiva

lapiga.

Holpsa aurupuhastuse puhul

@ eeldatakse, et lisatud vesi aurustub
ja kondenseerub ahju sisepindadele
ning ahju uksele Teie ahju tekkinud
kerge mustuse pehmendamiseks.
Ahjuuksele tekkinud kondensaat
voib ahjuukse avamisel tilkuda.
Niipea, kui avate ahjuukse, piihkige
see kondensaadist kuivaks.

(See varieerub sdltuvalt toote mudelist. See
ei pruugi teie tootel saadaval olla.) Parast
kondenseerumist ahju sees vdib ahju all
olevasse siivendi kanalis tekkida lomp voi
niiskus. Parast kasutamist puhastage see
stivendi kanal niiske lapiga ja plihkige see
kuivaks.
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9.7 Ahjuukse puhastamine

Puhastamiseks voite ahjuuksed ja -klaasid
eemaldada. Ahjuukse ja -klaaside
eemaldamist selgitatakse jaotistes
»~Ahjuukse eemaldamine” ja ,Ahjuukse
siseklaaside eemaldamine”. Parast
ahjuukse siseklaaside eemaldamist
puhastage need sooja vee ja pehme riide
vOi kdsna abil ning kuivatage need kuiva
lapiga. Kui ahjuklaasile tekib katlakivi,
piihkige klaasi dadikaga ja loputage.
Ahjuukse eemaldamine

1. Avage ahjuuks.

2. Avage paremal ja vasakul esiukse
hingepesa klambrid, vajutades allapoole,
nagu joonisel ndidatud.

3. Hingetiilbid on vastavalt tootemudelile
erinevad: (A), (B), (C). Jargmistel
joonistel on ndidatud, kuidas avada igat
tlupi hingeid.

4. A-tlipi hinge on saadaval tavaliste
uksetiitpide puhul.

A
/

5. B-tiilipi hinge on saadaval pehmelt
sulguvate uksetiilipide puhul.

6. C-tlilipi hinge on saadaval pehmelt
avanevate/sulguvate uksetiitipide puhul.

7. Viige ahjuuks pooleldi avatud
asendisse.

"

8. Tdémmake eemaldatav ahjuuks
Ulespoole, et vabastada see paremast ja
vasakust hingest ning eemaldada.

Ahjuukse uuesti kinnitamiseks
@ tuleb selle eemaldamisel teostatud

toimingud vastupidises jarjekorras

korrata. Ukse paigaldamisel

sulgege kindlasti hinge pesa
klambrid.

9.8 Ahjuukse siseklaasi
eemaldamine

Toote esiukse siseklaasi voib
puhastamiseks eemaldada.

1. Avage ahjuuks.

X

2. Eemaldage esiukse llemise osa kiilge
kinnitatud plastkomponent, tdmmates
seda enda poole.
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3. Nagu joonisel ndidatud, tostke drnalt
sisim klaas (1) ,A" suunas ja eemaldage
see, tbmmates seda ,B“ suunas.

1  Sisim klaas 2*  Siseklaas (ei pruugi
Teie tootes saadaval
olla)

4. Kuiteie tootel on siseklaas (2), korrake
selle eemaldamiseks (2) sama
protseduuri.

5. Ukse kokkupanemise esimene samm on
siseklaasi (2) paikapanek. Joondage
klaasi kaldlihvitud serv plastist pesa
kaldlihvitud servaga. (Kui teie tootel on
siseklaas). Siseklaas (2) tuleb kinnitada
siseklaasile (1) kdige ldhemal asuva
plastpessa.

6. Sisima klaasi (1) monteerimisel
veenduge, et klaasi prinditud kiilg oleks
paigutatud siseklaasile. Ulioluline on
asetada sisima klaasi (1) alumised
nurgad nii, et need oleksid joondatud
alumiste plastpesadega.

7. Likake plastkomponent raami poole,
kuni kostab klops.

9.9 Ahjuvalgusti puhastamine

Juhul, kui toiduvalmistamise piirkond
ahjuvalgusti klaasuks maardub, puhastage
see ndudepesuvahendi, sooja vee ja pehme
riilde voi kdsna abil ning kuivatage kuiva
lapiga. Ahjuvalgusti rikke korral saate selle
vdlja vahetada, jargides jargmiseid samme.

Ahjuvalgusti valjavahetamine
Uldine teave

+ Elektriloogi ohu valtimiseks ihendage

seade lahti ja oodake, kuni ahi jahtub,
enne ahjuvalgusti véljavahetamist.
Kuumad pinnad vdivad pdhjustada
poletusi!

+ Antud ahi on varustatud h6dglambiga

voimsusega alla 40 W, kérgusega alla 60

mm ja labimddduga alla 30 mm, vdi G9-

sokliga halogeenlambiga voimsusega

alla 60 W. Elektripirnid sobivad
kasutamiseks temperatuuril {ile 300 °C.

Ahjulambid on saadaval volitatud

teenindusest voi litsentseeritud

tehnikutelt. Antud seade on varustatud G-

energiaklassiga elektripirniga.

Valgusti asukoht vdib erineda joonisel

nadidatust.

Selles tootes kasutatav valgusti ei sobi

kasutamiseks kodutubade valgustuses.

Selle valgusti eesmark on aidata

kasutajal toiduaineid néha.

+ Antud seadmes kasutatavad elektripirnid
peavad vastu pidama ekstreemsetele
flusilistele tingimustele, néiteks
temperatuuridele dle 50 °C.

Kui teie ahjus on iimmargune valgusti,

1. hendage toode vooluvdrgust lahti.

2. Eemaldage klaasist kaas, keerates seda
vastupdeva.

~" .

3. Kui Teie ahjuvalgusti on joonisel A
ndidatud tulpi elektripirn, siis keerake
ahju see joonisel ndidatud viisil ja
vahetage see uue vastu. Kui mudeli tiiip
on B, tdmmake see vilja nagu joonisel
ndidatud ja asendage see uuega.
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4. Pange klaasist kaas tagasi.
Kui Teie ahjus on ruudukujuline valgusti,

1. Uhendage toode vooluvdrgust lahti.

2. Eemaldage traatriiulid vastavalt
kirjeldusele.

10 Veaotsing

3. Tostke valgusti kaitseklaas
kruvikeerajaga tles. Eemaldage
kdigepealt kruvi, kui teie toote kandilisel
lambil on kruvi.

4. Kui Teie ahjuvalgusti on joonisel A
naidatud tilpi elektripirn, siis keerake
ahju see joonisel nadidatud viisil ja
vahetage see uue vastu. Kui mudeli tiiiip
on B, tdmmake see vilja nagu joonisel
ndidatud ja asendage see uuega.

5. Pange klaasist kaas ja traatriiulid tagasi.

Kui probleem piisib péarast selles jaotises
toodud juhiste jargimist, votke tihendust
miiiija v&i volitatud teenindusega. Arge
kunagi proovige oma toodet ise parandada.

Ahi tootamise ajal eraldub auru.

+ On normaalne, et t60 ajal ndete auru. >>>
See ei ole viga.

Toiduvalmistamise ajal ilmuvad veepiisad

+ Kiipsetamise ajal tekkiv aur
kondenseerub, kui see puutub kokku
toote valiste kiilmade pindadega ja voib
moodustada veepiisku. >>> See ei ole
viga.

Toote soojenemise ja jahutamise ajal on

kuulda metalliheli.

+ Metallosad véivad kuumutamisel
laieneda ja tekitada helisid. >>> See ei ole
viga.

Toode ei toota.

+ Kaitse voib olla vigane voi labi pdlenud.
>>> Kontrollige kaitsmekarbis olevaid
kaitsmeid. Vajadusel muutke neid voi
aktiveerige need uuesti.

+ Seade ei tohi olla tihendatud
(maandatud) pistikupessa. >>>
Kontrollige, kas seade on pistikupessa
tihendatud.

+ (Kui teie seadmel on taimer) Juhtpaneeli
klahvid ei to6ta. >>> Kui teie tootel on
klahvilukk, voib klahvilukk olla lubatud,
keelake klahvilukk.

Ahju tuli ei pole.

+ Ahjulamp vdib olla vigane. >>> Vahetage
ahju lamp.

+ Elektrit pole. >>> Veenduge, et vooluvork
on todkorras ja kontrollige kaitsmekarbis
olevaid kaitsmeid. Vajadusel vahetage
kaitsmed voi aktiveerige need uuesti.

Ahi ei kiita.

+ Ahi ei pruugi olla seadistatud kindlale
kiipsetusfunktsioonile ja/voi
temperatuurile. >>> Seadke ahi kindlale
kiipsetusfunktsioonile ja/voi
temperatuurile.

+ Taimeriga mudelite puhul ei ole kellaaega
maaratud. >>> Maarake aeg.

ET/111




+ Elektrit pole. >>> Veenduge, et vooluvork
on tdokorras ja kontrollige kaitsmekarbis
olevaid kaitsmeid. Vajadusel vahetage
kaitsmed voi aktiveerige need uuesti.

Siiiitesadet ei ole.

+ Vool puudub. >> > Kontrollige
kaitsmekarbi kaitsmeid.

+ Kellaaja seadistust pole tehtud. >>>
Maara kellaaeg.

Bensiini ei ole.

+ Peamine gaasiklapp on suletud. >> >
Avage gaasiklapp.

+ Gaasitoru on paindunud. >>> Paigaldage
gaasitoru digesti.

(Taimeriga mudelitel) Taimeri ekraan

+ Elektrikatkestusi on varemgi olnud. >>>
Seadke kellaaeg / Lilitage toote
funktsiooninupud vilja ja lllitage see
uuesti soovitud asendisse.
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